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ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ 

Linz Electric со всей ответственностью заявляет, что сварочные генераторы серии E1W10DC 
отвечают требованиям безопасности следующих нормативных актов: 

 2006/95/СЕ (Директивы ЕС по низковольтному оборудованию) 

 2004/108/СЕ (Электромагнитной совместимости) 

 2006/42/СЕ (Директивы по машиностроению) 

Данные генераторы произведены в соответствии со стандартами для электрических вращающихся 
машин: EN 60034-1, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55011, EN 1000-6-2 и EN 61000-6-4. 

Запрещено использовать данные генераторы с оборудованием, не имеющим декларации 
соответствия. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ 

____________________________________________________________________________ 

 

 

 
Перед началом эксплуатации необходимо обязательно прочитать настоящее 
руководство по эксплуатации. 
Ниже приведены правила, которые следует соблюдать. 

 Для обеспечения безопасной и эффективной работы необходимо эксплуатировать 
оборудование в соответствии с инструкциями руководства по эксплуатации и 
соблюдать меры безопасности. 

 Удар электрическим током может привести к серьезной травме или смертельному 
исходу. 

 Запрещается снимать крышку выходного щитка и защитную решетку пока 
генератор полностью не остановится и до выключения системы пуска генератора. 

 К выполнению технического обслуживания генератора могут допускаться только 
квалифицированные специалисты. 

 Запрещается находиться в непосредственной близости от агрегата в свободной 
одежде. 

Все лица, эксплуатирующие данное оборудование, должны работать в специальной защитной 
обуви и перчатках. 

Также необходимо надевать каску, если вы собираетесь поднимать генератор. 

Примечания, касающиеся безопасности, обозначают следующее: 

 

 
ВАЖНО! Действия, способные привести к повреждению оборудования. 

 

 

ОСТОРОЖНО! Действия, способные привести к повреждению оборудования или 
травме. 

 

 

ВНИМАНИЕ! Действия, способные привести к серьезной травме или смертельному 
исходу. 

 

 

ОПАСНО! Действия, способные привести к мгновенной смерти. 

 

 

 

 

 

 

 



2. ОПИСАНИЕ 

________________________________________________________________________ 

Сварочные генераторы серии E1W10DC представляют собой двухполюсные трехфазовые 
генераторы со щетками. Сварочный узел управляется системой реактивного сопротивления, а узел 
генератора управляется электронным регулятором. Узлы изготовлены в соответствии со 
стандартами EN 60034-1, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55011, EN 1000-6-2 и EN 61000-6-4, а 
также директивами 2006/95/СЕ, 2004/108/СЕ, 2006/42/СЕ. 

Вентиляция: осевая схема с подачей воздуха на бесприводный конец генератора. 

Защита: степень IP 21(стандартная). IP 23 поставляется по заказу. 

Направление вращения: доступно вращение в обоих направлениях. 

Особенности электрооборудования: изоляция изготовлена из материала класса H (для статора и 
ротора). Обмотка изготовлена в тропическом исполнении. 

Значение мощности: указаны значения при температуре наружного воздуха до 40˚С выше нуля и 
высоте до1000 м над уровнем моря. 

 

 
ПЕРЕГРУЗКИ: допустима перегрузка в 10% в течение 1 часа через каждые 6 часов. 

 

Механические компоненты: корпус и защитные средства изготовлены из сплава алюминия, 
устойчивого к вибрации. Вал изготовлен из высокопрочной стали. Ротор выполнен из прочного 
материала. Подшипники смазаны долгосрочной консистентной смазкой. 

При эксплуатации на высоте, превышающей 1000 м над уровнем моря, необходимо делать 
поправку на снижение мощности на 4% (каждые 500 м увеличения высоты). При эксплуатации 
при температуре выше 40˚С необходимо делать поправку на снижение мощности на 4% (каждые 
5˚С увеличения). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

УСТАНОВКА И ЗАПУСК 
Нижеперечисленные действия должны выполнять только квалифицированные 
специалисты. 

 

 Генератор должен быть установлен в хорошо проветриваемом помещении. Температура 
окружающего воздуха не должна превышать допустимых пределов. 

 Воздухоприемные и выходные отверстия должны быть открыты. 
 Во время установки избегайте прямого всасывания теплого воздуха, исходящего из 

выходного отверстия и/или от двигателя. 
 Перед запуском необходимо проверить все клеммы и ротор. 
 Если генератор не использовался длительное время, перед запуском необходимо проверить 

сопротивление изоляции обмоток на землю, учитывая изоляцию каждого отдельного 
элемента. 

 Для проверки используйте мегаомметр. Обычно сопротивление обмотки на землю 
составляет > 1МΩ. 

 Если сопротивление ниже указанного, изоляцию необходимо высушить, используя печку 
(60˚С-80˚С), или пропустив необходимое количество тока через обмотку от внешнего 
источника питания. 

 Также необходимо проверить, что металлические части генератора и масса подсоединены 
к контуру заземления. 

 

 
Ошибки при обращении с заземлением могут привести к смертельному исходу. 
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Работа в качестве сварочного аппарата постоянного тока 

 

ВАЖНО! Функция сварки не работает, если переключатель находится в положении 
«GENERATOR START» . 

 

Переключатель должен находиться в диапазоне силы тока, указанном на упаковке с электродами. 
Соблюдайте полярность сварочных проводов. С помощью переключателя точной настройки 
возможно выставить необходимую силу тока. 

Важно: каждый раз при использовании функции сварки необходимо отключать нагрузку от 
разъемов генератора, чтобы не допустить повреждений в результате перепада напряжения. 

 

8. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ СВАРОЧНЫХ РАБОТ 

____________________________________________________________________________ 

 Избегайте прямого контакта со сварочной цепью. Напряжение зажигания дуги может быть 
опасным. 

 Выполняйте проверку и обслуживание агрегата только после полной его остановки. 

 Выполняйте равнопотенциальное соединение всех металлических частей согласно 
местным нормативным актам. 

 Не эксплуатируйте агрегат в условиях высокой влажности или под дождем. 

 Не используйте провода с поврежденной изоляцией и неплотным соединением. 

 Не подвергайте сварке емкости или трубки, содержавшие в себе легковоспламеняющиеся 
или горючие вещества. 

 Удалите из района работ все легковоспламеняющиеся материалы (древесину, бумагу, 
ветошь и т.д.). 

 Обеспечьте надлежащую вентиляцию для удаления сварочных газов. 

 Всегда работайте в защитной маске, оснащенной актиничным стеклом. Надевайте 
защитные перчатки. 

 

9. УСТАНОВКА 

___________________________________________________________________________ 

Рабочее место 

Агрегат должен быть расположен в хорошо проветриваемом помещении. Не допускайте 
попадания в аппарат токопроводящих элементов, влаги и т.д. 

Соединение сварочных проводов 

Провод с электрододержателем обычно подсоединяется к положительной клемме (3). Обратный 
провод заземления обычно подсоединяется к отрицательной клемме (4) аппарата. Другой конец 
провода необходимо подсоединить к обрабатываемой детали или металлическому верстаку. Для 
обеспечения полного контакта плотно вставьте провода в разъемы. Избегайте использования 
проводов, длина которых превышает 10 м. 
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