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Deutsch

INVERTERSCHWEISSGERAT

1. GERATEBESCHREIBUNG n
1. Elektrodenhalter
2. Masseklemme
3. Einstellrad fiir SchweiRstrom
4. Umschalter
5. Kontrolllampe fiir Uberhitzung
6. Tragegriff

7. Netzkabel

2. LIEFERUMGANG
Schweilgerat
SchweiBplatzausriistung

3. WICHTIGE HINWEISE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A\

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nu r gemal seiner Eig-

nung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird: Lichtbo-

genhandschweil’en mit Mantelelektroden.

Unsachgeméafe Handhabung dieser Anlage kann fiir

Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der

Benutzer der Anlage ist flr die eigene Sicherheit so-

wie flr die anderer Personen verantwortlich: Lesen

Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung und be-

achten sie die Vorschriften.

» Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen nur
von qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

« Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
Schweilleitungen verwendet werden.

« Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

« Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer nicht
eingeengt oder direkt an der Wand stehen, damit
immer geniigend Luft durch die Offnungs-schlitze
aufgenommen werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerét richtig an das Netz
angeschlossen ist (abb. 6). Vermeiden Sie jede
Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken Sie
das Gerat aus, bevor Sie es andernorts aufstellen
wollen.

« Achten Sie auf den Zustand der SchweilRkabel, der
Elektrodenzange sowie der Masseklemmen; Abnuit-
zung an der Isolierung und an den strom filhrenden
Teilen kénnen eine gefahrliche Situation hervorru-
fen und die Qualitat der SchweiRarbeit mindern.

« Lichtbogenschweillen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

« Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SICHERHEITSHINWEISE
Unbedingt beachten

« Schweillen sie nicht auf Behaltern, GefaRen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase
enthalten haben. Vermeiden Sie jeden direkten
Kontakt mit dem SchweilRstromkreis; die Leer-
laufspannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

* Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

+ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultravio-
letten Strahlungen des Lichtbogens auszusetzen.

BEACHTEN SIE!

» Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die Au-
gen schadigen und Verbrennungen auf der Haut
hervorrufen.

+ Das Lichtbogenschweilen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweifdte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und bleibt
relativ lange sehr heil.

» Beim Lichtbogenschweillen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schadlich sind. Jeder Elektro-
schock kann mdglicherweise todlich sein.

* Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

+ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen) gegen
die eventuell gefahrlichen Effekte des Lichtbogens.

* Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe
dingung am Anschlusspunkt des Schweilgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen flir andere Verbrau-
cher fiihren.

ACHTUNG!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des Schweilens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im Zwei-
felsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen zu
Rate zu ziehen.

GEFAHRENQUELLEN BEIM LICHTBOGEN

SCHWEISSEN

Beim Lichtbogenschweil3en ergeben sich eine Reihe

von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den Schwei-

RBer besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu be-

achten, um sich und andere nicht zu geféhrden und

Schaden fiir Mensch und Gerét zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom Fach-
mann ausfiihren lassen. Dies gilt insbesondere
fur das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen Schweillstromquelle sofort vom Netz
trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auftre-
ten, Gerat sofort abschalten und vom Fachmann
Uberprifen lassen.

4. Aufder Schweillstromseite immer auf gute elektri-
sche Kontakte achten.

5. Beim Schweilen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schiitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des




Schweillstromkreises), vor schadlichen Strahlun-
gen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die Schuhe
sollen auch bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind
nicht geeignet, da herabfallende, glihende Metall-
tropfen Verbrennungen verursachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine syntheti-
schen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Lichtbogen

sehen, nur Schweil3-Schutzschild mit vorschrifts-
maRigen Schutzglas nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt aufer Licht- und Warmestrahlen,
die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verurs-
acht bei ungentgendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuRerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Korperstellen sonnen-
brandschadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel aus-
gerlstet werden, wenn notwendig, Schutzwande
einbauen.

10. Beim Schweil’en, besonders in kleinen Rdumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da
Rauch und schadliche Gase entstehen.

11. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Minera-
|6le oder dgl. gelagert werden, darf auch wenn sie
schon lange Zeit entleert sind, keine Schweilarbei-
ten vorgenommen werden, da durch Ruickstande
Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen gel-
ten besondere Vorschriften.

13. Schweillverbindungen, die groRen Beanspruchun-
gen ausgesetzt sind und unbedingt Sicherheits-
forderungen erfillen missen, dirfen nur von bes-
onders ausgebildeten und gepriften Schweillern
ausgefiihrt werden. Beispiel sind: Druckkessel,
Laufschienen, Anhangerkuppl-ungen usw.

14. Verwenden Sie nur eine Steckdose (mit Schutzkon-
takt) die mit einer trdgen Sicherung, und/oder ei-
nem tragen Sicherungsautomaten gesichert ist. Die
Absicherungen der Zuleitungen zu den Netzsteck-
dosen muss den Vorschriften entsprechen (VDE
0100). Es diirfen also nach diesen Vorschriften nur
dem Leitungsquerschnitt entsprechende Sicherun-
gen bzw. Automaten verwendet werden. Eine Uber-
sicherung kann Leitungsbrand bzw. ebdudebrand-
schaden zur Folge haben.

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-

eignet!

ENGE UND FEUCHTE RAUME

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heilen Raumen
sind isolierende Unterlagen und Zwischenlagen ferner
Stulpenhandschuhe aus Leder oder anderen schlecht
leitenden Stoffen zur Isolierung des Koérpers gegen
FuBboden, Wande leitfahige Apparateteile und dgl. zu
benutzen.

Bei Verwendung der Kleinschweiltransformatoren zum
Schweien unter erhohter elektrischer Gefahrdung,
wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch leitfahigen
Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in nassen Raumen

(Durchfeuchten der Arbeitskleidung), in heiRen R&u-
men (Durchschwitzen der Arbeitskleidung), darf die
Ausgangsspannung des SchweiRgerates im Leerlauf
nicht héher als 42 Volt (Effektivwert) sein. Das Gerat
kann also aufgrund der héheren Ausgangspannung in
diesem Fall nicht verwendet werden.

SCHUTZKLEIDUNG

1. Wahrend der Arbeit muss der Schweiller an sei-
nem ganzen Korper durch die Kleidung und den
Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen Ver-
brennungen geschiitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie mus-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu tra-
gen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uberkopf-
schweil3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug und
wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

SCHUTZ GEGEN STRAHLEN

UND VERBRENNUNGEN

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind még-
lichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe be-
findlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte
sind von den Schweillarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen sol-
len die Wande nicht hellfarbig und nicht glanzend
sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe ge-
gen durchlassen oder Zuriickwerfen von Strahlen
zu sichern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE DATEN

*@‘— Einphasen Transformator

50 Hz Netzfrequenz
U, Netzspannung
I, max héchster Netzstrom Bemessungswert

—E— Sicherung mit Nennwert in Ampere
Nennleerlaufspannung

| Schweilstrom
Elektrodendurchmesser

SchweiRelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann.
a) vom kalten Zustand bis zum
Ansprechen des
Temperaturwéchters (nc) und
b) innerhalb der ersten Stunde
vom kalten Zustand (nc)

Schweilelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann
a) im heilRen Zustand zwischen

nh/nh,
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Ein - und Ausschalten des
Temperaturwéachters (nh)
und

b) wahrend einer Stunde im
heiflen Zustand vom
Wiedereinschalten an (nh)

Symbol fiir fallende Kennlinie

Symbol fiur Lichtbogen-HandschweilRen
mit umhillten Stabelektroden

Y

IP 21 Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/3367 EWG
5. NETZANSCHLUSS E

6. SCHWEISSVORBEREITUNGEN

Anschluss der Schweiltkabel (abb. [EJ). Achtung! Fiih-
ren Sie die Anschlussarbeiten der Sch-weilkabel nur
dann durch, wenn dass Geréat aus-gesteckt ist! Schlie-
Ren Sie die Schweilkabel an. Verbinden Sie hierzu
die beiden Stecker des Elek-trodenhalters (7) und der
Massenklemme (2) mit den entsprechenden Schnell-
kupplungen und arretieren Sie die Stecker, indem Sie
diese im Uhrzeigersinn drehen. Das Kabel mit dem
Elektrodenhalter wird normalerweise an den Plus-Pol
angeschlossen, das Kabel mit der Masseklemme an
den Minus-Pol. Die Masseklemme (2) wird direkt am
Schweildstiick oder an der Unterlage, auf der das
Schweilstlick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem Schweil3stlick besteht. Meiden Sie daher la-
ckierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das Elek-
trodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-klem-
me, die zum Einklemmen der Elektrode dient. Das
Schweilschutzschild ist wahrend des Schweillens
immer zu verwenden. Es schiitzt die Augen vor der
vom Lichtbogen ausgehenden Licht-strahlung und er-
laubt dennoch genau den Blick auf das SchweiRgut.

7. SCHWEISSEN

Nachdem Sie alle elektrische Anschllsse fiir die
Stromversorgung sowie fir den Schweil3stromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermalen
vorgehen:

Fuhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-tro-
de in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden Sie
die Masseklemme (2) mit dem SchweiRstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht.

Schalten Sie das Gerét am Schalter @) ein und stel-
len Sie den Schweil3strom, mit dem Handrad @ ein.
Je nach Elektrode, die man verwenden will. Halten
Sie das Schutzschild vor das Gesicht und reiben Sie
die Elektrodenspitze auf dem Schweillstiick so, dass
Sie eine Bewegung wie beim Anziinden eines Streich-
holzes ausfiihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu zlinden.

Testen Sie auf einem Probestiick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode (@ mm) SchweiRstrom (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
ACHTUNG!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die Zin-
dung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die dem
verwendeten Elektrodendurchmesser entspricht. Der
Abstand sollte mdglichst konstant bleiben, wahrend
Sie schweillen. Die Elektrodenneigung in Arbeitsrich-
tung sollte 20/30 Grad betragen.

ACHTUNG!

Beniitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweilite
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die Elek-
trodenhalter (1) nach den Schweiflen immer isoliert
abgelegt werden missen. Die Schlacke darf erst nach
dem Abkihlen von der Naht entfernt werden. Wird ei-
ne Schweillung an einer unterbrochenen Schwei3naht
fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der

Ansatzstelle zu entfernen.

8. UBERHITZUNGSSCHUTZ

Das Schweilgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den Schweiltrafo vor Uberhit-
zung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz anspre-
chen, so leuchtet die Kontrolllampe @ an lhrem Geréat.
Lassen Sie das Schweillgerat einige Zeit abkiihlen.

9. WARTUNG

Reinigung - vorher Netzstecker ziehen Staub und Ver-
schmutzung sind regelméagig von der Maschine zu ent-
fernen. Die Reinigung ist am besten mit einer feinen
Birste oder einem Lappen durchzufiihren.




English

INVERTER WELDING MACHINE

1. LAYouT H
1. Electrode holder
2. Earth terminal

3. Adjustment wheel for welding current
4. Selector switch
5. Control lamp for overheating
6. Carry handle

7. Power cable

N

. ITEMS SUPPLIED
Welding set
Welding area equipment

3. IMPORTANT INFORMATION

Please read the directions for use carefully and ob-
serve the information provided. It is important to con-
sult these instructions in order to acquaint yourself with
the machine, its proper use and safety precautions.

SAFETY INFORMATION

A Please note

IMPORTANT

Only use this appliance for the purpose for which it is

designed and as described in these instructions: Man-

ual arc welding with coated electrodes.

Handling this system incorrectly may be hazardous for

persons, animals and property. The user of this system

is responsible for his/her own safety and for the safety
of others.

Read these operating instructions and follow all the

regulations.

* Repairs and/or maintenance work may only be car-
ried out by qualified personnel.

« Use only the welding cables supplied.

« Ensure that the appliance is looked after properly.

« To ensure that sufficient air can be drawn in through
the ventilation slits, the appliance should not be con-
stricted or placed next to a wall while it is operating.
Make sure that the appliance is correctly connected
to the mains supply (see 6.). Do not subject the
mains lead to any tensile stress. Unplug the appli-
ance before you change its position.

« Check the condition of the welding cables, the elec-
trode tongs and the earth terminals; wear on the
insulation and the live parts may result in danger-
ous conditions and reduce the quality of the welding
work.

« Arc welding generates sparks, molten metal parti-
cles and smoke, so the following is required: Re-
move all inflammable substances and/or materials
from the working area.

« Ensure that there is adequate ventilation.

« Do not weld on tanks, vessels or pipes that have
contained inflammable liquids or gases. Avoid all
direct contact with the welding circuit; the idling volt-
age between the electrode tongs and the earth ter-
minal may be dangerous.

* Do not weld in dusty places.

« Do not store or use the appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

« Protect your eyes with specially designed goggles
(DIN level 9-10), which you can attach to the sup-
plied safety shield. Wear gloves and dry safety cloth-
ing that are not contaminated by any oil or grease to
ensure that your skin is not exposed to ultraviolet
radiation from the arc.

REMEMBER.

» The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

» Arc welding generates sparks and droplets of molten
metal; the welded workpiece may start to glow and will
remain very hot for a relatively long period of time.

« Arc welding releases vapors that may be harmful.
Every electric shock is potentially fatal.

» Do not approach the arc within a radius of 15 m un-
protected.

» Protect yourself (and others around you) against the
possible hazardous effects of the arc.

» Warning: Depending on the mains connection con-
ditions at the connection point of the welding set,
other consumers connected to the mains may suffer
faults.

IMPORTANT!
If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the welding
work. If you have any doubts, contact your electricity
supply company.

SOURCES OF DANGER DURING ARC

WELDING

Arc welding results in a number of sources of danger. It

is therefore particularly important for the welder to com-

ply with the following rules so as not to place himself
or others in danger and to avoid endangering people
and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for ex-
ample on cables, plugs, sockets, etc., performed
only by trained electricians. This particularly applies
to configuring intermediate cables.

2. Ifan accident occurs, disconnect the welding power
source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the weld-
ing set immediately and have it checked by an ex-
pert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for welding.
These offer protection from electric shocks (idling
voltage in the welding circuit), harmful radiation
(Heat and UV radiation) and from glowing metal
and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes should
also protect you in wet conditions. Open- toed foot-
wear is not suitable since falling droplets of glowing
metal will cause burns.




7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

8. Do not look into the arc with unprotected eyes, use
only a welding safety shield with the proper safety
glass in compliance with DIN standards. In addition
to light and heat, which may cause dazzling and
burns, the arc also gives off UV radiation. Without
proper protection, this invisible ultraviolet radiation
causes very painful conjunctivitis, which will only
be noticeable several hours later. In addition, UV
radiation will cause sunburn-type symptoms on un-
protected parts of the body.

9. Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and provided
with the required protection; if necessary install
safety walls.

10. Ensure adequate ventilation for welding, particular-
ly in small rooms since the process causes smoke
and harmful gases.

11. Do not carry out any welding work on tanks that
have been used to store gases, fuels, mineral oil or
the like, even if they have been empty for a lengthy
period of time, since any residue will result in a dan-
ger of explosion.

12. Special regulations apply in areas where there is a
potential risk of fire and/or explosion.

13. Welds that are exposed to large stresses and must
comply with safety requirements may only be com-
pleted by specially trained and approved welders.
Examples of such welds include pressure vessels,
rails, trailer hitches, etc.

14. Only use a power source (with earthing contact) that

is protected with a slow-blow fuse, a slow-triggering
circuit breaker and a residual current device.
The fuses must comply with the relevant regulations
(VDE 0100). To comply with these regulations, only
fuses or circuit breakers suitable for the cross-
section of the cables may be used. The use of too
high a fuse may result in the cable burning and fire
damage to the building.

This appliance is not designed for commercial use.

CONSTRICTED AND WET AREAS

When working in constricted, wet or hot areas, use

insulating supports and intermediate layers as well as

slip-on gloves made of leather or other non-conductive

materials to insulate your body against the floor, walls,

conductive parts of the machine and the like.

If you use small welding transformers for welding in

places with an increase electrical risk, for example in

constricted areas with conductive walls, (tanks, pipes,

etc.), in wet areas (which make work clothes wet) and

in hot areas (perspiration on work clothes), the output

voltage of the welding set when idling must not exceed

42 V (effective value). Therefore, the appliance may

not be used for these purposes because its output volt-

age is higher than this.

Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing suitable
clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material (leather)
must be worn on both hands. They must be in per-
fect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing from
sparks and burns. A safety suit and, if necessary,
head protection must be worn if required by the type
of work in question, e.g. overhead welding.

PROTECTION FROM RADIATION AND

BURNS

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the wording
«Caution - do not look at the flames». Workplaces
are to be screened off wherever possible so that
personnel in the vicinity are protected. Unauthorized
persons are to be kept away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a sheen.
Windows up to head height are to be protected
against radiation passing through them or reflecting
off them, for example by coating them with a suitable
paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

—@— Single-phase transformer

50 Hz Mains frequency

U, Mains voltage

I, max Rated maximum mains current

——— Fuse with rated value in A

U, Rated idling voltage

l, Welding current

g mm Electrode diameter

nc/nc, Number of welding electrodes
that can be melted.
a) from a cold state up to the trip
point of the temperature monitor
(nc) and
b) within the first hour from the
cold state (nc,)

nh/nh, Number of welding electrodes that

can be melted

a) in a hot state between the
temperature monitor switching
on and off (nh)

and

b) over a period of one hour in a
hot state from being switched on
again (nh,)

Symbol for falling characteristic curve

Symbol for manual arc welding with
sheathed rod electrodes

|\H L

IP 21 Protection type




X

H Insulation class

Duty Cycle (measured in % from
standard 5 min cycle). For in-stance,
10% means that each 30 seconds use
shall be followed by 4 min 30 sec break.
Stick to this to prolong the service life of
your welding machine.

The set is interference-suppressed in compliance with
EC Directive 89/336/EEC

5. CABLE CONNECTION

TO THE MAINS SOCKET

Among three-core cables, two shall be the input power
cables and one double-color (yellow-green) shall be
the earthing wire with PE bushing. See fig. 4 for guide-
lines.

Using surge protector is recommended to protect the
machine from the fluctuation of voltage.

6. WELDING PREPARATIONS

Important! Always make sure the device is unplugged
before connecting or disconnecting the welding cable!
Connect the welding cables as shown in (fig. [Ef). To
do so, connect the cable with the electrode holder @
to the positive pole quick-lock coupling and the ground
terminal Q) to the negative pole quick-lock coupling.
Lock the connectors in place by turning them in a
clockwise direction.

Connect the earth terminal (2) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid coat-
ed surfaces and/or insulated materials. The electrode
holder cable has a special clamp at one end, which is
used to secure the electrode. The welding safety shield
must be used at all times for welding. It protects your
eyes from the radiation emitted by the arc and never-
theless enables you to watch the welding process.

7. WELDING

After you have made all the electrical connections for
the power supply and for the welding circuit, you can
proceed as follows:

Insert the unsheathed end of the electrode into the
electrode holder (1) and connect the earth terminal (2)
to the part you wish to weld.

Ensure that a good electric contact is made. Switch on
the welding set at the switch (4) and set the welding
current using the hand wheel (3) to suit the electrode
you wish to use. Hold the safety shield in front of your
face and rub the tip of the electrode on the part you
wish to weld as if you were striking a match. This is
the best method of igniting the arc. Check that you
have the correct electrode and current strength on a
test part.

Electrode (& mm)

Welding current (A)

2

40-80

2,5 60-110
3.2 80-160

4 120-200
5 150-200

Important!

A Do not dab the workpiece with the electrode
since it could be damaged, making it more

difficult to ignite the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a

distance from the workpiece equivalent to the diameter

of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible

during the welding process. The angle of the electrode

in the direction in which you are working should be

20/30°.

A Always use tongs to remove spent electrodes
and to

move parts that you have just welded. Please note that

the electrode holder (1) must always be put down so

that it is insulated after you have completed the weld-

ing work.

Do not remove the slag until the weld has cooled. If you

want to continue a weld after an interruption, the slag

from your initial attempt must first be removed.

Switch off and unplug the machine after operation.

Important!

8. OVERHEATING GUARD

The welding set is fitted with an overheating guard that
protects the welding transformer from overheating. If
the overheating guard trips, the control lamp (& on
your set will be lit. Allow the welding set to cool for a
time.

9. MAINTENANCE

Switch off and unplug the machine before carrying out
any maintenance works on it. Remove dust and dirt
from the machine at regular intervals. Cleaning is best
carried out with a fine brush or a cloth.




(rR)Francais

ONDULEUR DE SOUDAGE

. DESCRIPTION DE L'APPAREIL Kl
. Porte-électrodes

Borne de mise a la terre (masse)

. Roue de réglage pour courant de soudage
. Inverseur

Lampe de contrdle pour surchauffe
Poignée

Cable de réseau

NOORWN ==

2. VOLUME DE LIVRAISON
Appareil a souder
Equipement de I'endroit de soudage

3. REMARQUES IMPORTANTES

Veuillez lire consciencieusement ce mode d'emploi
jusqu'au bout et en respecter les consignes. Familia-
risez-vous avec l'appareil, son emploi correct, ainsi
qu'avec les consignes de sécurité en vous servant de
ce mode d'emploi.

CONSIGNES DE SECURITE

A A respecter absolument

ATTENTION
Utilisez I'appareil uniguement conformément a son apti-
tude indiquée dans ce mode d'emploi : Soudage manuel
a l'arc électrique a l'aide d'électrodes enrobées.
Toute manipulation de cette installation non conforme
aux régles de I'art peut étre dangereuse pour les person-
nes, les animaux et les objets. L'opérateur/opératrice de
cette installation est responsable de sa propre sécurité
tout comme de celle des autres personnes : lisez abso-
lument le mode d'emploi et respectez les prescriptions.

* Les réparations et/ou travaux de maintenance doi-
vent exclusivement étre effectués par des personnes
d@ment autorisées.

« Seules les conduites de soudage comprises dans les
fournitures doivent étre utilisées.

« Assurez un entretien convenable de |'appareil.

* Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas
restreindre I'espace autour de I'appareil ni le placer
directement contre un mur ; il faut en effet que suffi-
samment d'air puisse s'insérer dans les fentes. Assu-
rez-vous que l'appareil est bien raccordé au réseau
(voir 6.). Evitez tout effort de traction du cable de ré-
seau. Retirez la fiche de I'appareil avant de vouloir le
placer dans un autre endroit.

« Surveillez I'état du cable de soudage, de la pince a
électrodes des bornes de mise a la terre ; L'usure au
niveau de l'isolation et au niveau des pieces conduc-
trices de courant peut entrainer une situation dange-
reuse et diminuer la qualité du soudage.

« Le soudage a l'arc électrique génére des étincelles,
les pieces métalliques fondent et de la fumée est pro-
duite, veuillez donc respecter ce qui suit : éloignez

toutes les substances et combustibles et/ou tous les
matériaux combustibles du lieu de travail.

» Assurez-vous que l'air amené est suffisant.

« N'effectuez pas de soudage sur des réservoirs, réci-
pients ou conduits comprenant des liquides ou des
gaz inflammables. Evitez tout contact direct avec le
circuit électrique de soudage ; la tension de marche
a vide qui apparait entre la pince a électrodes et la
borne de mise a la terre peut étre dangereuse.

« N'entreposez ni n'utilisez pas I'appareil dans un envi-
ronnement humide ou sous la pluie

» Protégez vos yeux par des verres appropriés (DIN
degré 9-10) en les fixant sur I'écran protecteur fourni.
Utilisez des gants et des vétements de protection
secs exempts de toute huile et graisse pour empé-
cher d'exposer la peau aux rayons ultraviolets de I'arc
électrique.

VEUILLEZ RESPECTER!

Le rayonnement de lumiére de l'arc électrique peut
abimer les yeux et occasionner des brdlures de la
peau.

» Le soudage a l'arc électrique génére des étincelles
et des gouttelettes de métal fondu, la piéce a traiter
soudée commence a rougir et reste relativement
longtemps brdlante.

» Le soudage a I'arc électrique libére des vapeurs pro-
bablement nocives. Chaque choc électrique peut étre
mortel.

* Ne vous approchez pas directement de l'arc électri-
que dans un cercle de 15 m.

» Protégez-vous (et les personnes alentours) contre
les éventuels effets dangereux de l'arc électrique.

« Avertissement : Des dérangements peuvent appa-
raitre pour les autres consommateurs du réseau en
fonction des conditions de raccordement au réseau
sur le point de raccordement de I'appareil a souder.

ATTENTION !
Des dérangements peuvent apparaitre pendant le sou-
dage pour les autres consommateurs du réseau lorsque
les réseaux d'alimentation et circuits électriques sont
surchargés. En cas de doute, veuillez vous adresser a
I'entreprise d'alimentation en courant.
Source de risques pendant le soudage a I'arc électrique
Le soudage a I'arc électrique entraine toute une gamme
de sources de risques. Il est donc tout particulierement
important pour le soudeur/ la soudeuse de respecter les
regles suivantes pour éviter de se mettre en danger soi-
méme ou toute tierce personne et pour éviter tout risque
pour les personnes et dommages de I'appareil.

1. Les travaux coté alimentation du réseau, par ex. sur
des cables, fiches, prises de courant etc. doivent
uniguement étre exécutée par des spécialistes. Ceci
est particulierement valable pour la réalisation de
cables intermédiaires.

2. En cas d'accident, séparez immédiatement la sour-
ce de courant de soudage du secteur.

3. Lorsque des tensions de contact électriques appa-
raissent, mettez I'appareil immédiatement hors cir-
cuit et faites-le contréler par un(e) spécialiste.

4. Veillez toujours a ce que les contacts électriques
soient corrects coté courant de soudage.

5. Pendant le soudage, portez toujours des gants iso-
lants aux deux mains. lls vous protégeront contre
les chocs électriques (tension de marche a vide du
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circuit électrique de soudage), contre les rayonne-
ments (de chaleur et UV) tout comme contre les
étincelles de métal de scories incandescentes.

6. Portez des chaussures fermes et isolantes, cellesci
doivent isoler méme en cas d'humidité. Les chaus-
sures basses ne sont pas appropriées puisque les
gouttes de métal incandescent peuvent tomber et
occasionner des brilures.

7. Portez des vétements appropriés, ne portez pas de
vétements synthétiques.

8. Ne vous tenez pas dans l'arc électrique sans protec-
tion des yeux, utilisez exclusivement un écran pro-
tecteur de soudage a verre de protection conforme
a DIN. L'arc électrique dégage aussi des rayons UV,
outre les rayons de lumiére et de chaleur, ceux-ci
peuvent occasionner des brdlures. Ce rayonnement
ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection
n'est pas suffisante, une conjonctivite trés doulou-
reuse qui ne commence a se faire sentir que quel-
ques heures apres. En outre, le rayonnement UV
entraine des brdlures du genre coup de soleil sur les
parties du corps lui étant exposées sans protection.

9. Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a
proximité de I'arc électrique doivent étre instruites
sur les risques et équipées des moyens de protec-
tion nécessaires; si nécessaire, montez des parois
de protection.

10. Il faut assurer une amenée d'air frais suffisante pen-
dant le soudage, en particulier lorsqu'il est fait dans
de petites pieces étant donné que de la fumée et des
gaz nocifs sont générés.

11. Il est interdit d'entreprendre le soudage de réservoirs
dans lesquels des gaz, des carburants, huiles mi-
nérales ou autres substances du méme genre sont
stockés, méme s'ils sont déja vidés depuis long-
temps, étant donné le risque d'explosion présent.

12. Dans les salles exposées au risque d'incendie et au
danger d'explosion des prescriptions particulieres
sont valables.

13. Les raccords soudés trés sollicités et devant absolu-
ment remplir des exigences de sécurité doivent ex-
clusivement étre effectués par des soudeurs et sou-
deuses particulierement formé(e)s et ayant passé
les examens adéquats.

Exemple: les vases de pression, rails de glissement,
dispositifs d'attelage de remorque, etc.

14. Utilisez uniquement une prise de courant (avec

contact de mise a la terre) protégée par un fusible
a action retardée et un disjoncteur automatique pro-
tecteur de ligne a action retardée.
Les dispositifs de protection des conduites vers les fi-
ches secteur doivent étre conformes aux prescriptions
(VDE 0100). d'apres ces prescriptions, il est donc uni-
quement permis d'utiliser des fusibles ou automates
conformes a la section de cable. Un fusible trop élevé
peut entrainer un incendie de la ligne ou des domma-
ges des batiments dus a un incendie.

L'appareil ne convient pas a I'emploi industriel.

SALLES ETROITES ET HUMIDES

En cas de travaux dans des locaux humides ou chauds,
il faut utiliser des supports et supports intermédiaires,
tout comme des gants a crispin en cuir ou d'autres tissus

peu conducteurs pour isoler le corps contre le sol, les

murs, les pieéces conductrices d'appareils et autres du

méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de soudage

avec un risque électrique augmenté, comme par ex.

dans des salles étroites a parois électriquement conduc-
tibles, (chaudiéres, tubes, etc.), dans des salles humi-
des (pénétration de I'humidité des vétements de travail),
dans des salles chaudes (transpiration a travers les vé-

tements de travail), la tension de sortie de I'appareil a

souder ne doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective)

en marche a vide. L'appareil ne peut donc pas étre uti-
lisé dans ce cas en raison de la tension de sortie plus
importante.

1. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
étre protégé(e) sur tout le corps par ses vétements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les bralures.

2. |l faut porter des gants a crispin faits d'un tissu adé-
quat (cuir) aux deux mains. lls doivent se trouver
dans un état impeccable.

3. Pour protéger les vétements contre les étincelles et
les brdlures, portez des tabliers adéquats. Lorsque le
type de travaux l'exige, par ex. en cas de soudage
au-dessus de la téte, il faut aussi porter un costume
de protection, voire une protection de la téte.

PRQTECTION CONTRE LES RAYONS ET

BRULURES

1. Sur la place de travail, faites remarquer le risque pour
les yeux par une pancarte. Attention, ne pas regarder
directement la flamme! Les places de travail doivent
étre abritées de maniére que les personnes se trou-
vant a proximité soient protégées aussi. Les person-
nes non autorisées doivent étre maintenues a I'écart
des travaux de soudage.

2. A proximité directe de places de travail stationnaires,
les parois ne doivent pas étre de couleurs claires ni
brillantes. Les fenétres doivent étre assurées au mi-
nimum jusqu'a la hauteur de téte contre le retour de
rayons, par ex. par une peinture adéquate.

4. SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

w Transformateur monophasé

50 Hz Fréquence réseau
U, Tension du secteur
I, max Courant absorbé maximal
_E_ Fusible avec valeur nominale
en ampeéres
U, Tension de marche a vide nominale
l Courant de soudage
g mm Diametre d'électrode
nc/nc, nombre d'électrodes de soudage

pouvant fondre.
a) de I'état froid jusqu'au
déclenchement du contrdleur de
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température (ne) et

b) pendant la premiére heure de

I'état froid (nc,)

nombre d'électrodes de soudage
pouvant fondre

a) en état brdlant entre

la mise en et hors circuit du contréleur
de température (nh) et

b) pendant une heure en état bralant
a partir de la remise en circuit (nh,)

nh/nh,

Symbole de ligne caractéristique
tombante

Symbole de soudage manuel a l'arc
électrique avec des électrodes en
baguette enrobées

Y
i

IP 21 Type de protection
H Classe d'isolation
X Facteur d'utilisation

L'appareil est antiparasite conformément a la directive
CE 89/336/CEE

5. BRANCHEMENT AU RESEAU H

6. PREPARATION AU SOUDAGE

Avant I'assemblage, assurez-vous que linterrupteur de
Marche/Arrét situé a la face avant de I'appareil soit sur O
(Arrét) et que la fiche secteur ne soit pas enfoncée dans
la prise. Raccordez d'abord le céable de masse 2 a la
douille marquée d'un "-" (fig. ). Enfoncez la fiche dans
la douille "-" et tournez ensuite la fiche vers la droite
jusqu'a l'arrét. Raccordez le cable d'électrode (avec la
pince porte-électrode) a la douille marquée d'un "+".

La borne de mise & la terre (2) est fixée directement sur
la pieéce a souder ou sur le support sur lequel la piéce
a souder sera placée. Attention, assurez-vous qu'il y a
un contact direct avec piéce a souder. Evitez donc les
surfaces vernies et/ou les substances isolantes. Le ca-
ble de porte-électrodes est doté d'une borne spéciale
a son extrémité qui sert a serrer I'électrode. L'écran de
protection de soudage doit toujours étre utilisé pendant
le soudage. Il protége les yeux des rayons en provenan-
ce de l'arc électrique et permet cependant de regarder
exactement le produit a souder.

7. SOUDER

Apres avoir effectué tous les raccordements électriques
pour l'alimentation en courant tout comme pour le circuit
électrique de soudage, veuillez procéder comme suit :

Engagez l'extrémité non gainée de I'électrode dans le
porte-électrodes (1) et raccordez borne de mise a la
terre (2) a la piéce a souder. Veillez ce faisant a ce qu'un
bon contact électrique soit présent. Mettez I'appareil en
circuit par l'interrupteur (@) et réglez le courant de sou-
dage avec la roue & main ). En fonction électrode que
I'on désire utiliser. Maintenez I'écran protecteur devant
le visage et frottez la pointe de I'électrode sur la piéce
a souder de maniére a effectuer un mouvement comme
pour allumer une allumette. C'est la meilleure méthode
pour allumer l'arc électrique. Contrélez sur une piece
d'essai si vous avez bien choisi la bonne électrode et
'ampérage correct.

Electrode (@ mm) Courant de soudage (A)
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-160
4 120-200
5 150-200
ATTENTION !

Ne touchez pas la piece a usiner légérement de I'élec-
trode, cela pourrait entrainer un dommage et rendre
I'allumage de I'arc électrique plus difficile. Dés que I'arc
électrique s'est allumé, essayez de garder une distance
par rapport a la piéce a usiner correspondant au dia-
meétre de I'électrode utilisée. L'écart doit rester constant
pendant le soudage dans la mesure du possible. L'incli-
naison de |'électrode dans le sens de travail doit s'élever
a 20/30 degrés.

ATTENTION!

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des pieces soudées juste sou-
dées. Veuillez veiller a bien déposer toujours les porte-
électrodes () isolés apres le soudage. Les scories doi-
vent étre éliminées uniquement aprés le refroidissement
de la soudure. Si un soudage doit étre continué sur une
soudure interrompue, éliminez tout d'abord les scories
au niveau du point a souder.

8. PROTECTION CONTRE LA SURCHAUFFE
L'appareil a souder est équipé d'une protection contre
la surchauffe qui protége le transformateur de soudage
de la surchauffe. Si la protection contre la surchauffe se
déclenche, la lampe de controle (B) de votre appareil
s'allume. Laissez l'appareil a souder refroidir pendant
un moment.

9. MAINTENANCE

Nettoyage - retirer d'abord la fiche secteur Il faut élimi-
ner régulierement la poussiére et les encrassements de
la machine. Le nettoyage doit étre réalisé de préférence
avec une fine brosse ou a l'aide d'un chiffon.
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(es)Espafiol
SOLDADOR DE INVERTIR

1. DESCRIPCION DEL APARATO n

1. Portaelectrodos

2. Borne de masa

3. Rueda de ajuste para corriente de soldadura
4. Selector switch

5. Luz de control para sobrecalentamiento

6. Asa de transporte

7. Power cable

D

VOLUMEN DE ENTREGA
Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. ADVERTENCIAS IMPORTANTES

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias. Utilice este
manual para familiarizarse con el aparato, su uso co-
rrecto y las advertencias de seguridad pertinentes.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso adecua-

do segun se indica en este manual: Soldadura manual

por arco con electrodos revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalacion puede en-

trafiar peligro para personas, animales y objetos. El

usuario de la instalacién es responsable de su propia

seguridad, asi como de la de otras personas: Es im-

prescindible leer este manual de instrucciones y obser-

var las disposiciones.

« Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento solo pue-
den ser llevadas a cabo por personal cualificado.

« Solo se pueden utilizar los cables de soldadura inclui-
dos en el volumen de entrega.

« Asegurese de realizar un mantenimiento apropiado
del aparato.

« El aparato deberia disponer de espacio suficiente du-
rante el funcionamiento o no estar colocado direc-
tamente junto a la pared de modo que pueda pene-
trar aire suficiente por la ranura. Asegurese de que
el aparato esté conectado correctamente a la red
(véase 6.). Evite tirar del cable de conexion. Desen-
chufe el aparato antes de colocarlo en otro sitio.

* Preste atencion al estado del cable de soldadura, la
pinza de electrodo, asi como los bornes de masa;
el desgaste en el aislamiento y en las piezas que
llevan electricidad pueden provocar una situacion
peligrosa y mermar la calidad del trabajo de solda-
dura.

« La soldadura por arco genera chispas, particulas de
metal fundidas y humo, por lo que se ha de procu-
rar: retirar del lugar de trabajo toda sustancia y/o
material inflamable.

« Cerciorese de que se disponga de una entrada sufi-
ciente de aire.

* No realice trabajos de soldadura en depésitos, reci-
pientes o tubos que contengan gases o liquidos in-
flamables. Evite todo contacto directo con el circuito
de corriente de soldadura; la tensién en vacio que
se produce entre la pinza de electrodo y el borne de
masa puede ser peligrosa.

« No guarde ni utilice el aparato en ambiente himedo
0 mojado o bajo la lluvia.

« Proteja la vista mediante cristales protectores adecua-
dos (DIN Grad 9-10) que se fijan al panel protector
que se adjunta. Utilice guantes y ropa de proteccion
secos, exentos de grasa y aceite, para no exponer
la piel a la radiacién ultravioleta del arco.

|TENGA EN CUENTA LO SIGUIENTE!

La radiacién luminosa del arco puede dafiar la vista
y provocar quemaduras en la piel.

» La soldadura por arco produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza de trabajo soldada comienza
a ponerse al rojo vivo y permanece muy caliente du-
rante bastante tiempo.

« Alsoldar por arco se liberan vapores que pueden re-
sultar perjudiciales. Todo electrochoque puede ser
mortal.

* No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

« Protéjase (también a las personas que se encuen-
tren en las inmediaciones) contra los posibles efec-
tos peligrosos del arco.

« Aviso: En funcién de la condiciéon de conexion de
red al punto de conexién del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros consu-
midores.

iATENCION!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para otros
consumidores durante la soldadura. En caso de duda se
ha de consultar con la empresa de suministro eléctrico.

FUENTES DE PELIGRO AL SOLDAR POR

ARCO

En la soldadura por arco se genera una serie de fuen-

tes de peligro. Por lo tanto, reviste especial importan-

cia para el soldador observar las siguientes reglas para
no ponerse en peligro ni poner en peligro a terceros,
asi como evitar dafios personales y materiales.

1. Los trabajos relacionados con tension de red, p. €j.,
cables, enchufes, tomas, etc., solo podran ser lleva-
dos a cabo por un especialista. Esto se aplica en par-
ticular a la preparacion de cables intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediatamen-
te la fuente de corriente para soldadura.

3. Si se producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y encargar
su comprobacién a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan 6ptimos contac-
tos eléctricos en lo que respecta a la corriente de
soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudidas
eléctricas (tensién en vacio del circuito de corrien-
te de soldadura), de radiaciones nocivas (calor y
radiaciones ultravioleta), asi como metal incandes-
cente y salpicaduras de escoria.
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6. Llevar calzado aislante resistente; los zapatos también
han de aislar de la humedad. No son adecuados los
zapatos bajos ya que las gotas de metal incandescen-
te que caigan pueden provocar quemaduras.

7. Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa sin-
tética.

8. No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar Unicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segun
la norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas
y calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccion muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asimis-
mo, la radiacion UV repercute de forma nociva pro-
vocando dermatitis solar en las partes del cuerpo
desprotegidas.

9. Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren cerca
del arco y proporcionarles la proteccién necesaria,
si es necesario, se han de instalar pantallas protec-
toras.

10. Al soldar, en particular en recintos pequefios, se ha
de procurar el suficiente aporte de aire fresco, ya
que se originan humo y gases nocivos.

11. En depdsitos en los que se almacenen gases,
combustibles, aceites minerales o similares, no se
podran llevar a cabo trabajos de soldadura, incluso
habiendo transcurrido bastante tiempo desde que
se vaciaron, ya que existe peligro de explosién por
residuos.

12. En recintos donde haya peligro de incendio y ex-
plosion se aplican disposiciones especiales.

13. Juntas de soldadura expuestas a grandes solici-
taciones y en las que es imprescindible el cumpli-
miento de los requisitos de seguridad, solo podran
ser llevadas a cabo por soldadores especialmente
formados y acreditados. Por ejemplo: camara de
presion, railes, acoplamientos del remolque, etc.

14. Utilice sélo tomas de corriente (con tierra de pro-
teccién) aseguradas con una carga de fusible o
una carga de fusible automatico. Los fusibles de
las lineas de alimentacion a las tomas de corriente
han de cumplir las disposiciones (VDE 0100). Por
lo tanto, solo se podran utilizar, seguin estas dis-
posiciones, los automaticos o fusibles con la sec-
cion de cable correspondiente. Una sobrecarga de
fusibles puede provocar que el cable se queme o
dafios por incendio en el edificio.

Este aparato no es apto para el uso industiral.

RECINTOS HUMEDOS Y ESTRECHOS

En caso de trabajos en recintos estrechos, con hu-
medad o calor, se han de utilizar piezas intermedias
y bases aislantes, asi como guantes de manopla de
cuero u otro material que no sea buen conductor para
aislar el cuerpo del suelo, paredes, piezas conductivas
y similares.

Si se usan transformadores pequefios para soldadura
en condiciones de alto riesgo eléctrico, como, p. €j., en
recintos estrechos con paredes de alta conductividad
eléctrica. (Camaras, tubos, etc.) en recintos hiumedos
(se moja la ropa de trabajo), en recintos donde haga
calor (se suda la ropa de trabajo), la tension de salida

del aparato soldador para marcha en vacio no podra
superar los 42 voltios (valor efectivo). Por lo tanto, en
este caso no se puede utilizar el aparato debido a la
elevada tensién de salida.

ROPA DE PROTECCION

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial ha
de proteger al soldador en todo el cuerpo frente a
radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de manopla
de un material adecuado (cuero). Se han de encon-
trar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de chispas y
quemaduras se han de vestir mandiles apropiados.
Si el tipo de trabajo lo requiere, p. €j., soldaduras
por encima de la cabeza, se ha de llevar puesto un
traje protector y también, si es necesario, protec-
cién para la cabeza.

PROTECCION FRENTE A RADIACIONES Y

QUEMADURAS

1. Llamar la atencion en el lugar de trabajo del peligro
que existe para la vista mediante un cartel donde
se lea: jAtencion, no mire directamente a la llama!
Los lugares de trabajo se han de aislar al maximo
posible de modo que las personas que se encuen-
tren en las inmediaciones se encuentren protegidas.
Las personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. Enla proximidad inmediata de los lugares de trabajo
fijos, las paredes no seran de color claro ni brillan-
tes. Las ventanas se han de asegurar como minimo
hasta la altura de la cabeza frente a la entrada o
reflexion de radiaciones, p. €j., con la pintura apro-
piada.

4. SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS
TECNICAS

m_ Transformador monofasico

50 Hz Frecuencia de red

U, Tension de red

I, max Corriente max. de alimentacion

———} Fusible con valor nominal en amperios

U, Tension en vacio nominal

| Corriente para soldadura:

2

g mm Diametro electrodo

Numero de electrodo de soldadura
que puede fundirse.

a) desde el estado en frio hasta la
activacion delcontrolador térmico (nc)y
b) dentro de la primera hora desde el
estado en frio (nc,)

nc/nc,
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nh/nh, Numero de electrodo de soldadura que
puede fundirse

a) en el estado en caliente entre la
conexioén y desconexion del controlador
térmico (nh) y

b) durante una hora en estado en
caliente a partir de

una nueva puesta en marcha (nh,)

Simbolo para curva caracteristica
descendente

Simbolo para soldadura manual por arco
con varillas para soldar con revestimiento

Y
i

IP 21 Categoria de proteccion
H Clase de aislamiento
X Duracion de funcionamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segun
la directiva de la CE 89/336/CEE

5. CONEXION ALARED H

6. PREPARACION PARA SOLDADURA
Conexién del cable de soldadura (fig. ). jAtencion!
iProceder a conectar el cable de soldadura sélo cuan-
do el aparato esté desenchufado! Conectar los dos
enchufes del porta-electrodos (1) y del borne de masa
(@ con los acoplamientos rapidos correspondientes y
enclavar los enchufes girandolos en el sentido de las
agujas del reloj. El cable con el portaelectrodos se
conecta normalmente al polo positivo, el cable con el
borne de masa al polo negativo.

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse dicha
pieza.

Atencién, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite super-
ficies pintadas y/o materiales aislantes. El cable por-
taelectrodos posee en el extremo un borne especial
que sirve para sujetar el electrodo. Siempre se ha de
utilizar el panel protector durante los trabajos de sol-
dadura. Protege los ojos de la radiacién luminosa que
parte del arco voltaico, permitiendo a la vez visualizar
exactamente el metal depositado.

7. SOLDADURA

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para el
circuito de corriente de soldadura, podra proceder de
la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un éptimo contacto eléctrico. Conecte el aparato en el
interruptor (@ y ajuste la corriente de soldadura con la
manivela 3). En funcion del electrodo que se desee
utilizar. Mantenga el panel protector delante de la cara
y frote la punta del electrodo sobre la pieza a soldar,
llevando a cabo un movimiento similar a cuando en-
ciende un fésforo. Este es el mejor método de encen-
der el arco voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la in-
tensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo (& mm) Corriente de soldadura (A)
2 40-80
2,5 60-110
3.2 80-160
4 120-200
5 150-200
JATENCION!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo, podrian
producirse dafos y dificultar el encendido del arco vol-
taico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al maximo
posible mientras esté soldando. La inclinacién del elec-
trodo en la direccion de trabajo deberia ser de 20/30
grados.

jATENCION!

Utilice siempre unos alicates para retirar los electro-
dos usados o, también, para mover piezas soldadas.
Por favor, tenga en cuenta que el portaelectrodos (1)
siempre se ha de guardar aislado al término de la sol-
dadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar. Si se continda soldando en
una junta interrumpida, en primer lugar se ha de retirar
la escoria del lugar de aplicacion.

8. PROTECCION CONTRA
SOBRECALENTAMIENTO

El aparato soldado esta dotado de una protecciéon que
evita el sobrecalentamiento del transformador para
soldadura. Si se activara dicha proteccion, se iluminara
la luz de control @ en su aparato. Deje que el aparato
soldador se enfrie durante cierto tiempo.

9. MANTENIMIENTO

Limpieza - desconectar primero el enchufe Elimine el
polvo y las impurezas de la maquina con regularidad.
Se recomienda limpiar la maquina con un cepillo blan-
do o con un pafio.
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Portugués

APARELHO DE SOLDAR
INVERSORA

1. DESCRI(}AO DO APARELHO n

1. Pinga porta-eléctrodos

2. Pinga crocodilo de ligacdo a massa

3. Roda de ajuste para a corrente de soldadura
4. Comutador

5. Lampada de aviso para o sobreaquecimento
6. Pega de transporte

7. Cabo eléctrico

2. MATERIAL A FORNECER
Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. INDICAGOES IMPORTANTES

Leia atentamente o manual de instrucdes e respeite as
respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instrugbes para se fa-
miliarizar com o aparelho, para o utilizar correctamente
e para ficar a conhecer as instrugdes de seguranca.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

A Respeite criteriosamente

ATENCAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se des-

tina de acordo com o manual: Soldadura manual por

arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizagdo imprépria desta instalagdo pode ser peri-

gosa para pessoas, animais e bens materiais. O utili-

zador desta instalacdo é responsavel pela sua propria
seguranga, bem como pela das outras pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrugdes e

tenha em atencéo as normas.

« As reparagdes e/ou trabalhos de manutencéo sé
devem ser realizados por pessoal qualificado.

* S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos
em conjunto com o material.

« Assegure uma conservagdo adequada do apare-
Iho.

« Durante o tempo de funcionamento o aparelho néo
deve estar apertado ou ser colocado directamen-
te junto a parede, para que o ar necessario possa
entrar através das aberturas destinadas ao efeito.
Certifigue-se de que o aparelho esta correctamen-
te ligado a corrente (ver 6.). Evite puxar pelo cabo.
Retire a ficha eléctrica antes de o colocar aparelho
num outro local.

« Tenha em atengéo o estado do cabo de soldadura,
do porta-eléctrodos bem como das pingas crocodilo
de ligagdo a massa; o desgaste do isolamento e das
partes condutoras de corrente podem causar situa-
¢Oes perigosas e diminuir a qualidade do trabalho
de soldadura.

« Asoldadura por arco eléctrico produz faiscas, pecas
de metal fundidas e fumo, pelo que devera atender
ao seguinte: Retire todas as substancias e/ou mate-
riais inflamaveis do local de trabalho.

« Certifique-se de que ha ventilagao suficiente.

* Na&o solde em cima de reservatérios, recipientes ou
tubos que contiveram liquidos ou gases inflamaveis.
Evite qualquer contacto directo com o circuito eléc-
trico da soldadura; a tensdo em vazio que surge en-
tre o porta-eléctrodos e a pinga crocodilo de ligagao
a massa pode ser perigosa.

* N&o armazene ou utilize o aparelho em ambientes
himidos ou molhados ou a chuva.

» Proteja os olhos com vidros de protecgdo adequa-
dos (DIN grau 9-10), os quais deve fixar a mascara
de mao fornecida junto. Utilize luvas e vestuario de
protecgdo seco, que devem estar livres de dleo e
gordura, para nao expor a pele aos raios ultraviole-
tas do arco eléctrico.

TENCAO!

« Ajirradiagdo de luz do arco eléctrico pode prejudicar
os olhos e causar queimaduras na pele.

« A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e go-
tas de metal fundido. A pega soldada comega a ficar
incandescente e permanece quente durante bas-
tante tempo.

« Durante a soldadura por arco eléctrico séo liberta-
dos vapores que podem ser prejudiciais. Qualquer
choque eléctrico pode ser mortal.

» Nao se aproxime directamente do arco eléctrico
num raio de 15 m.

* Proteja-se (bem como as pessoas que se encon-
tram préximas) contra os eventuais perigos do arco
eléctrico.

« Aviso: Dependendo das condigdes de ligacéo a re-
de, nomeadamente do ponto de ligagéo do aparelho
de soldar, podem ocorrer falhas na rede que prejudi-
cam outros consumidores.

ATENQAO!

Os outros consumidores podem ficar avariados, caso
as redes de alimentagao eléctrica e os circuitos de cor-
rente se encontrem sobrecarregados durante a solda-
dura. Em caso de duvida informe-se junto da entidade
fornecedora de energia eléctrica.

FONTES DE PERIGO DURANTE A
SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO
Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
série de fontes de perigo. E muito importante que o sol-
dador tenha em atencéo as seguintes regras, de modo
a que ninguém esteja em risco, evitando ferimentos e
danos na maquina.

1. Os trabalhos do lado da tensdo de rede, p. ex. em
cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc, apenas de-
vem ser executados por electricistas. Isto vale es-
pecialmente para a colocagéo de cabos eléctricos
de extenséo.

2. Afonte de corrente de soldadura deve ser separada
da rede imediatamente em caso de acidente.

3. O aparelho deve ser desligado imediatamente quan-
do surgem tensdes de contacto eléctricas, deven-
do 0 mesmo ser inspeccionado por um técnico.
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4. Tenha sempre em atengé@o ao bom estado dos con-
tactos eléctricos do lado da corrente de soldadura.

5. Durante a soldadura deve usar sempre luvas isolan-
tes nas duas maos. Estas protegem de choques
eléctricos (tensdo em vazio do circuito eléctrico da
soldadura), de radiagdes prejudiciais (calor e raios
UV) bem como de metal incandescente e da pro-
jecgao de escorias.

6. Devera usar calgado isolante e resistente, que tem
de isolar igualmente em locais molhados. Nao deve
usar socas pois as gotas de metal incandescente,
que caiem, podem causar queimaduras.

7. Vista roupa adequada e néo utilize vestuario de ma-
terial sintético.

8. Nao olhe para o arco eléctrico com os olhos des-
protegidos, utilize apenas a mascara de mao para
soldadura com os vidros de protecgdo de acordo
com as normas DIN. Para além dos feixes lumi-
nosos e da radiagéo térmica, que podem causar
encandeamento ou queimaduras, o arco eléctrico
emite raios UV. Em caso de protecgéo insuficiente,
estes raios ultravioletas invisiveis causam, apds
algumas horas, uma conjuntivite muito dolorosa.
Para além disso os raios UV podem causar efeitos
de queimaduras solares em partes do corpo, que
se encontrem desprotegidas.

9. As pessoas ou 0s ajudantes que se encontrem per-
to do arco eléctrico devem ser informadas relativa-
mente aos perigos e equipadas com os meios de
proteccdo necessarios, monte anteparas caso seja
necessario.

10. Quando estiver a soldar, principalmente em espagos
pequenos, assegure uma ventilagdo suficiente com
ar fresco, pois da-se a formagao de fumo e de gases
prejudiciais. 11.0 trabalho de soldadura ndo pode ser
executado em reservatérios onde sdo armazenados
gases, combustiveis, 6leos minerais ou outros produ-
tos semelhantes, mesmo que j& tenham sido esva-
ziados ha muito tempo, pois ha perigo de exploséo
devido aos residuos existentes.

12. Aos espacos, onde ha perigo de incéndio ou de
explosédo, aplicam-se normas especiais.

13. As ligagdes soldadas, que estéo sujeitas a grandes
esforcos, e que tém de cumprir impreterivelmente
0s requisitos de seguranga, s6 podem ser executa-
das por soldadores especializados e devidamente
certificados.

Por exemplo: Reservatérios de presséo, carris,
acoplamentos dos reboques, etc.

14. Utilize apenas uma tomada (com contacto de pro-

teccdo) que esteja protegida com um fusivel ou um
disjuntor em vazio.
A protecgéo por fusivel dos cabos de alimentagéo
para as tomadas de rede tem de corresponder as
normas (VDE 0100 (associagdo alema de electro-
técnicos)). Segundo estas normas, s6 podem ser
utilizados os fusiveis ou disjuntores adequados a
secgao do condutor. Se a amperagem maxima for
excedida, podera resultar um incéndio nos cabos
eléctricos ou no edificio.

O aparelho ndo é adequado para uso industrial.

ESPACOS APERTADOS E HUMIDOS

Ao trabalhar em espacos estreitos, humidos ou quen-
tes deve utilizar bases isolantes e bases intermédias
como luvas com punho de cabedal ou de um material
ndo condutor para isolar o corpo do chao, das paredes
e das partes condutoras das maquinas entre outros.
Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimenséo, em situagdes de grande risco eléctrico, co-
mo p. ex. em espacos estreitos com paredes conduto-
ras (caldeiras, condutas, etc), em espagos molhados
(vestuario de trabalho molhado), em espagos quentes
(vestuario de trabalho suado), a tensédo de saida do
aparelho de soldar ndo pode ser superior a 42 Volts
(valor efectivo) durante o funcionamento em vazio.
Neste caso o aparelho ndo pode ser utilizado devido a
tenséo de saida excessiva.

VESTUARIO DE PROTECQAO

1. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuario e pela protecgéo do
rosto contra as irradiacdes e as queimaduras.

2. Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal
com punho de material adequado (cabedal). Estas
devem encontrar-se em perfeitas condi¢des.

3. Para proteger o vestuario contra faiscas e queima-
duras deve usar aventais adequados. Quando o tipo
de trabalho exige uma soldadura acima do nivel da
cabeca, deve vestir um fato de proteccéo e se ne-
cessario usar uma protecgéo para a cabega.

Protecgao contra irradiagdes e queimaduras

1. No local de trabalho, devera advertir contra o perigo
para os olhos através de uma placa de aviso com a
frase: Cuidado nao olhar para as chamas! Os locais
de trabalho devem ser isolados o mais possivel para
que as pessoas que estédo préximas estejam protegi-
das. As pessoas ndo autorizadas devem manter-se
afastadas dos trabalhos de soldadura

2. Nas imediagdes dos locais de trabalho fixos, as pa-
redes ndo devem ser de cor clara nem brilhantes.
As janelas ndo devem permitir, pelo menos até a
altura da cabega, a passagem ou reflexdo da ra-
diacéo, p. ex. através da aplicagdo de um produto
adequado.

4. SIMBOLOS E DADOS TECNICOS

—CD— Transformador monofasico

50 Hz Frequéncia de rede
U, Tens&o de rede
I, max Corrente maxima absorvida

——— Protecgao por fusiveis com valor
nominal emamperes

U, Tens&do nominal em vazio
l Corrente de soldadura
g mm Diametro dos eléctrodos
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nc/nc, Numero de eléctrodos de soldadura,
que podem ser fundidos.

a) do estado frio até a actuagdo do
controlador de temperatura (nc) e

b) no espaco da primeira hora do
estado frio (nc,)

nh/nh, Numero de eléctrodos de soldadura,

que podem ser fundidos.

a) no estado quente entre

a ligagao e o desligamento do
controlador de temperatura (nh) e

b) durante uma hora

no estado quente desde a religagéo (nh,)

Simbolo para a curva caracteristica
descendente

Simbolo para a soldadura manual por
arco eléctrico com eléctrodos de barra

Y
i

IP 21 Grau de protecgao
H Classe de isolamento
X Duracéo da ligagdo

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva CE
89/336/CEE

5. LIGAGAO A REDE H

6. PREPARAGAO PARA A SOLDADURA
Ligagdo do cabo de soldadura (fig. ) Atengao! Exe-
cute os trabalhos de ligagédo do cabo de soldadura
apenas quando o aparelho ndo tiver o cabo eléctrico li-
gado! Ligue ambas as fichas da pinga porta-eléctrodos
(@ e da pinga crocodilo de ligagéo & massa (2) aos res-
pectivos acoplamentos rapidos e fixe a ficha, rodando-
a no sentido dos ponteiros do relégio. Normalmente, o
cabo com a pinga porta-eléctrodos é ligado ao terminal
do pdlo positivo, enquanto o cabo com a pinga croco-
dilo de ligagcdo a massa ¢é ligado ao terminal do pdlo
negativo. A pinga crocodilo de ligagéo @ massa (2) é
fixada directamente a peca a soldar ou a base, onde a
pega a soldar foi colocada.

Atengao, certifique-se de que existe um contacto di-
recto com a pega a soldar. Evite, por conseguinte, as
superficies pintadas e/ou os materiais isolantes. O ca-
bo da pinca porta-eléctrodos tem no final um grampo
especial, que serve para fixar os eléctrodos. A mascara
de mao para soldadura deve ser sempre utilizada du-
rante a soldadura. Ela protege os olhos contra a irra-
diacéo da luz proveniente do arco eléctrico, permitindo
mesmo assim observar o metal de soldadura com toda
a nitidez.

7. SOLDADURA

Apos ter efectuado todas as ligagdes para a alimenta-
¢ao da corrente, bem como para o circuito eléctrico da
soldadura, deve proceder da seguinte forma: Insira a
extremidade nao isolada do eléctrodo na pinga porta
eléctrodos (D e ligue a pinga crocodilo de ligagdo a
massa (2) & peca a soldar. Certifique-se de que exis-
te um bom contacto eléctrico. Ligue o aparelho com o

interruptor @) e ajuste a corrente de soldadura com o
volante (3), conforme o eléctrodo que deseja utilizar.
Segure a mascara de mao para soldadura a frente da
cara e esfregue a ponta de eléctrodo na pega a sol-
dar, como se estivesse a acender um fosforo. Este é o
melhor método para inflamar um arco eléctrico. Deve
experimentar sobre uma pecga a parte, para verificar
se escolheu o eléctrodo e a intensidade da corrente
certos.

Eléctrodo (@ mm) Corrente de soldadura (A)
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-160
4 120-200
5 150-200
ATENGAO!

O eléctrodo ndo devera tocar ao de leve na peca a
ser trabalhada, pois poderia causar danos e dificultar
a inflamagéo do arco eléctrico. Logo que o arco eléc-
trico se acenda devera manter, em relagdo a pega a
trabalhar, uma distancia correspondente ao diametro
do eléctrodo utilizado. Durante a soldadura a distancia
deve permanecer constante tanto quanto possivel. A
inclinacéo do eléctrodo no sentido do trabalho deve ser
de 20/30 graus.

ATENCAO!

Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
usados ou para mover partes recém-soldadas. N&o es-
queca que, depois de soldar, a pinga porta-eléctrodos
(@ tem de ser sempre pousada em estado isolado.

A escéria s6 pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma sol-
dadura nao concluida, devera primeiro retirar a escoria
do local onde deseja recomegar.

8. PROTECQAO CONTRA

O SOBREAQUECIMENTO

O aparelho de soldar esta equipado com uma protec-
¢ao contra sobreaquecimento que protege o transfor-
mador de soldadura de sobreaquecimento. Caso a
protecgdo contra o sobreaquecimento actue, acende
uma lampada de controlo (5) no seu aparelho. Deixe
arrefecer o seu aparelho de soldar durante algum tem-
po.

9. MANUTENGAO

Limpeza - retirar primeiro a ficha da tomada Elimine
regularmente todas as poeiras e sujidade da maquina.
Alimpeza deve ser efectuada com uma escova fina ou
com um pano.
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(m)ltaliano

SALDATRICE AD INVERSIONE

1. DESCRIZIONE DELL'UTENSILE n

1. Portaelettrodo

2. Morsetto massa

3. Manopola di regolazione per corrente di saldatura
4. Selettore

5. Spia di controllo surriscaldamento

6. Maniglia

7. Cavo di alimentazione

2. ELEMENTI FORNITI
Saldatrice
Accessori per saldatura

3. AVVERTENZE IMPORTANTI

Leggete attentamente le istruzioni per 'uso ed osser-
vatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per l'uso familiarizzate
con l'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

AVVERTENZE DI SICUREZZA

A Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a

cui é destinato indicato in queste istruzioni: Saldatura

manuale ad arco sotto gas inerte con elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell'apparecchio puo essere fonte

di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore

dell'apparecchio & responsabile della propria sicurez-

za e di quella dei terzi. Leggete assolutamente queste
istruzioni per I'uso e rispettatene le disposizioni.

« Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono es-
sere eseguiti esclusivamente da persone qualifica-
te.

« Sidevono usare solo i fili per saldatura compresi tra
elementi forniti.

« Fate in modo che l'apparecchio venga tenuto con
cura.

» Durante il funzionamento I'apparecchio non dovreb-
be essere posizionato vicino o direttamente appog-
giato alla parete, in modo che sia sempre possibile
I'aspirazione di aria attraverso le fessure di apertu-
ra. Assicuratevi che I'apparecchio sia correttamente
collegato alla rete (vedi 6). Evitate ogni sollecitazio-
ne di trazione del cavo di alimentazione. Staccate la
spina dalla presa prima di mettere I'apparecchio in
un altro luogo.

« Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell'elettrodo nonché dei morsetti massa;
l'usura dell'isolamento e delle parti che conducono
corrente possono essere fonte di rischio e ridurre la
qualita del lavoro di saldatura.

« La saldatura ad arco sotto gas inerte produce scin-
tille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie percio di
eliminare tutte le sostanze e/o materiali infiammabili
dal posto di lavoro.

« Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.

* Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi in-
fiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto con
il circuito di saldatura; la tensione a vuoto formatasi
tra la pinza elettrodo e il morsetto massa puo essere
pericolosa.

* Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

« Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di protezio-
ne allegata. Indossate guanti e indumenti di prote-
zione asciutti e privi di olio e grasso per non esporre
la pelle ai raggi ultravioletti dell'arco.

DA TENERE PRESENTE!

Le radiazioni luminose dell'arco possono danneg-
giare gli occhi e causare delle ustioni sulla pelle.

» La saldatura ad arco sotto gas inerte produce scintil-
le e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato comincia
ad essere incandescente e rimane caldo a lungo.
Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa elettrica
puo eventualmente causare la morte.

« Non avvicinatevi direttamente all'arco nel raggio di
15 m.

« Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell'arco.

* Avvertimento: a seconda delle condizioni di colle-
gamento alla rete nel punto di allacciamento della
saldatrice si possono verificare delle anomalie nella
rete che possono ripercuotersi sugli altri utenti.

ATTENZIONE!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e del
circuito di corrente si possono verificare disturbi per al-
tri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di dubbio
consultate I'ente di distribuzione dell'energia elettrica.

FONTI DI PERICOLO DURANTE

LA SALDATURA AD ARCO

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse fon-

ti di pericolo. Quindi & particolarmente importante per il

saldatore rispettare le seguenti regole per non mettere

in pericolo se stesso e gli altri e per evitare danni a

persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale partico-
larmente per la realizzazione di cavi intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se sipresentino delle tensioni elettriche di contatto,
disinserire immediatamente |'apparecchio e farlo
controllare da uno specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della corrente
di saldatura i contatti elettrici siano in buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre en-
trambi i guanti isolanti. Questi proteggono da scos-
se elettriche (tensione a vuoto del circuito corrente
di saldatura), radiazioni nocive (calore e raggi UV)
nonché da metalli incandescenti e spruzzi di scorie.

18



6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano an-
che in caso di umidita. Le scarpe basse non sono
adatte, dato che le gocce di metallo incandescente
che cadono possono provocare ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

8. Non guardare l'arco ad occhio nudo, usare sem-
pre la visiera protettiva dotata di vetro di protezione
ai sensi della norma DIN. Oltre ai raggi di luce e
di calore che possono provocare abbagliamenti o
ustioni, l'arco emette anche raggi UV. In caso di
protezione insufficiente questa radiazione ultravio-
letta invisibile provoca una congiuntivite molto do-
lorosa che si manifesta solo a distanza di qualche
ora. Inoltre le radiazioni UV provocano sulle parti
del corpo non protette effetti simili a quelli prodotti
da esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle vici-
nanze dell'arco devono essere informate dei peri-
coli e dotati dei dispositivi di protezione necessari;
in caso di necessita realizzare delle pareti di prote-
zione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura € necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un'aerazione sufficiente poiché si sviluppano fumo
e gas nocivi.

11. Non e consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas, car-
buranti, oli minerali o simili anche se questi sono
vuoti da tempo, dato che residui di tali sostanze
possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione val-
gono disposizioni particolari.

13. 1 giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che de-
vono rispondere assolutamente ai requisiti di sicu-
rezza devono essere eseguiti soltanto da saldatori
specializzati e certificati. Esempi al riguardo sono
serbatoi a pressione, guide di scorrimento, attacchi
per rimorchio ecc.

14. Utilizzare unicamente prese di corrente (con con-
tatto di terra) provviste di fusibile inerte o con un
salvavita inerte. Le protezioni dei cavi di alimenta-
zione verso le prese devono rispondere alle dispo-
sizioni (VDE 0100). Secondo queste disposizioni si
devono usare soltanto protezioni o dispositivi au-
tomatici corrispondenti alla sezione del conduttore.
Una protezione eccessiva pud causare la bruciatu-
ra della linea o danni dovuti ad incendio dell'edifi-
cio.

L'apparecchio non & adatto all'uso professionale.

LOCALI DI PICCOLE DIMENSIONI E UMIDI
Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di cuoio
o altri materiali non conduttori per isolare il corpo da
pavimento, pareti, elementi conduttori dell'apparecchio
o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore rischio
elettrico, ad esempio in ambienti di piccole dimensio-
ni con pareti che conducono corrente (caldaie, tubi,
etc.), in luoghi umidi (indumenti di lavoro umidi), caldi
(indumenti di i lavoro intrisi di sudore), la tensione in
uscita dell'apparecchio di saldatura in caso di funzio-
namento a vuoto non deve superare i 42 Volt (valore
effettivo). A causa dell'elevata tensione di uscita I'ap-
parecchio in tal caso non puo essere utillizzato.

INDUMENTI PROTETTIVI
Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni me-
diante indumenti e dispositivi di protezione per il
viso.

* Indossare sempre entrambe le manopole di mate-
riale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano sempre
in ottimo stato. Per proteggere gli indumenti da
scintille e bruciature indossare grembiuli adatti. Se
il tipo di lavoro lo richiede, ad esempio in caso di
lavori di saldatura al di sopra della testa, occorre
indossare una tuta protettiva e, se necessario, un
casco.

PROTEZIONE CONTRO RAGGI E USTIONI
Con un cartello Attenzione, non dirigere lo sguardo
verso le fiamme!" richiamare I'attenzione sui rischi
per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di lavoro
sono da schermare per quanto possibile in modo
da proteggere le persone che si trovino nelle vi-
cinanze. Le persone non autorizzate non devono
avvicinarsi alle zone di saldatura.

» Le pareti non dovrebbero essere né chiare né lu-
cide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

—OD— Trasformatore monofase

50 Hz Frequenza di rete
U, Tensione di rete
I, max Corrente massima assorbita

——1 Fusibile con valore nominale in Ampere

U, Tensione a vuoto

l, Corrente di saldatura

g mm Diametro dell'elettrodo

nc/nc Numeri degli elettrodi di saldatura che

possono essere fusi

a) da freddo fino alla reazione del
termostato (ne) e

b) entro la prima ora da freddo (ne,)
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nh/nh, Numeri degli elettrodi di saldatura che
possono essere fusi a) a caldo tra
I'inserimento e il disinserimento del
termostato (nh) e

b) durante un ora a caldo prima di un
nuovo inserimento (nh,)

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Y
i

1P 21 Tipo di protezione
H Classe di isolamento
X Durata di inserimento

L'apparecchio € schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE

5. PRESADIRETE H

6. OPERAZIONI PRELIMINARI ALLA
SALDATURA

Collegamento dei cavi di saldatura (fig. ) Attenzione!
Eseguite le operazioni di collegamento di cavi di salda-
tura solo quando I'apparecchio & scollegato! Collegate
i due connettori del portaelettrodo (1) e del morsetto di
massa @ con i relativi accoppiamenti rapidi e blocca-
te i connettori ruotandoli in senso orario. Il cavo con
il portaelettrodo viene collegato normalmente al polo
positivo, mentre quello con il morsetto di massa al polo
negativo.

Il morsetto di massa (2) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia. At-
tenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto con
il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici vernicia-
te e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi &€ dotato
all'estremita di un morsetto speciale che ha la funzio-
ne di serrare |'elettrodo. Durante la saldatura utlizzare
sempre lo schermo di protezione. Esso protegge gli
occhi dalle radiazioni luminose provenienti dall'arco,
consentendo tuttavia di guardare chiaramente il mate-
riale da saldare.

7. SALDATURA

Dopo aver effettuato tutti i collegamenti elettrici per
I'alimentazione di corrente e per il circuito di saldatura
si pud procedere come segue. Inserite I'estremita non
rivestita dell'elettrodo nel portaelettrodi (1) e collegate il
morsetto di massa (2) con il pezzo da saldare. Assicu-
ratevi che vi sia un buon contatto elettrico.

Inserire I'apparecchio mediante l'interruttore (@) e re-
golate la corrente di saldatura con la manopola ) a
seconda dell'elettrodo che si intende usare. Tenete lo
schermo protettivo davanti al viso e sfregare la punta
dell'elettrodo sul pezzo da saldare allo stesso modo in
cui si accende un fiammifero. Questo & il modo migliore
per innescare l'arco luminoso. Eseguite un test con un
pezzo di prova per verificare se sono stati scelti I'elet-
trodo e l'intensita di corrente adatti.

@ elettrodo (mm) Corrente di saldatura (A)

2 40-80

2,5 60-110

32 80-160

4 120-200

5 150-200
ATTENZIONE!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile I'in-
nesco dell'arco. Non appena innescato l'arco cercare
di mantenere una distanza dal pezzo da saldare che
corrisponda al diametro dell'elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione dell'elet-
trodo nella direzione di lavoro dovrebbe essere di
20/30 gradi.

ATTENZIONE!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (7) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un'interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.

8. PROTEZIONE DAL SURRISCALDAMENTO
La saldatrice & dotata di una protezione dal surriscal-
damento che protegge il trasformatore di saldatura. Se
scatta la protezione di surriscaldamento si illumina la
spia di controllo (5) dell'apparecchio. Fate raffreddare
la saldatrice per qualche minuto.

9. MANUTENZIONE

Pulizia (staccare prima la spina dalla presa di corrente)
L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla polve-
re e dallo sporco. E consigliabile eseguire la pulizia con
una spazzola fine o un panno.
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(nv)Nederlands

INVERTER LASAPPARAAT

. BESCHRIJVING TOESTEL n
Elektrodehouder

Aardklem

Instelknop voor lasstroom

. Omschakelaar

. Controlelampje voor oververhitting
Handgreep

Netkabel

NookRWON= A

2. LEVERINGSOMVANG
Lastoestel
Lasplaatsuitrusting

3. BELANGRIJKE INSTRUCTIES

Lees de handleiding aandachtig door en neem de hie-
rin gegeven instructies in acht. Maakt u zich aan de
hand van deze handleiding vertrouwd met het toestel
en met het correct gebruik ervan. Schenk bijzondere
aandacht aan deveiligheidsinstructies.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

A Absoluut in acht te nemen

OPGELET

Gebruik het toestel alleen voor zijn beoogd doel, zoals

dit in deze handleiding wordt beschreven: handmatig

boogl| n met mantelelektroden.

Een onvakkundig gebruik van deze installatie kan ge-

vaarlijk zijn voor personen, dieren en voorwerpen. De

gebruiker van de installatie is verantwoordelijk voor
zijn eigen veiligheid en voor die van andere personen.

Lees daarom in elk geval deze handleiding en volg de

instructies erin op.

* Reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden mo-
gen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalifice-
erde personen.

« Alleen de tot de leveringsomvang behorende laska-
bels mogen worden gebruikt.

« Zorg voor een gepast onderhoud van het toestel.

« Het toestel mag tijdens de werking niet ingesloten of
direct tegen de muur staan, zodat altijd voldoende
lucht door de ventilatiesleuven kan worden opgen-
omen. Vergewis u ervan dat het toestel niet op het
net is aangesloten (zie 6.). Vermijd elke treklast op
het elektrisch snoer. Trek de stekker van het toestel
uit voor u het op een andere plaats opstelt.

» Let op de toestand van de laskabels, de elektrode-
tang en de aardingsklem; slijtage aan de isolatie
en aan de stroomvoerende onderdelen kan tot een
gevaarlijke situatie leiden en de kwaliteit van het
laswerk verminderen.

« Booglassen produceert vonken, gesmolten metalen
deelties en rook. Wees dus uiterst voorzichtig en
verwijder alle brandbare substanties en/of materia-
len uit de werkplaats.

« Vergewis u ervan dat er voldoende luchttoevoer
aanwezig is.

» Las nooit op flessen, vaten of buizen die brandbare
vloeistoffen of gassen bevat hebben. Vermijd elk di-
rect contact met de lasstroomkring; de null-astspan-
ning die tussen de elektrodetang en de aardings-
klem optreedt, kan gevaarlijk zijn.

» Bewaar of gebruik het toestel nooit in een vochtige
of natte omgeving of in de regen.

« Bescherm uw ogen met daartoe bestemde veilig-
heidsglazen (DIN graad 9-10), die u op de bijgele-
verde laskap bevestigt. Draag handschoenen en
droge beschermende kleding die vrij is van olie en
vet, om de huid niet bloot te stellen aan de ultravio-
lette straling van de lichtboog.

LET OP!

» De lichtstraling van de lichtboog kan de ogen be-
schadigen en verbrandingen op de huid teweeg-
brengen.

« Booglassen produceert vonken en druppels gesmol-
ten metaal, het gelaste werkstuk begint te gloeien
en blijft relatief lang erg heet.

« Bij het booglassen komen dampen vrij die schade-
lijk kunnen zijn. Elke elektrische schok kan dodelijk
zijn.

« Nader de lichtboog niet direct binnen een cirkel van
15 m.

» Bescherm uzelf (en omstaande personen) tegen de
eventuele gevaarlijke effecten van de lichtboog.

» Waarschuwing: afhankelijk van de netaansluitings-
situatie van het lastoestel kunnen binnen het elek-
trisch net eventueel andere verbruikers gestoord
worden.

OPGELET!

Bij overbelaste leidingnetten en stroomkringen kunnen
tijdens het lassen andere verbruikers storingen onder-
vinden. In geval van twijfel moet het elektriciteitsbedrijf
worden geraadpleegd.

GEVARENBRONNEN BIlJ BOOGLASSEN

Bij het booglassen bestaan heel wat gevarenbronnen.

Daarom is het voor de lasser zeer belangrijk ondersta-

ande regels op te volgen, om zichzelf en anderen niet

in gevaar te brengen en schade aan mens en toestel
te voorkomen.

1. Laat werkzaamheden aan de netspanningszijde,
bijv. aan kabels, stekkers, stopcontacten enz. al-
leen door een vakman uitvoeren. Dat geldt in het
bijzonder voor het aanmaken van tussen-kabels.

2. Bij ongevallen de lasstroombron onmiddellijk van
het net loskoppelen.

3. Indien er elektrische contactspanningen optreden,
het toestel onmiddellijk uitschakelen en door een
vakman laten controleren.

4. Aan de lasstroomzijde altijd voor goede elektrische
contacten zorgen.

5. Tijdens het lassen altijd aan beide handen isole-
rende handschoenen dragen. Deze beschermen
tegen elektrische schokken (nullast-spanning van
de lasstroomkring), tegen schadelijke straling (hitte
en uv-straling) en tegen gloeiend metaal en slak-
kenspatten.
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6. Draag stevige, isolerende schoenen die ook in nat-
te omstandigheden isoleren. Lage schoenen zijn
niet geschikt, omdat neervallende gloeiende me-
taaldruppels brandwonden kunnen veroorzaken.

7. Trek geschikte kleding aan, geen synthetische kle-
dingstukken.

8. Niet met onbeschermde ogen in de lichtboog kij-
ken; alleen een lasbril met voorgeschreven veilig-
heidsglas volgens DIN dragen. De lichtboog geeft
behalve licht- en warmtestralen, die verblinding
resp. verbranding veroorzaken, ook uv-stralen af.
Deze onzichtbare ultraviolette straling veroorza-
akt bij onvoldoende bescherming een uiterst pijn-
lijke bindvliesontsteking die pas enkele uren later
wordt gevoeld. Bovendien heeft de uv-straling op
onbeschermde lichaamsdelen schadelijke zonne-
brandeffecten tot gevolg.

9. Ook personen of helpers die zich in de buurt van de
lichtboog bevinden, moeten op de gevaren worden
gewezen en met de nodige bescherm-middelen
worden uitgerust; indien noodzakelijk, bescher-
mende wanden inbouwen.

10. Bij het lassen moet, vooral in kleine ruimtes, voor
voldoende toevoer van verse lucht worden gezor-
gd, daar rook en schadelijke gassen ontstaan.

11. Aan vaten waarin gassen, brandstoffen, minerale
olién of dergelijke worden bewaard, mogen - ook
als ze al lange tijd leeg zijn - geen laswerkzaam-
heden worden uitgevoerd, daar mogelijke resten
voor explosiegevaar zorgen.

12. In vuur en ruimtes met explosiegevaar gelden bij-
zondere voorschriften.

13. Lasverbindingen die aan grote belastingen zijn
blootgesteld en absoluut aan veiligheidsvereisten
moeten voldoen, mogen uitsluitend door speciaal
opgeleide en gediplomeerde lassers worden uitge-
voerd. Voorbeelden: drukketels, looprails, trekha-
ken enz.

14. Gebruik alleen een stopcontact (met randaarde)
dat met een trage zekering of een trage bevei-
ligingsautomaat is beveiligd. De beveiliging van
de leidingen naar de stop-contacten moet aan de
voorschriften voldoen (VDE 0100). Er mogen dus
conform deze voorschriften alleen zekeringen of
automatische zekeringen worden gebruikt die aan
de leidingsdiameter zijn aangepast. Een te sterke
zekering kan een brand in de leidingen resp. het
gebouw tot gevolg hebben.

Het apparaat is niet geschikt voor bedrijffsmatig ge-

bruik.

ENGE EN VOCHTIGE RUIMTES

Bij werkzaamheden in enge, vochtige of hete ruimtes
moet gebruik worden gemaakt van isolerende onder-
lagen en tussenlagen, kaphand-schoenen van leer of
een ander slecht geleidend materiaal, om het lichaam
te isoleren ten opzichte van vloeren, muren, geleiden-
de apparaatonderdelen en dergelijke. Bij gebruik van
kleine lastransformatoren voor het lassen onder hoog
elektrisch risico, zoals bijv. in enge ruimtes met elek-
trisch geleidende wanden (ketels, pijpen enz.), in natte
ruimtes (met vocht doortrekken van de werkkleding),
in hete ruimtes (doorzweten van de werkkleding), mag
de uitgangsspanning van het lastoestel in nullastbedrijf

niet hoger zijn dan 42 volt (rms-waarde). Het toestel
kan dus omwille van de hogere uitgangsspanning in dit
geval niet worden gebruikt.

BESCHERMENDE KLEDING

1. Tijdens het werk moet de lasser over het volledige
lichaam tegen straling en verbranding beschermd
zijn door middel van kleding en gezichtsbescher-
ming.

2. Aan beide handen moeten kaphandschoenen van
een geschikte stof (leer) worden gedragen. Deze
moeten zich in een onberispelijke toestand bevin-
den.

3. Om de kleding tegen rondvliegende vonken en ver-
branding te beschermen, moeten geschikte sch-
orten worden gedragen. Als de aard van de wer-
kzaamheden, bijv.bovenhands lassen, dat vereist,
moet een beschermingspak en eventueel ook een
veiligheidshelm worden gedragen.

BESCHERMING TEGEN STRALING

EN VERBRANDING

1. Op de werkplaats door een uithangbord «Voor-
zichtig, niet in de vlammen kijken!» waarschuwen

tegen het gevaar voor de ogen. De werkplaats moet
zo goed mogelijk worden afgeschermd, zodat de
personen die zich in de buurt bevinden voldoende
beschermd zijn. Onbevoegde personen moeten uit
de buurt van de laswerk-zaamheden worden gehou-
den.

2. In de onmiddellijke buurt van vaste werkplaatsen
mogen de muren niet lichtgekleurd of glanzend zijn.
Vensters moeten ten minste tot ooghoogte tegen het
doorlaten en weerkaatsen van stralen beschermd
zijn, bijv. door een geschikte verflaag.

4. SYMBOLEN EN TECHNISCHE GEGEVENS

‘—GD‘— Eenfasetransformator

50 Hz Netfrequentie

U, Netspanning

I, max Maximale ingangsstroom

——— Zekering met nominale waarde in
ampere

U, Nominale nullastspanning

[ Lasstroom

@ mm Elektrodediameter

nc/nc, Aantal laselektroden dat kan worden

afgesmolten

a) van koude toestand tot reageren
van de temperatuursensor (nc) en
b) binnen het eerste uur van de
koude toestand (nc,)
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nh/nh, Aantal laselektroden dat kan worden
afgesmolten

a) in hete toestand tussen in- en uitschake
len van de temperatuursensor (nh) en

b) tijdens een uur in hete toestand vanaf

het opnieuw inschakelen (nh,)
Symbool voor dalende karakteristiek

Symbool voor handmatig booglassen
met omhulde staafelektroden

Beschermingsgraad
X Isolationsklasse

Het toestel is ontstoord conform de EG-richtlijn 89/336/
EEG.

5. NETAANSLUITING H

6. LASVOORBEREIDINGEN

Let er voor de montage op dat de AAN/UITschakelaar
aan de voorzijde van het apparaat op O staat (UIT) en
dat de stekker niet in het stopcontact zit. Sluit als eer-
ste de massakabel 2 aan op aansluiting, aangegeven
met

«-» (fig. B). Stek de stekker in de «-» aansluiting en
draai dan de stekker tot de aanslag naar rechts. Sluit
de elektrodekabel aan op aansluiting, aangegeven
met»+».

De aardingsklem (2) wordt direct op het te lassen stuk
of op de ondergrond waarop het te lassen stuk is ge-
plaatst, bevestigd.

Opgelet! Zorg ervoor dat een direct contact met het te
lassen stuk bestaat. Mijd dus gelakte opperviakken en/
of isolatiematerialen. De elektrodehouderkabel heeft
aan het uiteinde een speciale klem die dient om de
elektrode vast te klemmen. De laskap moet tijdens het
lassen altijd worden gebruikt. Deze beschermt de ogen
tegen de van de lichtboog uitgaande lichtstraling en
laat toch toe de blik op het te lassen stuk te vestigen.

7. LASSEN

Nadat u alle aansluitingen voor de stroomtoevoer en
voor de lasstroomkring tot stand hebt gebracht, kunt u
als volgt te werk gaan:

Steek het niet omhulde uiteinde van de elektrode in
de elektrodehouder () en verbind de aardingsklem )
met het te lassen stuk. Let erop dat hierbij een goed
elektrisch contact bestaat. Schakel het toestel in via
de schakelaar @) en stel de lasstroom in met behulp
van de knop (@), al naargelang de elektrode die men
wil gebruiken. Houd de laskap voor het gezicht en wri-
jf de staafelektrode zo over het te lassen stuk, dat u
een beweging zoals bij het aanstrijken van een lucifer
uitvoert. Dit is de beste methode om de lichtboog te
ontsteken. Test eerst op een proefstuk of u de juiste
elektrode en stroomsterkte hebt geselecteerd.

Electrode (@ mm) Lasstroom (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
OPGELET!

Tik niet met de elektrode tegen het werkstuk; dit zou
schade kunnen veroorzaken en de ontsteking van de
lichtboog bemoeilijken.

Zodra de lichtboog ontstoken is, probeert u een afstand
tot het werkstuk aan te houden die overeenstemt met
de gebruikte elektrodediameter. De afstand moet zo
constant mogelijk blijven terwijl u last. De hoek van de
elektrode moet in werkrichting ongeveer 20/30 grande
bedragen.

OPGELET!

Gebruik altijd een tang om gebruikte elektroden te ver-
wijderen of om pas gelaste stukken te bewegen. Denk
er a.u.b. aan dat de elektrodehouder (1) na het lassen
altijd geisoleerd moet worden weggelegd. De slak mag
pas na het afkoelen van de naad worden verwijderd.
Wordt een lasbewerking aan een onderbroken lasnaad
voortgezet, dan moet eerst de slak aan het beginpunt
worden verwijderd.

8. BESCHERMING TEGEN
OVERVERHITTING

Het lastoestel is uitgerust met een oververhittingsveil-
igheid, die de lastransformator tegen oververhitting be-
schermt. Mocht de oververhittingsveiligheid reageren,
dan gaat het controlelampje (5) aan uw toestel bran-
den. Laat het lastoestel een tijdje afkoelen.

9. ONDERHOUD

Reiniging - eerst de stekker verwijderen Stof en vuil
moeten regelmatig van de machine worden verwijderd.
De reiniging gebeurt het beste met een fijne borstel of
een doek.
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Dansk

SVEISEAPPARAT

1. APPARATBESKRIVELSE n
1. Elektrodeholder
2. Jordklemme
3. Stillehjul til svejsestrem
4. Omskifter
5. Kontrollampe til overophedning
6. Hank

7. Netledning

2. LEVERINGSOMFANG
Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. VIGTIGE OPLYSNINGER

Leaes brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at seette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og sikkerheds-
bestemmelserne.

SIKKERHEDSBESTEMMELSER

A Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifglge dets egnethed, som er

nzevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med be-

klaedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan vaere far-

lig for personer, dyr og materielle veerdier. Brugeren

af dette apparat er ansvarlig for sin egen og andre
personers sikkerhed: Lees denne brugsanvisning og
overhold forskrifterne:

* Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.

« Der ma kun anvendes die medleverede svejseled-
ninger.

» Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.

« Apparatet bgr under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa veeggen for at sikre, at der kan op-
tages tilstraekkeligt med luft igennem abningerne.
Kontroller, at apparatet er tilsluttet korrekt til nettet
(se 6.). Undga enhver traekbelastning af netkablet.
Hiv stikket ud, inden apparatet flyttes til et andet
sted.

* Veer opmaerksom pa svejsekablets, elektrodehol-
derens og jordklemmernes tilstand; slid pa isolerin-
gen og pa de stremfgrende dele kan medfere en
farlig situation og mindske svejsearbejdets kvalitet.
Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og r@g, derfor: Fjern alle braendbare sub-
stanser og/eller materialer fra arbejdsstedet! Sgrg
for, at der er en tilstreekkelig Iufttilforsel. Svejs ikke
pa beholdere eller rgr, der har indeholdt breendbar
vaeske eller gas. Undga enhver direkte kontakt
med svejsestremkredsen; tomgangsspeendingen
mellem elektrodeholder og jordklemme kan veere
farlig.

* Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
vade omgivelser eller i regn.

» Beskyt gjnene med de svejseglas, der er bereg-
net til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til
den vedlagte svejseskaerm. Brug handsker og en
ter beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udseette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

BEMAERK!

» Lysbuens lysafgivelse kan skade gjnene og frem-
kalde forbraendinger pa huden.

» Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber
af smeltet metal, det svejsede emne begynder at
glede og bliver ved med at vaere meget varmt i
lang tid.

* Ved lysbuesvejsning frissettes dampe, som kan
veere farlige. Enhver elektrochok kan veere livstru-
ende.

* Neerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa
15 m.

» Beskyt dig (og omkringstadende) mod de muligvis
farlige virkninger fra lysbuen.

» Advarsel: Afheengig af nettets forbindelsesbetingel-
se ved svejseapparatets tilslutningspunkt kan der i
nettet opsta forstyrrelser for andre forbrugere.

PAS PA!

Ved overbelastede forsyningsnet og stremkredse kan
der under svejsningen opsta forstyrrelser for andre for-
brugere. | tvivistilfaelde skal el-udbyderen konsulteres.

FAREKILDER VED LYSBUESVEJSNING

Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning. Der-

for er det meget vigtigt for svejseren at overholde fol-

gende regler for at undga at volde skade pa sig selv
og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa kabler,
stik, stikdaser osv. ma kun udferes af fagpersona-
le. Det geelder isaer fremstilling af mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestramkilden skilles fra net-
tet med det samme.

3. Ved elektriske bergringsspaendinger skal appa-
ratet slukkes med det samme og efterses af en
fagmand.

4. Serg altid for gode elektriske kontakter pa sve-
jsestromsiden.

5. Beer altid isolerende handsker pa begge haender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestremkredsens tomgangsspeending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsesprgijt.

6. Beer fast og isolerende skotgj, skoene ber ogsa

veere isolerende i vad tilstand. Almindeligt skotgj

er uegnet, da gledende metaldraber, der falder pa
gulvet, forarsager forbraendinger.

Beer egnet paklaedning, syntetisk tgj er uegnet.

Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug

udelukkende svejseskaerm med beskyttelsesglas

iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage blaending hhv. forbraending, udsender
lysbuen UV-straler. Denne usynlige ultraviolette
straling udlgser ved utilstreekkelig beskyttelse en

® N
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meget smertefuld bindehindebeteendelse, der farst
kan maerkes nogle timer senere. Desuden har UV-
straling pa ubeskyttet hud en virkning, der minder
om solskoldning.

9. Ogsa personer, der opholder sig i nserheden af
lysbuen, skal geres opmaerksomme pa risiciene og
udstyres med de ngdvendige beskyttelsesmidler;
hvis det er ngdvendigt, skal der bygges afskserm-
ninger.

10. Ved svejsning skal der iseer i mindre lokaler sgrges
for tilstraekkelig tilforsel af frisk luft, da der opstar
reg og skadelige gasser.

11. Der ma ikke udferes svejsearbejder pa beholdere
som har indeholdt gasser, drivmidler, mineralolier
eller lignende, selvom disse er tomt for leengst, da
der hersker eksplosionsfare pga. resterne.

12. Der geelder seerlige forskrifter i ild og eksplosi-
onstruede lokaler.

13. Svejseforbindelser, der er udsat for megen belast-
ning og der ubetinget skal opfylde sikkerhedskrav,
ma kun udferes af seerligt uddannede og testede
svejsere. Eksempler er: Trykkedler, lgbeskinner,
anhaengertraek osv.

14. Brug kun en stikkontakt (med jordforbindelse), der

er beskyttet med en traeg sikring eller en treeg fejl-
stremsafbryder.
Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstvaersnittet
En oversikring kan medfgre ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

Apparatet er ikke bereqgnet til erhvervsmaessiq bruq

TRANGE OG FUGTIGE RUM

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal der
bruges isolerende underlag og mellemlag, desuden
kravehandsker af skind eller af andet, darligt ledende
materiale for at isolere kroppen mod gulve, veegge, le-
dende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af sma svejsetransformerne til sve-
jsning under forhgjet elektrisk risiko, som f. eks. i smal-
le rum med elektrisk ledende vaegge (kedler, rgr osv.),
i vade rum (gennemfugtning af arbejdstgjet), i varme
rum (gennemsvedning af arbejdstgjet) ma svejseappa-
ratets udgangsspaending i tomgang ikke veere hgjere
end 42 Volt (effektivvaerdi). Apparatet kan altsa i dette
tilfeelde ikke bruges pa grund af den hgjere udgangs-
spaending.

BESKYTTELSESDRAGT

1. Under arbejdet skal svejseren vaere beskyttet mod
straler og forbraendinger vha. tgjet og svejseskaer-
men.

2. Han skal baere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge haender. De skal veere i upaklage-
lig tilstand.

3. Svejseren skal baere et egnet forkleede for at bes-
kytte tajet mod gnister og forbraendinger. Nar arbe-
jdernes art gor det ngdvendigt, f. eks. ved under-
opsvejsning, skal han bzere en beskyttelsesdragt
og om ngdvendigt ogsa hovedbeskyttelse.

BESKYTTELSE MOD STRALER 0OG

FORBRANDINGER

1. Pa arbejdsstedet skal der ggres opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: "Pas pa! Kig
ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal om mu-
ligt afskeermes pa en made, at personerne i nzerhe-
den er beskyttet. Uvedkommende skal holdes veek
fra svejsearbejderne.

2. | umiddelbar neerhed til stationeere arbejdssteder
mé vaeggene ikke veere lyse og ikke veere skin-
nende. Vinduer skal mindst op til hovedhgjde sikres
imod gennemtraengning eller reflektering af straler,
f. eks. ved egnet maling.

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA

—OD— Enfaset transformer

50 Hz

u

1

I, max

Netfrekvens
Netspaending

Maksimal optagelsesstram

———1 Sikring med meerkeveerdi i ampere

nh/nh,

[
L

IP 21

Apparatet er stgjdaempet iht.

Meerketomgangsspaending
Svejsestrom
Elektrodediameter

Svejseelektrodetal, der kan afsmeltes.
a) fra kold tilstand til aktivering af
temperaturovervagningen (nc) og

b) inden for den farste time fra kold
tilstand (nc,).

Svejseelektrodetal, der kan afsmeltes

a) i varm tilstand mellem taending og
slukning af temperaturovervagningen
(nh) og

b) i Iabet af en time i varm tilstand regnet
fra genindkoblingen (nh,).

Symbol for nedgaende karakteristisk
kurve

Symbol for lysbue-handsvejsning med
bekleedte stavelektroder

Beskyttelsesart

EF-bekendtggrelse

89/336/EWG
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5. NETTILSLUTNING H

6. SVEJSEFORBEREDELSER

Inden samlingen skal du sikre, at ON/OFF-afbry-
deren pa enhedens forside er indstillet til 0 (OFF),
og at streamstikket ikke er sat i stikkontakten. Tilslut
forst jordkablet 2 til sokkel, maerket med ”-” (fig.
). Indseet stikket i ”-"-soklen, og drej derefter stik-
ket sa langt som muligt til hgjre. Tilslut elektrode-
kablet til sokkel, meerket med”+”.

Jordklemmen (2) fastgeres direkte til svejseemnet eller
til det underlag, svejseemnet ligger pa. Pas pa, serg
for, at der er en direkte kontakt til svejseemnet. Undga
derfor lakerede overflader og/eller isolerende stoffer.
Elektrodeholderkablet har en specialklemme i den ene
ende, som bruges til at klemme elektroden fast. Sve-
jseskaerm skal altid bruges under svejsningen. Den
beskytter gjnene mod lysstralingen fra lysbuen og til-
lader alligevel praecis udsigt til svejseemnet.

7. SVEJSNING

Nar du har foretaget alle elektriske tilslutninger til
stremforsyningen og til svejsestremkredsen, kan du ga
frem som felger:

Stik den ikke-beklaedte del af elektroden i elektrodehol-
deren (1) og forbind jordklemmen (2) med svejseemnet.
Serg for god elektrisk kontakt. Taend for apparatet pa
kontakten (@) og indstil svejsestreammen med handh-
julet @), afheengig af, hvilken elektrode, du vil bruge.
Hold svejseglasset op foran ansigtet og rids elektro-
despidsen pa svejseemnet pa samme made, som om
du ville teende for et teendstik. Det er den bedste me-
tode for at taende lysbuen.

Prov pa et preveemne, om du har valgt den rigtige
elektrode og stroamstyrke.

Electrode (& mm) Svejsestrem (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

PAS PA!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggere taendingen af lysbuen. Prov
at vare en distance til emnet, som svarer til det anvend-
te elektrodediameter, sa snart lysbuen er taendt.
Afstanden skal vaere sa konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens heeldning i arbejdsretning ber
veere 20/30 grader.

PAS PA!

Brug altid en tang til at fierne brugte elektroder eller til
at flytte emner, der lige er blevet svejset. Veer opmaerk-
som pa, at elektrodeholderne (D) altid skal leegges ned
isoleret efter svejsningen. Slaggen ma ferst fiernes fra
svejsesgmmen efter nedkelingen. Hvis svejsningen
fortseetter ved en afbrudt svejsesem, skal man ferst
fierne slaggen fra det sted, hvor svejsningen pabegyn-
des igen.

8. BESKYTTELSE MOD OVEROPHEDNING
Svejseapparatet er udstyret med en beskyttelse mod
overophedning, som beskytter svejsetransformeren
mod overophedning. Nar denne beskyttelsesanordning
aktiveres, lyser kontrollampen (B) pa dit apparat. Lad
svejseapparatet kole ned et stykke tid.

9. VEDLIGEHOLDELSE

Rengering - fiern ferst stromstikket Stev og tils-
mudsning skal fijernes fra maskinen med jeevne mel-
lemrum. Renggringen udfgres bedst med en fin berste
eller en kiud.
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(se)Svenska

SVETSINVERTER

. BESKRIVNING AV APPARATEN n
Elektrodhallare

Jordklamma

Installningsvred for svetsstrom
Omkopplare

Kontrollampa fér 6verhettning

Handtag

Natkabel

NooRWON= A

N

. LEVERANSOMFATTNING
Svetsapparat Svetsplatsutrustning

3. VIKTIGA ANVISNINGAR

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvand bruksanvisningen till att in-
formera dig om apparaten, dess anvandningsomraden
samt gallande sékerhetsanvisningar.

SAKERHETSANVISNINGAR

A Ska tvunget beaktas.

OBS!

Anvand endast apparaten till de &ndamal som anges

i denna bruksanvisning:

Manuell ljusbagssvetsning med éverdragna elektroder

Ej andamalsenlig anvandning av denna utrustning kan

vara farlig for personer, djur och materiella varden. An-

vandaren av apparaten ar ansvarig for sin egen och
andra personers sakerhet. Las tvunget igenom bruks-
anvisningen och beakta alla foreskrifter.

» Reparation och/eller underhall far endast utféras av
kvalificerade personer.

* Anvand endast de svetsledningar som medféljer le-
veransen.

« Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

« Under drift bor apparaten inte sta trangt eller direkt
vid en vagg eftersom ftillracklig mangd luft maste
kunna strémma in genom &ppningarna. Overtyga
dig om att apparaten har anslutits ratt till elnatet (se
punkt 6). Undvik allt slags dragbelastning pa natka-
beln. Dra ut stickkontakten innan du flyttar appara-
ten till ett annat stalle.

» Var uppmarksam pa svetskabelns, elektrodhallarens
samt jordklammornas skick. Om isoleringen eller de
stromférande delarna ar slitna finns det risk for att
farliga situationer uppstar, samtidigt som svetsens
kvalitet kan férsémras.

« Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smélta metall-
partiklar och rok. Beakta darfor féljande: Ta bort alla
bréannbara substanser och/eller material fran arbets-
platsen.

« Se till att lufttillférseln alltid ar tillracklig.

« Svetsa inte pa behallare eller rér som har innehal-
lit brannbara véatskor eller gaser. Undvik allt slags
direktkontakt med svetsens stromkrets. Tomgangs-
spanningen mellan elektrodhallaren och jordklam-
man kan vara farlig.

» Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller vat
omgivning eller vid regn.

» Skydda 6gonen med harfor avsedda skyddsglas
(DIN grad 9-10) som du faster pa den medfol-
jande svetsskarmen. Anvand handskar och bar
torra skyddsklader som ar fria fran olja och fett
for att skydda huden mot ultraviolett stralning
fran ljusbagen.

Obs!

» Ljusstralen fran ljusbagen kan skada 6gonen och
férorsaka brannskador pa huden.

» Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar
av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar
gléda och forblir mycket hett under ganska lang tid.

+ Angorna som frigérs vid ljusbagssvetsning kan vara
skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara dod-
liga.

» Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa 15 m.

« Skydda dig sjalv (och personer i narheten) mot
eventuell farlig verkan fran ljusbagen.

* Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att stérningar
uppstar i natet som kan innebara inskréankningar for
andra anvandare.

OBS!

Om elnat och stromkretsar ar dverbelastade finns det
risk for att stérningar uppstar for andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantdr om
du ar osaker.

RISKKALLOR VID LJUSBAGSSVETSNING

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning. Av

denna anledning ar det mycket viktigt att svetsaren be-

aktar foljande regler for att inte utséatta

sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla skador

pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa ka-
blar, stickkontakt, stickuttag far endast utféras av
behorig elinstallator. Detta géller sarskilt for hop-
koppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska svetsstromkallan genast atskiljas
fran natet.

3. Om elektriska berdringsspanningar uppstar, koppla
genast ifran apparaten och lat en behorig elinstal-
latér kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge han-
derna nar du svetsar. Dessa handskar skyddar
dig mot elektriska slag (svetsstrémkretsens tom-
gangsspanning), mot skadlig stralning (varme
och UV-stralning) samt mot glddande metall och
slaggstank.

6. Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande dven om de ar vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte Iampliga eftersom metalldrop-
par som faller ned kan férorsaka brannskador.
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7. Bar lampliga klader och anvand inga syntetiska
plagg.

8. Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon. Anvand
endast svetsskyddsskarm med foreskrivet skydds-
glas enl. DIN. Ljusbagen avger inte endast ljus- och
varmestralning, som kan fororsaka blandning eller
brannskador, utan sander dessutom ut UV-stral-
ning. Om du inte anvander fullgott skydd kommer
denna osynliga ultravioletta stralning att férorsaka
en mycket smartsam bindhinneinflammation som
dock inte marks av forran efter nagra timmar. UV-
stralning pa oskyddad hud leder dessutom till ska-
dor som paminner om solbrénna.

9. Aven personer som stér i narheten av ljusbagen
maste informeras om dessa faror och utrustas med
erforderlig skyddsutrustning. Bygg in avskarm-
ningsvaggar vid behov.

10. Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid svets-
ning maste du se till att tillrackliga mangder friskluft

tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i mindre
SE rum.
11

. Svetsarbeten far inte utforas vid behallare som an-
vands for forvaring av gaser, brénsle, mineralolja
eller liknande, inte ens om de har statt tomma un-
der langre tid. Explosionsfara foreligger pa grund
av dessa rester.

12. Séarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for
brand- och explosionsfara.

13. Svetsar som ska utsattas for héga pafrestningar
och tvunget maste uppfylla vissa sakerhetsvillkor,
far endast utforas av sarskilt utbildade svetsare
som har genomgatt prov.

Exempel: Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

14. Anvand endast ett vagguttag (med skyddskontakt)

med en sakring eller som ar sakrad med en sak-
ringsautomat.
Tilledningarnas sakringar till natstickuttagen maste
uppfylla gallande foreskrifter (VDE 0100). Enligt
dessa foreskrifter ar det alltsd endast tillatet att
anvanda sakringar resp. automater som ar anpas-
sade till ledningsarean. En sakring med for hogt
varde kan leda till kabelbrand eller brandskador pa
byggnaden.

Apparaten ar inte avsedd for yrkesmassig anvand-

ning.

TRANGA OCH FUKTIGA RUM

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska isole-
rande underlag eller mellanskikt och dessutom krag-
handskar av lader eller annat daligt ledande material
anvandas for att isolera kroppen mot golv, vaggar, le-
dande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under forhojd elektrisk fara, t ex i tranga rum som be-
star av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, rér osv.),
i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i heta rum
(genomsvettade arbetsklader) far svetsens utgangs-
spanning i tomgang inte vara hogre an 42 V (effektivt
varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte anvandas
pga. den hoégre utgangsspanningen.

SKYDDSKLADER

1. Medan arbetet utférs maste svetsarens hela kropp
vara skyddad mot stralning och brannskador med
hjalp av klader och ansiktsskydd.

2. Bar kraghandskar av lampligt material (Iader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

3. Bar lampliga forkladen for att skydda kladerna mot
gnistregn och brannskador. Om arbetsuppgifterna
kraver att svetsning ska utféras ovanfér huvudhéjd,
maste svetsaren bara skyddsoverall samt om nod-
vandigt anvanda ett huvudskydd.

SKYDD MOT STRALNING OCH

BRANNSKADOR

1. Satt upp en skylt med texten «Varning! Titta inte
in i lagan!» for att informera personalen om att det
finns risk for att gonen skadas. Skérma av arbets-
platserna sa att personerna som vistas i narheten
ar skyddade. Se till att obehdriga personer inte up-
pehaller sig i nérheten av svetsarbeten.

2. | omedelbar nérhet till stationara arbetsplatser ska
vaggarna inte vara ljusa eller ha en glansande yta.
Fonster maste sakras mot instralande ljus eller re-
flektering av stralar atminstone upp till huvudhéjd, t
ex med ldmplig malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

—@— Enfas-transformator

50 Hz Natfrekvens
U, Néatspanning
I, max Max. natstrom, dimensioneringsvarde

———} Sakring med nominellt vérde i ampere
Nominell tomgangsspanning

| Svetsstrom

Elektrodens diameter

Antal svetselektroder som kan smaltas

a) fran kallt skick tills temperaturvakten
(nc) léser

ut och

b) inom férsta timmen fran kallt skick (nc,)

Antal svetselektroder som kan smaltas
a) i hett skick mellan till- och frankoppling
av temperaturvakten (nh)

och

b) inom en timme i hett skick raknat fran
aterinkoppling (nh,)

nh/nh,
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Symbol for fallande karakteristisk kurva

Symbol fér manuell ljusbagssvetsning
med Overdragna stavelektroder

IP 21 Kapslingsklass
H Isoleringsklass
X Inkopplingstid

Apparaten ar avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG
5. NATANSLUTNING H

6. FORBEREDELSER INFOR SVETSNING
Ansluta svetskablarna (bild ). Obs! Svetskablarna far
endast anslutas om apparaten inte ar ansluten till elna-
tet. Anslut elektrodhallarens (1) och jordklammans (2)
bada stickkontakter till motsvarande snabbanslutningar
och sparra kontakterna genom att vrida dem i medsols
riktning. Kabeln med elektrodhallaren ansluts i normal-
fall till pluspolen och kabeln med jordklamman till mi-
nuspolen. Fast jordklamman (2) direkt pa svetsstycket
eller pa underlaget som svetsstycket befinner sig pa.
Obs! Se till att det finns direkt kontakt till svetsstycket.
Undvik darfér lackerade ytor och/eller isolerande mate-
rial. Pa elektrodhallarens ande finns en specialklamma
som anvands for att klamma fast elektroden.

Anvand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran ljusbagen
men gor det anda mojligt att halla svetsstycket under
uppsikt.

7. SVETSNING

Efter att alla elektriska anslutningar for stromforsoérj-
ningen samt for svetsstromkretsen har utforts kan du
ga tillvaga pa foljande satt: For in elektrodens ej dver-
dragna del i elektrodhallaren (1) och anslut jordklam-
man () till svetsstycket. Se till att fullgod elektrisk kon-
takt finns. Sl& pa svetsen med strémbrytaren (@) och
stall in svetsstrommen med vredet (3) beroende pa
vilken slags elektrod du vill anvanda. Hall svetsskar-
men framfor ansiktet och dra med elektrodspetsen pa
samma satt som om du vill tdnda en téndsticka. Detta
ar den basta metoden for att tdnda ljusbagen. Testa pa
ett provstycke om du har valt ratt elektrod och strém-
styrka.

Elektrod (3 mm) Svetsstrom (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
OBS!

For inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir svart
att tdnda ljusbagen. Sa snart ljusbagen har tants, for-
sOk att anpassa avstandet till arbetsstycket med han-
syn till den aktuella elektrodens diameter. Hall avstan-
det sa konstant som mdjligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

OBS!

Anvand alltid en tang for att ta bort forbrukade elek-
troder eller for att flytta arbetsstycken som just har
svetsats. Ténk pa att elektrodhallaren (7) alltid maste
laggas ned i isolerat skick efter att du har utfort svets-
ningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen forran den har
svalnat.

Om du fortsétter att svetsa vid en avbruten svets, mas-
te slaggen forst tas bort fran ansatsstallet.

8. OVERHETTNINGSSKYDD

Svetsapparaten ar utrustad med ett dverhettningsskydd
som ska skydda svetstransformatorn mot 6verhettning.
Om 6verhettningsskyddet I16ser ut tdnds kontrollampan
(® pa svetsen. Lat da svetsapparaten svalna under en
viss tid.

9. UNDERHALL

Dra ut natsladden innan rengdring. Ta bort damm och
smuts fran apparaten i regelbundna intervaller. Rengor
helst med en fin borste eller med en tygduk.
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(no)Norsk

SVEJSEAPPARAT

FORMAL

Svejseapparat er bestemt til manuell lysbue sveising
med dekkede elektroder.

Dette apparatet er ikke bestemt til industribruk!

Ved bruk av sma sveiseapparater under vilkarene av
for hgy fare av elektrisk ulykke, for eksempel i lokaler
med strgmledende skillevegger, beholdere, rer osv.,
eller i lokaler med hgy fuktighet (hvor arbeidsklaerne
kan bli vate), eller i lokaler med hgy temperatur (hvor
arbeidskleerne kan bli vate med svette) kan tomgangs-
spenning ikke overstige 42 V. Derfor er bruk av dette
apparatet forbudt under nevnte vilkar.

KONSTRUKSJON Kl

. Elektrodeholder

. Masseklemme

. Sveisestrgm regulator
Bryter

. Overoppheting lysindikator
Baerehandtak

. Elektrisk ledning

N O WN =

SIKKERHETSREGLER

Vennligst les ngyaktig igjennom denne bruksanvis-

ningen. Sveiseapparatets operater er ansvarlig for sin

egen sikkerhet og sikkerhet av andre mennesker.

e Reparasjon og teknisk service ma utfgres kun av fag-
utdannet personale.

e Arbeid med ledninger, kabler, stapsler, stikkontakter
osv. ma utfgres kun av fagutdannede spesialister.
Det gjelder fordelingskabellegging i saerlig grad.

e Bruk kun et stapsel (med jordet kontakt) som er sik-
ret med en treg sikring, eller en treg automatsikring.

e Sveiseskjgt som senere skal utsettes for vesentlig
belastning innen bruk og som ma tilsvare bestemte
sikkerhetskrav, kan utferes kun av fagutdannede og
attesterte sveisere.

For eksempel, autoklaver, hengeskinnegang, hen-
gesammenfgyninger osv.

e Bruk av sveiseledninger som er forskjellige fra led-
ningere levert sammen med apparatet er forbudt.

e Innen bruk ma apparatet ikke sta neer eller kloss ved
veggen fordi det kan hindre luften i & komme inn
gjennom ventilasjonsapninger.

Pass pa at apparatet er koblet til nettet pa riktig ma-
te. Unnga alle slags stramming av elektrisk ledning.
For du flytter apparatet, ma stopslet trekkes ut av
stikkontakten.

Sikringene eller automatiske brytere som blir satt inn
ma tilsvare ledningens snitt. Bruk av sterkere sikrin-
ger kan fare til skade i ledningsnettet eller til brann.
Ta vare pa tilstand av sveiseledning, elektrodeholder
og masseklemme. Husk at skader i isolasjon eller i
apparatets stremledende deler kan fore til farlige si-
tuasjoner og lavere sveisekvalitet.

| prosessen av lysbue sveising dannes gnister og
draper av smeltet metall, derfor er det forbudt & drive
med sveising nzer lett antennelige eller eksplosive
stoffer og materialer.

Ikke utfer sveising av kar, reservoarer eller rar som
inneholder eller har inneholdt brennbare vaesker el-
ler gasser.

| tilfelle av feil ma apparatet kobles ut fra nettet med
en gang.

Unnga alle slags umiddelbar kontakt med sveise-
stremkretsen, fordi tomgangsspenningen som opp-
star mellom elektrodeholderen og masseklemmen
kan veere livsfarlig.

Alle slags elektriske ulykker kan fgre til dedelig ut-
gang.

Hvis spenning oppstar pa kapselen, ma apparatet
slas av med en gang og sjekkes av fagutdannede
spesialister.

Opretthold sikker kontakt i punktet hvor sveisespen-
ning tilfares pa artikkelen som blir sveiset sammen.
Oppbevaring eller bruk av apparatet under slike vil-
kar som for hay fuktighet eller regn er forbudt.
Danning av skadelige gasser er mulig innen svei-
sing, seerlig ved arbeid i sma lokaler. Pass pa at det
er god tilgang av frisk luft.

Beskytt @ynene med tilbgrlige vernebriller (9 til 10
grad etter DIN) som festes pa vernemasken.

Husk & ta pa terre vernekleer for & beskytte huden
fra UV-straling fra sveisebuen og andre skadelige
faktorer. Bruk vernehatt hvis ngdvendig.

Vernekleer ma ikke veere av syntetisk stoff, og de ma
ikke ha oljeforurensninger.

Innen sveising ma du ha isolerende lovotter pa beg-
ge hender. Lovottene beskytter deg fra elektriske
ulykker (tomgangsspenning av sveisestromkrets),
fra skadelig utstraling (varme- og UV-stralingen)
likesom fra kontakt med gledende metall og slagg-
sprut. Husk at detaljen som blir sveiset sammen,
hetes opp og holder hgy temperatur lenge.
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e Ta pa solide isolerende sko som ma ogsa veere
vanntette. Det anbefales ikke a bruke lave sko siden
det blir mulig & fa forbrenninger fra fallende draper
av smeltet metall.

e Ved arbeid i sma lokaler og lokaler med hgy fuk-
tighet eller hgy temperatur ma isolerende statter
og pakninger brukes likesom lovotter eller hansker
(med mansijetter) av leer eller annen stoff som er dar-
lig stremledende, med det formal & isolere kroppen
fra kontakt med gulv, vegger, stremledende detaljer
av apparatet osv.

e Uvedkommende ma ikke veere til stede der svei-
singen finner sted. Arbeidsplassene ma gjerdes inn
slik at mennesker som er i naerheten utsettes ikke
for fare. Andre medarbeidere som er i naerheten av
sveisebuen ma ogsa vaere informert om mulige farer
og bruke tilsvarende verneutstyr.

e Pa arbeidsplassene ma skilt settes med folgende
varsel: ,Forsiktig! Ikke se pa apen flamme!” for a
varsle om fare av synskader. Veggene i umiddelbar
nzerhet av arbeidsplassen ma ikke ha lys eller blank
dekning. Vinduene ma veere beskyttet mot stralelek-
king eller straletilbakekasting minst til mannsheyde.
Det kan oppnas for eksempel ved hjelp av maling.

NB!

Hvis nettet og stremkretsen er overbelastet, da kan
hindringer oppsta for andre brukere av nettet. | vanske-
lige tilfeller henvend deg til tekniske spesialister som
betjener nettet ditt.

TEGNFORKLARING

—@— Enfaset transformator

50 Hz Stremfrekvens

U, Spenning i nettet

I, max
———} Sikring med nominell verdi i Ampere

Nominell tomgangsspenning

Heyest stramkraft i nettet

| Sveisestrgm
Elektrodediameter

Antall sveiseelektroder som kan

bli smeltet

a) i perioden mellom kald tilstand og
oyeblikket nar beskyttende
temperaturrele slar til (nc),

6) i lapet av den fgrste timen etter kald
tilstand (nc,)

Antall sveiseelektroder som kan

bli smeltet

a) i het tilstand i perioden mellom
oyeblikket nar releet slar pa og nar det
slar av (nh),

6) i lapet av en time i het tilstand siden
releet slar pa for annen gang (nh,)

nh/nh,

D_ Tegnet som betyr minskning av
parameterverdier etter en nedadgaende
kurve

Tegnet som star for manuell lysbue
sveising med dekkede stangelektroder
1P 21 Beskyttelsesniva

Apparatet forutsetter beskyttelse fra hindringer i sam-

svar med direktivet 89/336/EEC av Det Europeiske fel-
lesskap.

UTNYTTING

Ved apparatets kobling til nettet med spenning verd
220-230 V, blir brune og bla ledningene koblet tilsva-
rende til klemmene “fase” og “null” i stikkontakten.
Den gul-grenne ledningen blir i alle tilfeller koblet til
“jord”-klemme.

SVEISING

For du monterer apparatet, ma du forsikre deg om at
Pa-Av bryter pa apparatets forside star pa 0 (av) og
stikkontakten ikke er i stepselet. Koble farst til jordings-
kabel 1 til boks betegnet med “-” (bild ). Stikk plug-
gen i “—* boksen og drei pluggen mot hgyre til anslag.
Forsikre deg om at pluggen er helt inne ved a trekke i
denne. Koble farst til elektrodekabel til boks betegnet
med “+”.

Kobl apparatet til nettet.

Bruk vernemasken og andre vernemidler (se “Sikker-
hetsregler”).

Sett elektrodens udekkede ende i elektrodeholderen

Fest masseklemmen (2) pa detalien som skal sveises
sammen eller pa stativet som detaljen er satt pa, slik
at det er sikker elektrisk kontakt mellom masseklem-
men og detaljen. Etter denne grunnen bgr du ikke feste
masseklemmen pa overflaten som er dekket med iso-
lerende stoff.

Sett apparatet i drift ved hjelp av bryteren (@) og bruk
knotten (@) for & justere sveisestrammen i samsvar
med elektrodene du bruker.

Riv av elektrodens ende mot detaljen som blir sveiset
pa samme vis som du river av en fyrstikk. Det er den
beste maten a tenne opp lysbuen. For & veere sikker pa
at du har valgt riktig elektrode og riktig stremkraft, utfer
en prgvesveising forst.
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Elektrodediameter ( mm) Sveisestrom (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Etter at du har tent opp lysbuen, ta vare pa a holde
en avstand mellom buen og artikkelen du jobber med
lik elektrodens diameter. Denne avstanden ma vaere
stadig i prosessen av sveising hvis mulig. Elektrodens
bayningsvinkel i arbeidstilstand ma utgjere 20/30°.

NB!

Bruk knipetang for & fierne brukt elektrode eller for
a flytte detaljen du sveiser sammen. Pass pa at nar
sveisingen er ferdig, er elektrodens holder (7) i isolert
tilstand.

Gladskallfierning er tillatt kun etter at sveiseskjatet har
kjalnet.

Hvis du trenger & fortsette sveising av avbrutt sveise-
skjgt, ma du ferst fijerne gledskall fra punktet som du
fortsetter sveisingen fra.

BESKYTTELE FRA OVEROPPHETING
Sveiseapparatet er utstyrt med overopphetingverne-
system. Nar beskyttelsen slar til, begynner lysindikato-
ren (B) pa apparatet 4 lyse. | dette tilfelle ma apparatet
kjalne for en stund.

TEKNISK SERVICE

Rengjering — trekk ut kontakten farst

Apparatet ma renses regelmessig for stgv og skitt. Det
anbefales a bryke en blgt barste eller en klut.

| tilfelle av feil eller uorden henvend deg til Teknisk ser-
vice.
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(r)Suomi

HITSAUSLAITE

1. LAITTEEN KUVAUS E
1. Elektrodinpidike

2. Maadoitin

3. Hitsausvirran saatépyora

4. Vaihtokytkin

5. Ylikuumenemisen merkkivalo
6. Kantokahva

7. Verkkojohto

2. TOIMITUKSEN LAAJUUS
Hitsauslaite
Hitsauspaikkavarusteet

3. TARKEITA OHJEITA

Lue kayttdohje huolella lapi ja noudata siina annettuja
ohjeita.

Perehdy taméan kayttdohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttoon seka sitd koskeviin turvallisuus-
maarayksiin.

TURVALLISUUSMAARAYKSET

A Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kéyta laitetta ainoastaan sen tassa kayttdohjeessa

mainitun soveltuvuuden mukaisesti: valokaarihitsaus

kasin kayttaen vaippaelektrodeja.

Taman laitteiston asiantuntematon kayttd saattaa ol-

la vaaraksi ihmisille, eldimille ja tavaroille. Laitteiston

kayttaja on vastuussa sekd omasta turvallisuudestaan
ettd muista ihmisista. Lue ehdottomasti tdma kayttéoh-
je ja noudata siina mainittuja maarayksia.

» Korjaukset ja huoltotoimet saavat suorittaa ainoas-
taan téhan koulutetut ammattihenkil6t.

« Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
kaytté on sallittu.

« Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta hoidosta.

+ Laitetta ei saa asettaa kdytdn ajaksi ahtaisiin tiloihin
tai suoraan seinda vasten, jotta tuuletusaukkojen
kautta voidaan aina ottaa riittdvan suuri ilmamaara.
Varmista, etta laite on liitetty oikein verkkovirtaan
(vrt. kohtaa 6). Valta kaikkinaista verkkojohtoon koh-
distuvaa vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen
kuin siirrat laitteen toiseen paikkaan.

» Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja maadoitti-
men kuntoa; eristyksen ja sahkdvirtaa kuljettavien
osien kulumisilmiét saattavat aiheuttaa vaaratilan-
teita ja vaikuttaa huonontavasti hitsaustydn laatuun.

« Valokaarihitsauksessa syntyy kipindita, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina: Poista
kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit tydpaikalta.

« Varmista, ettd kaytettavissa oleva raittiin ilman tuonti
on riittava.

« Ala hitsaa sellaisten séilididen, astioiden tai putkien
paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai kaasuja.
Valtd suoraa yhteyttad hitsausvirtapiiriin; elektrodi-
pihtien ja maadoittimen valinen joutokayntijannite
voi olla vaarallinen.

- Al sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistdssa tai sateessa.

» Suojaa silmiasi tatad varten tehdyillda suojalaseilla
(DIN aste 9-10), jotka kiinnitat mukana toimitettuun
suojakilpeen. Kayta kasineita ja kuivaa suojavaate-
tusta, jossa ei ole 6ljya tai rasvaa, suojataksesi iho-
asi valokaaren ultraviolettisateilylta.

MUISTA AINA!

« Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

» Valokaarihitsaus aikaansaa kipinditd ja sulaneen
metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa hehkua
ja pysyy suhteellisen kauan hyvin kuumana.

» Valokaarihitsauksessa vapautuu hoyryja, jotka saat-
tavat olla vahingollisia. Jokainen sahkdshokki saat-
taa olla tappava.

+ Al3 Iahesty valokaarta suoraan 15 m séteella.

« Suojaa itseasi (seka lahistolla olevia ihmisia) valo-
kaaren mahdollisilta vahingollisilta vaikutuksilta.

» Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen liitdntdkohdan
verkkoliitdntéolosuhteista voi laite aiheuttaa séhko-
verkossa hairidita muille kayttajille.

HUOMIO!

Jos sa@hkoverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin hit-
sauksen aikana muille kayttdjille saatetaan aiheuttaa
hairigita. Epaselvissa tapauksissa tulee kysya neuvoa
paikalliselta sahkolaitokselta.

VAARAKOHDAT

VALOKAARIHITSAUKSEN AIKANA

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia. Sen

vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen suorittaja

noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei vaaranna it-
seaan tai muita ihmisia tai aiheuta vahinkoja ihmisille
tai laitteelle.

1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyot, esim. joh-
tojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym. korjaus,
tulee antaa alan ammattihenkilon suoritettavaksi.
Tama koskee varsinkin valijohtojen valmistamis-
ta.

2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde heti
verkosta.

3. Jos sahkokosketusjannitteita esiintyy, niin laite tu-
lee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilon tar-
kastettavaksi.

4. Huolehdi aina hyvista kontakteista hitsausvirtapuo-
lella.

5. Kayta hitsatessa aina molemmissa kasissa erista-
via kasineitd. Ne suojaavat sahkdiskuilta (hitsaus-
virtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta sateilylta
(lampd ja ultraviolettisateily) sekad hehkuvalta me-
tallilta ja kuonanroiskeilta.
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6. Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee eris-
taa myos maralla lattialla. Puolikengat eivat ole tar-
koituksenmukaiset, koska alasputoavat hehkuvat
metallitipat aiheuttavat palovammoja.

7. Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

8. Ald katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella maa-
raystenmukaisella suojalasilla varustettua hitsaus-
suojakilpea. Valokaaresta lahtee sokaistumista tai
palovammoja aiheuttavien valoja lampdsateiden
lisdksi myos ultraviolettisateitd. Tama nakymaton
sateily aiheuttaa puutteellisesti suojattuna vas-
ta muutamaa tuntia myShemmin huomattavan,
erittéin tuskallisen silman sidekalvotulehduksen.
Lisaksi UV-sateet aiheuttavat suojaamattomiin var-
talon kohtiin auringonpolttamavaurioita.

9. My&s valokaaren laheisyydessa oleskeleville henki-
I6ille tai auttaijille tulee ilmoittaa vaaroista ja varus-
taa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja mikali on
tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

10. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss a, tu-
lee huolehtia riittdvastd puhtaan ilman tuonnista,
koska siind syntyy savua ja haitallisia kaasuja.

11. Sailidihin, joissa on sailytetty kaasuja, polttoaineita,
mineraalidljyja tms., ei saa tehda hitsaustéita, vaik-
ka ne olisivatkin jo pitkdan tyhjina, koska jaannok-
sista aiheutuu rajahdysvaara.

12. Tulen- ja rajahdysvaaralle alttiissa tiloissa patevat
erityismaaraykset.

13. Hitsausliitdnnat, joiden taytyy kestéa suuria rasituk-
sia ja tayttaa ehdottomasti turvallisuusvaatimukset,
saa tehda vain erityisesti koulutettu ja tutkinnon
suorittanut hitsaaja. Esimerkkeja: painekattilat,
juoksukiskot, peravaunuliitannat jne.

14. Kayta vain (suojakosketuksella olevaa) pistorasiaa,
johon kuuluu hidas sulake tai hitaat su-lakeauto-
maatit.

Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden
tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden maa-
raysten mukaisesti saa kayttdd ainoastaan johdon
lapimittaa vastaavia varokkeita tai automaatteja.
Ylimitoitettu varoke voi aiheuttaa johtopalon tai ra-
kennuksen tulipalovaurion.

Laite ei sovellu teollisuuskayttoon.

AHTAAT JA KOSTEAT TILAT

Kun tydskennelldan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja valikerroksia
seka lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka on valmistettu
nahasta tai muuten huonosti johtavasta materiaalista
vartalon suojaamiseksi lattiaa, sienid, sahkoa johtavia
laitteen osia tms. vastaan.

Kun kaytetddn pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman sahkdévaaran vallitessa, ku-
ten esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmét johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tyovaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa (tyo-
vaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen 1ahtéjannite
joutokaynnilld saa olla korkeintaan 42 volttia (tehok-
kuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa tassa tapaukses-
sa korkeamman lahtojannitteen vuoksi.

SUOJAVAATETUS

1. Tyon aikana hitsaajan tulee suojata koko kehonsa
vaattein ja kasvosuojuksin séateilya ja palovammoja
vastaan.

2. Molemmissa kasissa tulee kayttda sopivasta kan-
kaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia kasinei-
ta. Niiden tulee olla moitteettomassa kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilté ja palolta tulee
kayttda sopivia esiliinoja. Mikali tyén laatu, esim.
hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii, tulee
kayttaa erityistd suojapukua ja tarpeen vaatiessa
myo&s paansuojusta.

SATEILY- JA PALOVAMMASUOJA

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvella «Vaara - ala katso
liekkeihin!» silmid uhkaavaan vaaraan. Tyopaikat
tulee suojata mahdollisuuksien mukaan niin, etta
lahistolla olevat ihmiset ovat suojattuja. Asiattomat
henkil6t tulee pitda poissa hitsaustydpaikalta.

2. Kiinteiden tyopaikkojen lahella eivat seinat saa olla
vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata vahin-
tdan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa tai ta-
kaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

—CD— Yksivaihemuuntaja

50 Hz Verkkotaajuus
U, Verkkojannite
I, max Suurin ottovirta

———} Varoke, nimellisarvo ampeereina
Nimellisjoutokayntijannite

| Hitsausvirta

Elektrodien lapimitta

Hitsauselektrodien lukumaara, jotka
voivat sulaa

a) kylmasta tilasta aina lampdo-tilavartijan
reagointiin (nc) ja

b) ensimmaisen tunnin aikana kylmasta
tilasta alkaen (nc,)

nh/nh1 Hitsauselektrodien lukumaara, jotka
voivat sulaa

a) kuumassa tilassa lampétilan-valvojan
paalle- ja poiskytkemisen valilla (nh) ja
b) yhden tunnin aikana kuumassa tilassa
uudelleenkaynnistyksesta alkaen (nh,)

Laskevan tunnuslinjan merkki
Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla

tehtavan valokaari-kasinhitsauksen
merkki

|\H =
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IP 21 Suojalaji
H Eristysluokka
X Kayttoaika

Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY mu-
kaan

5. VERKKOLITANTA H

6. HITSAUKSEN VALMISTELU

Hitsausjohtojen liitanta (kuva ﬂ). Huomio! Tee hitsa-
usjohtojen liitdnnat vain laitteen ollessa irroitettuna
sahkoverkosta! Yhdista tata varten elektrodinpidikkeen
@ ja massapinteen () pistokkeet vastaaviin pikaliitti-
miin ja lukitse pistokkeet paikalleen kaantamalla niita
myoétapaivaan. Elektrodinpidikkeelld varustettu johto
litetddn normaalisti plusnapaan, massapinteelld va-
rustettu johto miinusnapaan.

Maadoitin (2) litetddn suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siité, etta hitsauskappaleeseen on
valitdn kontakti. Valtéd sen vuoksi maalattuja pintoja ja/
tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon paassa
on erikoispinne, johon kiinnitetdan elektrodi. Hitsaus-
suojakilpea tulee kayttaa aina hitsattaessa. Se suojaa
silmia valokaaresta lahtevalta valosateilylta ja sallii kui-
tenkin tarkan katseyhteyden hitsattavaan osaan.

7. HITSAUS

Kun olet suorittanut kaikki sahkéliitdnnat virransyéttoa
seka hitsausvirtapiirid varten, voit menetella seuraa-
vasti: Tydonna elektrodin vaipaton paa elektrodinpidik-
keeseen (D) ja liitd maadoitin (2) hitsauskappaleeseen.
Huolehdi siita, ettd sahkokontakti on hyva ja kestéava.
Kaynnista laite kytkimestd (@) ja sdada hitsausvirta
késipyoralla (). Tama maaraytyy sen elektrodin mu-
kaan, jota halutaan kayttaa. Pida suojakilpea kasvojesi
edessa ja hiero elektrodin karkea hitsattavaan kap-
paleeseen niin, etta suorittamasi liikke on kuin tulitikun
sytytysraapaisu. Tdma on paras menettely valokaaren
sytyttamiseksi. Kokeile koekappaleeseen, oletko valin-
nut oikean elektrodin ja virran vahvuuden.

Elektrodi (& mm) Hitsausvirta (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
HUOMIO!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tésté voi aiheu-
tua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren syttymistéa.
Heti kun valokaari on syttynyt, yritd sailyttaa tydkap-
paleeseen kaytetyn elektrodin lapimittaa vastaava
valimatka. Valimatkan tulisi pysyad mahdollisimman sa-
mana hitsaustydn aikana. Elektrodin kulman tulisi olla
20/30° tydsuuntaan.

HUOMIO!

Kayta aina pihteja loppuun kaytettyjen elektrodien
poistamiseksi tai juuri hitsattujen kappaleiden liikutta-
miseksi. Muista, etta elektrodien pidikkeet @ tulee aina
laskea pois erilleen tyon suorittamisen jalkeen.
Kuonan saa poistaa saumasta vasta kappaleen jaah-
dyttya.

Jos hitsausta jatketaan siitd kohdasta, missé hitsaus-
sauma on keskeytetty, tulee ensin poistaa kuona liitos-
kohdasta.

8. YLIKUUMENEMISSUOJA

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla, joka
suojaa hitsausmuunninta ylikuumenemiselta. Jos yli-
kuumenemissuojan on tarkoitus toimia, niin laitteessa
oleva merkkilamppu @ palaa. Anna hitsauslaitteen
jaahtya jonkin aikaa.

9. HUOLTO

Puhdistus - verkkopistokkeen irtivetdminen etukateen
Pdlyja lika tulee poistaa saanndllisin valiajoin konees-
ta. Puhdistus tehddan parhaiten hienolla harjalla tai
rievulla.
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(ee) Eesti

INVERTER KEEVITUS AGREGAAT

SIHIPARANE KASUTAMINE

Alalisvooluagreaat on méeldud kasitsi elektrikaar kee-

vitamiseks, kaetud elektroodidega.

Nimetatud seade ei ole mdeldud kasutamiseks tootmi-

ses!

Vaikeste agregaatide kasutamisel kérge elektril66gi-

ohuga tingimustes, naiteks:

« elektrit juhtivate vaheseintega, vaattidega, torudega
j.n.e., ruumides,

* margades ruumides (kus voib tddriietus marguda)

« soojates ruumides (kus riietus margub higi tottu)

ei tohi seadme tUhikaigu pinge olla kérgem, kui 42V.

Kéesolevat seadet sellistes tingimustes kasutada ei

ole lubatud! Seade on méeldud kasutamiseks tempe-

ratuuridel -10 °C kuni +40 °C, ja max kérgusel 1000

m merepinnast.

SEADME OSAD n

1. Elektroodi hoidja

Massklemm

Keevitusvéimsuse regulaator
Laliti

Ulekuumenemise indikaatorlamp
Transportkaepide

Toitekaabel

Noookwh

OHUTUSJUHISED

Tutvuge juhendiga tahelepanelikult ja taitke koiki juhi-

seid seadmega to6tamisel ja selle tehnilisel teeninda-

misel. Keevitusagregaadi operaator vastutab enda ja
kaastdotajate turvalisuse ja tddohutuse eest.

* Keevitusseadet voib Uhendada ainult vooluvorku,
mis on varustatud automaatkaitsmetega.

* Seadme tehnilist hooldust, remonti ja t66d toite-
kaablitega voivad teha ainult spetsiaalse valjadppe
saanud t6é6mehed.

« Keevitusllhendusi, mida hilisema kasutamise kai-
gus mdjutavad suured jdud ning mis peavad vasta-
ma teatud ohutusnduetele, vdivad teostada selleks
valja 6ppinud ja atesteeritud keevitajad. Naiteks: au-
toklaavid, rippuvad raudteed, rippuvad tUhendused
jne.

Keelatud on kasutada keevituskaableid, mis ei ole
komplekteeritud antud seadmega.

Et tagada seadme max ventileerimine arge asetage
seadet seinte lahehale.

Veenduge, et aparaat oleks digesti Gihendatud toite-
kaabliga. Hoiduge toitekaabli pingutamisest. Sead-
me paigaldamisel teise tddkohta, eemaldage apa-
raat toitevorgust.

Kasutatavad automaat- ja tavakaitsmed peavad
vastama toitekaabli ristldikele. Suuremate kaitsmete
kasutamine vdib viia juhtmete pdlenguni véi seadme
riknemiseni.

Jalgige pidevalt keevituskaabli, massklemmi ja
elektroodihoidja tehnilist olukorda: nende halb teh-
niline olukord vdib olla ohtlik operaatorile, segada
seadme t60d ja pohjustab halba keevituskvaliteeti.
Ei tohi keevitada kergestisuttivate ainete Iaheduses,
t66 kaigus eralduvad sddemed ja sulametall, mis
voivad pdhjustada téokoha sittimise.

Arge teostage toid anumatega, mis sisaldavad siitti-
vaid aineid — on plahvatuseoht.

Lubamatu on té6tada tolmuses ja elektrit juhtivas
keskkonnas.

Rikete iimnemisel eemaldage seade koheselt voolu-
vorgust.

Arge puutuge kokku keevituskontuuriga, see on elu-
ohtlik!

Iga vaikseimgi elektrildok voib viia eluohtliku olukor-
rani!

Kui seadme korpus laheb voolupinge alla, eemal-
dage koheselt vooluvorgust ja viige kontrollimiseks
spetsialistidele.

Kontrollige, et keevitatav objeks oleks kindlalt ja pi-
devalt Ghendatud massjuhtmega.

Keevitusseadme hoidmine niiskes kohas on keela-
tud, see voib viia seadme riknemiseni.

Keevitamine vaikestes ruumides on ohtlik mirgis-
te gaaside eraldumise pérast, kasutage maske vdi
ventileerige t66ruum.

Kaitske silmi spetsiaalsete kaitseprillide abil (DIN,
aste 9-10).

Kaitske nahka ultrafiolettkiirguse, kaarleegi ja muu-
de mojutuste eest kuiva tugeva kaitseriietusega. Ka-
sutage kindlasti peakatet.

Kaitseriietus ei tohi olla siinteetiline ja maardunud
oliga.
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« Kasutage kindlasti tugevaid kindaid, mis kaitsevad
teid pdletuste ja vaiksemate elektrilddkide eest.

« Kandke tugevaid, isoleerituid ja niiskuskindlaid ja-
landusid. Soovitatakse kanda pikema saarega jala-
ndusid, et valtida pdletushaavu, mis tekivad kukku-
vate sulametallitikkide sattumisel jalgadele.

« Tootamisel kitsastes, niisketes voi kdrgema tempe-
ratuuriga ruumides kasutage spetsriietust ja kaitse-
vahendeid, valtimaks traumasid.

« Toode teostamise kohas ei tohiks olla korvalisi isi-
kuid. To6koht peab olema margistatud véi piiratud
ohutuslintidega. Kaastt6tajad peaksid teadme teos-
tavate t6ode tegemisest, et valtid, tekkida vdivaid,
ohtlikke olukordi.

« Tookoht peaks olema varustatud siltidega «Ettevaa-
tust! Arge vaadake kaarleekil», viimane pohjustab
nagemishaireid

TAHELEPANU!

Kui toitevork on Ule koormatud véib keevitamise kai-
gus tekkida voolukdikumisi, mis segab teiste seadmete
korralikku t66d. Soovituslik oleks teiste seadmete t66
keevitamise ajaks peatada.

TAHISTUSSUMBOLID

m Uhefaasiline transformaator.

50 Hz Voolusagedus
U, Voolupinge vooluvérgus
I, max Suurim voolutugevus vérgus

——— Nominaalvéértusega voolukaitse amprites

U, Nominaalne tiihikaigu pinge

l, Keevitusvool

@ mm Elektroodide 1abim&ot

nc/nc, Keevituselektroodide arv, mida

saab &ra kasutada

a) seadme sisselulimise hetkest kuni
Ulekuumenemise kaitserelee kaivituse
hetkeni. (nc)

6) esimese tunni jooksul peale seadme
sisselulitamist (nc,)

Keevituselektroodide arv, mida

saab ara kasutada

a) temperatuurirelee sisse ja valjalllimise
ajavahemikus kuumas olekus (nh),

6) kuumas olekus, peale korduvkaivitust,
tunni aja jooksul (nh,)

nh/nh,

D_ Tahistus, mis simboliseerib parameetrite
vahendamise téhtsust vastavalt
allolevale kdverjoonele

Elektroodidega kasikaarelektrikeevituse
tahistus

s

Isolatsiooniklass

X I

té6tamise aeg - mdéddetakse %
standardsest td6aja pikkusest, 5 minutit.
Naiteks, 10% tédhendab 30 sek
kasutusaega, peale mida tuleb teha paus
4 min 30 sek. Kasutusaja tunduv
pikendamine v&ib viia seadme rivist valja.

Seade omab segamiskaitset vastavalt Eurodirektiivile
89/336/EEC.

SEADME KASUTAMISJUHISED

Uhendamine

Seadme Uhendamine toitekaabli pruun ja sinine juhe
Uhendatakse vastavalt ,faas” ja ,null”.

Juhe kollane-roheline tuleb ihendada klemmiga «maa-
ndus».

Tahelepanu! Seadmega td6tamisel oleks soovituslik
kasutada elektrifiltrit agregaadi kaitsmiseks elektriim-
pulsside eest. Pinge kdikumised vooluvérgus vdivad
viia agregaadi riknemiseni ja mdjutavad kvaliteetse t66
tulemusi.

KEEVITAMINE

Tahelepanu! Kéik kaablite Ghendamised, agregaadiga,
tuleb teha vooluvérgust vélja lilitatud seadmega. Kee-
vituskaabel koos elektroodihoidjaga Uhendage pluss
véljavotte klemmi kilge ja massklemmiga juhe miinus
klemmi kilge.

Uhendage agregaat vooluvérku.

Kasutage ndutud kaitsevahendeid (v.t. «Ohutusnéu-
ded»).
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Asetage elektroodi paljas ots elektroodihoidjasse (D).
Kinnitage massklemm (2) keevitatavale esemele voi
aluslauale nii, et oleks pusiv kontakt kogu t66 valtel.
Keevitatav objekt tuleks enne massklemmiga Uhen-
damist puhastada, varvist, isolatsioonimaterjalist voi
mustusest.

Lilitage seade sisse liliti abil @) ja reguleerige kee-
vitusvoolu k&epideme abil (@) vastavalt elektroodide
diameetrile.

Toksige keevitatavat objekti elektroodi otsaga nii, nagu
tikku vastu tikutoosi. See on parim lahendus keevitus-
kaare saavutamiseks.

Selleks et kontrollida elektroodi ja voolupinge vasta-
vust tehke proovi varutkil

Elektroodi diameeter (Mmm) Voolutugevus (A)
2 40-80

2,5 60-110

32 80-160

4 120-200

5 150-200

Peale seda, kui Te stiltasite elektrikaare hoidke sel-
le ja keevitatava detaili vahel vahet, mis oleks vastav
keevituselektroodi diameetrile. Keevitamise ajal tuleb
vahet hoida Uhtlasena. Elektroodi hoidmise nurk peaks
olema 20/30°.

TAHELEPANU!

Kasutatud elektroodi eemaldamiseks ja keevitatava
detaili liigutamiseks kasutage napitsaid. Jalgige, et
keevitustodde I6ppedes elektroodihoidja (1) oleks iso-
leeritud asendis.

Keevitusdmbluse puhastamist voib teostada peale
dmbluse jahtumist.

Katkenud dmbluse jatkamiseks tuleks vana dmblus es-
malt puhastada tekkinud slakist.

To6O lopetamisel tuleb agregaat eemaldada toitedr-
gust.

ULEKUUMENEMISE KAITSE

Keevitusagregaat on varustatud Ulekuumenemise
kaitsega. Kaitse sisseliilimisel siittib seadme korpusel
kontrolllamp (). Sellisel juhul tuleb seadmel lasta ma-
ha jahtuda.

TEHNILINE TEENINDAMINE

Enneagregaadi tehnilist hooldus eemaldage seade
vooluvérgust!

Regulaarselt tuleb seadet puhastada tolmust ja mustu-
sest. Kasutage selleks pehmet harja vdi lappi.

Rikke ilmnemisel p66rduge teenindustédkotta.
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(W) Latvie$u

METINASANAS APARATS -
INVERTORS

PIELIETOSANA

MetinaSanas aparats — invertors paredzéts rokas loka
metinasanai ar Iidzstravu un parsegtiem elektrodiem.
ST iekarta paredzéta riipnieciskai lietosanail
Izmantojot mazus metinaSanas aparatus apstak|os, kur
pastav elektrotrieciena paaugstinata bistamiba, piemé-
ram, telpas ar stravu vado$am starpsienam, tilpném,
caurulém utml., mitras telpas (kur iesp&jama darba ap-
gérbu samirk$ana), telpas ar augsto temperattru (kur
iespéjama darba apgérbu samirkSana ar sviedriem),
tukSgaitas strava nedrikst parsniegt 42V. Tapéc So
aparatu noraditos apstaklos ekspluatét aizliegts.
Aparats paredzéts darbam pie temperatdras no -10°C
lidz +40°C, Iidz 1000m virs jaras limena.

IEKARTAS UZBUVE n

Elektroda turétajs

Masas klemma

MetinaSanas stravas jaudas regulators
Sledzis

Parkar$anas indikacijas lampina
ParvietoSanas rokturis

BaroSanas elektrokabelis

NoOokwh=

DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI

Lddzam rapigi izlasit So ekspluatacijas instrukciju un

ievérto visus taja minétos noradijumus. Metinama apa-

rata operators ir atbildigs par personigo drosibu, ka art
par citu cilvéku drosibu.

Aparata remonta un tehniskas apkalpo$anas darbus ir

Javelc tikai speciali apmacitam personalam.

Metinamo aparatu var pieslégt tikai pie baroSanas
tikla, kas aprikots ar automatisko slédzi un aizsar-
gatslégSanas iekartu (AAI).

« Darbus ar kabe|vadoSiem izstradajumiem, piemé-
ram, ar kabeliem, kontaktdak$am, kontaktligzdam
utt. ir javeic tikai sagatavotiem specialistiem. Seviski
tas skar sadales kabelu ustadisanu.

* Metinamus savienojumus, uz kuriem paredzéta
lielas slodzes iedarbiba ekspluatacijas procesa un
kuriem jaatbilst noteikam drosibas noteikumiem, var
izpildtt tikai speciali apmactti un atestéti metinataji.
Pieméram: avtoklavi, piekarinamie sliezu celi, pie-
karinamie savienojumi utt.

« Aizliegts lietot citus metinamus kabelus, atskirigus
no tiem, kas ieklauti piegades komplekta.

Darba procesa aparatu nedrikst novietot tuvu vai
ciesi klat sienai, tapéc ka tas var traucét gaisa iepld-
dei caur ventilacijas atvérumiem.

Parliecinieties, vai aparats ir pareizi pievienots stra-
vai. lzvairieties no jebkuras baro$anas vada no-
stiepSanas.

Uzstadamiem droSinatajiem vai automatiskiem
izslédzejiem jaatbilst baroSanas kabela Skérsgrie-
zumam. Jaudigako droSinataju izmanto$ana var
novest pie elektrokabelu bojajumiem vai uzliesmo-
Sanas.

Sekojiet metindma kabela, elektroda turétaja un ma-
sas klemmas stavoklim: izolacijas vai aparata stravu
vado$o dalu bojajumi var novest pie bistamo situa-
ciju raSanas un metinasanas kvalitates pazeminasa-
nas.

Elektroloka metinasanas procesa notiek dzirekste|u
un kauséta metala rasanas, tapéc nav pielaujams
veikt metinaSanas darbus viegli uzliesmojo$o vai
spradzienbistamo vielu un materialu tuvuma.
Neveikt tilpnu, rezervuaru vai caurulu metinasanu,
kas satur (vai kas agrak saturéja) degvielas vai ga-
zes.

Nav pielaujams stradat ar aparatu paaugstinati pu-
teklainos apstaklos un vidé, kura ir stravu vadosi
putekli.

Bojajumu rasanas gadijuma nekavéjoties atvienojiet
aparatu no barosanas tikla.

Izvairieties no jebkura tieSa kontakta ar metinamo
kontdru: tukSgaitas strava, kas rodas starp elektroda
turétaju un masas klemmu, var bat bistama cilvéka
dzivibai.

Jebkurs trieciens ar elektrostravu var novest pie le-
talam beigam.

Gadijuma, ja uz korpusa rodas spriegums, nekavée-
joties atvienojiet aparatu no stravas un atdodiet to
specialistu parbaudei.

Sekojiet drosa kontakta esamibai metinaSanas stra-
vas padeves punkta uz metinamo izstradajumu.
Nav pielaujama aparata glabasana vai izmantoSana
paaugstinata mitruma apstaklos vai zem lietus.
MetinaSanas procesa, seviski stradajot nelielas tel-
pas, iespéjama kaitigo gazu rasanas. NodroSiniet
pietiekdmo svaiga gaisa piepladi.

Aizsargajiet acis ar atbilstoSo aizsargbrillu palidzibu
(aizsardzibas pakape 9-10 péc DIN), kuri tiek stipri-
nati uz aizsargmaskas.

Adas aizsardzibai no bistama metinama loka ultravi-
leta starojuma iedarbibas un paréjiem kaitigiem fak-
toriem valkajiet tru aizsargapgérbu, bet nepieciesa-
mibas gadijuma — arT aizsardzibas galvassegu.
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« Aizsargapgérbs nedrikst bat sintetisks, uz tas ne-
drikst bat ellas traipi.

* MetinaSanas procesa uz abam rokam jabdt uzvilk-
tiem izoléjoSiem cimdiem. Cimdi pasarga no elek-
trostravas trieciena (metinama kontlira tuksgaitas
spriegums), no kaitigiem izstarojumiem (siltuma un
ultravilets izstarojums), ka art no kontakta ar uzkar-
séto metalu un izdedzu $|akatam.

« Valkajiet izturigus izolgjoSus apgérbus, kura arf no-
droSina mitrumaizsardzibu. Nav rekomendé&jama
puszabaku izmanto$ana, jo $aja gadijuma iespé-
jama apdeguma rasanas no krito§am uzkarsétam
metala lasém.

« Stradajot mazas un mitras telpas vai telpas ar aug-
sto temperatlru nepiecieSams izmantot izoléjoSus
balstus un blives, ka arT adas vai cita slikti caurvado-
§a materiala cimdus vai pirkstainus (ar aprocém) ar
meérki izolét kermeni no kontaktiem ar gridu, sienam,
stravu vado$§am aparata dalam utt.

« Darbu veik8anas vieta nedrikst atrasties nepiederi-
gie. Ir janozZogo darba vietas tada veida, lai cilveki,
kas atrodas tuvuma nebutu paklauti riskam. Citiem
darbiniekiem, kas atrodas metinama loka tuvuma,
art jazin par iesp&jamu bistamibu un izmantot atbils-
to$as aizsargaprikojumu.

« Uzstadiet darba vietds uzrakstus ,Uzmanibu! Ne-
skatities uz atklatam liesmam!” bridinaSanai par
redzes bojajuma bistamibu. Sienas, izvietotas tie-
§a tuvuma darba vietai, nedrikst bat gaiSas vai ar
spidigo parklajumu. Logus nepiecieSams aizsargat
no staru caurlaiSanas vai atstaroSanas, vismaz lidz
cilveka auguma lfmenim. To var panakt, pieméram,
to nokrasoSanas cela.

UZMANIBU!

Ja baroSanas tikls un elektriska kéde ir parslogoti,
metinaSanas procesa iesp&jama traucéjumu rasanas
citiem $Ts kédes lietotajiem. Saubigos gadijumos kon-
sultjieties Jasu elektrotikla tehniskaja dienesta.

SIMBOLU APZIMEJUMI

—OD— Vienfazes transformators

50 Hz Stravs frekvence

U Spriegums baro$anas vada

1

I, max Lielaka stravas jaudas vértiba tikla

———} Drosinatajs ar nominalo

vértibu amperos
Tuk$gaitas nominala jauda
| Metinama strava

@ mm Elektrodu diametrs

nc/nc, Metinamo elektrodu daudzums,
kas var tikt sakauséts
a) perioda starp auksto stavokli Ildz
temperatdras aizsargrelejas
nostradasanas
b) pirmas stundas laika péc auksta
stavokla

nh/nh, Metinamo elektrodu daudzums,
kas var tikt sakauséts
a) karsta stavoklT perioda starp
ieslégSanu un temperatiras releja
izslégSanu
b) stundas laika karsta stavokIt
no atkartotas ieslégsanas reizes

D_ Apziméjums, kas simbolizé
parametru vértibu samazinasanos
péc dilstosas Itknes.

Rokas loka elektrometinasanas
apziméjums ar parsegtiem stiena
elektrodiem

[+

1P 21 Aizsardzibas pakape
lekarta ir aprikota ar aizsardzibu
no traucéjumiem atbilstosi ES

direktivai.
H Izolacijas klase.
X — ieslég8anas ilgums — tiek mérits %

no standarta cikla ar ilgumu 5 min.
Pieméram, 10% nozimé izmanto$anu
30 sek., péc tam ir nepiecieSams izdarit
partraukumu uz 4 min. 30 sek. Nopietni
ieslégSanas ilguma parsniegumi var
novest pie aparata bojajumiem.

40



EKSPLUATACJA

Pieslegums

Aparata pieslégSanai kabela vadi ar brano un zilo kra-
su tiek pievienoti attiecigi pie klemmam ,faze” un ,nul-
le” baro$anas kontaktligzda.

UZMANIBU!

Darba laika rekomendé&jams izmantot elektrisko filtru
metinaSanas aparata aizsardzibai no impulsa traucé-
jumiem, kas rodas baro$anas tikla. Sprieguma svarsti-
bas tikla var novest pie traucéjumiem un aparata darba
kvalitates pazeminasanas.

METINASANA

Uzmanibu! Visus metinamo kabelu savienojumus ja-
veic pie atsleégtad no stravas aparata. Metinamo kabeli
ar elektroda turétaju pieslédziet pie aparata pozitiva
savienojuma. Metinamo kabeli ar klemmi ,masa” ieslé-
dziet pie negativa aparata savienojuma.

Pievienojiet aparatu baroSanas tiklam.

Izmantojiet aizsargmasku un paréjos aizsardzibas -
dzeklus (sk.sadalu ,Dro$ibas tehnikas noteikumi”).
Novietojiet elektroda neparsegto galu elektroda tu-
rétaja.

Nostipriniet masas klemmu (2) uz metinamas detalas
vai uz paliktna, uz kuru uzstadita detala, tada veida lai
starp masas klemmu un metinamo detalu bdtu dross
elektriskais kontakts. ST iemesla dé| nevajadzétu no-
stiprinat masas klemmu uz virsmas ar uzklato parklaju-
mu no izolacijas materiala.

leslédziet aparatu ar parsléga (@) palidzibu un noregu-
Iejiet metinasanas stravu ar roktura (@) palidzibu sa-
skana ar izmantojamiem elektrodiem.

NoSvirkstiniet ar elektroda galu metinamo detalu tada
veida, ka parasti aizdedzina sérkocinu ar sérkocina
kastiti.

Elektroda diametrs (mm) | Metina$anas strava (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Péc elekriska loka aizdedzinaSanas pacentieties uz-
turét starp to un apstradajamo izstradajumu attalumu,
vienadu ar izvéléta elektroda diametru. Metina$anas
procesa Sim attdlumam ir jabat péc iespéjas pastavi-
gam. Elektroda slipuma Itkumam darba stavoklr jabat
20/300.

UZMANIBU!

Izmantojiet knaibles izmantota elektroda iznems$anai
vai metinamas detalas parvietoSanai. Sekojiet, lai péc
metinamo darbu pabeig$anas elektroda turétajs (1) at-
rastos izoléta stavokIr.

Plavas notiriSana ir pielaujama tikai péc metinaSanas
Sdves atdziSanas.

Péc darba pabeigSanas atvienojiet aparatu no barosa-
nas tikla.

AIZSARDZIBA NO PARKARSANAS
Metinamais aparats ir aprikots ar parkarSanas aizsar-
dzibas sistéemu. Nostradajot parkarSanas aizsardzibai
uz aparata iedegsies kontroles lampina (&). Sada gadi-
juma nepiecieSams |aut tam kadu laiku atdzit.

TEHNISKA APKALPOSANA

Pirms tehniskas apkalpo$anas veik$anas atvienojiet
aparatu no baro$anas tikla!

Ir regulari javeic aparata tiri§ana no putekliem un neti-
rumiem. Sim noldkam rekomendé&jams izmantot mikstu
suku vai lupatu.

Bojajumu rasanas gadijumos jagriezas Servisa die-
nesta.
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(1) Lietuviy

INVERTORINIS SUVIRINIMO
APARATAS

PASKIRTIS

Invertorinis suvirinimo aparatas skirtas rankiniam suvi-
rinimui nuolatine jtampa glaistytais elektrodais.

Sis aparatas néra skirtas pramoniniam naudojimui!

Jei mazi suvirinimo aparatai eksploatuojami didesnés
rizikos bati nutrenktam elektros srove sglygomis, pvz.,
dirbant patalpose su srovei pralaidziomis pertvaromis,
talpyklomis, vamzdziais ir pan., drégnose patalpose
(kuriose darbiniai drabuziai gali sudrékti), patalpose,
kuriose yra auksta temperatdra (kuriose darbiniai dra-
buziai gali sudrékti nuo prakaito), tai tusc¢iosios eigos
jtampa neturi virsyti 42 V. S aparatg nurodytose saly-
gose eksploatuoti draudziama. Aparatas skirtas dirbti
esant temperatirai nuo -10°C iki +40°C, iki 1000 m vir$
jaros lygio.

APARATO ELEMENTAI Ei

Elektrodo laikiklis

Masés gnybtas

Suvirinimo srovés stiprumo reguliatorius
Jungiklis

Perkaitimo jspéjamoji lemputé

Rankena aparatui pernesti

Maitinimo laidas

Nogakwh=

DARBO SAUGA

AtidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcija ir laiky-

kités visy Cia pateikty reikalavimy. Asmuo, naudojan-

tis suvirinimo aparata, atsako uz savo ir kity asmeny
sauguma.

« Suvirinimo aparatg galima jungti tik prie maitinimo
tinklo, kuriame jrengtas automatinis isjungiklis ir
nuotékio relé.

* Aparato techninés priezidros ir remonto darbus gali
atlikti tik specialiai mokyti darbuotojai.

« Darbus, susijusius su elektros laidininkais, pvz. lai-
dais, kistukais, lizdais, kt. gali atlikti tik specialistai.
Ypatingai svarbu, kad skirstomuosius laidus prijung-
ty tik kvalifikuoti darbuotojai.

« Jei numatoma, kad eksploatuojant suvirintos jungtys
bus veikiamos didelés apkrovos, jos turi atitikti atitin-
kamus saugumo reikalavimus, todél jas suvirinti gali tik
specialiai mokyti ir atestuoti suvirintojai.

Pavyzdziai: autoklavai, pakabinamieji bégiy keliai,
pakabinamosios jungtys, kt.

« Draudziama naudoti kitus suvirinimo laidus, kurie
skiriasi nuo pristatyto aparato komplekte esanciy
laidy.

Draudziama dirbti su aparatu arti sienos, kadangi tai
gali kliudyti orui pro ventiliacijos angas patekti.
Patikrinkite, ar aparatas gerai prijungtas prie tinklo.
Stebékite, kad laidas niekada nebity jtemptas. Prie$
perneSdami aparata j kitg vieta, iStraukite maitinimo
laido ki$tuka is$ lizdo.

Instaliuojami saugikliai arba automatiniai jungikliai
turi atitikti maitinimo laido skerspjavj. Naudojant di-
desnés galios saugiklius laidai gali bati pazeisti arba
uzsidegti.

Nuolat tikrinkite suvirinimo laido, elektrodo laikiklio ir
maseés gnybto blkle: dél izoliacijos ar elektrai laidziy
aparato daliy pazeidimy gali susidaryti pavojingos
situacijos arba pablogéti suvirinimo kokybe.
Suvirinant elektros lanku susidaro daug kibirk$¢iy
ir iSlydyto metalo daleliy, todél draudziama suvirinti
Salia lengvai uzsideganciy arba sprogiy medziagy, ir
daikty.

Negalima dirbti aplinkoje prisotintoje srovei pralai-
dziy dulkiy.

Draudziama suvirinti talpas, rezervuarus arba vamz-
dzZius, kuriose yra laikomi (arba anks¢iau buvo laiko-
mi) degis skysciai arba dujos.

Nustate gedima, nedelsdami atjunkite aparatg nuo
maitinimo tinklo.

Bukite labai atsargis, kad nepaliestuméte suvirini-
mo kontdro: tusciosios eigos jtampa, kuri susidaro
tarp elektrodo laikiklio ir masés gnybto, gali kelti pa-
vojy Zmogaus gyvybei.

Bet koks elektros srovés poveikis gali bati mirtinas.
Atsiradus jtampai korpuse, nedelsdami aparatq i$-
junkite ir nugabenkite jj specialistams, kad jie apara-
taq patikrinty.

Sekite, kad buty palaikomas patikimas kontaktas
toje vietoje, kur ant apdirbamos medziagos yra tie-
kiama suvirinimo jtampa.

Draudziama aparatg laikyti arba eksploatuoti esant
didesniam drégnumui arba lietui lyjant.

Suvirinimo metu, ypa¢ dirbant mazose patalpose,
gali gamintis kenksmingos dujos. PasirGpinkite tin-
kama ventiliacija.

Kad apsaugotumeéte akis, dirbkite su atitinkamais
apsauginiais akiniais (pagal DIN 9-10 laipsnio), ku-
rie yra tvirtinami ant apsauginés kaukeés.

Kad apsaugotuméte odg nuo kenksmingo suvirini-
mo lanko skleidZziamy, ultravioletiniy spinduliy povei-
kio ar kity kenksmingy veiksniy, dévékite sausus ap-
sauginius drabuzius, o jei reikia, ir apsauginj galvos
apdangala.

Apsauginiai darbuziai neturi bati sintetiniai; ant jy
negali bati tepalo démiy.
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< Virinkite ant abiejy ranky muavédami izoliacines
kumstines pirstines. Jos apsaugo nuo elektros sma-
gio (suvirinimo kontdro tu$ciosios eigos jtampos),
nuo kenksmingo spinduliavimo (Siluminiy ir ultravi-
oletiniy spinduliy), o taip pat nuo salycio su jkaitusiu
metalu ar Slako atplaiSomis. Atminkite, kad suvirina-
ma detalé jkaista ir gana ilgai iSlaiko aukstg tempe-
ratdrg.

« Dirbkite su patvaria avalyne, kurig taip pat batina
apsaugoti nuo drégmés. Nerekomenduojama avéti
pusbaciy, kadangi krintancios jkaitusio metalo dale-
lytés gali stipriai nudeginti.

< Jei dirbate ankstose ir drégnose patalpose ar vie-
tose, kuriose yra auk$ta temperatira, kad apsau-
gotumeéte kiing nuo salycio su grindimis, sienomis,
srovei laidZziomis aparato dalimis ir kt., naudokite
izoliacines atramas ir kilimélius, taip pat mavékite
apsaugines kumstines arba odines pirstines (su
atvartais), ar panasias pirstines, pagamintas i$ ne-
laidZzios medziagos.

« Pasirtpinkite, kad darbo vietoje nebaty pasaliniy
asmeny. Darbo vietg reikia tinkamai aptverti, kad
nekilty pavojus netoliese esantiems Zmonéms. Kiti
darbuotojai, esantys Salia suvirinimo vietos, taip pat
turi Zinoti apie gresiantj pavojy ir naudoti atitinkamas
apsaugos priemones.

« Darbo vietose pakabinkite lenteles su uzrasais, jspéjan-
Ciais apie gresiantj pavojy akims: “Atsargiai! Draudzia-
ma zidréti | atvirg liepsna!” Netoli darbo vietos esanciy
sieny pavirSius neturi bati Sviesus arba blizgantis. Bati-
na apsaugoti langus, kad bent jau Zmogaus Ggio ribose
negaléty praeiti ar atsispindéti spinduliai. Tai galima pa-
daryti, pavyzdZiui, juos nudazius.

DEMESIO!
Jei maitinimo tinklas ir elektros grandiné yra veikiami
per didelés apkrovos, suvirinant gali bati trukdoma
kitiems $io tinklo naudotojams. Jei abejojate, pasikon-
sultuokite su savo elektros tinklo techninés tarnybos
specialistais.

SIMBOLIY REIKSMES

—OD— Srovés daznis

50 Hz |tampa maitinimo tinkle
U, DidZiausia srovés stiprumo reikSmé tinkle
I, max DidZiausia sroves stiprumo reik§mé tinkle

———} Saugiklis su nominalia reiksme amperais
U Tusciosios eigos nominali jtampa
Suvirinimo srové

Elektrody skersmuo

Suvirinimo elektrody kiekis, kurj

galima islydyti:

a) intervale tarp $altos blsenos ir

iki apsauginés Siluminés relés

suveikimo (nc),

b) per pirmaja valandg po $altos

blsenos (nc,).

nh/nh, Suvirinimo elektrody kiekis, kurj

galima islydyti:

a) esant karstai blsenai laikotarpyje tarp

Siluminés relés jjungimo ir i§jungimo (nh),

b) per valandg esant karstai basenai nuo

pakartotinio jjungimo (nh,). -
LT

Simbolis, Zymintis parametry reik§miy

mazinima zemyn einancia kreive

Simbolis, Zymintis rankinj lankinj
suvirinima glaistytaisiais
strypiniais elektrodais

|\H L

1P 21 Apsaugos laipsnis
H Izoliacijos klasé
X X — jjungimo trukmé — matuojama %

nuo standartinio ciklo trukmés lygios
5 min. Pavyzdziui, 10% tai
30 s naudojimo,
po kurio batina padaryti 4 min 30 s
pertrauka. Jeigu nuolatos virSijama
jjlungimo trukmé, tai aparatas gali sugesti
anksciau laiko.
Aparate jtaisyta apsauga nuo trikdZiy atitinka Europos
Sajungos 89/336/EEC direktyvos reikalavimus.
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EKSPLOATAVIMAS

Prijungimas

Jungiant aparatg kabelio rudos ir mélynos spalvos
laidus reikia atitinkamai prijungti prie maitinimo lizdo
gnybty “fazé” ir “nulis”.

Abiem atvejais geltonai Zalios spalvos laidas yra jun-

“y

giamas prie gnybto “Zemé”.

Démesio! Dirbant rekomenduojame naudoti elektrinj
filtrg apsaugoti suvirinimo aparatg nuo impulso trikdziy,
susidaranciy maitinimo tinkle. [tampos svyravimai mai-
tinimo tinkle gali sukelti sutrikimus ir pabloginti aparato
darbo kokybe.

SUVIRINIMAS

Démesio! Visi kabeliy prijungimai prie aparato turi bati
atliekami tik atjungus aparatg nuo maitinimo tinklo.
Suvirimo kabelj su elektrodu laikikliu prijunkite prie ap-
arato teigiamo poliaus.

Suvirinimo kabelj su gnybtu «masé» prijunkite prie nei-
giamo aparato poliaus.

Prijunkite aparatg prie maitinimo tinklo.

Dirbkite su apsaugine kauke ir kitomis apsaugos prie-
monémis (Zr. skyriy “Darby saugos reikalavimai”).
|statykite neglaistyta elektrodo galg j elektrodo laikiklj

Pritvirtinkite masés gnybta (2) ant suvirinamos detalés
arba atramos, ant kurios padéta detalé, taip, kad tarp
masés gnybto ir suvirinamos detalés baty patikimas
elektros kontaktas. Dél Sios priezasties negalima tvir-
tinti masés gnybto ant pavirSiaus, kuris yra padengtas
izoliacine medziaga.

ljunkite aparata jungikliu @) ir, atitinkamai pagal naudo-
jamus elektrodus, rankenéle (3) nustatykite suvirinimo
srove.

Tokiu pat badu, kaip jprastai yra uzdegamas degtukas
i dézutés Sona, su elektrodo galu brikstelékite per su-
virinama detale. Tai pats tinkamiausias btdas elektros
lankui uzdegti.

Kad jsitikintuméte, ar pasirinkote tinkama elektroda ir
sroves stipruma, pirmiausia suvirinkite bandomajj ruo-
Sinj.

Elektrodo skersmuo (mm) | Suvirinimo srove (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Uzdege elektros lanka, stenkités palaikyti tarp jo ir
apdirbamos detalés tarpelj, lygy pasirinkto elektrodo
skersmeniui. Suvirindami stenkités kaip galima tiksliau
§j atstuma iSlaikyti. Elektrodo pakrypimo kampas darbi-
néje padétyje turi bati 20°/30°.

DEMESIO!

Panaudotus elektrodus arba suvirinama detale imkite
su replémis. PasirGpinkite, kad baigus suvirinimo dar-
bus, elektrodo laikiklis @ bty izoliuotas.

Nuodegas galima $alinti tik suvirinimo sidlei atvésus.
Jei reikia toliau virinti nutraukta virinti sidle, tai pirmiau-
sia bdtina pasalinti nuodegas nuo tos vietos, nuo kurios
bus toliau virinama.

Baigus darbg, atjunkite aparatg nuo maitinimo tinklo.

APSAUGA NUO PERKAITIMO

Suvirinimo aparate jtaisyta apsauginé sistema nuo
perkaitimo. Siai sistemai suveikus, aparate uZsidega
signaliné lemputé (5). Tokiu atveju, reikia leisti aparatui
atvesti.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Prie$ pradédami aparato technine priezitrg, atjunkite ji
nuo maitinimo tinklo!

Reguliariai nuo aparato valykite purva ir dulkes. Valyti
rekomenduojama minkstu Sepetéliu ar skuduréliu.
Aparatui sugedus, kreipkités | Aptarnavimo tarnyba.
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Pycckum

AMMAPAT CBAPOYHbIN
MHBEPTOPHbIN

HA3HAYEHUE

Annapat cBapOoYHblii MHBEPTOPHBIN NpeaHasHadeH ans
PYYHOIN 3MEKTPOOYroBOW CBapKW MOCTOSIHHLIM TOKOM
NOKPbITEIMU 3NEKTPoAaMM.

[laHHOe yCTPOMCTBO He NpefHa3HaYeHo Ans NPOMbILL-
TIEHHOTO MCMOMNb30BaHuWs!

Mpn ncnonb3oBaHUM ManblX CBapOYHbIX annapaTtoB
B YCMOBWSIX MOBBILEHHON ONAacHOCTU MOpaXeHus
ANEKTPUYECKNM TOKOM, HanpuMep, B MOMELLEHUSIX C
TOKOMPOBOASALLMMY NeperopogkaMu, eMKoCTsMU, Tpy-
6amMu 1 T.N., BO BNaXHbIX NOMELLEHUSAX (A€ BO3MOXHO
npomokaHune paboyen ogexapbl), B NOMELLEHNAX C Bbl-
COKOW TemnepaTtypoW (rAe BO3MOXHO MPOMUTbIBaHNE
paboyein opexabl MOTOM), HanpPsKEHWEe XOrocToro
XoAa He JOmKHO npeBbiwaTtb 42 B. [MoaTomy AaHHbIN
annapar B yKa3aHHbIX YCIOBUSIX 9KCNMyaTMpoBaThb 3a-
npeLyaetcs. AnnapaT npegHasHaveH ans pabotbl npu
Temnepatype o1 -10°C go +40°C, Ha BbicoTe go 1000
M Haj ypoBHEM MOpS.

YCTPOWUCTBO

1. [JOepxatenb anekTpoga
Knemma maccol

Perynatop cunbl Toka cBapku
Bbikntovarens

VHavkaTop neperpesa

Pyudka ans nepeHocku
Kabenb nutaHus

Nookwh

KOMMNEKTHOCTb

« CBapoyHblii annapat

« Knemma macchbl

« [epxatenb anekTpoaa

« 3awuTHasa macka cBapLumka

* MonoTok Ansi yaaneHus okanuHbl

NMPABUNA TEXHUKU BE3OIMNMACHOCTHU

Moxanyncra, BHMMaTenbHO NPoYUTanTe AaHHYH0 UHCTPYK-

LMo Mo 3Kcnyataumum u cobrniogaiTe Bce N pyBeaeHHble

B Hel ykasaHus. Onepatop CBapOYHOro annapara Hecer

OTBETCTBEHHOCTb 32 COOCTBEHHYIO 6E30MacHOCTb, a Talke

3a 6e30nacHOCTb ApYrux nogen.

« CBapoyHbIii annapat MOXHO MOAKMYaTb TOMbKO
K CeTU nuTaHusi, 060pyaOBaHHON aBTOMATU4ECKAM
BbIK/lO4aTENEM U YCTPOMNCTBOM 3aLLUUTHOMO OTKIHO-
yenus (Y30).

* PaboTbl MO PEeMOHTY U TeXHUYeckoMmy obCnyKuBa-
HWIO annapaTta [OSKHbl OCYLLECTBNSITbCA TONbKO
cneunanbHo 06yYeHHbIM NEePCOHANOM.

* PaboTbl ¢ kabenbHO-NMPOBOAHMKOBLIMA U3AENUSMU,
Hanpumep, ¢ kabensamu, wwTencensmu, poseTkammu
W T. A. OOIKHbI OCYLLECTBIATLCS TOMbKO MOArOTOB-
TNeHHbIMK cneumnanmctam. To 0CoBEeHHO KacaeTcs
YCTaHOBKMW pacnpeaenutenbHbix kabenei.

« CBapoyHble COeMHEHUs!, Ha KOTopble npeanonara-
eTca BO3aencTBne GomnbLUO Harpy3ku B npolecce
3KCMnyaTauum 1 KOTopble AOMKHbI COOTBETCTBOBATh
onpegeneHHbIM TpeGoBaHuaM no 6esonacHocTy,

MOTyT BbIMOMHATECS TOMbKO CreumanbHO OByYeH-
HbIMV 1 aTTECTOBaHHbLIMW CBapLUMKaMy.

Mpymepbl: aBTOKNaBbl, NOABECHbIE PENbCOBbLIE MNy-
TW, NOABECHbIE COEAUHEHVS U T. .

3anpelLuyaeTcsi UCNonb3oBaHKWe CBApPOYHbIX kabenen,
OTNINYHBIX OT TEX, KOTOpble BKITOYEHbI B KOMMMEKT
NoCTaBKU.

B npouecce paboTbl annapat He AOMKeH pacnona-
ratbCsl 6rM3Ko MNK BMNOTHYK K CTEHE, MOCKOSbKY
3TO MOXET NPEensiTCTBOBaTb MPOHWKHOBEHWUID BO3-
yxa yepes BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS.
Y6eanTechb B NpaBUnbHOCTY NOAKMIOYEHMS annaparta
K ceTw. M3berante noboro HaTsHKeHWs kabensi nuTa-
Hus. Mepen nepemelleHviem annaparta criegyet us-
Brieyb BUIKY kabens nutaHusi U3 po3eTku.
YctaHaenueaemble npegoxpanutenu, Y30 unu as-
TOMaTnyeckue BbIKMoYaTENV [OIMKHbI COOTBETCTBO-
BaTb CeYeHWo kabensi nutaHus. Vicnonb3oBaHue
6ornee MOLLHbIX NpenoXpaHUTENen MOXET NPUBECTU
K MOBPEXAEHUIO MPOBOAKW UM BO3rOpaHuio.
CneauTe 3a COCTOSIHUEM cBapoYHoro kabensi, aep-
KaTens 3NeKTpoAa U KNeMMbl Macchl: NOBpeXaeHne
M30MALMU MU TOKOMPOBOAALLMX YacTeid annapara
MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO OMaCHbIX CUTya-
LM U CHIDKEHMIO Ka4eCcTBa CBapKM.

B npouecce aneKkTpoayroBoi CBapku NMpOUCXOAUT
obpa3oBaHue WUCKp M Kanenb pacniaslieHHoro Me-
Tanna, Nno3ToMy HeoMyCTUMO MPOBOAWUTbL CBapOu-
Hble paGoTbl BGNM3M NEerkoBoCnIaMeHsIOLWMXCS U
B3pPbIBOOMNACHbBIX BELLECTB U MaTepuanos.
Heponyctuma paboTa B yCnoBusix NOBbILLEHHON 3a-
NbINEHHOCTY U B cpefe, CoAaepKaLLiei TokonpoBoas-
YO MbiMb.

He ocyuiecTBnsinTe cBapKy COCydoB, pe3epByapoB
nnu Tpy6, cogepxalumx (Mnm coaepxaBLUMX paHee)
roproyme XuaKkocTu Unu rasbl.

Mpy BO3HWUKHOBEHUM HEUCNPABHOCTW CrEAyeT He-
Me[JIEHHO OTCOeAMHUTL annapar OT CeTU NUTaHUS.
W3berante noboro HenocpefacTBEHHOTO KOHTaKTa
CO CBapOYHbIM KOHTYPOM: HarpsbKeHUe XOrnocTo-
ro xoda, KOTOpoe BO3HUKaeT Mexay Aepxartenem
anekTpoga M KNeMMOW Macchl, MOXeT NpeacTaB-
NSTb ONACHOCTb ANs YenoBeka.

IMoboe nopaxeHue INeKTPUYECKUM TOKOM MOXET
NpUBECTU K NeTarbHOMY Ucxody.

Mpy nosiBNeHUM HanpshKEHWUsI Ha Kopryce Hemen-
JIEHHO OTKIIOYUTE annapaT W oTAauTe ero Ha npo-
BEpKy crneuuanvcram.

Cneaute 3a NoAAepXaHNEM HaOEeXHOro KOHTakTa B
TOUKe NofaYn HanpsihXeHUs CBapku Ha cBapuBaemoe
nsgenve.

He ponyckaeTcs xpaHeHWe unm ucnosnb3oBaHue arn-
napata B YCMOBUSIX MOBbILLUEHHOW BRaXHOCTU WM
noa AoXaem.

B npouecce cBapku, ocobeHHO npu paboTe B He-
GonbLUMX MOMELLEeHUsIX, BO3MOXHO obpasoBaHue
BpedHbIX ras3oB. ObecneybTe JOCTATOYHbIA NPUTOK
CBeXero Bo3gyxa.

BawywanTe rmasa ¢ NoMoLLbl0 COOTBETCTBYHOLLMX
3aLlWMTHBbIX 04koB (cTeneHb 9-10 no DIN), koTopble
KpensTCcs Ha 3aLUMTHOWN Macke.

[ns 3aWuThl KOXU OT OMacHOro BO3AEWCTBUS Yilb-
TPadhMONeToBOro W3Ny4eHUs CBApPOYHOW Ayrv W
npoumnx BpefHbIx hakTOpoB HafeBalTe Cyxylo 3a-
LWWTHYIO oAexAay, a B criyyae HeobBXOoAuMocTH - 1
3aLUMTHBIV ronoBHOW y6op.
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* 3awuTHas ogexaa He A0ImKHa ObiTb CUHTETUYECKON,
Ha Hel He JOMKHO BbITb MacCnsiHbIX 3arpsi3HEHNIA.

* B npouecce cBapku Ha 06enx pykax OOrmkHbl BbiTb
HageTbl U3oNMpytoLLMe pykaBuubl. PykaBuLbl npe-
[OXPaHSIOT OT MOPAaXEHWUs AMNEKTPUYECKUM TOKOM
(HanpspkeHWe XOnocToro Xoda CBapPOYHOTO KOHTY-
pa), OT BpedHOro u3ny4eHus (TEnnoBoe U ynbTpa-
duroneToBoe M3nyyYeHve), a Takke OT KOHTakTa C
packaneHHbIM MeTannom u 6pbiaramu wnaka. Cne-
OyeT y4YecTb, YUTO CBapuBaeMas AeTarlb Hakansietcs
N COXpaHsieT BbICOKYIO TemnepaTtypy Ha MnpoTsixe-
HWW AOCTaTO4HO ANUTENBHOIO BPEMEHMU.

* Hocute npouyHyo usonupymollyto obyBb, koTopas
Takke AomkHa obecneunBaTh 3alMTy OT BRaru.
He pekomeHayetcsa wucnonb3oBaHue nony6otum-
HOK, TaK Kak B 9TOM clly4yae BO3MOXHO Nony4eHve
oXora nagatwLmMMn packaneHHbIMK Kannsamm me-
Tanna.

» [pu paboTe B TECHBIX U BMAXHbLIX NOMELLEHUAX UM
NMOMELLIeHUSIX C BbICOKOI TeMMepaTypor Heobxoammo
MCnonb30BaTh U30MMpPYHOLLME OMNopbl 1 NPOKNaaku, a
TakKe pykaBuUbl WNW MepyaTk (C MaHxeTamu) u3
KOXW Unu Apyroro nnoxo NpoBOAsLLEro Matepuana ¢
Lienblo U30MSALMK TeNa OT KOHTAKTOB C MOMNOM, CTeHa-
MW, TOKOMPOBOASLLMMU YaCTSIMU annapara u T. 4.

* B mecTe npoBeaeHus paboT He JOMKHbI HaXoaWTb-
cs nocTopoHHue. CnegyeT oropaxueaTb paboune
MecTa Takum o6pasoM, 4ToObl HaxomsLimecs no-
6nm3ocTu Noayn He noaBepranucb onacHocTw. Apy-
rme paboTHMKKM, HaxogsiLmecst NoGNU3oCTK OT cBa-
POYHOW Ayru, Takke AOMKHbI 3HATb O BO3MOXHbIX
OMacHOCTSAX W UCMOMb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLEE
3aLUMTHOE CHapsXeHWe.

« YctaHoBuTe Ha paboumx mectax Tabnuykn «OcTo-
RU poxHo! He cmoTpeTb Ha OTKpbiToe nnams!» Ans

npepynpexaeHyst o6 onacHoCTW NOBpEXAeHNs 3pe-
HUsA. PacnonoxeHHble B HemnocpeacTBeHHOW 6ru-
30CTV OT MecTa paboTbl CTEHbl He AOMKHbI UMETb
cBetnoe unu Gnectsuee nokpbiTne. OkHa Heobxo-
OVMO 3aLUMTUTL NPOTUB MPOMYCKaHUA UMW OTpaxe-
HUSA NyyeW, NO KpaviHel mMepe, A0 BbICOTbI Yernose-
Yeckoro pocTa. JToro MOXHO 40bUTbCS, Hanpumep,
nyTeM KX OKPaCKU.

BHUMAHMUE!

Ecnu cetb nuTaHus n anektpuyeckas Lenb neperpy-
XeHbI, TO B NPOLecce CBapKyl BO3MOXHO BO3HWKHOBE-
HVe nomex AnsA Apyrvx nonb3oBaTtenen aton cetn. B
COMHWTESbHBIX Cry4Yasx MPOKOHCYNbTUPYATECH B TexX-
Huueckoln cnyx6e Baluei anektpocetn.

CUMBOJIbHbIE OBO3HAYEHUA

TexHn4eckve OaHHble, OTHOCSALLMECS K dKCnnyaTaum-
OHHbIM MapameTpam, NpuBEeAEHbI HAa KOPMyce CBapoY-
HOro annapata, CMMBOJfbHbIe 3Ha4YeHUs1 KOTOPbIX pac-
LUMCPpOBLIBaOTCS Criedyowmm obpasom:

1. CTeneHb 3alnThI.

2. CMBON HanpspKeHUst NUTatoLLEN CeTU: oaHogasHoe
rnepeMeHHoe HanpsixeHue.

3. CumBon S nokasblBaeT, YTO CBapo4Hble paboTbl MO-
ryT NpoBoAnTbCA B6IM3n 6onbLluvx Macc metanna.

4. CmBON TUNa CBapku: pyyHasi Ayroeasi cBapka ro-
KPbITbIM 3MEKTPOAOM.

5. Tun CTpyKTypHOI CXema annapara.

6. CepuintHbI HOMep: HeobxoauM Anst naeHTUukaumm
annapara npv obpaLleHun B CEPBUCHYIO CIYXOY.

7. CootBetcTBME EBponerickum Hopmam GesonacHo-
CTV 1 TpebOoBaHUAM K KOHCTPYKLIMM CBAPOYHbIX anmna-
paToB.

8. XapaKTepuCTuKi CBapO4HOroO KOHTYypa:

- U, - MakcumasbHoe HanpshkeHue npu XosioCcToM xoae
Ha nuKke (Lenb CBapku pasoMkHyTa).

- 1,/U, - TOK 1 COOTBETCTBYIOLLEE HAMPSHKEHME, KOTO-
pble MalunHa MoxeT obecneymBaTb BO BpeMsi npoLiec-
ca cBapku.

- X — MpoAoXWUTENbHOCTL BKMtoYeHus. lMepuod, B
Te4yeHne KOTOpOro annapat MOXeT nogaBaTb COOT-
BETCTBYIOLWMIA TOK(TOT ke cTonbeu). KoadpcpuumeHt
ykasblBaeTcs B % 1 ocHoBaH Ha 10-MUHYTHOM LuKNe
(Hanpumep, 60% o3HayaeT 6 MUMHYT paboTbl ¢ nocne-
AYIOLLMM 4-X MUHYTHBIM NepepbIBOM).

- AIV-AIV - ykasbiBaeT AuanasoH peryrimpoBku Toka
cBapkn (MUHUMarnbHbIA/MakCUMarnbHbIA) NPU COOTBET-
CTBYIOLLIEM HanpshkeHUn ayru.

9. TexHWYeckune xapakTepucTUKV NIMHUN dneKkTponuTa-
HWs:

- U, — nepemMeHHoOe HanpshxeHne 1 YactoTa nuTatoLei
QneKkTpoceTn (momycTumoe rnpefernbHoe 3HauyeHue
+/-15%).

-1, __ - MakcumarnbHoe notpebneHue Toka.

- 1 o © MakcumanbHO 3(pheKTUBHBIN NOTpebnsembii
TOK
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SKCMNYATALUMUA

Mepen nogknioyeHVeM CBaApOYHOro annapara K arek-
TpU4ECKOI ceTn HeobXxoaMMO NpoBepLTE COOTBETCTBUE
napameTpoB CETUM TEXHWYECKMM XapakTepucTUKaMm.
MuTatowee HanpskeHne AomkHO 6biTb 230£10% B.
MopknioveHne Kk ceTM CBapOYHOro annaparta [OoSK-
Ho 06si3aTenbHO UMETb 3a3emMreHve JnekTpoceTb K
KOTOpPOV MPOW3BOAUTCS MOAKIIOYEHUE [OMKHA ObiTb
OcHallleHa NpeaoXpaHUTeNsMU UMM aBTOMAaTUYECKUM
BbIKIO4ATENEM, PACCUMTaHHBIMU Ha TOK U Hanpsixe-
H/E B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMU AaHHBIMU Ha
bmpMeHHoM Tabnuyke (LWnnbavke) Bawero cBapoyHo-
ro annapara.

CBAPKA

BHumaHue! Bce nogcoeamHeHus cBapoyHbix kabenei
[OOIMKHBI NMPOU3BOAMTLCS HA OTKIIOYEHHOM OT CETU Ni-
TaHua annapate. CBapouHbIn kabenb ¢ Aepxatenem
3neKTpoAa MOAKMHYUTE K MOMOXUTENILHOMY pasbemy
annapara.

CBapoyHblIi kabernb € KNEMMOIN «Macchl» NOAKMYMTE
K OTpULaTENLHOMY pas3beMy annapara.
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MopgkniounTte annapar K CETV NMUTaHWS.

Monb3ynTeck 3aLUTHON MacKkon 1 NPOYUMK CpeacTBa-
MU 3awmThl (cM. pasaen «[MpaBuna TexHuku 6esonac-
HOCTU»).

MomecTnTe HEMOKPLITLIA KOHeL, aNeKTpoAa B Aepxa-
Tenb anektpoaa (D).

3akpenuTe knemmy mMacchl (2) kak MOXHO Grivke K Touke
CBapKkW Ha CBapvBaeMOW JeTanu U Ha NoAcTaBke, Ha
KOTOpYIO yCTaHOBMEeHa AeTarnb, Tak YToObl MeXay Knem-
MO MaccChl Y CBapuBaeMon AeTanbio Obln HageXHbI
3MNEeKTPUYECKUA KOHTaKT. Mo 3Tol npuunHe He cnepyet
3aKpennsATb KNemMMy Maccbl Ha MOBEPXHOCTU C HAHECEH-
HbIM MOKPLITUEM U3 U3OMSALIMOHHOTO Matepuarna.
BkntounTe annapat ¢ NoMoLLbto Bikntouatens (4) v oT-
perynupyiTe Tok CBapku ¢ MOMoLLbio pyyku (3) B CooT-
BETCTBUM C UCMONb3YEMbIMY 3MEKTPOAAMU.

UnpkHUTE KOHLIOM anekTpoda CBapuBaemyilo feTanb
TakuM e obpasoM, kak 0BbIYHO 3axXuratT cnnyky ob
KOpPOGOK. JTO ny4lmnii cnoco® Ans 3aXuraHus anek-
TPUYeCKo ayru.

Y106bl YOEeamTbes B ToM, Y4To Bbl npaBunbHO BbiGpani
3MeKTPOA U CUMy TOKa, BbINOSHUTE BHaYare CBapky Ha
npo6HON 3aroToBKe.

[vameTp anekTpoaa (Mm) | Tok cBapkm (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Mocne Toro, Kak Bbl 3aXIMN 3NIEKTPUYECKYIO Ayry, No-
CTapaiiTecb noanepxusaTb Mexay Helt n obpabatbl-
BaeMbIM U3genvem 3a3op, paBHbIN BbibpaHHOMY Ava-
MeTpy anekTpoaa. B npouecce cBapku 310 paccTosiHue
[OMKHO ObiTb MO BO3MOXHOCTW MOCTOSIHHBLIM. Yron
HakrioHa anekTpoAa B pabovem MOMoXeHUn AOIHKeH
coctaenATe 20/30°. AnnapaT CBapOYHbI MHBEPTOP-
HbI meeT yHkumn ARC FORCE, ANTI STICK, HOT
START

®YHKLUUU ARC FORCE, ANTI STICK,
HOT START

®yHkumna "ARC FORCE" (hopcupoBaHue nyru)

B npouecce cBapks MpOUCXOAUT OTAENeHue Kanmu
MeTanna oT 3neKTpoAa, YTO Pes3Ko CoKpallaeT AnuHY
YW, U 3NeKTpoa MOXET NPUBapUTLCS K U3nenuio (3a-
nMnHyTb). VHBEpTOp, OCHaWwéHHbIN dyHKumen "ARC
FORCE", npov3Boaut copcupoBaHue Ayru aBToma-
TUYECKN YBENUUMBAsi BENMYMHY CBapOYHOrO TOKa Ha
O4YeHb KOPOTKUI MPOMEXKYTOK BPEMEHU, YTO CHIKaeT
BEPOSATHOCTb "3anunanHmsa” anekTpoga B npouecce
npousBoacTBa pabort. Tak e perynuposka "dopcupo-
BaHWUA Ayrn" No3BONsieT MEHSTb Takow mapameTp, Kak
"EcTKOCTb Ayrn". ATM MOXHO Ao6UTECS NMBo Gonee
"Msirkon gyru", koTopasi obecrneuut marnoe pasbpbis-
rvMBaHWe Npu MernkokanenbHOM nepeHoce, nnbo, yBe-
NMYKnB NnapameTp opcUpoBaHNs, NONY4UTL rrybokoe
nponnaeneHne CBapHoOro LUBa.

2. ®yHkumsa "ANTI STICK" (aHTM3anunaHue)

Mpn Havane cBapku TpebyeTcsi Npou3BecTU Moaxer
ayri. Hepegko 3To NMpMBOAMUT K 3anuUnaHuio anekTpo-
Aa Ha nagenuu. VHBepTOp, OCHALLEHHbIM yHKUMER
"ANTI STICK", npousBoaMT aBTOMAaTU4YECKOE CHUXKe-
HWe CBapOYHOro Toka npu "3anunaHun” anektpoga. B
JarnbHellem, Nocne oTpbiBa 3anuniiero arekTpoaa,
VWHBEPTOP BO30OHOBNSIET YCTaHOBMNEHHbIE NapameTpbl
CBapku.

3. ®yHkuma "HOT START" ( ropsiuni ctapt)

[ns obecneveHns nydliero nomkera Ayrn B Havyane
CBapku, WHBEPTOP, OCHALLeHHbI yHKkunen "HOT
START", npou3BoguT aBTOMaTW4eckoe MoBbILLEHNE
CBapOYHOro Toka. DTO MO3BOMUT 3HAYUTENbLHO obner-
YUTb Hayasno CBapo4HOro npotecca.

BHUMAHMUE!

Monb3yiTech knewamu Ans yaaneHus UCnonb3oBaH-
HOrO 3MEKTPOAa UK AN NepEMELLEHUS CBapuBaeMoi
fetanu. Crnegute 3a Tem, 4TOGbl Nocne 3aBepLUeHus
cBapoYHbIX paboT Aepxarerns anektpoaa (1) Haxoaur-
CS B 30NIMPOBAHHOM COCTOSIHWW.

YaaneHvie okanuHbl JOMyCKaeTcst TONbKO Mocre OCThl-
BaHUs1 CBapHOrO LUBA.

Ecnu Heo6xoAMMO MpOdOmKWTL CBapKy NMPepBaHHOMo
CBapHOro LWBa, TO Npexae HeobxoAMMo yaanuTb oka-
NUHY C HaYanbHOW TOYKN NPOAOIKEHUS CBAPKK.

Mo okoH4aHUM paboT OTKNYMTE annapart OT CeTH M-
TaHus.

3ALLUTA OT NEPErPEBA

CBapouHblii annapaT obopyaoBaH CUCTEMON 3aLLUTbI
oT neperpesa. Mpu cpabaTbiBaHUM 3alWTbl OT Nepe-
rpeBa Ha annapare 3aropaeTcst KOHTPOMbHbIN MHAUKA-
Top (B). B aTom cryyae Heo6XoaAMMO AaTb eMy HEKOTO-
poe Bpemsi OCTbITb. [locne OCTbIBaHWA KOHTPOMbHbIV
VHAMKATOpP racHeT 1 annapat rotos k pabote.

TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE

Mepen TexHuyeckum obCnyxmBaHMEM OTKIUUTE an-
napart oT ceTu nuTaHms!

CnenyeT perynsipHo NMpou3BOAUTL OYWUCTKY annapara
OT NbINW 1 rpasun. [ins 3Ton Lenu pekomeHayeTcs uc-
nonb3oBaTh MSTKYH LLETKY UNW TPSIMKY, a Takke CyXon
cxaTblii BO3ayX Nnof HebonbLUMM AaBneHVeM.

Mpn BO3HMKHOBEHWMW HewcnpaBHocTel obpaTtuTech B
Cnyx6y cepsuca.
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(kz) Kasakwa

MHBEHTOPIbIK A9HEKEPIIEY
AMNMAPATbI

KOPCETHIM
VIHBEHTOPNbIK AoHEeKepriey annapatbl 3MeKTPOATTh
yAaiibl TOKMEH SMeKTpri KonaofachiH A8HeKeprieyre

apHarnfaH.
ATanmbilu KYPbINFbl eHAipicTiK KonaaHbicka
apHanmaraH!
OnekTp  TOrbl  COFybIHbIH ~ >Ofapbl  KayinTiniri

XaFaanbliHaa, Mbicanbl TOK ©TKi3riL KankaHbl, biabicTa-
pbl, KyGblprapbl xaHe T.6. 6ap 6enmenepae, binFangpl
Xannapga (KymbIC KviMi binFangaHybl MYMKIH Kep-
neppe), Xofapbl Temnepartypanbl xannapga (Kymbic
KuimiHe Tep CiHyi MyMKiH xepneppae) Kili AaHekepney
annapTbiH KONMAaHFaH xarganga 60oc XypicTiH kepHeyi
42 B acnaybl Tvic. CoHAbIKTaH OCbl annapatTbl aTanfaH
Xarpannapga KonaadyFa TvbiM canblHagbl. Annapat
TeHi3 aedreriHeH 1000m >xofapbl enwemge 10°C-
TaH +40°C-ka OeuiHri TemnepaTtypaga XyMbiC icTeyre
apHanfaH.

k¥PbinFbl El

1. 3OnekTpoaThl ycTayLbl

Canmak KblCKbILLbl

[oHekepney Torbl KyLUiH peTTeriw
AXbIpaTKbILL

KpI3yabl kKepceTy Luambl
TacbiManfa apHanfaH TyTka
Kopek kabeni

NoOokwN

TEXHUKATBIK KAYINCI3AOIK EPEXXEJEPI
KonpaHbic GoiibiHLWA OCbl HYCKaymnbIKTbl MYKWUSIT OKbIr
WbIFbIN, MyHA@ KenTipinreH 6Gapnblk Hyckamanapabl
cakTayblHbI3abl ©TiHeMi3. [JaHekepney annaparbiHblH
onepaTopbl Xeke Kayincisgiri, coHpan-ak 6acka

Aa ajampapdblH - Kayincisgiri - ywiH xayankepLuinik

KeTepeai.

« [oHekepney annaparbiH Tek aBTOMATThI
axXblpaTKbILUTaH X)acasfaH Tok 6epy xyieciHe xaHe
KopfaHblcreH ceHaipeTiH kypbinfbiFa (KCK) kocyra
6onagpl.

* AnnapatTbl eHOey >XeHe TexXHUKamnblK Kbl3MeT
KkepceTy OGoWblHWA >XyMbiICTap Tek apHambl
OKbITbIIIFAH KbI3METKepriepMeH FaHa Xy3ere acbipbl-
nagbl.

« Kabenbai-eTKiariLu GyiibIMaapbIMeH, Mblcanbl
kabenbaepiMeH, awanapmeH, poseTkanapMmeH
XoHe T.6. XyMbICTap Tek AavblHAbIKTaH ©TKeH Ma-
MaHaapMeH FaHa Xyprisinyi Tmic. byn acipece Tapa-
Ty kabenbaepiH kypyFa 6annaHbICTbI.

« KonpgaHbic npouecciHae yikeH ayblpTnasnblk acepi
apTbinatblH keHe Kaincisaik GoiiblHWa  Genrini
Tanantapfa caikec 6onybl KaxeT [aHekeprney
KOCbINbICTapbl TEK apHaiibl OKy OKblfaH aHe aT-
TecTaumsinaH OTKeH [oHeKepneylinepMmeH faHa
opblHAanagbl.

Mbicanbl: aBTOknaBa, acnansbl
acnanbl KocbinbicTap »aHe T.6.

penbCc Xongapebl,

JKeTkiziniMm kuHafblHa  eHridinreHgepaoeH  6acka
NoHekepney kabenbAepiH kongaHyfa TUbIM canbl-
Hagbl.

XKymbic npouecci  kesiHge annapat kabblprara
XakblH Hemece Tipenin opHanacnaybl kaxert, cebebi
6yn xenaeTy caHblnaynapbl apkbifbl ayaHblH 6TyiHe
Kegepri )acaybl MyMKiH.

AnnapaTTblH Xenire [ypbIC KOCbIIFaHblHA Ke3
XKETKi3iHi3. Kopek kabeniHiH kaHdan na 6onmachkiH
TapTbinyblH 6onapipMaHbi3. AnnapatTel OpbIHbIHAH
XbIMKbITY YLLIH €H anaplMeH kopek kabeniHiH ala-
CbIH po3eTkaaH axblpaTbiHbI3.

OpHaTblinatblH caKTaHaplpFbilTap Hemece
aBTOMATTbIK  aXblpaTKbllUTap Kopek  KabeniHiH
KMMacblHa cevkec Kenyi kaxet. LlamagaH TbiC
KyaTTbl CakTaHAbIpFbllUTapabl  KONAAHY —CbIMHbIH,
3aKbIMaanyblHa Hemece epTeHyre aKenyi MyMKiH.
[oHekepney kabeni, canMak KbICKblLLbl >KoH 3rek-
TPOZA yCTayLUbIChl XafdaibiH kagaranan oTbIpbIHbI3:
annapaTtTblH TOK ©TKi3riln GenwekTepiH Hemece
OKLaynarblLLbIHbIH 3aKkbiMAanybl KayinTi xargannap
MEH [9HEKeprey canacblHblH HallaprnaybiHa aKenyi
MYMKIH.

OnekTp Aoranbl AsHEKeprey npouecci kesiHae xa-
TbIH XoHe GankbITbiNFaH MeTann Tamibinapb! na-
na 6onafbl, COHABIKTaH AdHeKepney XyMblCTapblH
XKEHin XanblHAaWTbIH HemMece Xapbinbic kayini 6ap
3aTTap MeH matepuangap MaHblHAA XKyprisyre Xorn
Gepinvengi.

OTe LWaH Xepae XaHe TOK apKbifbl OTETIH WaHHbIH
opTacblHAa XXyMbIC icTeyre 6onmangsbi.

YKaHrbIWw cyibIKTIK Hemece rasaapbl 6ap (Hemece
6ypblH GonFaH) KyOblp, pesepByap Hemece biabl-
cTapabl AaHeKepneyi Xypri3oeHis.

AkaynbikTap navga 6onfaH xafgaipa annapatTbl
aepey Kopek XeniCiHeH axblpaTy Kaxer.
[oHekepney KOHTypbIMEH kaHgan ga 6ip Tikenen
6annaHbicTaH aynak 6onblHbI3: canMak KbICKbILLbl
MEH 3MeKkTp YCTaylwbICbl apacblHAaFbl TyblHOAN-
TbiH 60OC XypiCc KepHeyi agam yLWiH kayin Tyablpybl
MYMKIH.

Onektp TOrbIMeH kaHgalW pa  Gip  3akbivpany
KanFbINbl XaFgaira gylap eTyi MyMKiH.

Kopnycta kepHey navpa GonfaH xafpaiga pepey
annapatTbl CeHAIpiN, OHbl MaMaHgap TekcepyiHe
OTKi3iHi3.

[aHekepneHeTiH OyiMbiMFa AoHekepney KepHeyiHiH
Gepiny HykTeciHae ceHiMmai 6annaHbICTbIH, GonybIH
KaJaranaHb3.

AnnapaTTel  XOfapbl  biMfandbInblK  Hemece
XaHObIp acTblHAa KonaaHy Hemece caktayfa on
Gepinvengi.

[eHekepney npouecci kesiHae, acipece  Kiwwi
Genmenepae 3naHAbI ra3gapablH TybiHAAYbI MYMKIH.
JKeTkinikTi Typgoe Tasa aya afblHblH KaMTamachbl3
€eTiHi3.

KopraHbic ~ GeTneppaeciHe — GekiTineTiH  calikec
kopraHbIc kesingipiri (DIN 6orbiHwa 9-10 gapexeni)
KeMeriMeH Ke3iHi3ai cakTaHbI3.

TepiHi  OeHekepriey  [OOFacCbliHbIH  YNbTPaKynNriH
caynerneHy kayinTi acepiHeH xaHe 6acka Aa 3nsHabl
dakTopnap acepiHeH kopray YLUiH KypFak KOpFaHbIC
KMIMIH  KWiHi3, an kaxeTTi 6Gonfad xafganga
cakTaHapblpy 6ac KMiMiH e KUreH >KeH.
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« KopfaHbIC Kuimi CUHTETMKamNbIK Gonmaybl KaXeT, OH-
Aa mMaiinel gakrap 6onmaybl Kaxer.

« [leHekepney nouecci kesiHae eki konfa ga okwaynay
KornFabblH k1o KakeT. KornFantap anektop TOrbIMEH
COfyfaH (AoHeKkepriey KOHTYpPbIHbIH 60C XypiCiHiH
KepHeyi), 3uaHObl cayneneHyaeH (Kbiny >eHe
yNbTPaKyINriH cayneneHy), CoHAan-aK LUnakTblH Lwa-
LWbipaybl MeH barnkbiFaH MeTans TUIoiHEH KopFaiapl.
[oHekepneHeTiH GenLek Kbi3bin, Xofapbl Temnepa-
TypachblH Kerke AeliH CakTalTbiHbIH €CTe YCTaHbI3.

* blnran eTki36eNTiH MbIKTbI OKLIaynarbILl asiK KUiMiH
KuiHi3. Kpicka canTbl €TiK KWl KeHecTenmewnai,
cebebi Oyn xargaga wallbipaylbl 6ankpiFaH me-
Tann TamwbinapbiHaH Kynik any MyMKiH.

* Tap xeHe binFan 6enMenepae Hemece xofapbl TeM-
nepartyparbl 6Genvenepae kymblcxacaraH xaraanaa
[eHeHiH efeHMeH, kabblpfameH, annapaTtTblH TOK
oTkKi3ril GenekTepiMeH xaHe T.6. aHacyblH 6on-
OblpMay MakcaTblHAa OKLiaynay TipeKTepiH aHe
TecemenepiH, coHaan-aK TepideH Hemece Hallap
oTKi3rill MaTepuangapbiHaH xacanfaH (keHi 6ap)
KonFanTapabl navaanaHy Kaxer.

« XyMmbIc xyprisy opHbiHAa berae agampapabiH 60n-

Maybl Tuic. XXyMbiC OpbIHAAPbIH XaKblH MaHaaFfbl
agampapra kayin TUMEWTIHOeW eTin kopLuamn Kot
Kaxer.
[loHekepney AoFacbiHa XaKblH XXepae XKYMbIC icTeyLui
backa da >KymbicLblnap MymkiH 6onaTblH kayintep
Typanbl 6inyi xxeHe calikec KOpFaHbIC XabablKTapblH
KongaHysbl THic.

* XKymbic opbiHAapbIHAA Kepy KabineTiHiH 3akbiMaany
Kayni Typanbl eckepTy yuwiH «Abai 60nbiHbI3! AlWbIK
XanblHfa kapayra Gonmaigpl!»  TakTanwanpbiH
OopHaTbiHpI3. XXyMbIC OpHblHA TiKenew >KakblH
MaHAarbl kabbIpFrp aK Hemece XbINTbIP >XabblHAb!
Gonmaybl KaxeT. Tepesenepai ceynenepai eTkiy
XKoHe LUaFbINbICThipyaaH Kopray YLiH kem aereHae
apam 6onbliHAan GuikTikTe TyMwanay kaxet. byraH
Mbicanbl, 605y apKbinbl Kon xeTkisyre 6onaapl.

ECKEPTY!

Erep Kopek xenici xxaHe aneKTp LUbIHXbIPbI LUamMmacbiHaH
TbIC XyKTenreH Gonca, AaHekepney npouecci kesiHge
ocbl xenicTiH 6acka TyTbIHyLLbINaPbI YWiH Keaepri Ty-
bIHAAybl MyMKiH. KymaHai xafaannapaa CisaiH anektp
XKeNiCiHi3aiH TeEXHUKanbIK KbI3METIMEH KEHECIHI3.

CMBONAbIK BENTINEP
50 Hz Tok xwminiri

U, Kopek xeniciHaeri kepHey
I, max Hainbinblie 3Ha4YeHHs cunu

CTpyMy B Mepexi
—E— YXKenigeri TOK KyLiHIH eH YIIKEeH MaHi
Boc xypicTiH HOMWHanNAbl KepHeyi
| [aHekepney Torbl
@& mm OnekTopaTap AvameTpi

nc/nc, BankbITbinybl MyMKiH AoHekepney
AneKTpoaTapbIHbIH CaHbl
a)carnkblH Kynaeri xxaHe KopFaHbIC
Temneparypanblk pere KocblnFaHfa
[OeniHri apanbikTa (nc),
6) cankblH KyniHeH coH Gip caraT
apanbifbiiaa (nc,)

nh/nh, BankpeITbinybl MyMKiH AoHekepney
anekTpoaTapblHbIH CaHbl
a) Temnepartyparbl perneHi kocy
XoHe axblpaTy apanbifbiHaarbl
bICTbIK KyWiHAe (nh),
6) KanTa KOCblny CaOTIHEH bICTbIK
KyWiHgeri 6ip caraT apanbifbiHaa
(nh,)

b_ Kipy aofracbl GoiblHWwa
napameTtpnep MaHAEPIHIH a3atoblH
ankpiHaayLwbl 6enri

CTepxeHfik anekTpoaTapmeH
KanTanfaH Konabl Aofanbl
anekTpasHekepAiH 6enrinenyi

[+

IP 21 KopfaHbic aeHrewi

T

n3ondauma Knaccbl

X KOCbINY y3aKTblifbl - %-NeH enLeHei,
CTaHAapTTbl UMKN y3aKTbiFbl 5 MUH.
Meicanbl, 10% - 30c naganaHbiMblH
KkepceTeni, ocbigaH keniH 4 muH 30 ¢
y3inic xacay kepek. ¥3aK yakbIT KOCbIfbIn
TYpy annapTaTTblH yaKbITbICbIHAH GYpbIH
KaTapAaH LWbIFyblHa 9Kenin coragpl.
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KONAAHbINbICbI

Kocblny

Annapattel 220-230 B kepHeyni enicke KockaH
XaFganga KoHbIp XeHe keringip TycTi kabenb cbimaa-
pbl KOpeK po3eTKacbiHAarbl CaMKeCiHLe «da3ay xaHe
«HOMb» KbICKbILITapblHa Kocbinaabl. Capfbil-Kachin
TYCTi CbIM Ke3-KenreH xxaffaiaa «3eMnsi» KbiCKbILbIHA
Kocbinaabl.

Hasap aynapbiHbi3! XKymbic kesiHae faHekepney anna-
paTbiH TOk Gepy XyleciHeH nanga 6GonaTbliH UMNymnb-
CTbl KeAeprifeH cakray yLiH anekTpni punsTpabl nam-
nanaHy ycbiHbinagbl.KepHeyain 6ip kanbinta Typmaybl
annapatTbiH JKYMbIC canacbiH as3alTbin,  TOKTbIH,
KigipiciHe akenin coragpl.

OSHEKEPNEY

Hasap aynapbiHbI3! Bapnbik AsHekeprey kabenbaepiH
Kocy annapaTtTblH TOk ©Oepy >yMheciHeH ewwlipinin
TypfFaH kesiHae xacay kepek. OneKTpoATbl YCTaFblLLbl
6ap [eHekeprney kabeniH annapatTbiH OH KybiCbiHA
KOCbIHbI3.

«Maccbl»  knemmacbl 6ap asHekepney
annapaTTblH TepIiC KyblCblHa KOCbIHbI3.
AnnapaTtTbl KOpeK >eniciHe KOCbIHbI3.
KopfaHbic 6eTnepaecimeH xoHe Gacka Aa KoprFaHbIC
KypangapblH KonaaHbiHbI3 («Kayincisaik TexHMkachIHbIH
epexenepi» 6enimiH kapaHbI3).
OnekTpoATbiH  XabblnmaraH  YLIbIH
yCTayLbICbiHA OpHanacTbIpbiHbI3 (7).
ByibiM opHaTbIFaH TipeKTeri Hemece AoHeKepneHeTiH
GyMbiMaarsl canmak KbickbilbiH (2) canmak KbiCKbiLubI
MeH [aHeKepreHeTiH ByibiM apacbiHaa Gepik anekTp
GannaHbicbl GonaTbiHaan eTin GekiTiHi3. Ocbl ceGen-
TEH e canmak KbICKbILbIH OKLwaynay matepuanbiHaH
»acarnfaH xabblH GeTiHe BekiTyAiH KaXeTi oK.
ANnapatTbli KOCKbIL KOMEriMEH KOCbIHbI3 (4) keHe
KonaaHbinaTblH - anekTpoatapra celikec Tytka (@)
KeMeriMeH AaHeKep TOrblH PETTEHI3.

OpeTTe CipiHKEHI KopanwacbkliHa >XafaTblHAan eTin
3MNeKTPOATbIH  YLIbIH  [9HeKepreHeTiH  OyiibimFa
TyTaHAbIpbiHbI3. Byn anekTp AofacblH XaFyablH €H
AypbIC TaCiN.

CisniH aneKTpo/a neH TOKKYLUIH AypbIC TaHAaFaHbIHbI3AbI
Tekcepy YLWiH angblMeH AaHekepai CbiHaMaa Tekcepin
KOpiHi3.

kabeniH

ynekTpoa

Onektpog avametpi (vm) | JoHekepney Torbl (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Ci3 anekTp [oFacblH XaKkkaH COH, aneKTp Jofackl MeH
eHOeneTiH OyMbiM apacbiHOa TaH4arnfaH anekTpoa
AnameTpiHe calkec 6onaTbiH CaHblinay KanablpbiHpI3.
[aHekepniey npouecci kesiHae 6yn KalbIKTbIK TypaKTbl
6onybl KaxeT. XKymbIC icTey KannblHAafbl 3NeKTPOATbIH,
niny 6ypbiwwbl 20/30° kypaybl KaxeT.

ECKEPTY!

KonpaHFaH anekTpoAThl KETipy Hemece foHeKepneHreH
BYMbIMAbI XbIHKbITY YLUIH KbICKbILLTAPALI KONAAHbIHbI3.
[laHekepriey >KyMmbiCTapbl asiKTanFaH COH, 9mnek-
Tpoa ycTaywsickl (1) oKwaynaHfaH kyige 6onybiH
KaJaranaHbi3.

OTkabblpLUaFbIH XOt0 TEK ASHEKeprey Xancapbl CybifaH
COH faHa xacanagbl.

Erep ysinreH ancap A8HeKepiH XanfacTblpy KaxeT
bonca, oHda andbiMeH [sHekepAi KanfacTbipy
HYKTECIHEH OTkabblpLUaFblH anbin TacTay Kaxer.
XKymbic asfblHOa annapattbl ToK 6epy yieciHeH
aXblpaTbIHbI3.

KbI3bIlN KETYOEH KOPFAY

[aHekepriey annapaTbl Kbi3blM KeTyAeH KOpfaHbIC
XKyMecimeH xabapikTanfaH. Kbi3bin KETYAEH KOpFaHbIC
Lwambl @ XaHagpl. Byn >xarganga ofaH Gipwama
YaKbIT CybIn KeTyre MyMKIHAIK 6epy KaxeT.

TEXHUKATNBbIK KbIBMET KOPCETY
TexHuKanblk KbI3MeT xacamac OypblH annapaTTbl TOK
6epy XyheciHeH axblpaTbiHpI3!

YHemi annapaTTbl nacTaHy MeH LaHHaH Ta3apTbin
oTbipy KaxeT. Byn makcaTTa kymcak LieTka Hemece
Lwy6epekTi konaaHy keHecteneai.
AkaynbikTap nanpga  6onfaH
Kbl3MeTiHe XxabapnacblHbl3.

xafganga  Cepsuc
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YkpaiHCcbka

AMAPAT 3BAPIOBANbHUN
IHBEPTOPHUM

NMPU3HAYEHHA

Anapat 3BaptoBanbHUii IHBEPTOPHWIA NPU3HAYEHWI
AN PyYHOro enekTpoayroBoro 3BapltOBaHHA MOCTIN-
HUM CTPYMOM MOKPUTUMU eneKTpoaamm.

[aHuin NpuCTpii He NpU3HaYeHnit Ans NPOMUCIOBOTO
BMKOPUCTaHHS!

Mpu BUKOPUCTaHHI Manux 3BaptoBasibHVX anapartis B
YMOBax MiABULLEHOT HEGE3NeKN ypaKeHHst enexkTpuy-
HMM CTPYMOM, Hanpwvknag, y NPUMILLIEHHSX 3i CTPYMO-
NPOBIAHMMUW MeperopofkaMun, EMHOCTSIMK, TpyBamu
N T.iH., Y BOMNOIMX NPUMILLEHHSAX (Oe MOXnuBe Npo-
MOKaHHs1 pobo4oro ogsry), y MpUMILLEHHSIX 3 BMCO-
KOK TemnepaTypolo (4e MOXMNVBE MNPOCOYYBaHHS
po6oyoro oasry noTim), Hanpyra XonocToro Xoay He
NOBWHHI nepeswuwyBatn 42B. Tomy gaHui anapar y
3a3HayeHnx ymoBax eKkcrnnyatyBaTh 3a60pOHSETLCS.
Anapat npuaHaveHunin ans pobotu npu Temneparypi
Big -10 °C go +40 °C, Ha Bucoti go 1000 m Hap piB-
HeM Mopsi.

YCTPIN n

1. Tpumau enektpoaa

Knema macu

Perynatop cunu cTpymy 3BaptoBaHHS
Bumukay

JNamnouyka iHavkauii neperpisy

Pyyka ans nepeHeceHHs

Kabenb xvuBneHHs

NookwN

KOMMMNEKTHICTb

« 3BaptoBanbHui anapar

* Knema macu

» Tpumay enektpoaa

« 3axucHa macka 3BapHuka

* MonoTok Ans BUaaneHHs okanuHn

NMPABUNA TEXHIKU BE3NEKU

Byab nacka, yBaxHO npounTanTte AaHy iHCTPyKLilo 3

ekcnnyatauii 1 AOTPUMYWATECH BCIX HaBEAEHUX Y Hil

BkasiBok. Onepartop 3BaproBanbLHOro anaparta Bigno-

Bifjae 3a BnacHy 6e3neky, a Takox 3a 6e3neky iHLWmx

nogen.

« 3BapioBanbHWUIA anapat MOXHa MigKnYaT Tinbku

[0 Mepexi XMBMNeHHs1, obnagHaHoi aBTOMaTUYHUM

BMMMKaYeM i NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BiKIMHOYEHHS.

Po60Tn 3 pemMOHTy 1 TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHS

anaparta NoBWHHI 3A4iACHIOBATUCS TiNbKK crewianb-

HO MiArOTOBNEHMM NEPCOHANOM.

* Pobotn 3 kabenbHO-NPOBIAHUKOBUMMK BUpOGamMu,
Hanpvknag, 3 kabensamu, LrTencensmu, po3eTkamm
i T.iH. MOBWHHI 3A4iNCHIOBATUCA TiNbKW NigroToBne-
HUMK paxiBuamu. Lle ocobnuBo cTocyeTbes ycTa-
HOBKM po3nofinbHux kabenis.

« 3BaptoBasbHi 3'€dHaHHs, Ha ski NnependavaeTbes
BMNJIMB BEJIMKOrO HABaHTaXXEHHS B NPOLIEC eKCny-
aTauji, i ki NOBUHHI BignNoBiaaTV NeBHUM BUMOram
no 6esneui, MalTb BUKOHYBaTUCS TiNbKW atecto-
BaHVMU 3BapHMKaMU 3i crieLianbHO NiAroTOBKOO.

Mpuknaaun: aBToKNaBK, NiABICHI PEMKOBI LLNAXK, Nig-
BiCHi 3'€QHaHHS i T.iH.

3ab0pOHSAETLCS BUKOPUCTaHHSA 3BaptoBanbHUX Ka-
6eniB, BiAMIHHUX BifO TUX, SKi BKMOYEHI B KOMMMNEKT
nocrayaHHs.

B npoueci po6oTn anapat He NOBWHEH PO3TaLLOBY-
BaTucs 6nmM3bko abo BNpUTYN A0 CTiHW, OCKINbKM Lie
MOXe NepeLLKOKaTh NPOHVMKHEHHIO MOBITPS Yepe3
BEHTUNALHI oTBOPW.

MepecBigyiTbcs B NpPaBUIbHOCTI MiAKMIOYEHHST ana-
pata Ao Mepexi. YHukalTe byab-sikoro HaTary kabe-
N0 xuBneHHs. Mepen nepemilleHHAM anaparta cnig
BUTSAITU BUTKY KaGento XXMBMEHHS 3 PO3ETKU.
YcTaHoBmoBaHi  3anobikHWKW, MPUCTPOI  3aXVUCHOTO
BiAKMOYEHHsT abo aBTOMaTUYHi BUMMKA4Yi MOBUHHI
BiAnoBigaT! nepeTuHy kabento uBneHHsi. Bukopuc-
TaHHS! NOTYXHILLMX 3anoBKHMKIB MOXe NPM3BECTM 40
YLLIKO[DKEHHS NPoBOAKK abo 3aropsiHHIo.

CTexTe 3a CTaHOM 3BaptoBasibHoro kabento, Tpu-
Mava enekTpoaa N KNeMm Macu: YLIKOOXKEHHS i30-
nsauii abo cTpyMOnpoBigHMX YacTUH anapaTta Moxe
NPUBECTU OO0 BUHUKHEHHS HebeaneuHux cuTyauin i
3HWXKEHHS AKOCTi 3BaplOBaHHS.

B npoueci enektpoayrosoro 3saptoBaHHs Bigbysa-
€TbCA YTBOPEHHS ickop i kpanenb po3nnaeneHoro
meTany, TOMy HenpunycTUMO MpPOBOAUTU 3Bapio-
BarnbHi poboTu nobnuay nerkozanmmcTux abo Buby-
XOHebe3ne4yHnx pevyoBuH i maTepianis.
Heponyctuma pobota y cepenoBui, O MiCTUTb
CTPYMOMNPOBIAHWIA NWA.

He 3gificHionTe 3BaploBaHHA EMHOCTEN, pesepBya-
piB abo Tpy6, Lo MicTATL (abo, Lo MiCTUMK paHilue)
roptodi pigvHu abo rasu.

Mpu  BWMHWMKHEHHI HecnpaBHOCTI cnif
Bif'eQHaTW anapart Bi Mepexi XUBMEHHS.
YHukainTe 6yab-sikoro 6e3nocepeaHbOro KOHTakTy 3i
3BaptoBanbHUM KOHTYPOM: Harmpyra XOonocToro Xoay,
Sika BUHMKAE MK TpUMayeM enektpopa W Knemoto
Macy, MoXe CTaHOBWUTW Hebe3neky Ans NioguHu.
Bynb-sike ypaxeHHsi enekTpU4YHUM CTPYMOM MOXKe
Npu3BeCTW A0 NeTanbHOro pesynsrary.

3 nosiBOKO Hanpyrm Ha KoOpnyci HeramHo BiAKMOYITH
anapar i BigaanTte 1oro Ha nepesipky daxiBusM.
CrexTe 3a NiATPMMKOIO HAAINHOIO KOHTaKTY B TOYLi
noaavi Hamnpyrv 3BaploBaHHsA Ha BUpIO, LLO 3Bapto-
€TbCsl.

He ponyckaetbcsi 36epiraHHs abo BUKOPUCTaHHS
anapaTta B ymoBax nigsuLleHoi BonorocTti abo nig
foLem.

Y npoueci 3BaptoBaHHs, 0cobnmBo npu poboTi B He-
BENWKUX MPUMILLEHHSAX, MOXINBE YTBOPEHHS LLKiA-
nuBuKX rasiB. 3abe3neyte 4OCTATHIM NPUMIUB CBIXKO-
ro noBiTps.

3axuwanTe odi 3a JOMNOMOroH BiAMOBIAHMX 3aXuUC-
Hux okynsapiB (cTyniHb 9-10 3a DIN), siki kpinnaTbcs
Ha 3axuCcHi macui.

[insa 3axvcTy LWKipy Big HebeaneyHoro BNNMBY yrb-
TpadioneToBOro BUMPOMIHIOBAHHS 3BaplOBanbHOI
Oy 7 IHWKX WKIANUBKMX dakTopiB HaasranTe Cyxui
3axMCHWUI oasr, a sikWwo 6yae notpeba - i 3axmcHUi
ronoBHui yoGip.

3axvicHWiA ogsar He noBuHeH OyTu BMpoGneHuit i3
CUHTETUYHOI TKaHWHWU, HA HbOMY HE MOBWUHHO ByTu
MacnsiHux 3abpyaHeHb.

HeranHo
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B npoueci 3BaptoBaHHsi Ha 060X pykax mMatoTb ByTn
BASATHEHI i30Mtotovi pykaBuLi. PykaBuLii OXOPOHSII0Tb
Bifl ypaXeHHs1 eneKkTpUYHUM CTPYMOM (Hanpyra xo-
NIOCTOrO X04y 3BaplOBanbHOrO KOHTYPY), Bif, LUKiA-
NMBOrO BUMPOMIiHIOBaHHA (Tennose 1 ynbrpadio-
neToBe BUMPOMIHIOBAHHS), @ TaKOX Bif, KOHTaKTy 3
po3neyeHnm meTanom i 6pusamu wnakis. Cnig Bpa-
XOBYBaTH, LLO 3BaptoBarnbHa AeTanb po3XaproeTbCst
1 36epirae BUCOKY TemnepaTypy NpOTSromMm OOCUTb
TPpUBAroro yacy.

Basrainte MmiuHe isoniotode B3yTTH, WO TakoX mae
3abe3nevyBaTy 3axucT Bia Bonoru. He pekomeHay-
€TbCS BUKOPUCTaHHS YEpeBWKiB, TOMY IO B LIbOMY
BUMaAKy MOXIUBE ofepXKaHHS OMiKy Bif Nagarymx
po3neyveHnx Kkpanesnb metany.

Mpun po6oTi B TiCHNX i BONOrMX NpumilLleHHax abo
NPUMILLEHHSX i3 BUCOKOI TeMnepaTypoto Heobxia-
HO BMKOPWUCTOBYBATW i30M1004i ONOpU N1 NPOKNaaku,
a Takox pykaBuLi abo pykaBuyku (3 maHxetamu) 3i
Lwkipn abo iHWoro matepiany 3 HU3bKOK NPOBIAHIC-
THO 3 METOHO i30M4Uii Tina Big KOHTAKTIB 3 Nignoroto,
cTiHamu, CTpyMOMNpOBIAHMMM YacTUHaMK anaparTa i
T.iH.

Y micui npoBefeHHsi pobiT He NOBUHHI NnepebyBaTu
CTOpPOHHI. Cnig oropomxyBaTtun pobodi Micus Taknum
YMHOM, o6 noan, Wo nepebysatoTe Nobnusy, He
ypaxanucsi Ha Hebesneky. IHWi npauiBHWKK, WO
nepebyBatoTb No6NM3y 3BaploBanbHOT Ayrn, Takox
MaloTb YCBIAOMIIOBATM MOXNUBY Hebe3neky 1 BU-
KOPUCTOBYBATU BIANOBIAHE 3aXUCHE CMOPAOXEH-
Hsl.

YcTaHoBiTb Ha poboumx Micusx Tabnuukm “Obe-
pexHo! He amBuTbcs Ha BigkpuTe nonym’s!” ans
nonepemkeHHst Npo Hebesneky YLIKO[XKEHHS 30-
py. PostawoBaHi B 6e3nocepeaHiii 6nunsbkocTi Bif
Micusi po6oTW CTiHM He MOBWHHI MaTtu ceitne abo
6nuckyye nokputTs. BikHa HeobxigHO 3axmMcTUTH Big
nponyLieHHss abo BiAOWTTS NpOMeHIB, NPUHANMHI,
[10 BUCOTM NIOACHKOro pocTy. Liboro MoxHa gocarTu,
Hanpuknag, Wnisxom ix papbyBaHHs.

YBATA!

AKLWO Mepesa XVBNEHHS 1 eNeKTPUYHUIA KOHTYpP ne-
peBaHTaXeHWn, TO B NPOLIECi 3BaptoBaHHSA MOXNUBE
BVHWKHEHHS NepeLuKos Ans iHWNX KOPUCTyBadiB Liel
Mepexi. Y CyMHIBHUX BUNaaKkax NPOKOHCYNLTYNTECs B
TEXHIYHIN cnyx6i Bawwoi enekrpomepexi.

CUMBOIJIbHI MO3HAYEHHA

w OpnHochasHuit TpaHchopMaTop

50 Hz Yacrora cTpymy

U Hanpyra B Mepexi X1BneHHs

1
I, max Hainbinblue 3Ha4YeHHs cunm cTpymy
B Mepexi

———1 3anobixHuK 3 HOMiHaNBbHUM 3HAYEHHSM
B amnepax

HomiHanbHa Hanpyra xonocroro xogy
3BaptoBanbHUn CTPyM
J mm [LiameTp enektpoais

nc/nc, KinbkicTb 3BaptoBanbHUX enekTpoais,
Lo MOXYTb ByTV po3nnaeneHi
a) y NPOMiXKKY MiXK XONOAHUM CTaHOM i
[0 cnpaLboByBaHHS 3aXMCHOIO
TemneparypHoro pene (nc), 6) npoTsarom
nepLUOi roAvHM NiCNsi XONOAHOro
cTaHy (nc,)
nh/nh, KinbkicTb 3BaptoBanbHUX enekTpogais,
L0 MOXYTb OYTV po3nnaeneHi
a) y rapsiioMy CTaHi B NPOMiXKY Mix
BKIMIOYEHHAM | BUMUKAHHAM
TemneparypHoro perne (nh),
6) NPOTArom roAnHN B rapsiiomy CTaHi
3 MOMEHTY MOBTOPHOTO BKIKOYEHHs (nh,)

D_ Mo3HayeHHs, L0 CYMBOMI3yE 3MEHLLIEHHS
3Ha4yeHb NapameTpiB No cnagHii KpuBii

Mo3HaYeHHsI py4HOro [yroBoro
€MeKTPO3BaptoBaHHS NMOKPUTUMM
CTPWKHEBUMM eNnekTpoaammu

P21 CTyniHb 3axucTy
H Knac isonsuii
X TpuBanicTb BKIOYEHHS - BUMIPAETLCS

B % Bif CTaHAAPTHOrO LMKy TpMBanicTio
5 xB. Hanpuknag, 10% o3Havae 30

C BUKOPUCTAHHS, Micns Yoro HeobxigHo
3pobuTn nepepsy Ha 4 xB 30 c. CepitosHi
NnepeBULLIEHHS TPMBANOCTi BKIOYEHHS
MOXYTb NPUBECTU [0 NepegyacHoro
BMXOAy anapara 3 nagy.
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EKCMNNYATALIA

MigknioveHHs 4O Mepexi XXUBMEHHS

Mpw nigkntoYeHHi anapaTa Ao Mepexi XUBMNEHHs, Apo-
TV kabento KOpMYHEBOrO 1 BNakMTHOrO KOMbopiB Mia-
KMoYalTbes, BiANOBIAHO, A0 knem “da3a” i “Hynb” y
pO3eTLi XUBMNEHHS.

[piT »XOBTO-3eM1EeHOro KOMNbopy MiAKMIYaeTbCs A0 Krle-
MU “3emns’”.

Ygara! lNpu poboTi pekoMeHayeTbCS BUKOPUCTOBYBaA-
TN eNeKTPUYHMIA PINTP ANS 3axXMCTy 3BaploBasibHOrO
anapata Bif, iMNYNbCHUX NepeLUKOf, LU0 BUHUKAaKTb Y
Mepexi XuBneHHs. KonveaHHsA Hanpyru B Mepexi Mo-
XyTb NpyBECTU A0 NepeboiB i 3HMKEHHIO SKOCTi poboTh
anapara.

3BAPIOBAHHA

YBara! Yci npueaHaHHa 3BaptoBanbHUX kabenis noBu-
HHi NPOBOAMTUCS Ha BiAKIOYEHOM Bifi MEPEX XUBMEH-
Hs anapary.

3BaptoBanbHuii kabenb i3 BNacHMKOM enekTpoga nia-
KMYUTb 40 NO3UTUBHOIO po3’eMy anaparta. 3Bapto-
BanbHWIN Kabenb i3 KNemow “Macu” NiaKM4YnTb A0 He-
raTMBHOro po3’eMy anapara.

MigkniodiTe anapaT A0 Mepexi XUBMNEHHS.
KopucTyiiTecs 3axvMcHOK Mackoto 1 iHWuMKu 3acobamu
3axucTy (amB. po3ain “MNpaBuna TexHiku 6e3nekn”).
BctaBTe Henmokputuin KiHeub enekTpoaa y Tpumad
enektpoaa (.

3akpinite knemy macu (2) sikomora Grivkye A0 TOUKM
3BaploOBaHHA Ha AeTani, Wo 3BaproeTbest, abo Ha nia-
CTaBLj, Ha sIKy BCTaHOBMNEHa AeTarnb, Tak Wob mix kne-
MOI Macu 1 3BaptoBanbHoOW Aetannio 6yB HagiiHWi
eNeKTPUYHUIA KOHTaKT. |3 uiei npuunHn He cnif 3akpi-
NMoBaTN KNemy mMacy Ha NoBepxHi 3 HaHEeCEeHUM no-
KpUTTSAM 3 i3onsuiiHoro matepiany.

YBIMKHITb anapart 3a 4onoMoroio BuMukaya (@) i Bigpe-
ryriofTe CTPyM 3BaploBaHHsi 3a AoMoMorot pydku (3)
BiANOBIAHO 40 BMKOPVUCTOBYBaHWX €NEKTPOAIB.
KpecHiTb kiHLUeM enekTpoga no 3BaptoBanbHil geTani
y Takuin camuii cnoci6, SKMm 3a3Bryai 3anantooTb Cip-
HMK O KOpo6Ky. Lle kpawmit cnoci6 ans 3anantoBaHHS
eneKTPUYHOT Jyru.

LLlo6 nepecsigunTUcs B TOMY, WO Bu npaBunbHO BU-
6panu enekTpopd i cuny CTpymy, BUKOHANTE crnovaTky
3BaploBaHHsi Ha NPOGHI 3aroToBL.

[fiameTp enektpoaa (Mm) | Ctpym 3BaptoBaHHs (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Micnsa Toro, sik B 3ananunv enekTpuyHy ayry, nocrta-
panTecs niaTpMMyBaTh MiX Heto i o6pobnioBaHnM BU-
po6om 3a3op, WO AopiBHIOE 0GpaHOMy AiameTpy enek-
Tpoga. B npoueci 3BaptoBaHHS Us BiAcTaHb Mae ByTu,
Nno MOXIMBOCTI NocTinHO. KyT Haxuny enektpoaa B
po6ovoMy nonoxeHHi Mmae ctaHoBuT 20/30°.

YBATA!

Kopuctyintecs newartamu ans BUAAnNeHHs BUKOPUC-
TaHoro enektpopa abo AnA nepecyBaHHs AeTani, WO
3BaploeTbesi. CTexTe 3a TUM, LWo6 nicnsa 3aBepLUeHHs!
3BaptoBanbHUX pobiT Tpumau enektpoaa (1) nepeby-
BaB B i30/1bOBAHOMY CTaHi.

BuaaneHHs okanvHu fonyckaeTbest Tinbku Nicns ocTu-
raHHsi 3BaproBasibHOrO LUBA.

AKWOo HeobXiAHO NPOOOBXMTW 3BaplOBaHHSA nepepsa-
HOro 3BaproBanbHOrMo LWBa, TO Nnepes UMM HeobxiaHO
BMOANWUTY OKanvHy 3 NOYaTKOBOT Kpanku NPOAOBKEHHS
3BaplOBaHHS.

Mo 3akiH4yeHHto pPoBiT BiAKNOYMTL anapat Big Mepexi
JKUBMEHHS.

3AXUCT BIO NEPErPIBY

3BaptoBanbHUIN anapar ycTaTKOBaHWA CUCTEMOKO 3a-
XuCTy BiA neperpisy. MNpu cnpauboByBaHHi 3aXUCTy Bif
neperpiBy Ha anapari 3aropsieTbCsi KOHTPOnbHa Nam-
noyka @ Y ubomy BUnNagky HeobxigHo aaTu MoMy Oxo-
NOHYTW NPOTArOM NEBHOTO Yacy.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mepen TexHiYHMM o6CrnyroByBaHHSIM BiAKMOYMTL ana-
par Bif Mepexi Xu1BneHHs!

Cnig perynsipHo NpoBOAMTM OYULLIEHHS anapaTta Bif
nuny # 6pyay. Ana uiei Metm pekoMeHOyeTbCsl BUKO-
pucToByBaTU M'SIKY LUITKy abo raHyipky, a Takox cyxe
CTVCHeHe NOBITPS Nif, HEBENMKUM TUCKOM.

Mpwn BUHWKHEHHI HecrnpaBHoCTel 3BepTaliTecs B Cep-
BICHY Cry0y.
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(rL)Polski

SPAWARKA INWERTOROWA

OPIS URZADZENIA n

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulacji pradu spawania
Przetacznik

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Uchwyt

Kabel sieciowy

NooRrWON=2 2

2. ZAKRES DOSTAWY
Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. WAZNE WSKAZOWKI

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi i prze-
strzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy zapo-
znac¢ sie na podstawie tej instrukcji z urzadzeniem,
jego prawidtowym uzytkowaniem oraz wskazowkami
bezpieczenstwa.

WSKAZ()WKJ DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac¢ tylko zgodnie z jego prze-

znaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji obstugi: do

spawania tukowego recznego elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem

moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i przed-

miotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego urzadze-
nia jest odpowiedzialny za wlasne bezpieczenstwo

i bezpieczenstwo innych osoéb: Nalezy koniecznie

przeczyta¢ ponizsza instrukcje obstugi i przestrzegaé

zawartych w niej przepisow

» Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

* Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze.

* Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje urzg-
dzenia.

« Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢ usta-
wione blisko innych przedmiotéw lub bezposrednio
przy $cianie, aby zapewni¢ dostateczny doptyw
powietrza przez szczeliny wentylacyjne. Nalezy sie
upewni¢, ze urzadzenie jest prawidtowo podtaczone
do sieci (patrz punkt 6.). Nie wolno nacigga¢ prze-
wodu zasilajagcego. W przypadku zmiany miejsca
ustawienia nalezy odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

* Nalezy kontrolowa¢ stan przewoddw spawalni-
czych, uchwytu do elektrod, a takze zaciskéw ma-
sy; zuzycie izolacji oraz elementéw przewodzacych
prad moze spowodowaé niebezpieczng sytuacje i
obnizy¢ jako$¢ wykonywanej pracy spawalnicze;.

* Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego na-
lezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

* Upewnic€ sig, ze do stanowiska doptywa dostatecz-
na ilos¢ powietrza.

» Nie wolno spawac¢ na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajq palne ciecze lub gazy. Uni-
ka¢ kazdego bezposredniego kontaktu z obwodem
pradu spawania; napiecie biegu luzem, ktére wy-
stepuje migdzy kleszczami do trzymania elektrody
a zaciskiem masy, moze by¢ niebezpieczne.

* Nie wolno przechowywac ani uzywaé urzadzenia w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na deszczu.

* Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy przeznaczonych
do tego szkiet ochronnych (stopien 9-10 wg normy
DIN), ktdére nalezy zamocowa¢ na tarczy ochronnej
nalezacej do wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawi-
ce robocze i suchg odziez ochronng, wolng od olejéw
i smaréw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie promie-
niowania ultrafiletowego tuku spawalniczego.

NALEZY PRZESTRZEGAC!

Naswietlenie promieniami tukowymi moze uszko-
dzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

* Podczas spawania fukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna sie
zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo nagrzany.

» Podczas spawania tukiem tworza sie opary, ktére
mogq byé¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

» Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na od-
legtos$¢ ponizej 15 m.

* Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w po-
blizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent. skutka-
mi oddziatywania tuku spawalniczego.

+ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podiaczenia spawarki, moga
wystapi¢ zakiécenia w zasilaniu sieciowym innych
odbiornikéw elektrycznych.

UWAGA!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci zasila-
jacych i obwodéw pradowych moze spowodowac
zaktécenia w zasilaniu innych odbiornikéw. W razie
watpliwosci nalezy sie skontaktowa¢ z lokalnym za-
ktadem energetycznym.

ZRODLA ZAGROZEN PRZY SPAWANIU

LUKIEM

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet

zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,

aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w

celu nie narazania siebie i innych na niebezpieczen-

stwo oraz w celu zapobiezenia szkodom zdrowotnym

i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napieciem siecio-
wym, np. na przewodach, wtyczkach, gniazdach
itd. zlecaé do wykonania tylko uprawnionemu
elektrykowi. Obowiazuje to zwtaszcza w odniesie-
niu do wykonywania potaczen migdzykablowych.

2. W razie wypadku zrodio zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.
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3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego, na-
tychmiast wylaczy¢ urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidiowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w obwo-
dzie prgdu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rgce rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed niebezpiecznym
promieniowaniem (cieplnym i ultrafioletowym) oraz
przed rozzarzonym metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére powinny
izolowa¢ réwniez w wilgotnym otoczeniu. Pétbuty
nie sg odpowiednie, gdyz skapujace, rozzarzone
krople metalu mogg spowodowaé oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac¢ tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z nor-
ma DIN. Luk spawalniczy wydziela oprécz promie-
niowania $wietinego i cieplnego, ktére powoduje
os$lepniecie lub oparzenie, réwniez promieniowa-
nie ultrafioletowe. Niewidzialne promieniowanie
ultrafioletowe powoduje w razie niedostatecznej
ochrony oczu bardzo bolesne zapalenie spojowek,
ktére odczuwalne jest dopiero po paru godzinach.
Ponadto promieniowanie ultrafioletowe moze spo-
wodowac poparzenie nieostonietych czesci ciata,
podobne w skutkach do poparzen stonecznych.

9. Rowniez osoby przebywajace w poblizu tuku spa-
walniczego oraz pomocnicy musza zostaé poinfor-
mowani o niebezpieczenstwach i wyposazeni w
niezbedny sprzet ochrony osobistej, a jezeli jest to
konieczne, nalezy zamontowac $cianki ochronne.

10. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w ma-
tych pomieszczeniach, powstajg dymy i szkodliwe
gazy, nalezy zabezpieczyé dostateczny doptyw
Swiezego powietrza.

11. Nie wolno wykonywaé¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktorych sktadowane byty gazy, pa-
liwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty one
duzo wczesniej oproéznione w zwigzku z wystepu-
jacym zagrozeniem wybuchem spowodowanym
resztkowymi ilosciami sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdine przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére musza spetnia¢ szczegdlne wymogi bez-
pieczenstwa, mogg byé wykonane tylko przez
spawaczy posiadajacych szczegodlne uprawnienia
i doswiadczenie. Przyktadem sa: zbiorniki cisnie-
niowe, szyny jezdne, haki holownicze itd.

14. Korzystajcie tylko z gniazdek (uziemionych), ktére
sq zabezpieczone wolnymi bezpiecznikami albo
wolng tablicg z bezpiecznikami. Zabezpieczenia
obwodoéw zasilajacych gniazdka sieciowe muszg
by¢ zgodne z przepisami (VDE 0100). A zatem,
zgodnie z tymi przepisami mozna stosowac tylko
bezpieczniki lub bezpieczniki automatyczne do-
stosowane do przekroju przewodu. Bezpieczniki
o nadmiernej mocy moga spowodowac pozar in-
stalacji elektrycznej lub catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje si¢ do celéw przemystowych.

CIASNE | WILGOTNE POMIESZCZENIA
Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
diugie rekawice skoérzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o podwyz-
szonym zagrozeniu porazeniem elektrycznym, jak
np. w ciasnych pomieszczeniach wykonanych z tatwo
przewodzacych $cianek (kotly, rury), w mokrych po-
mieszczeniach (przemoczenie odziezy roboczej), w
goracych pomieszczeniach (przepocenie odziezy ro-
boczej), napiecie wyjsciowe spawarki na biegu luzem
nie moze przekraczaé 42 V (warto$é czynna). A za-
tem w tym przypadku nie wolno stosowac urzadzenia
ze wzgledu na wyzsze napigcie wyjsciowe.

ODZIEZ OCHRONNA

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢ zaopa-
trzony w ochrone twarzy i odziez ochronng zabez-
pieczajgca jego cate ciato przed promieniowaniem
i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skoéra). Powinny sie
one znajdowac w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i oparze-
niami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy robocze.
Jezeli wymaga tego rodzaj wykonywanej pracy,
np. spawanie ponad gtowa, nalezy zaktada¢ od-
powiedni kombinezon roboczy, a takze nakrycie
ochronne gtowy.

OCHRONA PRZED PROMIENIOWANIEM |

OPARZENIAMI

1. Na stanowisku pracy za pomocg tabliczki ostrze-
gawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien! Poinfor-
mowa¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska sposob,
aby chroni¢ osoby przebywajace w poblizu. Oso-
by nieupowaznione nie powinny sie zbliza¢ do
stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani bltyszczacymi farbami. Okna nalezy zabez-
pieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy przed
przepuszczaniem lub odbijaniem promieni, np.
odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

—OD— Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu

———} Bezpiecznik o pradzie znamionowym
w amperach

U, Napigcie znamionowe biegu luzem

l, Prad spawania
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@ mm Srednica elektrod

nc/nc, llos¢ elektrod, ktdére mogq zostac stopione.
a) od stanu nierozgrzanego do
zadziatania czujnika temperatury (nc)i

b) w czasie pierwszej godziny od stanu
nierozgrzanego (nc,)

nh/nh, llos¢ elektrod, ktére moga zostac
stopione

a) w stanie goragcym pomigdzy
wigczeniem i wylaczeniem czujnika
temperatury (nh) oraz

b) w czasie jednej godziny w stanie
goracym od poczatku ponownego
zatgczenia (nh,)

Symbol dla opadajacej charakterystyki

Symbol spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi precikowymi

Y

IP 21 Klasa ochronnosci
H Skutecznos¢ izolacji
X Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

5. PRZYLACZENIE DO SIECI H

6. PRZYGOTOWANIE DO SPAWANIA
Podiaczenie przewodu spawalniczego (rys. ﬂ).
Uwaga! Podtaczenia przewodu spawalniczego nale-
zy dokonywaé¢ wytacznie po wyciagnieciu wtyczki z
gniazdka. Nalezy potaczyé obydwie wtyczki uchwytu
elektrody (@ i klemy masy (2) z odpowiednimi gniaz-
dami a nastepnie zablokowa¢ wtyczke przez przekre-
cenie jej w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Kabel z uchwytem elektrody podtgcza sie do
bieguna dodatniego, za$ kabel z klemamasy podta-
cza sie do bieguna ujemnego. Zacisk masy (2) nalezy
zamocowac bezposrednio na spawanym przedmiocie
lub na podstawce, na ktérej zostanie utozony przed-
miot spawany. Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposred-
ni kontakt z przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy
unika¢ powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze stoso-
wac tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed promie-
niowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a pomimo
tego umozliwia dokfadng obserwacje spawanego
materiatu.

7. SPAWANIE

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych przewodow
obwodu zasilania sieciowego i pradu spawania, nale-
zy postepowac nastepujgco: Wprowadzi¢ nieotulong
koncowke elektrody do uchwytu (D) i potaczy¢ zacisk
masy () z przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby
wystepowat dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem @ i ustawi¢ prad
spawania pokrettlem regulacyjnym 3), w zaleznosci od
stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarczg ochronng
i pociera¢ przedmiot spawany koncowka elektrody,
wykonujac ruch przypominajacy zapalenie zapatki.
Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku. Sprawdzi¢
na probce materiatu, czy zostata dobrana odpowiednia
elektroda i natezenie pradu.

Elektroda (@ mm) Prad spawaniat (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
UWAGA!

Nie wolno popukiwa¢ elektrodg o spawany przedmiot,
gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie i utrudni¢ za-
jarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowac¢ utrzymaé taka
odlegtos¢ od spawanego przedmiotu, ktéra odpowia-
da $rednicy stosowanych elektrod. Podczas spawania
nalezy utrzyma¢ mozliwie statg odlegto$¢. Pochylenie
elektrody powinno wynosi¢ 20/30 stopni w kierunku
wykonywania spoiny.

UWAGA!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotow nalezy zawsze
uzywaé kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod () odtozy¢ na podktadce
izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy naj-
pierw usuna¢ warstwe zuzla.

8. OCHRONA PRZED PRZEGRZANIEM
Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sig¢ réwnocze$nie lampka
kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy pozo-
stawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

9. Konserwacja

Czyszczenie - na poczatku nalezy wyciagna¢ wtyczke
sieciowq

Regularnie usuwa¢ z maszyny pyt i zanieczyszczenia.
Czyszczenie najlepiej wykonac¢ delikatng szczotka lub
szmatka.
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(cz)Cesky

INVERTOROVY SVAROVACI
STROJ

2

1
1
2
3.
4.
5
6
7

. POPIS PRISTROJE HI

Drzak elektrod

Ukostfovaci svorka

Nastavovaci kolecko pro svarovaci proud
Prepinaé

Kontrolka prehrati

Nosna rukojet

. Sitovy kabel

.ROZSAH DODAVKY

Svarecka
Vybaveni svafovaciho pracovisté

3
P

. DULEZITE POKYNY
rosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte

jeho pokyn0.
Na zakladé tohoto navodu k pouziti se pred pouziva-
nim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym pouzitim

a

také s bezpecnostnimi pokyny.

BEZPECNOSTNi POKYNY

A Bezpodminec¢né dbat

POZOR

Pouzivejte pfistroj pouze na ucel, ktery je v tomto
navodu uveden: obloukové ruéni svafovani s tlusté
obalenymi elektrodami.

Neodborné zachazeni s timto zafizenim muze byt
nebezpecéné pro osoby, zvifata a vécné hodnoty. UZi-
vatel zafizeni je zodpovédny za bezpecénost vlastni a
jinych osob. Bezpodminecéné si prectéte tento navod

k

obsluze a dbejte jeho predpist.
Upravy nebo/a Gdrzbové prace smi provadét pou-
ze kvalifikovany personal.
Pouzivat se smi pouze svarovaci vedeni obsazené
v rozsahu dodavky.
Postarejte se o pfimérenou péci o pfistroj.
Béhem fungovani by mél pfistroj mit dostatek mis-
ta a nemél by stat pfimo u zdi, aby mohl dovnitf
Stérbinami pronikat dostatek vzduchu. Ubezpecte
se, zda byl pfistroj spravné pfipojen na sit (viz 6.).
Vyhybejte se jakémukoliv tahu na sitovy kabel.
PFistroj vytahnéte ze zasuvky, nez ho budete chtit
postavit na jiné misto.
Dbejte na stav svafovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostfovacich svorek; opotfebeni na izo-
laci a na proud vodicich ¢astech mohou vyvolat
nebezpecéné situace a snizit kvalitu svafovacich
praci.
Obloukové svarovani produkuje jiskry, roztavené
¢astecky kovl a kouf, dbejte proto: vSechny hofla-
vé latky a/nebo materialy z pracovisté odstranit.
Presvédcte se, zde je k dispozici dostate¢ny pfivod
vzduchu.

D

Nesvarujte na nadobach, nadrzich nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny. Vy-
hnéte se kazdému pfimému kontaktu s okruhem
svafovaciho proudu; napéti naprazdno, které se
mezi elektrodovymi klestémi a ukostfovaci svorkou
vyskytuje, mtze byt nebezpecné.

Neukladejte nebo nepouzivejte pfistroj ve vihkém
nebo mokrém prostiedi nebo na desti.

Chrarite o¢i pomoci k tomu uréenych bezpecénost-
nich skel (DIN stupefi 9-10), které pfipevnite na
pfilozeném ochranném §titu. Pouzivejte rukavice
a suché ochranné obleceni, které je prosté oleje a
tuku, abyste chranili kGzi pred ultrafialovym zarenim
svételného oblouku.

BEJTE!

Svételné zareni oblouku mize poskodit oci a vyvolat
popaleniny na kizi.

Pfi obloukovém svarovani se tvofi jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany kus za¢ne Zhnout a
zlistane relativné dlouho velmi horky.

Pfi obloukovém svafovani se uvolfiuji pary, které
mohou byt Skodlivé. Kazdy elektricky ok muze byt
smrtelny.

Nepfiblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.
Chrarite se (také okolo stojici osoby) proti eventual-
né nebezpecnym efekttim oblouku.

Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k siti
v bodé pfipojeni svarecky muze v siti dojit k poru-
cham pro ostatni spotfebitele.

POZOR!

PFi pretizenych zasobovacich sitich a proudovych ob-
vodech mlze béhem svafovani dojit k porucham pro
jiné spotrebitele. V pfipadé potfeby je tfeba poradit se
s prislusnym podnikem zasobovani proudem.

ZDROJE NE’BEZPECi PRI OBLOUKOVEM
SVAROVANI

Pfi obloukovém svafovani je mozna fada zdroji ne-
bezpeci. Proto je pro svarece obzvlast dilezité dbat
nasledujicich pravidel, aby neohroZoval sebe a ostatni
a aby zabranil Skodam pro osoby a na pfistroji.

1.

Prace na strané sitového napéti, napf. na kabe-
lech, zastr¢kach, zasuvkach atd. nechat provést
odbornikem. Toto plati pfedev§im pro vytvoreni
mezikabelu.

PFi nehodach okamzité odpojit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

Pokud se vyskytnou elektricka dotykova napéti,
pristroj ihned vypnout a nechat prekontrolovat od-
bornikem.

Na strané svarovaciho proudu vzdy dbat na dobré
elektrické kontakty.

PFi svafovani nosit vZzdy na obou rukou izolujici ru-
kavice. Tyto chrani pfed uderem elektrickym prou-
dem (napéti naprazdno svafovaciho proudového
okruhu), pfed $kodlivym zafenim (teplo a UV zare-
ni) a pfed Zhnoucim kovem a stfikajici struskou.
Nosit pevnou izolujici obuv, ktera ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoZe odpada-
vajici, zhnouci kapky kovu mohou zpUsobit popale-
niny.
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7. Nosit vhodné obleceni, nenosit nic ze syntetic-
kych materiald.

8. Do oblouku se nedivat nechranényma ocima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci §tit s pred-
pisovym ochrannym sklem podle DIN. Svételny
oblouk vyzafuje kromé svételného a tepelného
zareni, které zplsobi osInéni resp. popaleni, také
UV paprsky. Toto neviditeIné ultrafialové zareni
zpusobi pfi nedostate¢né ochrané velice boles-
tivy, teprve po nékolika hodinach se projevujici,
zanét spojivek. Kromé toho ma UV zafeni na
nechranénych mistech téla za nasledky Skodlivé
slunecni spaleni.

9. Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby nebo
pomocnici musi byt o nebezpecich informovani a
byt vybaveni nutnymi ochrannymi prostfedky, v
pfipadé nutnosti zabudovat ochranné zdi.

10. PFi svarovani, pfedevsim v malych prostorach, je
tfeba se postarat o dostate¢ny prisun Cerstvého
vzduchu, protoze vznika kouf a Skodlivé plyny.

11. Na nadobach, ve kterych jsou skladovany plyny,
pohonné hmoty, mineralni oleje nebo pod., nesmi
byt provadény zadné svafovaci prace, ani kdyz
uz jsou dlouhou dobu vyprazdnény, protoZze diky
zbytklim hrozi nebezpedi vybuchu.

12.V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem pla-
ti zvlastni predpisy.

13. Svafované spoje, které jsou vystaveny velkému
namahani a musi bezpodminec¢né spliiovat bez-
pecnostni pozadavky, smi byt provadény pouze
zvlast vyskolenymi a prfezkousenymi svareci.
Priklady jsou: autoklavy, kolejnice, zavésna zafi-
zeni k pFivésu atd.

14. Pouzivejte jen zasuvky (s ochrannym kontaktem),
které jsou zajistény pomalymi pojistkami nebo
pomalym pojistkovym automatem. Jisténi pfivod-
nich vedeni k sitovym zasuvkam musi odpovidat
pfedpisim (VDE 0100). Podle téchto predpist te-
dy smi byt pouzivany pouze prifezu vedeni odpo-
vidajici pojistky popf. automaty. Nadmérné jisténi
mlzZe mit za nasledky pozar vedeni resp. pozar
budovy.

Tento pfistroj neni vhodny ke komerénimu pouzivani.

UZKE A VLHKE PROSTORY

P¥i praci v tzkych, vihkych nebo horkych prostorach
je tfeba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiize nebo jinych, Spatné vodi-
cich materiald, na izolaci téla oproti podlaze, zdem
vodivych ¢asti zafizeni a pod.

P¥i pouziti malych svafovacich transformatoru na sva-
fovani za zvySeného elektrického ohrozZeni, jako napf.
v uzkych prostorach z elektricky vodivych oblozZeni
(kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach (promoceni
pracovniho odévu), v horkych prostorach (propoceni
pracovniho odévu), nesmi byt vystupni napéti svare¢-
ky pfi chodu naprazdno vyssi nez 42 volt (efektivni
hodnota). Pfistroj nesmi byt tedy z duvodi vys$siho
vystupniho napéti v tomto pfipadé pouzivan.

OCHRANNY ODEV

1. B&hem prace musi byt svare¢ na celém téle chra-
nén odévem a ochranou obli¢eje proti zafeni a
proti popaleninam.

2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice z

vhodného materialu (kize). Tyto se musi nacha-
zet v bezvadném stavu.

3. Na ochranu odévu proti jiskram a popaleni je tre-
ba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace vy-
Zaduje, napf. svarovani nad hlavou, je tfeba nosit
ochranny oblek a pokud je to nutné, také ochranu
hlavy.

OCHRANA PROTI ZARENI A

POPALENINAM

1. Na pracovisti poukazat na ohroZeni o¢i vyvéskou:
Pozor nedivat se do plamene! Pracovisté je tfeba
pokud mozno ohradit, aby byly osoby nachazejici
se v blizkosti chranény. Nepovolané nepoustét do
blizkosti svarovacich praci.

2. V bezprostfedni blizkosti pracovi$t vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
tfeba minimalné do vysky hlavy zabezpecit proti
propusténi a reflektovani zafeni, napf. vhodnym
néatérem.

4. SYMBOLY A TECHNICKA DATA

w Jednofazovy transformator

50 Hz Kmitocet sité

U, Sitové napéti

I, max Maximalni pfikonovy proud
Jisténi s jmenovitou hodnotou v
ampérech

Jmenovité napéti naprazdno
Svarovaci proud
Pradmér elektrod

Pocet svarovacich elektrod, ktery

muZze byt utaven

a) ze studeného stavu az po zareagovani
teplotniho ¢idla (nc) a

b) béhem prvni hodiny od studeného
stavu (nc,)

nh/nh, Pocet svarovacich elektrod, ktery
mize byt utaven

a) v horkém stavu mezi
zap-Alypnutim teplotniho €idla (nh) a
b) béhem jedné hodiny v horkém
stavu od opétného zapnuti (nh,)

Symbol pro klesajici
charakteristickou kfivku

Symbol pro ruéni obloukové svarovani
s obalenymi tyGovymi elektrodami

1P 21 Druh kryt
H Ttida izolace
X Doba zapnuti
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PFistroj je odrusen podle EU smérnice 89/336/EWG
5. PRIPOJENI NA SIT E

6. PRIPRAVA SVAROVANI

Pfipojeni svarovacich kabeld (obr ). Pozor! Pfipojo-
vani svafovacich kabell provadéjte pouze tehdy, kdyz
je pristroj odpojen od napajeciho vedeni! Spojte obé
zastreky drzaku elektrod () a ukostiovaci svorky (2)
s prislusnymi rychlospojkami a zastr¢ky aretujte ota-
¢enim ve sméru hodinovych rucicek. Kabel s drzakem
elektrod se pfipojuje na kladny pdl, kabel s ukostfovaci
svorkou na zaporny pol.

Ukostfovaci svorka (2) je pfipevnéna piimo na svaro-
vaném kuse nebo na podlozce, na které svarovany kus
stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy kontakt
se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto lakovanym
povrchim a/nebo izolacnim latkam. Kabel drzaku
elektrod disponuje na konci specialni svérkou, ktera
slouzi k sevieni elektrody. Ochranny §tit je tfeba bé-
hem svarovani stale pouzivat. Chrani oci pred zarenim
vychazejicim ze svételného oblouku a pfesto dovoluje
pohled pfesné na svafovany kus.

7. SVAROVANI

Poté, co jste provedli vSechny elektrické pfipoje pro
zasobovani proudem a pro svafovaci proudovy okruh,
mUzete postupovat nasledovné: Zavedte neobaleny
konec elektrody do drzaku elektrod (1) a spojte ukost-
fovaci svorku (2) se svafovanym kusem. Dbejte pfitom
na to, aby existoval dobry elektricky kontakt.

Zapnéte pfistroj na spinaci (@) a nastavte svafovaci
proud ru¢nim koletkem (@). Podle druhu elektrody, kte-
rou chcete pouzit. Drzte ochranny §tit pfed obli¢ejem a
tfete Spickou elektrody o svarovany kus tak, jako kdyz
provadite pohyb pfi zapalovani zapalky. Toto je nejlepsi
metoda k zapaleni oblouku. Na zkuSebnim kusu otes-
tujte, zda jste zvolili spravnou elektrodu a silu proudu.

Elektroda (& mm) Svarovaci proud (A)
2 40-80

2,5 60-110

32 80-160

4 120-200

5 150-200

POZOR!

Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit ke
Skodé a ke ztizeni zapaleni elektrického oblouku. Jak-
mile se oblouk zapalil, snazte se udrzovat k obrobku
vzdalenost, ktera odpovida primeéru pouzité elektrody.
Vzdalenost by méla béhem svarovani zustavat pokud
mozno konstantni. Sklon elektrody v pracovnim sméru
by mél ¢€init 20/30 stupriu.

POZOR!

Na odstranéni vypotfebovanych elektrod nebo k po-
souvani svafovanych kusl pouzivejte vzdy klesté.
Dbejte prosim na to, Ze drzaky elektrod (1) musi byt po
svarovani vzdy odloZeny izolované. Struska smi byt ze
svaru odstranéna teprve po ochlazeni.

Pokud je pokracovano ve svafovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit strus-
ku.

8. OCHRANA PROTI PREHRATI

Svarecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svafovaci transformator pfed prehratim. Pokud
ochrana proti pfehfati zareaguije, sviti kontrolka &) na
pristroji. Nechejte svarecku néjaky ¢as ochladit.

9. UDRZBA

Cisténi - pred tim vytahnout sitovou zastréku Prach
a necistoty je tfeba ze stroje pravidelné odstrafiovat.
Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo jemnym kartac-
kem.
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(sk) Srpski

MONOFAZNI APARAT ZA
ZAVARIVANJE SA INVERTEROM

NAMENA

Monofazni aparat za zavarivanje sa inverterom pred-
viden je za ru¢no elektrolu¢no zavarivanje obloZzenim
elektrodama.

Ovaj uredaj nije predviden za industrijsko kori§¢enje!
Pri kori§¢enju malih aparata za varenje u uslovima
povecane opasnosti od elektricnog udara, na primer,
u prostorijama sa pregradama koje mogu da provode
struju, rezervoarima, cevima, u vlaznim prostorijama
(gde je moguce ovlazivanje radne odece), u prosto-
rijama sa visokom temperaturom (gde je ovlazivanje
moguce naknadno, od znoja); napon praznog hoda
ne treba da bude veci od 42 V. Zbog toga je zabranje-
no koris¢enje ovog uredaja u navedenim uslovima.

UREDAJ n

1. Drzac elektroda

Klema za masu

Regulator jacine struje varenja
Sklopka

Lampica-indikator pregrevanja
Rucka za nosenje

Kabel napajanja

Noookwh

SIGURNOSNA PRAVILA

Molimo Vas da paZljivo procitate ovo uputstvo za rad i
pridrzavajte se svih instrukcija koje su u njemu nave-
dene. Rukovalac aparata za varenje snosi odgovor-
nost za sopstvenu bezbednost, kao i za bezbednost
drugih ljudi.

e Radove remonta i tehni¢kog odrZzavanja aparata
moze obavljati samo specijalno obu¢eno osoblje.

e Radove sa elementima provodnih kablova, na pri-
mer, kablovi, utikaci, uticnice itd. mogu obavljati
samo obuceni specijalisti. To se posebno odnosi
na postavljanje razvodnih kablova.

e Radove na zavarenim spojevima gde se pretposta-
vljaju dejstva velikog optere¢enja u procesu rada i
koji moraju biti u saglasnosti sa odredenim zahte-
vima po pitanju bezbednosti, mogu obavljati samo
specijalno obuéeni i atestirani varioci. Primeri: au-
toklavi, vise€e tracne staze, vise¢i spojevi itd.

e Zabranjeno je koriS¢enje kablova za zavarivanje
razli¢itih od onih koji uklju€eni u originalni komplet.

e U procesu rada aparat ne treba postavljati blizu zi-
da ili tik uz njega, jer to moze sprecavati prolazak
vazduha kroz ventilacione otvore.

e Uverite se da je uredaj pravilno priklju¢en na elek-
tricnu mrezu. Izbegavajte svako povlacenje za
kabel napajanja. Pre premesStanja aparata treba
izvuci utika¢ kabela napajanja iz uti¢nice.

e Obicni osiguradi ili automatske sklopke moraju
odgovarati preseku kabela napajanja. KoriS¢enje
jacih osigura¢a moze dovesti do o$tec¢enja provod-
nika ili zapaljenja.

e Pazite na stanje kabela za zavarivanje, drzaca
elektroda i kleme mase: oSteéenje izolacije ili pro-
vodnih delova uredaja moze dovesti do nastanka
opasnih situacija i pogorsanja kvaliteta vara.a

e U procesu elektroluénog zavarivanja dolazi do ob-
razovanja iskrenja i kapljica otoplijenog metala pa
je nedozvoljivo da se radovi zavarivanja obavljaju
u blizini lako zapaljivih ili eksplozivnih te¢nosti i
materijala.

o Nemojte variti posude, rezervoare ili cevi koje sa-
drze (ili su ranije sadrzavale) zapaljive te¢nosti ili
plinove.

e Pri nastanku neispravnosti treba odmah iskljuciti
uredaj iz elektricne mreze.

e |zbegavajte svaki neposredan dodir sa okvirom za
varenje: napon praznog hoda, koji nastaje izmedu
drzaca elektroda i kleme mase, moze da predsta-
vlja opasnost za coveka.

e Svaki elektriéni udar moze imati smrtonosan is-
hod.

e Pri pojavi napona na kucistu, odmah iskljucite
uredaj i dajte ga na proveru specijalistima.

e Pazite na odrzavanje sigurnog kontakta u tacki pre-
laska napona varenja na predmet koji se zavaruje.

e Ne dozvoljavajte ¢uvanje ili koriS¢enje uredaja u
uslovima poviSene vlaznosti ili na kisi.

e U procesu zavarivanja, osobito pri radu u malim
prostorijama, moguce je nastajanje Stetnih gasova.
Obezbedite dovoljan protok svezeg vazduha.

e Zastitite o¢i pomoc¢u odgovarajucih zastitnih nao-
Cara (stepen 9 —10 po DIN-u), koje se u¢vrs¢uju na
zastitnoj maski.

e Za zastitu koZze od opasnog dejstva ultraljubic¢as-
tog zracenja varnog luka i drugih Stetnih faktora,
nosite suvu zastitnu odecu, a u sluéaju neophod-
nosti i zastitnu kapuljacu.

e Zastitna odeéa ne sme biti od sintetike, a mora da
bude i bez masnih mrlja.

e U procesu zavarivanja na obe ruke moraju biti na-
vucene izolacione rukavice. Rukavice Cuvaju od
elektricnog udara (napon praznog hoda varnog
luka), od Stetnog zracenja (toplotno i ultraljubi¢as-
to zragenje), a takode i od kontakta sa otopljenim
metalom i prskanja $ljake. Treba imati u vidu da se
deo koji se zavaruje u stvari kali i zadrzava visoku
temperaturu tokom dosta dugog vremena.
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e Nosite Cvrstu izolacionu obucu koja takode treba
da obezbeduje zastitu od vlage. Nije preporucljivo
koris¢enje niskih cipela, jer su u tom slu¢aju mo-
gucée opekotine od padajucih kapljica otopljenog
metala.

e Priradu u tesnim i vlaznim prostorijama ili prosto-
rijama sa visokom temperaturom treba upotreblja-
vati izolacione nosace i podmetace, kao i rukavice
ili radne rukavice sa manzetama od koze ili drugog
slabo provodnog materijala radi izolacije tela od
dodira sa podom, zidovima, provodnim delovima
uredaja itd.

e Na mestu izvodenja radova ne smeju se zadrzavati
neovlas$éena lica. Potrebno je izvrsiti ogradivanje
radnih mesta tako da se ljudi koji se nalaze u bli-
zini ne podvrgavaju opasnosti. Drugi radnici, koji
se nalaze u blizini luka zavarivanja, takode trebaju
poznavati mogucée opasnosti i moraju nositi odgo-
varajucu zastitnu opremu.

e Na radnom mestu postavite tablice sa natpisom \
Oprez ! Ne gledajte u otvoren plamen ! radi upo-
zorenja na opasnost od ostec¢enja vida. Pregrade
i zidovi u neposrednoj blizini mesta rada ne smeju
imati svetlu ili bleStavu povrSinu. Prozori moraju
biti zasticeni od propustanja ili odbijanja svetla,
najmanje do visine prose¢nog ¢oveka. To se moze
postici, na primer, pomocu njihovog bojenja.

PAZNJA'!

Ako su naponska mreza i elektriéni krug preopte-
receni, onda je u procesu zavarivanja mogucéa po-
java smetnji za druge korisnike te elektricne mreze.
U sumnijivim slu¢ajevima, savetujte se sa tehnickom
sluzbom Vase elektricne mreze.

OZNAKE SIMBOLIMA
50 Hz Frekvencija struje

U Napon elektricne mreze

1

I, max Najvecéa vrednost jakosti struje u mrezi

——— Osigura¢ sa nominalnom vredno$cu

u amperima
U, Nominalni napon praznog hoda
l, Struja zavarivanja
g mm Pre¢nik elektroda
nc/nc, Koli¢ina elektroda za varenje, koje se

mogu rastaliti

a) u intervalu od hladnog stanja do
uklju¢enja zastitnog termickog releja (nc).
6) tokom prvog sata posle hladnog
stanja (nc,)

nh/nh, Koli¢ina elektroda za varenje, koje se
mogu rastaliti
a) u vruéem stanju u intervalu od
uklju€enja i isklju¢enja termi¢kog
releja (nh),
6) tokom jednog sata u vruéem stanju od
momenta ponovnog ukljuCenja (nh,)

vrednosti parametara po silaznoj krivoj

D_ Oznaka koja simbolizuje umanjenje
F: Oznaka ru¢nog luénog elektro
zavarivanja oblozenim elektrodama

1P 21 Stepen zastite

Uredaj ima za$titu od smetnji saglasno direktivi
Evropske unije 89/336/EEC.

KORISCENJE
Kod prikljuéenja aparata na mrezu sa naponom od
220-230 V, provodnici kabela smede i plave boje se
prikljuéuju odgovarajuée na kleme “faza” i nula” u
mreznoj utiénici.

ZAVARIVANJE

Priklju¢ak na kabel za zavarivanje (slika ).

Paznja! Kabel za zavarivanje prikljuujte samo kad
je uredjaj iskljucen! Spojite oba utikaca drzaca elek-
trode (1) i stezaljike mase (2) s odgovarajué¢im brzim
spojkama te aretirajte utikace tako da ih okrenete u
smjeru kazaljke na satu. Kabel s drzacem elektrode
uobi¢ajeno se priklju€uje na plus pol, a kabel sa ste-
zaljkom mase na minus pol.

UkljuCite aparat u elektricnu mrezu.

Koristite zastithnu masku i ostala sredstva zastite (vidi
odeljak “Sigurnosna pravila”).

Nanésestite nepokriveni kraj elektrode u drzac elektro-
da(®.

Ugvrstite klemu mase (2) na predmet koji se zavaruje
ili na podlogu na koju je naslonjen predmet, tako da
izmedu kleme mase i predmeta koji se zavaruje po-
stoji siguran elektricni kontakt. Zbog toga se klema
mase ne sme prikljuCivati na povrsine pokrivene slo-
jem izolacionog materijala.

Ukljutite aparat pomocu prekidata @) i regulisite
struju varenja pomocu rugice (3), odgovarajuce elek-
trodama koje se koriste.

Lupnite krajem elektrode predmet koji se zavaruje,
potezom kako se obi¢no pale Sibice o kutiju. To je naj-
bolji nacin za paljenje elektricnog luka.

Da biste se uverili u to da ste pravilno odabrali elek-
trodu i jacinu struje, za pocetak izvrsite zavarivanje na
probnom materijalu.

61




Precnik elektrode (mm) | Struja varenja (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Kada upalite elektri¢ni luk, postarajte se da odrzavate
zazor izmedu elektrode i predmeta koji se obraduje,
jednak odabranom pre¢niku elektrode. U procesu za-
varivanja to rastojanje treba biti po moguénosti posto-
jano. Ugao nagiba elektrode u radnom polozaju treba
da iznosi 20/30°.

PAZNJA'!

Za odstranjivanje iskori§¢ene elektrode ili za premes-
tanje predmeta koji se zavaruje upotrebljavajte klesta.
Pazite na to da se posle zavrSetka radova zavarivanja
drzag elektroda (1) nalazi u izolovanom stanju.
Odstranjivanje troske dozvoljeno je tek nakon stvrdn-
javanja zavarenog $ava.

Ako je neophodno produziti zavarivanje prekinutog
Sava, onda najpre treba odstraniti trosku sa pocetne
tacke produzetka zavara.

ZASTITA OD PREGREVANJA

Ovaj aparat za varenje je opremljen sistemom zastite
od pregrevanja. Kada se ukljuci zastita od pregrevan-
ja, na aparatu se pali kontrolna lampica (8. U to slu-
Eaju treba pri¢ekati neko vreme da se aparat ohladi.

TEHNICKO ODRZAVANJE

Potrebno je redovno ¢is¢enje aparata od prasine i prl-
javstine. Za tu svrhu preporucuje se koris¢enje meke
Cetke ili krpe.

Pri pojavi kvarova, obratite se Servisnoj sluzbi.

62



() Magyar

HEGESZTOGEP

1.AKESZULEK LEIRASA H
1. Elektrédatartéd

2. Foldeld csipesz

3. Beallitokerék a hegesztéaramhoz
4. Atkapcsolo

5. Ellenérzé lampa a tulhevitéshez
6. Hordozéfogantyu

7. Halozati kabel

2. A SZALLITAS KITERJEDESE
Hegesztékészullék
Hegesztéhelyfelszerelés

3. FONTOS UTASITASOK

Kérjiik olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast és
vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat. Ismer-
kedjen meg a haszndlati utasitas alapjan a készilék-
kel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi uta-
sitasokkal.

BIZTONSAGI UTASITASOK
Okvetlendl figyelembe venni

FIGYELEM

A készlléket csak, ebben az utasitdsban megadott

képességének megfeleléen hasznalni: ivhegesztés

képenyelektrodaval.

A szerelvény szakszeriitlen kezelése veszélies le-

het személyek, allatok és a targyi értékek részére. A

szerelvény hasznaldja felelds sajat és mas személyek

biztonsagaért:

Olvassa okvetlentiel el a hasznalati utasitast és vegye

figyelembe az el6irasait.

« Ajavitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat csakis
kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.

* Csak a szallitdsi terjedelmben tartalmazott he-
gesztévezetékeket szabad hasznalni.

« Gondoskodjon a készilék megfeleld apolasardl.

* Akészilléket nem szabad az lizemeltetés ideje alatt

beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért hogy
a nyillasi réseken keresztiil mindig elég levegét tud-
jon felvenni. Gy6z6djon meg arrél, hogy a készilék
helyesen van rékapcsolva a halézatra (lasd a 6.).
Kertilje el a halézati kabel minden fajta huzé igény-
bevételét. Huzza ki a készlléket miel6tt mas helyen
felallitana.
Ugyelien a hegesztékabel, elektrodacsipesz vala-
mint a foldeléscsipesz allapotéara; az izolalason va-
gy az aramot vezet6 részeken levd elkopasok egy
veszélyes szituaciot valthatnak ki és csdknethetik a
hegsztémunkak minéségét.

* Az ivhegesztés szikrakat, megémledt fémrészeket
és fiistdt okoz, ezért vegye figyelembe hogy: min-
den gyullékony matériat és/vagy anyagot a munka-
helyrdl eltavolitani.

* Gy6z6djon meg arrol, hogy elegendd levegéellatas
all a rendelkezésre. Ne hegeszen olyan tartalyokon,
edényeken vagy cséveken amelyek gyullékony fo-
lyadékokat vagy gazokat tartalmaztak. Kertljon el
minden direkt kontaktust a hegesztéaramkérrel, az

elektrodacsipesz és a fodeléscsipesz kozott fellépd
alapjarati fesziiltség veszélyes lehet.

* Ne tarolja vagy hasznélja a késziléket nedves vagy
vizes kdrnyezetben vagy es6ben.

+ Ovja a szemeit az erre meghatarozott védsiive-
gekkel (DIN fok 9-10), amelyeket a mellékelt védo-
pajzsra felerésit. Hasznaljon keszty6ket és szaraz
védéruhazatot, amelyek olaj és zsirmentessek,
azért hogy ne tegye ki a bérét a villamos iv ultraibo-
lya-sugarzasanak.

VEGYE FIGYELEMBE!

» A villamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat létre a béron.

* Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt fémektdl
csoppeket okoz, a hegesztett munkadarab elkezd
izzani és relativ hosszu ideig nagyon forré marad.

* Az ivhegesztésnél olyan gézdk szabadulnak fel,
amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk
esetleg haldlos is lehet.

* Ne kozeledjen egy 15 m-es kdrnyékben direkt a vil-
lamos ivhez.

+ Ovja magat (a koriilallo személyeket is) az elektro-
mos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

» Figyelmeztetés: a hegeszt6késziilék csatlakozasi
pontjan levé halozati csatlakozasi feltételektdl fi-
ggben, a halézatba kapcsolt mas aramfogyasztok
szamara zavarok léphetnek fel.

FIGYELEM!

Atulterhelt ellatovezetékhallozatoknal és aramkoroknél
a hegesztés ideje alatt mas aramfogyaszték szamara
zavarok keletkezhetnek. Kétség esetén kérje ki az ara-
mellatovallalat tanacsat.

VESZELYFORRASOK AZ IVHEGESZTESNEL

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik. Ezért

a hegesztdé szamara kiléndsen fontos, hogy figyelem-

be vegye a kovetkezd szabalyokat, azért hogy maso-

kat ne veszélyesztesen és elkeriilje a karokat az ember
és a készlilék szamara.

1. Ahallézati fesziltségen, mint példaul a kabelokon,
halozati csatlakozékon, dugaszolé aljzatokon stb.
valé munkalatokat, csak egy szakember altal vé-
geztesse el. Ez kiildndsen a kozkabelek készitésé-
re vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levéalasztani a halézatrol.

3. Ha elektromos érintési feszliltségek lépnek fel, ak-
kor azonnal kikapcsolni a készlléket és egy sza-
kember altal felGlvizsgaltatni.

4. Ugyeljen arra, hogy a hegesztéaramnak mindig jo
kontaktusai legyenek.

5. Viseljen a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigetel6 kesztyéket. Ezek ovjak magat
az aramutéstdl (a hegesztési aramkor Uresjarati
feszliltsége), a karos kisugarzasok (h6 és iboly-
antuli sugarak) valamint az izzé fémek és a salak-
froccsenések eldl.

6. Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek ne-
dvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem al-
kalmasak, mivel a lehulld, izzé fémcseppek égési
sebeket okoznak.

7. Huzzon egy megfeleld 6ltozéket fel, ne vegyen fel
szintetikus ruhadarabokat.
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8. Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos ivbe,
csak a DIN-nek megfeleld, el6iras szerinti védélve-
ggel felszerelt hegeszt6-véddépajzsot hasznalni. A
villamos iv fény- és hésugarzas melett, amelyek
vakitast ill. égéseket okoznak, még ibolyantuli su-
garzast is bocsajt ki. Ez a nem lathaté ibolyantuli
sugarzas egy nem elegendd védekezés esetében
egy nagyon fajdalmas kétéhartyagyulladast okoz,
amelyet csak egy par draval késébb lehet észre-
venni. Ezenkivil az ibolyantuli sugarzasnak a vé-
detlen testrészekre lesiiléshez hasonl6 karos ha-
tasa van.

9. A villamos iv kdzelében tartozkodd személyeknek
és segitéknek is fel kell hivni a figyelmét a fennalld
veszélyekre és el kell 8ket latni a sziikséges védds-
zerekkel, ha sziikséges, akkor épitsen be védéfala-
kat.

10. A hegesztésnél gondoskodni kell elegendd firss
levegdellatasrol, kildondésen a kis termekben, mert
flist és karos gazok keletkeznek.

11. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési munka-
kat elvégezni, amelyekben gazok, Gizemanyagok,
kéolaj vagy hasonlék voltak tarolva, még akkor
sem, ha mar hosszabb ideje ki lettek Uritve, mivel a
maradékok altal robbanasi veszély all fenn.

12. Kilonods elbirasok érvényesek a t6z és robbanas
veszélyeztetett termekben.

13. Olyan hegesztési kotéseket, amelyek nagy meg-
terhelésnek vannak kitéve és amelyeknek okvet-
lendl teljesiteniuk kell a biztonsagi kdvetelménye-
ket, azokat csak a kulon kiképzett és levizsgaztatott
hegesztéknek szabad elvégeznilik.

Példak: nyomokazan, vezet6sinek, potkocsivond
késziilékek stb.

14. Ahalozati agat lassu biztositékkal, vagy kismegs-
zakitéval kell biztositani. A dugaszol6 alyzatokhoz
valé bevezet6k ovintézkedésének meg kell felenie
az el6irasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az el6i-
rasok szerint csak a vezetékatmérének megfeleld
biztositokat ill. automatékat szabad hasznalni.
Ezek tullépésének a kdvetkezménye a vezetékek
kigyulladasa illetve az épllet tézkara lehet.

A készilék iparszer( hasznalatra nem alkalmas.

SZOK ES NEDVES TERMEK

A szd8k, nedves vagy forré termekben térténé munka-
latoknal izolal6 alatéteket és kozététeket tovabba bor-
bél vagy mas rosszul vezeté anyagbol levé hajtokas
keszty6ket kell hasznalni, azért hogy izolalja a testét
a padlotol, falaktol, vezetéképességd mdészerrészektd|
és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett, mint
példaul szlik helyeken villamos vezet6képességd fala-
zatoknal (katlan, csévek, stb.), nedves helyiségekben
(@ munkaruha atnedvesitése), forré helyiségeben
(amunkaruha atizzadasa), a hegesztéshez kis he-
gesztbtranszformatorokat hasznal akkor a hegeszt6-
gép Uresjarati kimeneti feszlltségének nem szabad 42
Voltnal (effektivérték) tobbnek lennie. Tehat a készulé-
ket a magasabb kimeneti feszlltsége miatt ebben az
esetben nem lehet hasznalni.

VEDORUHAZAT

1. Amunka ideje alatt a hegesztének az egész testén
a sugarak és az égési sérulések ellen védetnek kell
lennie a ruha és az arcvédo altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelel6 anyagbol levd
(bor) hajtokas kesztyéket kell hordani. Ezeknek egy
kifogastalan allapotban kell lennilk.

3. Megfelel6 kétényeket kell hordani, azért hogy 6v-
ja a ruhdjat a szikrahullastdl és égésektél. Ha a
munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti hegesztés,
szerint szlkséges, akkor egy védooltonyt és ha
szlikséges akkor fejvédét is kell hordani.

VEDELEM A SUGARAK ES AZ EGESI

SERULESEK ELLEN

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek veszélyezteté-
sére ramutatni. A munkahelyeket lehetéleg ugy kell
levalasztani, hogy a kozelben tartézokdd szemé-
lyek védve legyenek. A jogosulatlan személyeket
tavol kell tartani a hegesztémunkaktol.

2. A rogzitett munkahelyek kdzvetlen kozelében ne
legyenek a falak vildgos szindek és tindoklok. Az
ablakokat legalabb fejmagassagig biztositani kell a
sugarzasok atengedése vagy visszaverése ellen,
mint példaul egy megfelel6 kifestés altal.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI ADATOK

_Q:)— Egyfazisos transzformator

50 Hz Halozati frekvencia
U, Halozati feszliltség
I, max Maximalis aramfelvétel

——} Biztositék névleges értékkel Amperben
névleges Uresjarati fesziltség

| Hegesztéaram

Elektrodaatmérd

Hegesztéelektrodaszam, amelyeket le
lehet olvasztani.

a) a hideg allapottol addig az allapotig,
amig a hémérsékletfeliigyeld (nc)izembe
nem lép és

b) az elsé éran belll

a hideg allapottdl (nc,)

nh/nh, Hegesztéelektrodaszam, amelyeket
le lehet olvasztani.

a) a forré allapotban a
hémérsékletfelligyeld

(nh) be és kikpcsolasa kozott és

b) egy 6ra id6 alatt

a forré allapotban az
Ujrabekopcsalostdl (nh,)

Szimbdélum az esé jelleggdérbének

64



Szimbdlum az iv-kézihegsztéshez egy
beburkolt ridelektrédaval

IP 21 Védelmi rendszer
H Izolaciéosztaly
X Bekapcsolasi idé

Akészulék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint radio-
zavarmentes.

5. HALOZATI CSATLAKOZAS H

6. HEGESZSTESI ELOKESZULETEK

A hegesztékabel csatlakoztatasa (abra ). Figyelem!
Csak akkor végezze el a hegeszt6kabel csatlakozta-
tasat, ha ki van huzva a késziilék! Csatlakoztassa ra
a hegeszt6kabelt az 2 képen mutatattak szerint. Kés-
se ehhez az elektrodatartd () és a témegcsipesz 2)
két dugdjat a megfelelé gyorskuplungokkal dssze és
arretdlja a dugokat, azaltal hogy elforditsa ezeket az
éramutatd forgasi iranyaba. Az elektrédtartoval levé
kabel normalisan a pluszpolusra lesz rakapcsolva, a
tdmegcsipesszel levé kabel a minusz-podlusra.
Afoldeld csipeszt (2) vagy direkt a hegesztési darabra
kell raerésiteni vagy az alatétre, amelyre ra lett allitva a
hegesztési darab. Figyelem, gondoskodjon arrél, hogy
a hegesztési darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn.
Ezért kerilje el a lakkozot feliileteket és/vagy izolald
anyagokat. Az elektrodat tarté kabelnek a végén egy
specialis csipesz van, amelyik az elektroda becsipé-
sére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig hasznalni
kell a hegesztd véddpajzsot. Ez védi a szemeket a vil-
lamos iv eldl és mégis egy tiszta latast engedélyez a
hegesztési javra.

7. HEGESZTENI

Miutan minden villamossagi csatlakoztatast az aramel-
latashoz valamint a hegesztési aramkorhdz elvégzett,
a kdvetkez6 képpen jarhat tovabb el. Vezesse az elek-
tréda nem burkolt végét az elektrodatartoba (1) be és
csatlakoztassa a foldelési csipeszt (2) a hegesztési
darabbal. Ugyelien ennél arra, hogy j6 villamos kon-
taktus alljon fenn. Kapcsolja be a késziiléket a kapc-
solon (@) és allitsa, a kézikerék (@) segitségével be a
hegesztéaramot. Attol fliggéen, hogy milyen elektrédat
akar hasznalni, tartsa a véd6pajzsot az arca elé és
dorzsolje az elektroda hegyét ugy a hegesztési dara-
bon, hogy egy olyan mozdulatot végezen el mindha
egy gyufat akarna meggyujtani. Ez a legjobb metédus
egy villamos iv meggyujtasahoz. Prébalja egy préba-
darabon ki, hogy megfelel6 elektrodat és aramerdsé-
get valasztott e ki.

Elektréda (@ mm) Hegesztéaram (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
FIGYELEM!

Ne bokddése meg az elektrédaval a munkadarabot,
mert ezaltal egy kar léphet fel és ez megnehezitheti a
villamos iv gyujtasat.

Miutdan meggyulladt a villamos iv prébaljon a mun-
kadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani, amely a
hasznalt elektréda atmérdjének megfelel. A tavolsag-
nak, a hegesztés ideje alatt lehetbleg konstantnak kell
lennie. Az elektréda déntésének 20/30 foknak kellene
lennie.

FIGYELEM!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitdsahoz vagy a frissen
hegesztett darabok mozgatasahoz mindig egy fogot
hasznalni. Kérjik vegye figyelembe, hogy az elektro-
datartokat (1) a hegesztés utan mindig izolaltan kell
lerakni.

A salakréteget csak a lehilés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor elészdr el kell tavolitani a salakréte-
get a raillasztési helyrél.

8. TULHEVITESI VEDELEM

A hegesztégép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely dévja a hegesztési trafét a rtulhe-
vités eldl. Ha bekapcsol a tulhevitési védelem, akkor
vilagit a késziilékén a kontroll lampa (B). Hagyja a he-
gesztékésziléket egy ideig lehdini.

9. KARBANTARAS

Tisztitas - el6tte ki kell huzni a halézati vezetéket A port
és a szennyezddést rendszeresen el kell tavolitani a
géprol. A tisztitast legjobb egy finom kefével vagy egy
ronggyal elvégezni.
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(Ro)Romana

APARAT DE SUDURA

DESTINATIE

Aparat de sudura este destinat pentru sudare manua-
1a cu arc electric cu electrozi acoperiti.

Acest dispozitiv nu este destinat pentru a fi utilizat in
industrie!

La utilizarea aparatelor de sudat mici in conditii de pe-
ricol sporit de electrocutare, de exemplu, in incaperi
cu pereti, rezervoare, tevi etc., care sunt conductoare
de curent, in incaperi umede (unde exista posibilita-
tea de a uda hainele de lucru), in incaperi cu tem-
peratura naltd (unde exista posibilitatea impregnarii
hainelor de lucru cu transpiratie), tensiunea la mersul
n gol nu va depasi 42 V. Din acest motiv se interzice
utilizarea aparatului in conditiile indicate.

CONSTRUCTIA n

1. Suportul electrodului

Clema de legare la masa

Reglor de intensitate a curentului de sudura
intrerupator

Bec pentru indicatia supraincalzirii

Maner pentru transportare

Fir de alimentare

Nooakwh

NORME DE TEHNICA A SECURITATII

Va rugam sa cititi cu atentie prezentele instructiuni de

exploatare si sa respectati toate indicatiile enumerate

acolo. Operatorul aparatului de sudat este responsa-
bil pentru propria securitate, precum si pentru securi-
tatea altor persoane.

* Lucrarile de reparatii si deservire tehnicad a apa-
ratului vor fi efectuate numai de catre un personal
instruit special.

* Lucrarile cu produse continand cabluri si conduc-
toare, de exemplu, cu cabluri, fise, prize etc., se
vor efectua de catre specialisti pregatiti. Aceasta
se refera, in special, la instalarea cablurilor de dis-
tributie.

« Folositi numai prizele (cu contact de siguranta),
care sunt asigurate cu sigurante incete sau de au-
tomat de sigurante incet.

+ Imbinarile prin sudare, asupra cirora se presu-
pune actiunea unei solicitari mari in procesul de
exploatare si care trebuie sa corespunda unor anu-
mite cerinte de securitate, pot fi executate doar de
sudori special instruiti si atestati.

Exemple: autoclave, linii ferate suspendate, imbi-
nari suspendate etc.

« Se interzice utilizarea cablurilor de sudare, diferite
de cele incluse in completul de livrare.

« In procesul de lucru aparatul nu trebuie s fie am-
plasat aproape sau strans de perete, deoarece
aceasta poate Tmpiedica patrunderea aerului prin
orificiile de ventilatie.

« Asigurati-va de corectitudinea conectarii aparatului
la retea. Evitati orice intindere a firului de alimenta-
re. Inainte de a deplasa aparatul se va scoate din
priza fisa firului de alimentare.

Sigurantele instalate sau intreruptoarele automate
trebuie sa corespunda sectiunii firului de alimen-
tare. Utilizarea unor sigurante de putere mai mare
poate duce la deteriorarea instalatiilor electrice sau
la inflamare.

Supravegheati starea cablului de sudare, a supor-
tului electrodului si a clemei de legare la masa: de-
teriorarea izolatiei saua partilor conducatoare de
curent ale aparatului poate duce la aparitia unor
situatii periculoase si la reducerea calitatii sudarii.
in procesul de sudare cu arc electric se formeaza
scantei si picaturi de metal topit, din acest mo-
tiv nu se admite efectuarea lucrarilor de sudare in
aproprierea substantelor si materialelor ugor infla-
mabile sau deflagrante.

Nu efectuati sudarea recipientelor, rezervoarelor
sau tevilor, care contin (sau care au continut mai
devreme) lichide sau gaze inflamabile.

La aparitia deranjamentelor urmeaza sa deconec-
tati imediat aparatul Dvs. de la reteaua de alimen-
tare.

Evitati orice contact direct cu conturul de sudura:
tensiunea mersului in gol, care apare intre suportul
electrodului si clema de legare la masa poate pre-
zenta pericol pentru om.

Orice electrocutare poate avea un rezultat letal.
La aparitia tensiunii pe corp deconectati imediat
aparatul si transmiteti-l pentru control specialisti-
lor.

Aveti grija de mentinerea unui contact sigur in
punctul de aport al tensiunii de sudare la produsul
de sudat.

Nu se admite pastrarea sau utilizarea aparatului in
conditii de umiditate sporita sau in ploaie.

in procesul de sudare, in special in timpul lucrului
in incaperi nu prea mari, este posibila formarea
unor gaze nocive. Asigurati un flux suficient de aer
proaspat.

Protejati-va ochii cu ajutorul unor ochelari de pro-
tectie adecvati (masura 9-10 conform DIN), care
se fixeaza pe masca de protectie.

Pentru a proteja pielea de actiunea nociva a radi-
atiei ultraviolete a arcului de sudare si altor factori
nocivi Tmbracati haine de protectie uscate, iar in
caz de necesitate - si o palarie de protectie.
Hainele de protectie nu trebuie sa fie sintetice sau
sa fie murdare de ulei.

in procesul de sudare ambele maini trebuie s fie
protejate de manusi de protectie. Manusile prote-
jeaza de electrocutare (tensiunea mersului in gol a
conturului de sudare), de radiatie nociva (radiatie
termica si ultravioletd), precum si de contactul cu
metal incins si stropi de zgura. Trebuie de tinut
seama, ca piesa de sudat se incinge si mentine o
temperatura nalta o perioada indelungata.

Purtati incaltaminte izolanta, care trebuie sa va
asigure protectia de umezeala. Nu se recomanda
utilizarea ghetelor, deoarece in acest caz sunt po-
sibile arsuri de la picaturile incandescente de metal
n cadere.
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« In timpul lucrului in inc&peri stramte si umede sau
n incaperi cu temperatura inalta este necesar de
utilizat suporturi si garnituri izolante, precum gi ma-
nusi sau manusi cu un singur deget (cu mansete)
din piele sau alt material slab conducator in scopul
izolarii corpului de contactul cu dusumeaua, pe-
retii, partile conducatoare de curent ale aparatului
etc.

« inlocul efectudrii lucrarilor nu trebuie s fie prezen-
te persoane straine. Trebuie de Tmprejmuit locurile
de munca in asa mod, incat persoanele aflate in
apropiere sa nu fie puse in primejdie. Alti lucratori,
aflati in apropierea arcului de sudare de asemenea
trebuie sa fie informate de eventualele pericole si
sa utilizeze echipament de protectie adecvat.

 Instalati la locurile de lucru placi ,Precautie! Nu
priviti flacara deschisa!” pentru a preveni despre
pericolul de vatdmare a vederii. Peretii amplasati
in aproprierea nemijlocita de locul de lucru nu tre-
buie sa aiba acoperire deschisa sau lucitoare. Este
necesar de protejat ferestrele contra penetrarii sau
reflectarii razelor, cel putin, pana la inaltimea sta-
turii umane. Aceasta se poate realiza, de exemplu,
prin vopsirea acestora.

ATENTIE!

Daca reteaua de alimentare si circuitul electric sunt
suprasolicitati, atunci in procesul de sudare este po-
sibila aparitia unor perturbatii pentru ceilalti utilizatori
ai acestei retele. In cazuri nesigure consultati-va la
serviciul tehnic al retelelor Dvs. electrice.

NOTATII SIMBOLICE

m Transformator monofazat

50 Hz Frecventa curentului

U Tensiunea in reteaua de alimentare

1

I, max Valoarea maxima a intensitatii
curentului in retea

——— Ssiguranta cu valoarea nominal

fn amperi
U, Tensiunea nominala a mersului in gol
l, Curentul de sudura
g mm Diametrul electrozilor
ncinc, Numarul de electrozi de sudura, care pot

fi topiti @) in intervalul dintre starea rece
si pana la declansarea releului de
temperatura de protectie (nc),

b) pe parcursul a primei ore dupa
starea rece (nc,)

nh/nh, Numarul de electrozi de sudura, care pot
fi topiti a) in stare fierbinte in intervalul
dintre pornirea si oprirea releului de
temperatura (nh),
b) timp de o ora in stare fierbinte din
momentul pornirii repetate (nh,)

D_ Notatie, care simbolizeaza reducerea
valorilor parametrilor in curba
descendenta

FI: Notatia sudurii manuale cu arc electric cu
- electrozi acoperiti cu tija Grad de

protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Aparatul dispune de un dispozitiv de antiparazita-
re conform directivei Comunitatii Europene 89/336/
EEC.

EXPLOATAREA

La conectarea aparatului la reteaua cu tensiunea de
220-230 V firele cablului de culoare maro si bleu se
conecteaza respectiv la bornele ,faza” si ,zero” in
priza de alimentare.

Firul de culoare galben-verde in orice caz se conec-
teaza la borna ,pamant”.

SUDAREA

Racordarea cablului de sudura (fig. ).

Atengie! Racordarile cablului de sudura se vor efec-
tua numai atunci cand aparatul este scos din priza!
Conectagi ambii ptecheri ai suportului electrozi-
lor @ pi a bornei de masa (2) cu cuplajele rapide
corespunzatoare pi aretagi ptecherii prin rotirea lor in
sensul acelor de ceasornic. Cablul cu suportul elec-
trozilor este racordat in mod normal la polul plus, ca-
blul cu borna de masa la polul minus.

Conectati aparatul la reteaua de alimentare.

Utilizati o masca de protectie si alte mijloace de
protectie (vezi capitolul ,Normele de tehnica a se-
curitatii”).

Puneti varful neacoperit al electrodului pe suportul
electrodului (1.

Fixati clema de legare la masa (2) pe piesa de sudat
sau pe suportul, pe care este instalata piesa, in asa
mod incat intre clema de legare la masa si piesa de
sudat sa existe un contact electric sigur. Din aceas-
td cauza nu se recomanda de fixat clema de legare
la masa pe suprafata cu stratul aplicat din material
izolant.
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Porniti aparatul cu ajutorul intrerupatorului @) si re-
glati curentul de sudura cu ajutorul manerului 3) in
conformitate cu electrozii utilizati.

Cu varful electrodului atingeti piesa de sudat in asa
mod cum se aprinde de obicei un chibrit de cutie.
Aceasta modalitate este cea optima pentru a aprinde
arcul electric.

Pentru a va asigura ca ati ales corect electrodul si
intensitatea curentului, efectuati mai intai sudarea pe
o piesa bruta.

Electrodului (@ mm) Curentul de sudura (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200

Dupéa ce veti aprinde arcul electric, straduiti-va sa
mentineti intre acesta si produsul prelucrat un interval,
egal cu diametrul selectat al electrodului. In procesul
de sudare aceasta distanta trebuie sa fie constanta,
dupa posibilitati. Unghiul de inclinare a electrodului in
stare de functionare trebuie sa constituie 20/30°.

ATENTIE!

Utilizati un cleste pentru a inlatura electrodul utilizat
sau pentru a deplasa piesa de sudat. Aveti grij, ca
dupa incheierea lucrarilor de sudare suportul electro-
dului (7) sé fie in stare izolata.

Inl&turarea arsurilor se admite numai dup& racirea
cusaturii sudate.

Daca este necesar de continuat sudarea cusaturii su-
date intrerupte, atunci mai intai se vor inlatura arsuri-
le de la punctul initial de continuare a sudarii.

PROTECTIA CONTRA SUPRAINCALZIRII
Aparatul de sudat este echipat cu un sistem de pro-
tectie contra supraincalzirii. La declansarea protecti-
ei contra supraincalzirii pe aparat se aprinde becul de
control (). In acest caz este necesar de lasat apara-
tul sa se raceasca pentru un timp.

DESERVIREA TEHNICA

Curatarea — Tnainte trebuie deconectata fisa de ali-
mentare

Aparatul se va curati regulat de praf si impuritati. Pen-
tru aceasta se recomanda utilizarea unei perii sau
carpe moi.

in caz de aparitie a deranjamentelor adresati-va la
Centrul de deservire.
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(si) Slovenski

INVERTERSKI VARILEC

1. OPIS APARATA n

1. Drzalo za elektrode
2. Klesce za priklop na maso
3. Nastavljanje varilnega toka
4. Preklopno stikalo
5. Kontrolna lu¢ka zab pregrevanje
6. Nosilni ro¢aj

7. Priklju¢ni kabel

N

. OBSEG DOBAVE
Varilni aparat
Varilna oprema

3. VAZNI NAPOTKI

Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo in
upostevate napotke.

S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite z
aparatom, s pravilno uporabo aparata in z varnostni-
mi napotki.

VARNOSTNI NAPOTKI

A Prezpogojno upostevajte

POZOR

Uporabljajte aparat samo v tisti namen kot je nave-

deno v teh navodilih za uporabo: oblo¢no varjenje z

oplas¢enimi elektrodami.

Nepravilno rokovanje s to napravo lahko predstavlja

nevarnost za ljudi, Zivali in predmete. Uporabnika

aparata je odgovoren za svojo lastno varnost kot tudi
za varnost drugih oseb. Obvezno preberite ta navodi-
la za uporabo in upostevajte predpise.

« Popravila ali/in vzdrzevalna dela sme izvajati samo
strokovno usposobljeno osebje.

* Uporabljati se sme samo v obsegu dobave vsebo-
vane varilne kable.

« Poskrbite za primerno nego aparata.

« Priuporabi je potrebno aparat namestiti tako, da se
ne bo nahajal neposredno ob steni in, da bo lahko
skozi odprtino na ohisjo prihajalo v aparat dovolj
zraka za hlajenje. Preverite, Ce je aparat praviino
prikljueni na elektricno omrezje (glej 6.). Poskr-
bite, da ne pride do natezanja elektricnega omre-
Znega kabla. Zmeraj izkljuCite aparat, ¢e ga Zelite
premestiti na drugo mesto.

« Pazite na stanje varilnega kabla, kle$¢ za elektrode
ter kle$¢ za priklop na maso; Obrabljenost izolacije
na delih, v katerih tece elektri¢ni tok, lahko pred-
stavlja nevarnost in zmanj$a kakovost varjenja.

« Oblo¢no varjenje povzroca iskrenje, topljenje ko-
vinskih delov in dim in zato upostevajte sledece: Iz
delovnega prostora odstranite vse gorljive snovi in
lali material.

« PrepriCajte se, Ce je zagotovljen zadostni dovod
zraka.

* Ne izvajajte varjenja na posodah, rezervoarjih ali
ceveh, ki so vsebovale gorljive teko€ine ali pline.
I1zogibajte se vsakemu neposrednemu kontaktu z
varilnim tokokrogom. Napetost praznega teka, ki
nastopa med elektrodnimi kleS¢ami in kle§¢ami za
priklop na maso, je lahko nevarna.

» Aparata ne skladi$cite in ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju in deZju.

+ Oci si zascitite z odgovarjajo€imi zascitnimi ocali
(DIN stopnja 9-10), ki jih pritrdite na prilozenem
zascitnem okrovu. Uporabljajte rokavice in suho
zas¢itno obleko, ki mora biti prosta olja in masti,
da ne bi izpostavljali koZe ultravioletnemu zracenju
oblo¢nice.

UPOSTEVAJTE!

» Svetlobno sevanje oblo¢nice lahko poskoduje ogi
in povzroci opekline na kozi.

» Pri izvajanju oblo¢nega varjenja nastajajo iskre in
kapljice raztopljene kovine in varjeni predmet za¢-
ne zareti in ostane relativno dolgo ¢asa vro¢.

» Pri oblo€nem varjenju se sprosc¢ajo pare, ki so lah-
ko v€asih tudi $kodljive. Vsak elektri¢ni udar ima
lahko za posledico smrt.

» Ne priblizujte se oblo¢nici neposredno do razdalje
15 m.

» ZaScitite se (tudi druge osebe, ki se nahajajo v bli-
Zini) pred eventuelno nevarnimi ucinki oblo¢nice.

» Opozorilo: Zaradi pogojev priklopa varilnega apa-
rata na elektricno omrezje lahko pride v elektric-
nem omrezju do motenj pri drugih porabnikih.

POZOR!

V primeru preobremenjenosti napajalnega omrezja in
tokokroga lahko nastopijo pri izvajanju varjenja mo-
tnje na drugih porabnikih. V primeru dvoma se obrnite
za nasvet na elektropodjetje.

VIRI NEVARNOSTI PRI IZVAJANJU

OBLOCNEGA VARJENJA

Pri izvajanju oblo¢nega varjenja obstaja vrsta virov

nevarnosti. Zato je za varilca zelo pomembno, da

uposteva sledeca pravila, da ne bo ogrozal sebe in
drugih oseb in povzro¢al nevarnosti za ljudi in pos$ko-
dovanje predmetov.

1. lzvajanje del na strani elektricnega omrezja, n.pr.
na kablih, elektricnih vtikacih in vti¢nicah, itd.,
prepustite samo elektro strokovnjakom. To velja
predvsem za vstavljanje vmesnih elektri¢nih ka-
belskih podaljskov.

2. V primeru nezgode takoj odklopite aparat od elek-
tricnega omrezja.

3. Ce pride do elektri¢nih kontaktnih napetosti, takoj
izkljucite aparat in ga pustite pregledati elektro
strokovnjaku.

4. Na varilni tokovni strani zmeraj pazite na dobre
elektri¢ne kontakte.

5. Pri varjenju zmeraj uporabljajte izolirane zascitne
rokavice na obeh rokah. Le-te Vas varujejo pred
elektri¢nimi udari (napetost prostega teka varil-
nega tokokroga), pred Skodljivim Zaréenjem (to-
plotno in UV Zarcenje) ter pred zare€o raztaljeno
kovino in kapljicami raztaljene Zlindre.
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6. Uporabljajte odporne izolirane Cevlje, ki ostanejo
izolirani tudi v mokrem okolju. Pol¢evlji niso pri-
merni, ker lahko zaradi padajocCih Zarecih kovinski
kapljic pride do ozganin in opeklin.

7. Obleceno imejte primerno obleko in ne nosite
oblacil iz sinteti¢nih materialov.

8. Ne glejte z nezas¢itenimi o€mi v oblo¢nico in upo-
rabljajte samo varilni za$¢itni vizir s predpisanim
za$¢itnim steklom po DIN . Oblo¢nica proizvaja
poleg svetlobnega in toplotnega Zarc¢enja, ki pov-
zrocCata zaslepitev oz. opekline, tudi UV Zarke. To
nevidno ultravioletno sevanje povzroca v primeru
nezadostne zas$cite Sele nekaj ur kasneje opazno,
zelo bole¢o vnetje veznice. Poleg tega povzro¢a
UV ZarCenje na nezascitenih delih telesa poskod-
be kot pri son¢nih opeklinah.

9. Tudi osebe ali pomocnike, ki se nahajajo v blizini
oblocnice, je potrebno pouciti o nevarnostih in jih
opremiti s potrebnimi za$&itnimi sredstvi. Po po-
trebi postavite vmesne zas¢itne varnostne stene.

10. Pri izvajanju varjenja, predvsem pa v majhnem
prostoru, morate poskrbeti za zadostno dovajanje
sveZega zraka, ker nastajajo pri varjenju dim in
Skodljivi plini.

11. N posodah, v katerih so bili skladi§€eni plini, gori-
va, mineralna olja ali podobne snovi, ne smete iz-
vajati varilnih del tudi, ¢e so takSne posode Ze dlje
Casa prazne, ker obstaja zaradi ostankov taksnih
snovi nevarnost eksplozije.

12.V prostorih, kjer obstaja nevarnost pozara in ek-
splozije, veljajo posebni predpisi.

13. Varilne spoje, ki so izpostavljeni velikim obreme-
nitvam in morajo brezpogojno izpolnjevati varno-
stne zahteve, sme izvajati samo za to posebej
strokovno usposobljeno in preverjeno variino
osebje. Primeri : tlatne posode, tirnice, priklopni
sklopi, itd.

14. Uporabljajte le vti¢nice (z ozemiljitvijo), ki so pri-

klju€ene na varovalko ali na varovalni tipa avto-
mat.
Zavarovanje dovodov do elektriénih omreznih
vtiénic mora odgovarjati predpisom (VDE 0100).
Po teh predpisih se sme uporabljati samo varoval-
ke oz. avtomate, ki odgovarjajo preseku elektric-
nega kabla. Premo¢ne varovalke lahko povzrocijo
pregorenje kabla oz. pozarno $kodo na objektu.

Napravo se ne sme uporabljati v obrtniSke namene.

OZKI IN VLAZNI PROSTORI

Pri izvajanju del v ozkih, vlaznih ali vro¢ih prostorih je
potrebno uporabljati izolirne podloge in vmesne zas¢i-
tne pripomocke, posebne zascitne rokavice iz usnja
ali drugih slabo prevodnih materialov zaradi izolacije
telesa do tal, in podobne za$citne pripomocke.

Pri uporabi malih varilnih transformatorjev za varjenje
pri povecanen elektricnem ogrozanju, kot na primer v
ozkih prostorih z elektri¢no prevodnimi stenami (kotli,
cevi, itd.), v mokrih prostorih ( premocenje delovne
obleke), v vrocih prostorih (prepotenje delovne oble-
ke, ne sme znasati izhodna napetost varilnega apara-
ta v prostem teku vec kot 42 Volt (efektivna vrednost).
Aparata torej pri vedji izhodni napetosti v tak$nih po-
gojih ne smete uporabljati.

ZASCITNA OBLEKA

1. Med izvajanjem varjenja mora biti varilec po ce-
lem telesu zavarovan z obleko in mora imeti za-
§¢ito za obraz pred Zaréenjem in opeklinami.

2. Na obeh rokah mora imeti posebne za$¢itne roka-
vice iz odgovarjajotega materiala (usnje). Zasci-
tne rokavice morajo biti v brezhibnem stanju.

3. Za zascito obleke pred letecimi iskrami in ucinki
ognja mora varilec nositi primerni predpasnik. Ce
nacin izvajanja varjenja zahteva , n. pr. varjenje v
polozaju nad glavo, je potrebno uporabljati zas¢i-
tno obleko in po potrebi tudi zascito za glavo.

ZASCITA PRED ZARCENJEM IN

OPEKLINAMI

1. Nadelovnem mestu je potrebno izobesiti opozoril-
ni napis : Previdnost! Ne glejte v plamen!, s kate-
rim opozorite na nevarnost poskodb o¢i. Delovna
mesta je potrebno po moznosti tako zavarovati,
da bodo osebe, ki se nahajajo v blizini, na var-
nem. Nepooblas¢ene osebe se ne smejo nahajati
v blizini izvajanja varjenja.

2. V neposredni bliZini stacionarnega delovnega me-
sta ne smejo biti stene svetle barve in ne blestece.
Okna je potrebno za$¢ititi najmanj v visini glave
pred odbijanjem Zarkov, na primer z odgovarjajo-
¢im premazom.

4. SIMBOLI IN TEHNICNI PODATKI

—CI)— Enofazni transformator

50 Hz Omrezna frekvenca
U, Omrezna napetost
I, max Najvedji prevzem toka

———} Varovalka z nazivno vrednostjo v
amperih

Nazivna napetost prostega teka
Varilni tok
Premer elektrode

Stevilo varilnih elektrod, ki se lahko
raztalijo.

a) od hladnega stanja do aktiviranja
temperaturnega kontrolnika (nc) in
b) v prvi uri od hladnega stanja (nc,)

Stevilo varilnih elektrod, ki se lahko
raztalijo pri varjenju

a) v vrocem stanju med vklopom in
izklopom temperaturnega
regulatorja (nh) in

b) v €asu ene ure v vroem stanju
ponovnem vklopu (nh,)

nh/nh,
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Simbol za padajoco karakteristiko

Simbol roéno oblo¢no varjenje
z oblozZenimi palicastimi elektrodami

IP 21 Vrsta zascite
H I1zolacijski razred
X Trajanje vklopa

Aparat je zasS€iteni pred povzro¢anjem radijskih mo-
tenj po smernici EG 89/336/EVVG

5. ELEKTRICNI PRIKLJUCEK
NA OMREZJE

6. PRIPRAVA NA VARJENJE

Prikljucitev varilnih kablov (slika ).

Pozor! Prikljucitev varilnih kablov izvajajte le takrat,
ko

je aparat iztaknjen iz elektricnega omrezja! Je potreb-
no vtika¢ drzala za elektrodo (1) in vtika& kle3¢ za
maso (2) povezati z ustrezno hitro sklopko. Vtikace
pa lahko v obeh hitrih sklopkah aretirate tako, da hi-
tro sklopko zavrtite v smeri urinega kazalca. Kabel z
drzalom za elektrodo je obi€ajno potrebno prikljuciti
na pozitivni pol, kabel s kleS¢ami za maso pa na ne-
gativni pol.

Klesce za priklop na maso Q) se prikljucijo neposre-
dno na predmet varjenja ali pa na podlago, na kateri je
namescen predmet, ki ga varite. Pozor, poskrbite za
to, da bo obstajal neposredni kontakt s predmetom, ki
ga varite. Zato se izogibajte lakiranim povrsinam in/
ali izoliranim materialom. Kabel za drZanje elektrode
ima na koncu specialne klesce, ki sluzijo vpenjanju
elektrod. Zmeraj morate med varjenjem uporabljati
zas¢itni varilni vizir. Le-ta varuje o€i pred svetlobnim
zarCenjem, ki nastaja v oblo€énem plamenu in tak$na
za$c¢ita Se zmeraj omogoca dober pogled na predmet
varjenja.

7. VARJENJE

Potem, ko ste izvrSili elektricne prikljucke za tokov-
no napajanje ter za varilni tokokrog, lahko postopate
naprej na sledeci nacin: Vstavite onoplas¢eni konec
elektrode v drzalo elektrode (1) in poveZite klesce za
priklop mase (2) s predmetom varjenja. Pri tem pazite
na to, da bo obstajal dober elektri¢ni kontakt. Vkljucite
aparat s pomogjo stikala @) in nastavite Zeleni varilni
tok s pomocjo obracalnega gumba () glede na ele-
ktrodo, katero Zelite uporabljati. Postavite si zas¢itni
vizir pred obraz in podrgnite konico elektrode po pred-
metu varjenja tako, da izvrSite pomik elektrode kot,
da bi prizigali vzigalico. To je najbolj$i nacin prizganja
oblo¢nega plamena. Na poskusnem kosu preverite,
Ce ste izbrali pravilno elektrodo in jakost toka.

Elektroda (& mm) Varilni tokt (A)

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200

5 150-200
POZOR!

Ne tipajte z elektrodu po predmetu varjenja, ker lahko
poskodujete predmet in oteZite priziganje oblo¢nega
plamena.

Kakor hitro se je prizgal oblo¢ni plamen, posku$ajte
drzati dolo¢eno razdaljo do predmeta varjenja, katera
odgovarja uporabljanemu premeru elektrode. Raz-
mak naj po moznosti ostane med varjenjem konstan-
ten.Kot nagnjenosti elektrode v smeri izvajanja dela
naj znasa 20/30 stopinj.

POZOR!

Za odstranjevanje uporabljenih elektrod zmeraj upo-
rabljajte kleS¢e ali pa premaknite pravkar zvarjeni
predmet. Prosimo, e uposStevate, da je treba drzalo
elektrode (1) po varjenju zmeraj odlagati na izolirano
mesto.

Zlindro lahko odstranjujete $ele potem, ko se je varilni
Siv ohladil.

Ce nadaljujete z varjenjem na prekinjenem koncu va-
rilnega Siva, morate najprej iz varilnega Siva odstraniti
Slindro.

8. ZASCITA PRED PREGREVANJEM

Varilni aparat je za$citeni z za$¢ito pred pregreva-
njem, ki varuje varilni transformator pred pregreva-
njem. Ce bi se sproZila za&gita pred pregrevanjem,
se prizge kontrolna lu¢ka (B) na Vadem varilnem apa-
ratu. V tak§nem primeru poc¢akajte nekaj ¢asa, da se
varilni aparat ohladi.

9. VZDRZEVANJE

Pred ¢is€enjem izvlecite vti¢ iz vticnice na zidu Prah
in umazanijo morate redno odstranjevati iz aparata.
Ciseenje je najbolje izvajati z mehko krtacko ali s
krpo.
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HR
BOS

Hrvatski

JEDNOFAZNI APARAT ZA
ZAVARIVANJE S INVERTEROM

1. OPIS UREDJAJA n

1. Drzac elektroda

2. Stezaljka s masom ¢

3. Kotaci¢ za podeSavanje struje zavarivanja
4. Preklopnik

5. Kontrolna Zaruljica kod pregrijavanja

6. Rucka za noSenje

7. Mrezni kabel *

N

OPSEG ISPORUKE
Uredjaj za zavarivanje Opremljenost mjesta za zava-
rivanje

3. VAZNE NAPOMENE

Molimo Vas da paZljivo procitate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene. Pomocu ovih
uputa za uporabu upoznajte uredjaj, njegovu pravilnu
uporabu i sigurnosne napomene.

SIGURNOSNE NAPOMENE

A Obavezno obratiti paznju

PAZNJA

Uredjaj koristite samo za ono za $to je u skladu s upu-

tama prikladan: Ru¢no zavarivanje elektricnim lekom

pomocu naslojenih elektroda.

Nestruéno rukovanje ovim uredjajem moze biti opasno

za osobe, Zivotinje i materijalne vrijednosti. Korisnik

uredjaja odgovoran je za vlastitu kao i za sigurnost
drugih osoba:

Molimo Vas da obavezno procitate upute za uporabu i

pndrzavate se propisa.

Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi sa-
mo za to kvalificirane osobe.

« Smiju se koristiti samo vodovi za zavarivanje u okvi-
ru sadrZaja isporuke.

« Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

« Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili sta-
jati direktno uza zid, jer kroz otvore mora dobivati
dovoljno zraka. Provijerite je li uredjaj pravilno prikl-
ju€en na mrezu (vidi 6.). Izbjegavajte svako vla¢no
naprezanje mreznog kabela. Prije nego $to uredjaj
premjestite na neko drugo mjesto, iskljucite ga.

« Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijesta
s elektrodama, kao i stezaljki s masom; istroSenost
izolacije i dijelova koji provode struju moze dovesti
do opasne situacije i smanjiti kvalitetu zavarivanja.
Zavarivanje elektricnim lekom stvara iskre, rastalje-
ne dijelove metala i dim, zbog toga pripazite da: Sve
zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s radnog
mjesta.

Provjerite dovodi li se dovoljno zraka. Ne varite na
spremnicima, bac¢vama ili cijevima u kojima su bi-
le zapaljive tekucine ili plinovi. Izbjegavajte svaki
direktni kontakt sa strujnim krugom zavarivanja;
napon praznog hoda koji se stvara izmedju klijesta
elektroda i stezaljke s masom moze biti opasan.

« Ne skladistite i ne koristite uredjaj u vlaznoj ili mokroj
okolini, ili pak na kisi

« Zastitite oci prikladnim zastitnim naocalama (DIN
stupanj 9-10) koje ¢ete pricvrstiti na dobivenu zastit-
nu masku. Koristite rukavice i suhu zastitnu odjecu
bez mrlja od ulja i masti kako biste sprijecili izlaganje
koze ultraljubi¢astom zraéenju elektricnog leka.

PRIPAZITE'

Svjetlosno zracenje elektricnog luka moze $tetiti oci-
ma i izazvati opekline koze.

« Zavarivanje elektri¢nim lekom stvara iskre i kapljice
rastaljenog metala, a zavareni dio se uzari i relativno
dugo ostaje jako vrué.

* Kod zavarivanja elektricnim lekom oslobadjaju se
pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektro$ok
moze biti smrtonosan.

* Ne priblizavajte se direktno el.
15 m.

« Zadtitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini) od
mogucih opasnih efekata el. leka.

» Upozorenje: Ovisno o nacinu prikljugivanja, na prikl-
juénom mijestu uredjaja za zavarivanje u mrezi moze
docdi do smetnji Stetnih za ostale potrosace.

leku u krugu od

PAZNJA!

Kod preoptere¢enih mreza za napajanje i strujnih
krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za
ostale potroSace. U slu€aju da postoji sumnja, potrazite
savjet poduzeca za distribuciju struje.

IZVORI OPASNOSTI KOD ZAVARIVANJA

ELEKTRICNIM LEKOM

Kod zavarivanja elektricnim lekom pojavljuje se niz

izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca narogito

vazno pridrzavati se sljedecih pravila da ne bi sebe i

druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao povrede ljudi

i oStecenja uredjaja.

1. Radove na strani mreznog napona, npr. na kablo-
vima, utika¢ima, utiénicama itd. smiju izvoditi samo
struéne osobe. To naroito vaZi za postavljanje
medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje zavari-
vanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite uredjaj i
dajte neka ga strucnjak provjeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja
budu dobri elektri¢ni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite izola-
cijske rukavice. One §tite od elektri¢nih udara (na-
pona praznog hoda ili strujnog kruga zavarivanja),
od Stetnih zracenja (topline i UV-zracenja) kao i od
uzarenog metala i prskanja troske.

6. Nosite ¢vrstu, izolacijsku obucu, cipele bi trebale
biti otporne i na vodu. Polucipele nisu prikladne,
jer uzareni komadi¢i metala koji otpadaju mogu
prouzrociti opekline.
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7. Nosite prikladnu odje¢u, ne sinteticke odjevne
predmete.

8. Ne gledajte u elektricni lek nezasti¢enih ociju, ko-
ristite iskljuCivo zastitnu masku za zavarivanje sa
zastitnim naoc€alama propisanim prema DIN-u.
Osim svjetlosnog i toplinskog zracenja koja uzro-
kuju blijeStanje odnosno opekline, elektricni lek
stvara i UV-zragenje. Ovo nevidljivo ultraljubi¢asto
zracenje uzrokuje kod nedovoljne zastite vrlo bol-
nu upalu mreznice koja se primje¢uje tek nekoliko
sati kasnije. Osim toga, UV-zraenje moZe na ne-
zasticenim dijelovima tijela imati Stetna djelovanja
poput sunéanih opeklina.

9. Osobe koje se nalaze u blizini elektricnog leka ili po-
mochnici takodjer moraju biti upuceni na opasnosti
i opremljeni nuznim zastitnim sredstvima, ako je
potrebno, ugradite zastitne stjenke.

10. Kod zavarivanja, naro€ito u malim prostorijama,
treba osigurati dovoljno dovodjenje zraka jer nasta-
ju dim i plinovi.

11. Na posudama u kojima se skladiste plinovi, gori-
va, mineralna ulja ili si. ne smiju se provoditi radovi
zavarivanja ¢ak i ako su ve¢ duze vrijeme prazni
jer zbog ostataka tvari u njima postoji opasnost od
eksplozije.

12. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima po-
stoji opasnost od vatre i eksplozije. Zavarene spo-
jeve koji su izlozeni velikim optereé¢enjima i koji
obavezno moraju ispunjavati sigurnosne zahtjeve,
smiju izvoditi samo specijalno obrazovane osobe i
kvalificirani zavarivaéi. Primjeri su: Tlacni kotlovi,
tracnice, spojke za prikolice itd.

13. Zavarene spojeve koji su izloZeni velikim opte-
recenjima i koji obavezno moraju ispunjavati si-
gurnosne zahtjeve, smiju izvoditi samo specijalno
obrazovane osobe i kvalificirani zavarivaci. Prim-
jeri su: Tlacni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice
itd. 13.

14. Osiguranje vodova do mreznih uti¢nica mora od-
govarati propisima (VDE 0100). Dakle, prema tim
propisima smiju se koristiti samo osiguraci koji od-
govaraju presjeku voda odnosno automati. Prejaki
osigura¢ moze uzrokovati zapaljenje voda odnosno
objekta.

Nije namijenjen za koristenje u komercijalne svrhe.

USKI | VLAZNI PROSTORI

Kod radova u uskim, vlaznim ili vruéim prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivih
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i si.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u us-
kim prostorijama od elektricno vodljivih stjenki (kotlo-
vi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra radna
odjeca), u vruéim prostorijama (znojna radna odjec¢a),
izlazni napon uredjaja za zavarivanje u praznom ho-
du ne smije biti ve¢i od 42 Volti (efektivne vrijednosti).
Uredjaj se, dakle, zbog veceg izlaznog napona u tom
slu¢aju ne smije koristiti.

ZASTITNA ODJECA

1. Zbog zracenja i mogucih opeklina tijekom rada, ci-
jelo tijelo zavarivaa mora biti zasticeno odje¢om, a
lice pokriveno zastithnom maskom.

2. Na obje ruke treba staviti rukavice s manSetama od
prikladnog materijala (koZe). Morate biti u besprije-
kornom stanju.

3. Da biste zastitili odjecu od iskrenja i zapaljenja, no-
site prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta radova,
npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci zastitno
odijelo, te ako je potrebno i zastitni Sljem.

ZASTITA OD ZRACENJA | OPEKLINA
Na radnom mjestu upozorite na opasnost za o€i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!
Radna mjesta treba po moguc¢nosti zakloniti tako
da su osobe koje se nalaze u blizini zasticene.
Neovlastene osobe moraju biti podalje od mjesta
radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba osi-
gurati od propustanja ili odbijanja zra¢enja najman-
je do visine glave, odnosno, premazati prikladnim
slojem.

4. SIMBOLI | TEHNICKI PODACI

‘—GD‘— Jednofazni transformator

50 Hz Frekvencija mreze

U, Napon mreze

I, max Maksimalna ulazna struja

———} Osiguraé s nazivnom vrijednoscu
u amperima

U, Nazivni napon praznog hoda

l, Struja zavarivanja

g mm Promjer elektroda

nc/nc Broj elektroda koje se mogu rastaliti.
a) od hladnog stanja do aktiviranja
kontrolnika temperature (nc) i
b) tijekom prvog sata od hladnog
stanja (nc')

nh/nh, Broj elektroda koje se mogu rastaliti

a) u vru¢em stanju izmedju ukljuéivanja i
isklju€ivanja kontrolnika temperature
(nh) i

b) tijekom jednog sata u vruéem stanju
od ponovnog uklju¢enja (nh')

Simbol za pripadne karakteristi¢ne
krivulje

Simbol za ruéno zavarivanje
elektricnimlekom s naslojenim

|\H L
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Stapi¢astim elektrodama

1P 21 Vrsta zastite
H Klasa izolacije
X Trajanje ukljucenja

Uredjaj je zasticen od smetnji u skladu s odredbama
EU 89/336/EVVG

5. MREZNI PRIKLJUGAK H

6. PRIPREME ZA ZAVARIVANJE

Priklju¢ak na kabel za zavarivanje (slika ).

PazZnja! Kabel za zavarivanje priklju¢ujte samo kad je
uredjaj isklju¢en! Spojite oba utikaca drzaca elektrode
@ i stezaljke mase (2) s odgovaraju¢im brzim
spojkama te aretirajte utikace tako da ih okrenete u
smjeru kazaljke na satu. Kabel s drzacem elektrode
uobicajeno se priklju€uje na plus pol, a kabel sa
stezaljkom mase na minus pol.

Stezaljka s masom (2) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanje ili na podlogu na kojoj se komad

nalazi.

Paznja, provjerite postoji li direktan kontakt s komadom
za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte lakirane povrsine
i/ili izolacijske materijale. Kabel drzaca elektroda ima
na zavretku specijalnu stezaljku koja sluzi za pritezan-
je elektrode. Tijekom zavarivanja uvijek treba koristiti
zastitu za o¢i. Ona $titi o¢i od svjetlosnog zracenja ko-
jeg stvara elektri¢ni lek i omoguéava to¢an pogled na
predmet zavarivanja.

7. ZAVARIVANJE

Nakon $to ste prikljucili sve priklju¢ke za napajanje
strujom kao i za strujni krug zavarivanja, mozete po-
stupiti na sljede¢i nacin: Umetnite nenaslojeni kraj
elektrode u drza¢ (1) i spojite stezaljku za masu @) s
komadom koji varite. Pri tome pazite da postoji dobar
el. kontakt. Ukljucite uredjaj prekidatem (@) i namjes-
tite struju zavarivanja pomocu kotagi¢a (). To ovisi 0
elektrodi koju Kkoristite. Drzite Stitnik za oci ispred lica i
trljajte vrh elektrode po komadu koji varite kao da palite
Sibicu. Ovo je najbolji nacin da zapalite svjetlosni luk.
Isprobajte na nekom probnom komadu jeste li odabrali
pravilnu elektrodu i jaginu struje.

Electrode (@ mm) Struja zavarivanja (A)
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-160
4 120-200
5 150-200
PAZNJA!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nacin mogu nastati Stete i otezati se paljenje svjet-
losnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali poku$aijte odrzati odredjeni
razmak prema radnom komadu koji odgovara promjeru
elektrode. Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucnosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode u
smjeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

PAZNJA!

Uvijek koristite klijeSta da biste odstranili potroSene
elektrode ili pomicali upravo zavarene komade. Pazite
da drzag elektroda (1) nakon zavarivanja odlazete uvi-
jek na izolirano mjesto. Ogorinu smijete odstranjivati s
vara tek nakon $to se on ohladi.

Nastavljate li variti na prekinutom Savu, najprije odstra-
nite ogorinu s tog mjesta.

8. ZASTITA OD PREGRIJAVANJA

Uredjaj za zavarivanje opremljen je zastitom koja trans-
formator za zavarivanje $titi od pregrijavanja. Aktivira li
se zastita od pregrijavanja, zasvijetli kontrolna sijalica
(® na Vasem uredjaju. Pustite uredjaj za zavarivanje
da se na neko vrijeme hladi.

9. ODRZAVANJE
Stroj se redovito mora Cistiti od prasine i prljavstine.
CiScenje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.
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(R EAANVIKG

MHXANH

MPOOPIZMOZ

Mnxavr) TTpoopieTal yia TN XEIPOTTIOINTN KOAANON ME
BoATaiKO TOEO0 TTAPAYOUEVO PHECTW NAEKTPOSIWV.

H Trapouca cuokeur dev TTPOOPIZeTal yia BIOPNXAVIKH
xenon.

Katd Tn Xprion HIKpWY CUCKEUWYV NAEKTPOKOAANGNG O€
OUVONKEG KIVOUVOU NAEKTPOTTANEIOG, TT.X. OTOUG KAEI-
oToUG XWPOUG TTou PeTadidouv NAEKTPIKG peldua, do-
XEia, OWANVEG KTA., GTOUG UYPOUG XWPOUG (ATTou pTTO-
poUv va Bpaxouv Ta pouxa), OTOUG XWPEOUG HE UWNAR
Bepuokpaacia (6mou pTTopoUv va Bpaxolv Ta pouxa
até 18pWTa), N TaoN AEITOUPYiag ETOINOTNTAG dEV TTPE-
el va utrepPaivel 42 V. I autd ammayopeleTal n xpron
TNG OUOKEUNG OTIG AVAPEPOUEVEG OUVONKEG.

nerpirrAoH H

1. Ymrodoxn nAektpodiou

AKPODEKTNG GWHATOG (YEIWONG)
PuBpioTig 10x00¢ pedpatog KOAANGNG
AlokoTITNG

Napta-OeikTng UTTEPBEPUAVONG
XepoUAI yia peTagopd

HAeKTPIKO KOAWBIO

Nogakrwh

KANONEZ AZDAAEIAZ

MapakahoUpe, dI0BAEOTE TTPOCEKTIKG TIG 0dnyieg XpA-

OEWG Kal TNPACETE OAOUG TOUG TTPOAVOPEPOUEVOUG

Kavoveg. O XeIPIOTAG TNG CUOKEUNG €uBUveTal yia Thv

AOPAAEIG TOU, KABWG KAl VIO TNV AO@PAAEId TwV GAAWV

ATOPWV.

« OI epyaoieg €TMIOKEUNG KAl TEXVIKAG €CUTTNPETNONG
TNG OUCKEUNG TTpayyaToTroloUvtal yévo amo §eidi-
KEUPEVO TTPOOWTTIKO.

* O1 epyaoieg pe KAAWDIA, PEUMATOAATITEG, TTPICES KTA.
TPETTEl va TTpaypaTtoTrololvTal pévo amod €18IKoUg.
181aitepa autd apopd Tnv ToTToBETNON KOAWSIWY Ka-
Tavoung.

« XpnaipotroleioTe TPICeG (WOVO YEIWPEVEG) Ol OTTOIEG
ecaoaAifovTal, HE AOPAAEIEG TWV APEAPYES TWV QU-
TOUATEG ATPAAEIEG.

* O Bapéwg TUTTOU OUYKOAAACEIG, TTOU TTPETTEl VOl
QAVTIOTOIXIOOUV O€ OUYKEKPIMEVOUG KAVOVEG AO®A-
Aelag, TTPETTEl va TTpayuaToTroinBouv pévo atrd egel-
OIKEUPEVO TTPOCWTTIKO NAEKTPOOUYKOAANTWV. Mapa-
OeiyHaTa: QUTOKAUOTO, KPEMAOTEG PAYIEG, KPEPOOTEG
OUVOETEIG KTA.

* Amayopeletal n XpAon KaAwdiwv kOAANOng Trou
Oev gival idlag dIaTONG PE auTd TTOU BpickovTal OTo
OfT.

* Katd Tn xprion, n ouokeur| dev TTPETTEl va BpiokeTal
KOVTA 1} TTAQI OTOV TOiXO ETTEIBN PTTOPEI va EUTTOBICEI
Tnv digioduon aépa péow Bupidwv e§aepITPOU.

* BeaiwBeite 0TI N cuokeun gival cwoTd ouvOEdENE-
VN ME TO NAEKTPIKG BiKTUO. ATTOQEUYETE OTTOIOBNTTOTE
TEVTWHO TOU NAEKTPIKOU KaAwdiou. Mpiv TNV YeTapO-
pd TNG OUOKEUNG TTPETTEI VO TNV OTTOCUVOEETE ATTO
TNV TpIda.

O1 TOTTOBETNPEVEG AOPAAEIES 1) AUTOUOTOI DIOKOTITEG
TIPETTEl VA €ival GUP@WVOI PE TNV dlaTOU TOU nAe-
KTPIKOU KaAwdiou. H xprion TTI0 1I0XUPWY 0OPAAEIWDV
uTropei va rpokaAéael BAGRN Tou kaAwdiou r kadon
auTtoU.

EANéyxeTe TNV Kardotaontou KaAwdiou, uTTOBOXAS
NAEKTPOBioU KAl aKPOBEKTN CWHaATOG: N BAGBN TNG
pévVWONG i PEUPATOBOTNKWY EEAPTNUATWY UTTOPET
Va TTPOKAAETEI KivOUVO 1) peiwaon TToIdTNTaG TNG KOA-
Anong.

Katd Tnv nAeKTpokOAANCN, dnuioupyouvTal OTTOEG
oTayoveg Alwpévou petdAAou, yI' auTtd atrayopelo-
VTQI EPYOTiEG KOVTA O€ EUPAEKTEG 1] EKPNKTIKEG OUTi-
€G.

Mnv TrpaypaToTroigite TNV KOANGN doxeiwy, degape-
VWV | CwAARVWV TToU TTEPIEXOUV (1 TTEPIEIXAV TTPON-
YOUPEVWG KaUaIpa uypa A aipia).

e mepimtwon PBAABNG TTPETTEI va ATTOOUVOECETE
APECWG TNV OUOKEUN aTTO TO NAEKTPIKG SiKTUO.
ATtro@eUyeTe OTTOIAVONATIOTE AUECN ETTOPNH ME NAE-
KTPOBIO, ETTEIBN N TAON AEITOUPYIaG ETOINOTNTAG TTOU
dnuioupyeital pPeTagy utrodoxNG NAEKTPOdiou Kal
QTTOOEKTN OWHATOG, PTTOPEN va gival €TTIKIVOUVN i
™ qwn.

OTmroiadnTroTe NAeKTPOTTANGia pTTOpEi va 0dnynoel o€
Bdvaro.

€ TEPITITWON €PPAVIONG TAONG OTO OWHA TNG OU-
OKEUAG (yeiwaon), TTpéTrel va atroouvdeBei apéowg n
OUOKEUN amod Tnv TTPida KAl va TTAEl YIo ETTIOKEUEG
aTrd €EEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKS.

EAéyxeTe TNV KOAR €TTAQA OTO GnuEio Tpo@odoaiag
peUpaTog KOAANCNG OTO AVTIKEIPNEVO TTOU KOAAATE.
AtrayopeUeTal TOTTOBETNON 1) XPAON TNG GUOKEUNG
ge uywnAn vypaaia | og Bpoxn.

Katd tnv k6AAnon, o€ 1diaitepa PIKPOUG XWPOUG,
dnuioupyeital emBAaBrg aépag. Mpétel va egaoga-
AigeTe TOV €€aEPIOUS TOU XWPOU.

MpooTaTeveTe Ta PATIA GOG XPNOIPOTIOIWVTAG EIDIKG
yuaAid (Babuog 9-10 oupgwva pe DIN), TTou oTepe-
WvoVvTal OTNV TTPOCTATEUTIKN JAOKA.

Ma TNV ao@aAeia Tou dépUaTog aTré TNV €TTIKIVOUVN
€Tidpaaon BoATtaikoUl TGEoU TTPETTEI VO POPATE OTEYVA
TIPOCTATEUTIKA POUXA KOI O€ TIEPITITWAT AVAYKNG KAl
TIPOOTATEUTIKO KATTEAO.

Ta TTPOOTATEUTIKA poUxa Oev TTPETTEI VO £XOUV OUV-
BeTIKA UPR KOl AekEDEG aTTd AGdIA.

Katd Tnv KOAANon TTPETTEN VO POPATE POVWTIKG Ya-
vTia o€ 800 xépla. Ta ydvTia TTpooTatelov atéd TNV
nAexTpoTTAngia (Téon Asitoupyiag eToiudTNTAG), ATIO
emBAaBn akTivoBoAia (BeppIKA Kal UTTEPIWDN), Ka-
Bwg Kal aTrd eTaPEG Pe AlwpEVO PETAANO Kal OTTIV-
Onpeg amooupnAatripaTog. Mpémel va €xeTe UTTO-
wn &TI TO QVTIKEIPMEVO TTOU KOAAATE TTUPAKTWVETAI VIO
QAPKETA PEYAAO XPOVIKO BIAOTNUO KPATWVTAG UWNAR
Bepuokpaaia.

®DopdTte OTEPEG POVWTIKG UTTOOAPATA TO OTTOIN €80~
o@aAifouv TTpooTacia atéd TNV uypaacia. Mnv gopa-
TE OKAPTTiVIQ ETTEIDA MTTOPET va TTABETE EyKaupa atrd
oTayoéveg Alwpévou PETAAAOU.
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« Katd Tnv epyacia og xWwpoug Pe uypaaia f pe uyn-
A Bepuokpacia TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE JOVWTI-
K& oTNPiydaTa Kal OTPWHATA, KOBWGS Kal YavTia pe
TrEPIXEIPIOEG aTTO BEPUA 1} AAAG HOVWTIKG QAo uaTa
yIa TNV péVWaon ToU CWHATOG aTTO TIG ETTAPEG YE TTA-
TWHA, TOIXOUG, UTTO TAoN £0PTAPOTA OUOKEUNG KTA.

e ZTO XWPO EPYACIWV OV TTPETTEI VA TTAPEUPIOKOVTAI
ol un éxovteg epyaaia. MpETer va TTEPIPPACETE TOUG
XWPOUG £pYACiag WOTE va Pnv KIvOuvelouv Ta TTpo-
owTtra Tou BpiokovTal ditTAa. Or GAAoI EpyATEG TTOU
BpiokovTal SITTAQ OTN CUCKEUN TTOU AEITOUPYEi TTPé-
el va §EpouV yia Toug TBavoug KIvOUvVoug Kal va
XpnoipotroloUv TNV KaTdAANAn €apTtnon.

* [pétmel va TOTTOBETATETE GTOUG XWPOUG EPYATiag TTi-
vakideg «Mpoooyr! Mnv KoITate TNV NAEKTPOKOAAN-
an» TTPOEIBOTTOIWVTAG YIa TOV Kivduvo TUPAwang. Ol
TOiXOI TTOU BpicKOVTal KOVTG OTO XWPO EPYACTiag OevV
TIPETTEl v £XOUV AVOIXTA i YUOMNOTEPR ETTIOTPWON.
Ta TapdBupa TTPETTEl va TTIPOCTATEUOVTAI VIO VA Unv
avTavokAoUV i TIEPVAVE OKTIVEG, TOUAAXIOTOV PEXPI
Uyoug Tou Ke@aAiou. Na va yivel autd TTPETTEI TT.X. VO
Ta BAweTe.

NMPOZOXH!

Edv 10 nAekTpikd OiKTUO €ival UTTEPPOPTWHEVO, TOTE
Katda 1n diadikaacia ouykOAANong uTropoulv va dnuioup-
ynBouv Tapdaita yia Toug AAAOUG XPOTEG TOU SIKTUOU.
e TEPITTWON Tou Oev yvwpileTe oupBoUAeUbEiTE PE
TNV TEXVIKA uTTNpeaia Tou dIKTUOU Oag.

ZYMBOAIKOI OPOI

m Movo@aoikdg HETAOKNUATIOTAG

50 Hz 2uxvoTnTa PEUPATOG

U, Taon oTo dikTuo

I, max MeydAn 10x0G Tou pelpaTog
aT0 diKTUO

——— Aogdheia pe ovopaoTikr agia
og AuTTép

U, OvopaoTikA agia Taong
AeIToupyiag eToINOTNTOG

l, Pelpa k6AAnong

g mm AIGUETPOG NAEKTPODIWV

nc/nc, MoodTNTa NAEKTPOSIWY TTOU

ytropouv va AlwBolv

a) o€ XpovIKO BIGoTNPA HETAGU
KpUag KatdoTaong péxp!
EVEPYOTTOINONG PEAE AOPAAEING
Beppokpaaciag (nc),

6) o€ dIGPKEI TIPWTNG WPAG
KaTOTTV KpUag kardaTacng (nc,)

nh/nh, MoodTNTa NAEKTPOSIWY TTOU PTTOPOUV

va AlwBouv

a) o€ Bepun katdoTaon O€ XPOVIKO
dIGoTNUa PETAgU EvepyoTTOiNONG Kal
QTTEVEPYOTTOINONG PEAE

Beppokpaaiag (nh),

0) o€ didpKeIa PIag WPaAg o€ Bepun
KOTAOTAGN 1T TN OTIYMF ETTAVAANTITIKAG
evepyotroinong (nh,)

D_ Znueio TTou cupPBOAIgel TNV Peiwan
HEYEBWV TTOPAUETPWV HE
KOTIOUOQ KAPTTUAN

Znueio xeipotroinTng KOAANONG pe
BoATaikd 1680 pe agovika nAekTpodia

IP 21 BaBuog aopdheiag
H Katnyopia pévwong
X Aidpkela evepyoTroinang

H ouokeun éxel ao@aAeia atmd Ta TTapdoita oUPQw-
va Pe TIg Tpodiaypagég TNG Eupwaikng Koivétnrag
89/334/EEC.

XPHZH

Katé tnv oUvdeon TNG OUOKEUNG e TO JIKTUO PE TGON
220-230 V 10 KOAWdIa Ka@E Kal YOAAZIOU XPWHATOG
OUVOEOVTAl QVTIOTOIXWG HME TOUG OKPOJEKTEG «PATN»
Kal «oudETEPOG» TN TTPIlQ.

KOAAHZH
Z0vdeon Twv KaAwdiwv GuykOAANaNng (€Ik. ).

Npoooxn! Na ekTeAeiTe TIG Epyaaieg oUVOEONG TWV Ka-
Awdiwv ouykGAANoNg povo o1av n cuokeun dev ival
ouvdedepévn Pe To pedpal To KOAWSIO YE TO GTAPIYHA
TOU NAEKTPOBIOU CUVIEETAI KAVOVIKG PE TOV BETIKO TTO-
Ao, TO KAAWDIO PE TOV OKPODEKTN YEIWONG CUVOEETAI PE
TOV apvNTIKO TTOAO.

ZUVO£OTE TNV GUOKEUN PE TO NAEKTPIKO SiKTUO.
XPNOIYOTIOINGTE TNV TTPOCTATEUTIKF HACKA Kal GAAa
uéoa ac@dAeiag. (BAéme Tapdaypago «Kavoveg aopd-
Aeiag».

TotroBeTAOTE TO AKAAUTITO PHEPOG TOU NAEKTPODIOU OTNV
umodoxn (.

ZTEPEWOTE TOV OKPOBEKTN TOU CWIHATOG (2) OTO AVTIKE-
JEVO TTOU KOAAGTE | OTO OTHAPIYUO TTOU TOTTOBETATATE
TO QVTIKEIPEVO WOTE PETAEU TOU AKPODOEKTN YEIWANG Kal
QVTIKEIEVOU TTOU KOAAGTE va uTtdipxel KaAr emmaery. I’
auTd To AGyo Jev TIPETTEI VA TOTTOBETACETE TOV OKPO-
OEKTN YEiwONG OTNV EMQAVEIQ PE ETTIKAAUYWN AT pO-
VWTIKG UAIKG.

EvepyoTioinNoTe TNV OUOKEUN WE TO BIAKOTTN (@) Ko
puUBpioTE TO peUpa KOAMNANG pe To koupTri B) oUPPW-
VO JE Ta NAEKTPODIA TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

TepeTioTe Pe TO NAEKTPABIO TO QVTIKEIMEVO TTOU KOAAGTE
£101 6TTWG avaBeTe éva oTripTo. Eival kaAUTEPOG TPATTOG
avdpaTtog BoATaikou Té¢ou.

MNa va BeBaiwBeite 611 €MAEEATE CWOTE TO NAEKTPODIO
Kal TNV 10X0 Tou PeUPATOG, TTPAYUATOTIOINOTE TTPON-
YOUPEVOUG DOKIMAGTTIKI) KOAANGT.
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AldpeTpog nAektpodiou | loxug pedpaTtog
(mm): KOAANong (A)

2 40-80

2,5 60-110

3.2 80-160

4 120-200

5 150-200

Ortav avayete 10 BoATdikd 1680, TTpooTIOBEITE Va TN-
pAoeTe PeTagU TOEOU Kal QVTIKEINEVOU TTOU KOAAGTE TO
AGvolypa pey€Boug dIapETPOU Tou NAEKTPOBIOU TTOU Xpn-
oiyoTrolgite. Kard tnv epyaacia n KAion Tou nAekTpodiou
TrpéTel va atroteAei 20-300.

NMPOZOXH!

Xpnoiyotroigite TavaAia yia TNV e€aywyr XpnoiyoTol-
nNUEVOU NAEKTPOBIOU 1 yIa PETAPOPE TOU QVTIKEINEVOU
TToU KOAAGTE. EAEyXETE PETE TO TEAOG EPYOOIWYV KOAAN-
ong va gival n uTtodoxr Tou NAEKTPOBioU O€ HoVWHEVN
KatdoTaon.

H e€aywyr «AeTTIwv» MTPETTETAI POVOV OTOV OTEPEW-
B¢i 0 appoe.

Edv mpétrel va ouvexigete TNV KOAANON appol TTou oTa-
JaTAoOTE, TIPETTEI VO EEAYETE T «AETTIAN ATTO TO APXIKO
onueio ouvéxelag TNG KOAANonG.

AZOAAEIA ANO YNEP®OPTQZH

H ouokeun €xel aoc@daAeia ammd utrepBéppavorn. Ze Tre-
PITITWON evepyoTroinang acgedAeiag Ba avawel AaPTIAKI
eAéyxou (B). £ QuTH TN TIEPITITWON TIPETTEN VA TNV OTTE-
VEPYOTTOINOETE VIO KATTOIO XPOVIKO dIAGTNHA.

TEXNIKH EZEYNMHPETHZH

Kabdpiopa — rponyolpevafyaTe 1o @ig

Mpétel TaKTIKG va KaBapileTe TNV OUCKEUR aTTO OKOVN
Kol AGOTTEG hE JaAaKr BoupTaa 1) TTAVAKI.

e mepimmtwon BAGBNG ameuBuvBeite otV YTnpeaia
o€pPIG.
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Tiirkge
DALGALI KAYNAK MAKINESI

GOREVI

Dalgali kaynak makinesi elde tutarak kaplama elektrot-
larla elektrikli ark kaynagdi yapmak igin tasarlanmistir.
Bu cihaz sanayi isler igin kullanilamaz!

Elektrik akimin yliksek garpma tehlikesi olan ortamda,
ornegin cereyan geciren ara duvarli, tank, borular vs
bulunduran mekanlar, (is elbisesi i1slanabilecek) nemli
mekanlar, (is elbisesi terden islanacak) asiri sicak me-
kanlarda kuglk kaynak cihazlarin kullanimi sirasinda
ylksiz calisma gerilimi 42 V asmamalidir. Bu nedenle
cihaz boyle ortamlarda calistirilamaz.

TERTIBAT n

1. Elektrot tutucusu

Sasi ucu

Kaynak akim gticu ayari
Salter

Asiri 1s1 gosterge lambasi
Tasima kolu

Besleme kablosu

NoookwN

GUVENLIK KURALLARI

Bu Kullanma kilavuzu dikkatle okuyup tim talimatlara
riayet ediniz. Kaynak cihazi operatorii kendi giivenligi
ve diger kisilerin glivenliginden sorumludur.

« Cihazin onarim ve teknik bakimi sadece egitimli per-
sonel tarafindan yapilmaldir.

« Kablo ve iletken Urinleri 6rnegin, kablo, fis, priz vs
ile calismalar sadece egitimli personel tarafindan
yapilmalidir. Bu 6zellikle dagitim kablolarin monta-
jina aittir.

« Belirli guvenlik sartlara uymasi gereken ve isletim
sirasinda blyuk yiklere maruz kalabilecek kaynak
birlesmeleri 6zel egitiimis ve diplomali kaynakg! ta-
rafindan yapilmalidir.

Ornegin: otoklav, asma ray yollari, askili baglantilar
Vs,

« Takima dahil olan kaynak kablosundan farkl diger
kablolar kullanilamaz.

« Havalandirma deliklerinden havanin gegmesini en-
gellememek icin galisma esnasinda cihaz duvara
yakin veya yan yana yerlestiriimemelidir.

« Cihazin sebekeye gereken sekilde baglanmasindan
emin olunuz. Besleme kablosunun herhangi bir ge-
rilmesinden kagininiz. Cihazi tagimadan énce kablo
fisi prizden ¢ikariimalidir.

* Monte edilen sigorta veya otomatik salter besleme
kablosunun capina uygun olmalidir. Daha gugli si-
gortalarin kullanilmasi kablonun bozulmasina veya
tutusmasina neden olabilir.

« Kaynak kablosu, elektrot tutucusu ve sasi ucunun
durumu kontrol edilmelidir aksi taktirde izolasyonu
veya cihazin akim iletken pargalarinin bozulmasi
tehlikeli durumlara veya kaynak kalitesinin dusurl-
mesine neden olabilir.

Elektrikli ark kaynadi esnasinda kivilcim ve erimis
metal damlaciklarin olusmasindan dolayi kolay tutu-
sabilir veya patlayici madde ve malzemelerin yakin-
liginda kaynak isleri yapilamaz.

Yanici sivi veya gazlari iceren (veya eskiden igeren)
kap, tank veya borulara kaynak yapmayiniz.
Herhangi bir arizanin meydana gelmesi halinde ci-
haz besleme kaynagindan derhal ayriimahdir.
Kaynak devresi ile herhangi bir temastan kagininiz
cunku elektrot tutucusu ve sasi ucu arasinda olu-
sabilecek yiiksiiz ¢alisma gerilimi insan igin tehlike
olusturulabilir.

Herhangi bir elektrik garpmasi 6limle sonuglanabi-
lir.

Gerilimin gévdeye ge¢mesi halinde cihaz derhal
kapatilmali ve test edilmek lGzere uzmanlara teslim
edilmelidir.

Kaynak yapilan urtinun kaynak gerilim noktasinda
saglam kontagin olmasindan emin olunuz.

Cihaz asiri nemli ortamda veya yagmur altinda sak-
lanamaz ve kullanilamaz.

Kaynak sirasinda Ozellikle de kigik mekanlarda
galisma zamani zehirli gazlar olusabilir. Bu nedenle
yeterli havalandirma saglanmalidir.

Gozlerinizi koruyucu maske tzerine takilan ilgili ko-
ruyucu gozliikle (DIN gore 9-10 derece) koruyunuz.
Cildi kaynak arkin sactigi Ultraviyole 1sinlari veya di-
ger zararli etkenlerden korumak igin kuru koruyucu
elbise ve gerekirse koruyucu baslik giyiniz.
Koruyucu elbise sentetik olmamali ve tzerine yagh
lekeler bulunmamalidir.

Kaynak sirasinda her iki elinize koruyucu eldiven
giymelisiniz. Bu eldiven elektrik garpma (kaynak
devresinin ylksuz gerilimi), zararl i1sinlar (1s1 ve Ult-
raviyole isinlari) ve ayrica kizgin metal ve ciruf sig-
ramalara karsi korur. Kaynak yaptiginiz parga kizgin
hale gelip uzun sire boyunca ylksek sicaklikta kal-
digini g6z 6nunde bulundurmak gerekir.

Nemden koruyacak saglam izolasyon ayakkabisi
kullaniniz. Fakat iskarpin kullaniimasi &nerilmiyor,
¢linkl bu durumda diisen kizgin metal pargalari ya-
niklara neden olabilirler.

Dar ve nemli veya yiiksek 1s1 olan mekanlarda viicu-
dun zemin, duvar, cihazin cereyan iletken pargalar-
dan vs izole ediimesi amaciyla izolasyon dayak ve
déseme ve ayrica deri eldiven (kolluklu) veya diger
iyi yalitimli malzeme kullaniimalidir.

Islerin yapildigi yerde yabanci her kimse bulunma-
malidir. Yakinlkta bulunan kisilerin tehlikeye maruz
kalmamasini 6nlemek amaciyla galismalarin yapil-
digi yer citle cevrilmelidir. Kaynak ark yakinliginda
bulunan diger isciler muhtemel tehlikeler hakkinda
bilgili olup ilgili koruyucu donatim kullanmalidirlar.
Calismalarin yapildigi yerde gozlerin yaralanmasi-
ni 6nlemek amaciyla “ACIK ALEVE BAKMAYINIZ!
TEHLIKELIDIR!” levhasi yerlestiriimelidir. Caligma-
larin yapildigi yerin yakin duvarlari lzerinde agik
veya parlak kaplama bulunmamalidir. Pencereler en
az insan boyu kadar sualarin gegmesi veya yansi-
malara karg! korunmalidir. Bunun érneg@in boyalama
ile elde etmek mimkindir.
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DIKKAT!

Eger besleme sebekesi ve elektrik devresi asir yiiklen-
migse kaynak yapilirken diger sebeke kullanicilar para-
zitlerin tesirine maruz kalabilirler. Sipheli durumlarda
sebeke servisinize danisiniz.

SIMGELER

*@L Tek fazli transformator

50 Hz Cereyan frekansi

U Besleme gerilimi

1

I, max Sebekede maksimum cereyan glicu

———} Amper olarak sigortanin nominal degeri

U Yiksik ¢alismanin nominal gerilimi

0

| Kaynak cereyani

2

KAYNAK YAPMA

Cihazi besleme kaynagina birlestiriniz.

Koruyucu mask ve diger koruyucu araglari kullaniniz
(Guvenlik kurallar bélimane bakiniz).

Elektrotun kaplanmamis ucunu elektrot tutucusuna (1)
takiniz.

Sasi ucunu (2) kaynak yapilacak pargaya veya par-
¢anin bulundudu destege sasi ucu ile parga arasinda
guvenli bir elektrik kontagi olusacak sekilde baglayiniz.
Bu nedenle izolasyon malzemeyle kaplanmis ylizeye
sasi ucunu baglamayiniz.

Cihaz! salter @ ile calistinnn ve kullanilan elektroda
uygun kol (3) ile kaynak cereyani ayarlayiniz. Elektrot
ucunu kibrit ¢oplnu kibrit kutusuna gaktiginiz sekilde
kaynak yapacaginiz parca uzerine gakiniz. Bu elektrik
arkin yakilmasi igin en iyi yontemdir.

Elektrot ve cereyan gucliniin dogru segtiginizden emin
olmak i¢in énce bir deney pargasi tUzerinde kaynak ya-
piniz.

g mm

nc/nc,

Elektrot gcapi

a) ylksuk calisma ile koruyucu isi
rélesinin devreye gegme zamani
arasinda (nc),

b) ylksik calisma sonrasi ilk saat
icinde (nc,)

Elektrot capi (mm)

Kaynak cereyani (A)

2

40-80

2,5 60-110
3,2 80-160
4 120-200
5 150-200

nh/nh, Eriyebilir kaynak elektrot sayisi

a) Isl rolesinin devreye girmesi ve devre
digi olmasi arasinda sicak halde (nh),
b) tekrar devreye gegmesi anindan
itibaren bir saat iginde sicak halde (nh,)
Eriyebilir kaynak elektrot sayisi

D_ Ustten alta dogru inen egri lizerinde
parametre deg@erlerin azalmasini belirten
isaret

?: Kaplanmig gubuk elektrotlu el ile
RN calistinlan elektrikli ark kaynagi isareti

IP 21 Koruma derecesi

Cihaz Avrupa Birligi 89/336/EEC Yonergesine uygun
parazitlere karsi koruyucu ile donatiimistir.

CIHAZIN i$LETiLMESi

Cihazi 220-230 V besleme kaynagina baglarken kah-
ve ve mavi renkli kablo tellerini besleme prizindeki ilgili
«1» ve «O» ucglarina baglanmaldir.

Elektrik arkin yakilmasindan sonra ark ile ¢alistiginiz
parca arasinda segctiginiz elektrot capi kadar bir aralik
kalmalidir. Kaynak yaparken bu aralik mimkin oldugu
kadar degismez kalmalidir. Elektrot calisirken meyillik
acisi 20/30° olmahdir

DIKKAT!

Kullaniimig elektrotu gikarmak veya kaynak yapilan
parcalarin yerini degistirmek igin masa kullaniniz. Kay-
nak isleri sona erdikten sonra elektrot tutucusu (7) izole
edilmis halde kaldigina dikkat ediniz.

Kaynak clrufu sadece derz soguduktan sonra cikarilir.
Yarida kalmig derzin kaynagini devam etmek gerekirse
once kaynagi baslayacadiniz nokta tizerindeki kaynak
curufun giderilmesi gerekir.

ASIRI ISINMAYA KARSI KORUNMA

Kaynak cihazi asiri 1sinmaya karsi koruma sistemiyle
donatiimistir. Koruma sistemi devreye gegerken cihaz
tizerindeki kontrol lambasi (&) yanar. Bu durumda ci-
hazin sogumasi igin ¢alismalara bir siire ara vermek
gerekir.

TEKNIK BAKIM

Cihaz toz ve kirlerden muntazaman temizlenmelidir.
Bunun igin yumusak firga veya bez kullanilabilir.

Ariza durumunda Servise basvurunuz.
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Exploded view DWI-160N / DWI-180N

Il

A & V7777798
@ A \ A
_ AN » b N -
a—p, NN 72 4 NE—— -
,,/,./. A A - -
S 0 -
B\(=
3 »
(] 0
o \ N P

L/

\
\ Y

82



Exploded view DWI-160N / DWI-180N

No.

EEEEERC®®E®E®

Part Name

Potentiometer 2.2K

Switch KCD-25

Fan

Circuit board bottom

Diod STTH6003CW

Transformer

Capacitor CD294/470uf/400VDC

Diod STTH15R06FP/TO220

IGBT FGH40N60SFD/IRGP20B60DPBF

Circuit board upper
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DE KONFORMITATSERKLARUNG C€

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf® dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normati-
ven Dokumenten Ubereinstimmt: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 gemafR den Bestimmungen der Richtlini-
en 2006/42/EG, 2006/95/EG, 2004/108/EGC.

GB DECLARATION OF CONFORMITY (€

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardized documents: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 in accordance with the regulations
2006/42/EEC, 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

FR DECLARATION DE CONFORMITE (€

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés suivants: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 conforme aux réglementations 2006/42/
CEE, 2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD (€

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normalizados siguientes: EN60974-
10:2003, EN55011:2007 de acuerdo con las regulacio-
nes 2006/42/CEE, 2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

PT DECLARAGAO DE CONFIRMIDADE (€

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este producto cumpre as seguintes normas ou docu-
mentos normativos: EN60974-10:2003, EN55011:2007
conforme as disposigdes das directivas 2006/42/CEE,
2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

IT  DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (€

Dichiaramo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alle seguenti
normative e ai relativi documenti: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 in base alle prescrizioni delle direttive
2006/42/CEE, 2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

NL CONFORMITEITSVERKLARING (€3

Wij verklaren, dat dit product voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 overeenkomstig de bepalingen van de
richtlijnen 2006/42/EEG, 2006/95/EEG, 2004/108/
EEG.

DK KONFORMITETSERKLAERING (€3

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med falgende normer eller nor-
mative dokumenter: EN60974-10:2003, EN55011:2007
i henhold til bestemmelserne i direktiverne 2006/42/
EQF, 2006/95/EQF, 2004/108/EQF.

SE DECLARACION DE CONFORMIDAD (€

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt éverens-
stdmmer med féljande norm och dokument: EN60974-
10:2003, EN55011:2007 enl. bestammelser och riktlin-
jerna 2006/42/EWG, 2006/95/EWG, 2004/108/EWG.

NO SAMSVARSERKLARING (q3

Vi erkleerer at det er under vart ansvar at dette produkt
er i samsvar med fglgende standarder eller standard-
dokumenter: EN60974-10:2003, EN55011:2007 i sam-
svar med reguleringer 2006/42/EQF, 2006/95/EQF,
2004/108/EQF.

FI TODISTUS STANDARDINMUKAISUUDESTA C€

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta tdama
tuote en allalueteltujen standardien ja standardoimis-
asiakirjojen vaatimusten mukainen EN60974-10:2003,
EN55011:2007 seuraavien saantdjen mukaisesti
2006/42/ETY, 2006/95/ETY, 2004/108/ETY.

EE VASTAVUSDEKLARATSIOON Ce€

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab jarmis-
tele standarditele v6i normdokumentidele: EN60974-
10:2003, EN55011:2007 vastavalt direktiivide 2006/42/
EU, 2006/95/EU, 2004/108/EU.

LV DEKLARACIJA PAR ATBILSTIBU STANDARTIEM C€

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis izstradajums
atbilst standartiem vai standartizacijas dokumentiem
EN 55014-1:2006; EN60974-10:2003, EN55011:2007
un ir saskana ar direktivam 2006/42/EG, 2006/95/EG,
2004/108/EG.

LT  KOKYBES ATITIKTIES DEKLARACWA (€

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka to-
kius standartus ir normatyvinius dokumentus: EN60974-
10:2003, EN55011:2007 pagal EEB reglamenty 2006/42/
EG, 2006/95/EG, 2004/108/EG. nuostatas.

Product managament

V. Nosik ) ’
SBM group GmbH /, M
Kurfiirstendamm 21 %

10719 Berlin, Germany
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RU 3ASABIEHME O COOTBETCTBUM (€

MbI C NONHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBNsSieM, YTO HACcTO-
sillee M3Aenue COOTBETCTBYET criedylowym crtaHaap-
Tam 1 HopmaTtuBHbIM AokymeHTam: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 - cornacHo npasunam: 2006/42/EEC,
2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

KZ COWKECTUIIK XXOHIHAE ©TIHIW  CE

Ocbl ByibiM Keneci crtaHgapTTap MeH HOpMaTuBTI
KyKaTTapfFa COMKeCTIri )XeHiHAe TONbIK XayarnkepLuinik-
neH manimaenmis: EN60974-10:2003, EN55011:2007
- epexenepiHe cavikec 2006/42/EEC, 2006/95/EEC,
2004/108/EEC.

UA 3AABA NMPO BIONOBIAHICTb Ce€

Mn 3 noBHOKW BIiANOBIAAMNBHICTIO 3asBMSEMO, LIO
cnpaBxHii Bupi6 BigMoBigae HacTynHUM cTaHaap-
TaMm i HopmaTuBHUM fokymeHTam: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 - srigHo i3 npasunamu: 2006/42/EEC,
2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

PL OSWIADCZENIE ZGODNOSCI (€3

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende normer eller nor-
mative dokumenter: EN60974-10:2003, EN55011:2007
i henhold til bestemmelserne i direktiverne 2006/42/
EQF, 2006/95/EQF, 2004/108/EQF.

cz STRVZUJiCi PROHLASENI (q3

Potvrzujeme na odpovédnost, Ze tento vyrobek od-
povidd nasledujicim normam nebo normativnim
podkladim: EN 55014-1:2006; EN60974-10:2003,
EN55011:2007 podle ustanoveni smérnic 2006/42/
EWG, 2006/95/EWG, 2004/108/EWG.

SK IZJAVA O USKLADENOSTI €3

Pod punom odgovorno$¢u izjavljuiemo da je ovaj
proizvod uskladen sa slede¢im standardima ili stan-
dardizovanim dokumentima: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 u skladu sa odredbama smernica
2006/42/EEC, 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

HU  HASONLOSAGI NYILATKOZAT (€3

Teljes felelésségunk tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék a kovetkez6 szabvanyoknak vagy kotelezd
hatosagi eldirasoknak megfelel: EN60974-10:2003,
EN55011:2007 a 2006/42/EWG, 2006/95/EWG,
2004/108/EWG. elbirasoknak megfeleléen.

RO  DECLARATIE DE CONFORMITATE (€

Declaram pe proprie raspundere ca acest product este
conform cu urmatoarele standarde sau documente
standardizate: EN60974-10:2003, EN55011:2007 in
conformitate cu regulile 2006/42/EEC, 2006/95/EEC,
2004/108/EEC.

Sl IZJAVA O USTREZNOSTI (q3

Odgovorno izjavljamo, da je ta izdelek v skladu z nasle-
dnjimi standardi ali standardnimi dokumenti: EN60974-
10:2003, EN55011:2007 v skladu s predpisi navodil
2006/42/EEC, 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

HR BOS IZJAVA O USKLAPENOSTI (€3
Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj proizvod
uskladen sa slijede¢im normama i normativnim doku-
mentima: EN60974-10:2003, EN55011:2007 prema
odredbama smjernica 2006/42/EWG, 2006/95/EWG,
2004/108/EWG.

GR  OE AHAQZH SYMBATOTHTAZ (€3

AnAoUpe uTTEUBUVWG 6T TO TTIPOIGV AUTO EiVaIl KATAOKEUAOHE-
VO OUPQWVA PE TOUG €EMAG KaVOVIOUOUG 1 KATOOKEUAOTIKEG
ouotdoeig: EN60974-10:2003, EN55011:2007 katd Tig dia-
TagEIG Twv Kavoviopwv Tng Koivilg Ayopag 2006/42/EOK,
2006/95/EOK, 2004/108/EOK.

TR STANDARDIASYON BEYANI ce

Yegane sorumlu olarak, bu Urliiniin asagidaki standart-
lara veya standart belgelerine uygun oldugunu beyan
ederizz EN60974-10:2003, EN55011:2007 yonetmeli-
gi hukimleri uyarinca 2006/42/EWG, 2006/95/EWG,
2004/108/EWG.

C€ Gl ealgd oldy (e AE

ST o2 ol Al gian U3 5 g s L

A il gl 5 bl
EN60974-10:2003,EN55011:2007

- 2 e gl Gy ol

2006/42/EEC, 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

Product managament

V. Nosik y
SBM group GmbH /, M
Kurfiirstendamm 21 / g
10719 Berlin, Germany
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DE HINWEISE ZUM UMWELTSCHUTZ

Alt-Elektrogerate sind Wertstoffe, sie gehdren daher nicht in den
Hausmuill!

Wir méchten Sie daher bitten, uns mit Inrem aktiven Beitrag bei
der Ressourcenschonung und beim Umweltschutz zu unterstit-
zen und dieses Gerat bei den-falls vorhandeneingerichteten
Riicknahmestellen abzugeben.

GB ENVIRONMENTAL PROTECTION

Discarded electric appliances are recyclable and should not be
discarded in the domestic waste! Please actively support us in
conserving resources and protecting the environment by
returning this appliance to the collection centres (if available).

INFORMATIONS SUR LA
PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Tout appareil électrique usé est une matiere recyclable et ne fait
pas pas partie des ordures ménagéres! Nous vous demandons
de bien vouloir nous soutenir en contribuant activement au mé-
nagement des ressources et a la protection de I'environnement
en déposant cet appareil dans sites de collecte(si existants).

FR

ADVERTENCIA PARA LA
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

iLos aparatos eléctricos desechables son materiales que no son
parte de la basura doméstica! Por ello pedimos para que nos
ayude a contribuir activamente en el ahorro de recursos y en la
proteccion del medio ambiente entregando este aparato en los
puntos de recogida existentes.

PT INDICAGOES PARA A PROTECGAO
DO MEIO AMBIENTE

Aparelhos eléctricos antigos sdo materiais que ndo pertencem
ao lixo doméstico! Por isso pedimos para que nos apoie, con-
tribuindo activamente na poupanga de recursos e na protecgdo
do ambiente ao entregar este aparelho nos pontos de recolha,
caso existam.

ES

IT AVVERTENZE PER LA TUTELA

DELL’AMBIENTE

Gli apparecchi elettrici vecchi sono materiali pregiati, non rientra-
no nei normali rifiuti domestici! Preghiamo quindi i gentili clienti
di contribuire alla salvaguardia dell'ambiente e delle risorse e di
consegnare il presente apparecchio ai centri di raccolta compe-
tenti, qualora siano presenti sul territorio

NL RICHTLIJNEN VOOR
MILIEUBESCHERMING

Gebruikte elektronische apparaten horen niet thuis in het hui-
safval!

Wij vragen u daarom een bijdrage aan de bescherming van ons
milieu te leveren en dit apparaat op de voorziene verzamelpla-
atsen af te geven.

DK ANVISNINGER OM

MILJZBESKYTTELSE

Kasserede elektriske apparater indeholder materiale, der kan
genbruges, og ber derfor aldrig smides vaek som almindeligt af-
fald. Nar dette apparat skal kasseres, vil vi derfor opfordre Dem
til at aflevere det pa et egnet opsamlingssted, hvis et sadant fin-
des, og saledes vaere med til at bevare ressourcer og beskytte
miljget.

SE ATERVINNING

Elektriska verktyg, tillbehor och forpackning far inte kastas i hus-
hallssoporna (galler endast EU-lander). Enligt direktivet 2002/96/
EG som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tilldmpning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska
verktyg sorteras separat och lamnas till miljévanlig atervinning

NO MILJGVERN

Kast aldri elektroverktay, tilbeher og emballasje i husholdnings-
avfallet (kun for EU-land). | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig gjen-
vinningsanlegg

Fl YMPARISTONSUOJELU

Ala havitd sahkoétyokalua, tarvikkeita tai pakkausta tavalli-
sen kotitalousjatteen mukana (koskee vain EU-maita). Van-
hoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin
2002/96/ETY ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kay-
tetyt sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen kerayspistee-
seen ja ohjattava ymparistoystavalliseen kierratykseen

EE KESKONNAKAITSE

Arge visake kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi toriistu, lisatarvi-
kuid ja pakendeid &ra koos olmejaatmetega (liksnes EL likmesriikide-
le). Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks muutunud elekt-
rilised todriistad koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult korduvkasutada
véi ringlusse vétta

LV APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA

Neizmetiet elektroiekartas, piederumus un iesainojuma materialus
sadzives atkritumos (tikai ES valstim). Saskana ar Eiropas Direktivu
2002/96/EG par lietotajam elektroiekartam, elektronikas iekartam un tas
ieklausanu valsts likumdoSana lietotas elektroiekartas ir jasavac atse-
viski un janogada otrreiznjai parstradei videi draudziga veida

LT APLINKOS APSAUGA

Nemeskite elektriniy jrankiy, papildomos jrangos ir pakuotés | buitiniy,
atlieky konteinerius (galioja tik ES valstybéms). Pagal ES Direktyva
2002/96/EG dél naudoty elektriniy ir elektroniniy prietaisy atlieky utili-
zavimo ir pagal vietinius valstybés jstatymus atitarnave elektriniai jran-
kiai turi bati surenkami atskirai ir gabenami | antriniy Zaliavy tvarkymo
vietas, kur jie turi bati sunaikinami ar perdirbami aplinkai nekenksmingu
badu
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RU YKA3SAHUA MO 3ALUTE
OKPYXAIOLLENM CPEQbI

Crapble anekTponpubopsl Moanexar BTOpUYHONM nepepaboTke U noa-
TOMY He MOryT BbiTb YTUNN3MPOBaHBI C BbiToBbIMM OTX0Aamu! Moatomy
Mbl XoTen 6bl nonpocuTs Bac akTMBHO NoaaepxaTh Hac B [jene 3KOHo-
MWW PECYPCOB 1 3aLUMTHI OKPYXaIOLLeil cpeabl U CAaTh 3TOT Npubop B
NPUEMHBIA MYHKT YyTUNN3aLMn (ECnn TakoBON UMEETCS).

KZ KOPLUAFAH OPTAHbI KOPFAY

Ciare kepek emec OyiibIMabl, Kepek-xapakTapabl xaHe (Hemece)
KopanTbl kaiiTanama kavita eHAaeyMeH aiiHanbicaTblH yiibiMfa
©TKi3y KaXxeT.

UA BKA3IBKU MO 3AXUCTY
HABKOJIULLIHLOIO CEPEOBULLIA

Crapi enekTponpunagn SBNsOTb  COBOK  CyKYMHICTb  TEXHIYHNX
matepianis i TOMy He MOXyTb OyT yTWnizoBaHi 3 noGyTOBUMMU
Bigxopamu! Tomy mu xotinu 6 nonpocuti Bac akTuBHO MmigTpUMaTh Hac
y cnpaBsi eKOHOMii pecypciB i 3aXuCTy HaBKOMMULIHBOMO CEpefoBULya i
30TV Lieil Npunag y NpuiiManbHUiA NYHKT yTunisaLlii (KW Takuil €).

PL INFORMACJA DOTYCZACA
OCHRONY SRODOWISKA

Zuzyte urzadzenia elektryczne sg surowcami wtérnymi — nie wol-
no wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz
moga zawiera¢ substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego
i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska natural-
nego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktado-
wania surowcow wtornych - zuzytych urzadzen elektrycznych.

cz _POKYNY K OCHRANE
ZIVOTNIHO PROSTREDI

Staré elektrické pfistroje jsou recyklovatelné odpady a nepatfi
proto do doméciho odpadu!

Chceme vas timto pozadat, abyste aktivné prispéli k podpore
ochrany pfirodnich zdroju a Zivotniho prostiedi, a odevzdali ten-
to pfistroj na k tomu uréenych sbérnych mistech .

SK UPUTSTVO O ZASTITI OKOLINE

Stari elektri¢ni uredaji sastoje se od vrednih materijala i ne spa-
daju u kuéno smece! Stoga vas molimo da nas svojim aktivnim
doprinosom podrzite pri Stednji resursa i zastiti Zivotne sredine,
te da ovaj uredaj predate na mesta predvidena za sakupljanje
starih elektri¢nih uredaja, ukoliko je takvo organizovano.

HU A KbRNYEZETVEDELEMMEL
KAPCSOLATOS TUDNIVALOK

A kiselejtezett elektromos késziilékek értékes nyersanyagokat
tartalmaznak, és erre figyelemmel nem tartoznak a haztartasi
hulladék kérébe! A gyartomi minden felhasznalét arra kér, hogy
a maga részérdl is tegyen meg mindent a koltségkimélés és kor-
nyezetvédelem érdekében, és a kiselejtezett készlléket adja at
az erre a célra kialakitott visszavételi helyen, amennyiben van
ilyen a kérnyéken.

RO INDICATII PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI INCONJURATOR

Aparatele electrice uzate sunt materiale valoroase, motiv pentru
care locul lor nu este la gunoiul menajer! Din aceasta cauza,
va rugam sa ne sprijiniti si sa participati la protejarea resurselor
naturale si a mediului inconjurator, prin predarea acestui aparat
la centrele de preluare a acestora, in cazul in care ele exista.

SI  NAPOTKI ZA ZASCITO OKOLJA

Stare elektricne naprave so material, ki ne spada v gospodinjske
odpadke. Prosimo vas, da nam aktivno pripomorete pri ohranja-
nju naravnih virov in za$¢iti okolja, zato neuporabno elektricno
napravo odstranite na predvidenih, v te namene urejenih odvze-
mnih mestih.

HR/BOS UPUTE O ZASTITI OKOLISAI

Stari elektri¢ni uredaji sastoje se od vrijednih materijala te stoga
ne spadaju u kuéno smece! Stoga vas molimo da nas svojim
aktivnim doprinosom podrzite pri Stednji resursa i zastiti okolisa,
te da ovaj uredaj predate na mjesta predvidena za sakupljanje
starih elektri¢nih uredaja, ukoliko je takvo organizirao.

GR YMNOAFE'IZEIZ 'lA THN MPOZTAZ'IA
TOY NEPIBAAAONTOZ

O1 TaAIEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG Eival TIOAUTIUG UAIKG KOl GUVETTWG
dev €xouv Béan oTa oikiakd amoppippatal @a BéAape MooV va
0ag TTOPAKAAECOUPE VO Jag UTTooTnpigeTe oupBaAlovTag evep-
Y& 0TV TTPOOTACIO TWV TTPWTWY UAWV Kal Tou TrepIBAAAOVTOG
Tapadidoviag TN CUCKEUR auTh OTIG UTINPECiEG avakUKAwWaNng
- €pOOOV UTTAPXOUV.

TR CEVRE KORUMA BILGILERI

Eski elektrikli cihazlar dontsturilebilir malzeme olup ev ¢opline
atilmamall! Dogal kaynaklarin ve gevrenin korunmasina etkin
bicimde katkida bulunmak lizere cihaz litfen toplama merkez-
lerine (varsa) iade edin.

3.%.3.‘.” 4..3Lo:~ AE
gl of . @S duygyuin yeill glia¥I
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Subject to change

Sous réserve de modifications
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