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MACHINE-SPECIFIC SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing or Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush, or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recommended to
be performed with this power tool. Operations for which the
power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

c) Do not use accessories which are not specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. Just because
the accessory can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d )The rated speed of the accessory must be at least equal to
the maximum speed marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can break and fly
apart.

e) The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
or controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges, backing pads or any
other accessory must properly fit the spindle of the power
tool. Accessories with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum noload speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart
during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses.

As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a ,live" wire may make exposed metal parts of
the power tool ,live* and could give the operator an electric
shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you
lose control, the cord may be cut or snagged and your hand
or arm may be pulled into the spinning accessory.

I) Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab
the surface and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag
your clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool's air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

0) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or
shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel.

Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
wheel which in turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the wheel's rotation at the
point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on direction
of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator
can control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

¢) Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel's movement at the point of
snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges, etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss
of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-
Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool was not designed
cannot be adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount

of wheel is exposed towards the operator. The guard helps to
protect operator from broken wheel fragments and accidental
contact with wheel.

c) Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
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size and shape for your selected wheel. Proper wheel
flanges support the wheel thus reducing the possibility of
wheel breakage.

Flanges for cut-off wheels may be different from grinding
wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger power tools.
Wheel intended for larger power tool is not suitable for the
higher speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-Off
Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is
moving away from your body, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully reenter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

€) Support panels or any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas
or water pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire brushing, do
not allow any interference of the wire wheel or brush with
the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due
to work load and centrifugal forces.

Appliances used at many different locations including open
air should be connected via a residual current device (Fl,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Sawdust and splinters must not be removed while the
machine is running.

Only plug-in when machine is switched off.

Never reach into the danger area of the plane when it is
running.

Always use the auxiliary handle.

Always use the protecting cap when roughing-down and
separating.

Immediately switch off the machine in case of considerable
vibrations or if other malfunctions occur. Check the machine
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in order to find out the cause.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer’s instructions.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of
fire, no combustible materials should be located in the vicinity
(spark flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust
flying from the workpiece come into contact with you.

When separating stone the guide shoe must be used!

The adjusting nut must be tightened before starting to work
with the machine.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never lead the workpiece to the grinding disk with
your hand.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with
the arbour and vulcanized fi bre grinding wheel), signifi cant
contamination can build up on the inside of the angle grinder.
For safety reasons, in such conditions the inside should be
cleaned thoroughly of metal deposits and a residual current
device (FI, RCD, PRCD) must be connected in series. If the
residual current device responds, the machine must be sent
for repair.

For accessories intended to be fi tted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long enough to
accept the spindle length.

When cutting-off material, use the closed safety guard from
the accessories range.



TECHNICAL DATA

Angle grinder AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE
Input power w 1400

No-load speed [min 11000 | 3000-11000
Max. disc diameter mm 125

Spindle thread ISO M14 M14
Acoustic pressure dB(A) 90 88
Sound-power level dB(A) 101 99
Vibration acceleration m/s? 3 1,5
Approx. weight (without acces.) according Kg. 2.2 2.2
EPTAProcedure 01/2003

The instructions contained in this manual must be strictly
followed, it should be carefully read and kept close at hand to
use when carrying out maintenance on the indicated parts.

If the machine is used carefully and normal maintenance is
carried out, it will work well for a long time.

The functions and use of the tool you have bought shall be
only those described in this manual. Any other use of the tool
is strictly forbidden.

ILLUSTRATIONS

DESCRIPTION (See figures)

Start-up switch (Fig. 1)

Auxiliary handle (Fig. 1)

Disc guard (Fig. 2)

Spindle (shaft) (Fig.6)

Spindle blocking button (Fig. 1 and 6)
Support plate (Fig. 6)

Abrasive disc (Fig. 6)

Clamping nut (Fig. 6)

Pin spanner (Fig. 6)

EQUIPMENT

Xee—IOTmOW>

Disc guard

1 auxiliary handle

1 pin spanner

Disc clamping nuts
Operating instructions
Safety instructions
Warranty

BRIEF DESCRIPTION

This angle grinder has been designed for cutting, deburring
and cutting metals and stone without the use of water.

BEFORE USING THIS TOOL

Before using the tool, make sure the mains voltage is correct:
it must be the same as that on the specification label.
Machines with 230V can also be connected to a 220-V mains

supply.
FITTING SAFETY DEVICES

WARNING! Always unplug the machine before carrying out

work on it.

1.1. Fitting the disc guard

Insert the guard flange D in the slot in the collar of the
machine plate and turn it to the desired working position.

If the guard does not fit in the collar, loosen the bolt L.

The guard can be moved manually to the marked posi-tions.
To remove the guard, perform the same steps in reverse
order.

WARNING! The closed part of the disc guard should always
point towards the user.

1.2. Fitting the auxiliary handle

Use of the auxiliary handle is obligatory in order to ensure
greater control and safety when handling the tool.

The auxiliary handle B must be screwed on to the right or left
side, depending on the type of work to be carried out.

FITTING THE ACCESSORIES (DISCS AND WHEELS)

WARNING! For safety reasons, the machine should always
be unplugged from the mains before changing the disc
or wheel. Always work with the guard on and wear safety
goggles.

Use deburring and cutting discs with fibre-reinforced
synthetic binders, for a max. peripheral speed of 80 m/s and
cup wheels with synthetic binder for 45 m/s.

Protect discs and wheels from knocks and blows.
WARNING! Never press the blocking button when the
machine is running. The shaft must have stopped com-
pletely before the blocking button is pressed.

To fit the disc, proceed as follows (Fig. 6):

1. Block the spindle (shaft) F, by pressing the blocking
button G.

2. With the pin spanner K, remove the clamping nut J from
the spindle F.

3. Fit the abrasive disc on the support plate H.

4. Replace the clamping nut J, using the pin spanner K.
The position of the nut J will depend on the thickness of the
disc (see Fig. 4 and 5).

5. Once the disc is fitted, check that the blocking button
has returned to its original position due to movement of the
incorporated spring.

STARTING THE TOOL

WARNING! Check that the mains voltage is the same as that
in the machine’s specifications.

Plug the machine in with the switch off.

Start the machine by turning the switch to position 1 (“ON”).
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To switch off, do the same in reverse.

Constant electronic performance (mod. AF125/1100VES)
The built-in module permits:

- Soft start.

- The maintenance of a practically constant rated speed
up to rated power.

- Speed control.

WORKING INSTRUCTIONS

For cutting or deburring, the part to be worked on must be
secured, unless it is heavy enough to remain in a stable
position by itself.

For optimum performance and results when deburring,
it is advisable that the surface and the disc form an angle
of approximately 30°-40°. Guide the tool by pressing
lightly forwards and backwards. This prevents the part
from overheating or changing colour and the formation of
striations. (Fig. 3)

WARNING! Never use a cutting disc for deburring.

When cutting, do not exert pressure on the disc. Do not tilt
the machine. The disc should not tilt or oscillate. Work with
a steady speed, appropriate for the type of material. When
cutting, bear in mind the direction of the work. Guide the
machine against the direction of the cutting tool, never in the
opposite direction; otherwise there is a risk of the machine
veering off the cutting line uncontrollably. When cutting
profiles or rectangular section tubes, we recommend starting
the cut on the shortest side.

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number can be
found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING! Always unplug the machine before carrying out
work on it.

- Inspect the tool: Using a worn deburring or cutting tool
will diminish the efficiency of the work and could damage the
motor.

- Inspect the mounting screws: Regularly inspect all the
mounting screws and ensure they are firmly tight-ened.
Should any screw be loose, tighten it immediately. Failure to
do so could put you at serious risk.

- Motor maintenance: Always take the greatest care over
this and make sure that the motor winding is not damaged
and does not become wet with oil or water.

- The vents should always be kept clean and free of
obstacles.

- Clean the machine thoroughly after each use. Blast the
motor regularly with compressed air.

- Check that the mains lead is in good condition. If it is not,
take it to an Official Service Centre to have it replaced.

- Brush replacement: The brushes should be replaced
after 150 200 hours use or when they are less than 10 mm
long. Have this done by an Official Service Centre. We
recommend that at every second change of brushes, you
take the machine to one of our Official Service Centres for
general cleaning and oiling.

- Use only Felisatti accessories and spares. Parts the
changing of which is not covered in this instruction man-ual,
should be replaced in a Felisatti Official Service Centre (See
Warranty/Official Service Centre address leaflet).

Do not dispose of electric tools
in the household waste!

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances
and its translation into national law, used electric
tools must be collected separately and recycled in
an ecologically desirable way.

C€

DECLARATION OF
CONFORMITY

We hereby declare, under our sole
responsibility, that the FELISATTI
brandproductsdescribedinthismanual
comply with the following standards
or stan-dard documents: EN60745-
1:2009,EN60745-2-3:2007,EN55014-
1:2006+A1,EN55014-
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 and EN61000-
3-3:2008 in accordance with EU
Directives 2006/42/EC,2006/95/
EC,2004/108/EC,2002/96/EC.

Francisco Ruis
Technical manager.

We reserve the right to make technical changes 06/2011
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ESPECIFICAS DEL APARATO

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de
amolado, lijado, con cepillos de alambre, pulido y tronzado:
a) Esta herramienta eléctrica se emplea como
rectificadora,cepillo de alambre y tronzadora a muela.
Observe cada una de las indicaciones de seguridad,
instrucciones, descripciones y datos que vienen con la
herramienta eléctrica. Si no tiene en cuenta las siguientes
instrucciones puede tener como consecuencia una descarga
eléctrica, un incendio y/o graves heridas.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir. El
uso de la herramienta para un fi n no previsto puede conllevar
riesgos y causar heridas.

c) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica
que su utilizacion resulte segura.

d )Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en la
herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a
romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor del 0til deberan
corresponder con las medidas indicadas para su herramienta
eléctrica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni controlarse con suficiente seguridad.

f) Los orificios de los discos amoladores, bridas, platos
lijadores u otros Utiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo de su herramienta eléctrica. Los utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo de la herramienta eléctrica, al
girar descentrados, generan unas vibraciones excesivas y
pueden hacerle perder el control sobre el aparato.

g) No use dtiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione
el estado de los dtiles con el fin de detectar, p. €j., si estan
desportillados o fisurados los Utiles de amolar, si esta
agrietado o muy desgastado el plato lijador, o si las puas
de los cepillos de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae
la herramienta eléctrica o el util, inspeccione si han sufrido
algun dafio o monte otro Util en correctas condiciones.
Una vez controlado y montado el Util sitiese Vd. y las
personas circundantes fuera del plano de rotacién del (il
y deje funcionar la herramienta eléctrica en vacio, a las
revoluciones maximas, durante un minuto. Por lo regular,
aquellos Utiles que estén dafiados suelen romperse al
realizar esta comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, 0 unas gafas de proteccién. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequefios fragmentos que pudieran salir proyectados
al desprenderse del Util o pieza. Las gafas de proteccion
deberan ser indicadas para protegerle de los fragmentos que
pudieran salir despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo
0 respiratoria debera ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. La exposicién prolongada al ruido
puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en las inmediaciones se mantengan
a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona
que acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo
de proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso
fuera del area de trabajo inmediato, al salir proyectados
fragmentos de la pieza de trabajo o del Util.

j) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al

efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente
ocultos o con el propio cable. El contacto de la perforadora
de percusion con un conducto con energia aplicada también
podra poner bajo tensién partes metalicas del aparato y
causar un choque eléctrico.

k) Mantenga el cable de red alejado del util en
funcionamiento.

En caso de que Vd. pierda el control sobre la herramienta
eléctrica puede llegar a cortarse o enredarse el cable de red
con el Util y lesionarle su mano o brazo.

) Jaméas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
Util se haya detenido por completo. El dtil en funcionamiento
puede llegar a tocar la base de apoyo y hacerle perder el
control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El atil en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

n) Limpie periddicamente las ranuras de ventilacion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor introduce polvo
en la carcasa, y una gran acumulacién de polvo metalico
puede causar peligros eléctricos.

o) No use la herramienta eléctrica en las cercanias de
materiales inflamables. Las chipas pueden encender estos
materiales.

p) No use herramientas intercambiables que requieran de
liquidos refrigerantes. El uso de agua o de otros liquidos
refrigerantes pueden llevar a una electrocucion.
Contragolpe 'y las correspondientes indicaciones de
seguridad. El contragolpe es la reaccion repentina de una
herramienta intercambiable enganchada o blogueada,
tal como la muela abrasiva, el disco abrasivo, el cepillo
de alambre, etc. El enganche o el blogueo llevan a una
detencion abrupta de la pieza intercambiable que gira.

Con ello se acelera una herramienta eléctrica no controlada
contra la direccidn de la herramienta intercambiable en el
punto de bloqueo.

En el caso, p. j., de que un disco amolador se atasque o
bloquee en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto
del util que penetra en el material se enganche, provocando
la rotura del Util o el rechazo del aparato. Segun el sentido de
giro y la posicion del Util en el momento de bloquearse puede
que éste resulte despedido hacia, o en sentido opuesto al
usuario. En estos casos puede suceder que el util incluso
llegue a romperse.

El rechazo se debe a la utilizacion inadecuada ylo
procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos y
puede evitarse tomando las precauciones que se detallan
a continuacion.

a) Sujete fuertemente la herramienta eléctrica y ponga su
cuerpo y sus brazos en una posicién que le permita resistir
las fuerzas del contragolpe. Use siempre la empufiadura
adicional, en caso de que exista, par tener el mejor control
posible sobre las fuerzas de contragolpe o de los momentos
de reaccion al funcionar la maquina con la velocidad mas alta.
El operario puede dominar las fuerzas de contragolpe y de
reaccion mediante las medidas de prevencion apropiadas.
b) No lleve jamads su mano cerca de la herramienta
intercambiable al estar ésta girando. La herramienta
intercambiable puede desplazarse sobre su mano en el
momento del contragolpe.

c) Evite estar con su cuerpo en el campo en el que la
herramienta eléctrica se mueva en un caso de contragolpe.
El contragolpe desplaza la herramienta eléctrica en sentido

7



contrario al movimiento de muela abrasiva en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el campo de las
esquinas, cantos filudos, etc. Impida que las herramientas
intercambiables reboten o se atasquen en la pieza por
trabajar. La herramienta intercambiable que esta girando
tiende a atascarse en las esquinas, en los cantos filudos
0 cuando rebota. Esto genera una pérdida del control 0 un
contragolpe.

e) No utilice ninguna hoja de sierra dentada o de cadena.
Este tipo de Utiles suelen causar frecuentemente un
contragolpe o la pérdida del control sobre la herramienta
eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente dtiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacién con la caperuza
protectora prevista para estos Utiles. Los utiles que no fueron
disefiados para su uso en esta herramienta eléctrica pueden
quedar insuficientemente protegidos y suponen un riesgo.
b) Utilice siempre la cubierta protectora. La cubierta
protectora debe estar montada de forma segura en la
herramienta eléctrica y ajustada de manera que se alcance
el maximo grado de seguridad, es decir, la minima parte
posible del disco de corte debequedar al descubierto dirigida
hacia el usuario. La cubierta protectora debe proteger al
usuario contra los fragmentos y el contacto accidental con
la muela abrasiva.

c) Solamente emplee el util para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de
los discos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar,
el arranque de material se lleva a cabo con los bordes del
disco. Si estos utiles son sometidos a un esfuerzo lateral, ello
puede provocar su rotura.

d) Siempre use para el Util seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el til reduciendo asi el
peligro de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden
ser diferentes de aquellas para otros discos de amolar.

e) No intente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas
eléctricas grandes no son aptos para soportar las velocidades
periféricas mas altas a las que trabajan las herramientas
eléctricas mas pequefas, y pueden llegar a romperse.
Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una presion de
aprieta demasiado alta. No efectlie cortes extremadamente
profundos. Una sobrecarga del disco de tronzado aumenta
su esfuerzo y la predisposicién para el atascamiento o
bloqueo y con ello, la posibilidad de un contragolpe o de la
rotura de la muela abrasiva.

b) No se coloque delante o detras del disco tronzador en
funcionamiento, alineado con la trayectoria del corte.
Mientras que al cortar, el disco tronzador es guiado en
sentido opuesto a su cuerpo, en caso de un rechazo el
disco tronzador y la herramienta eléctrica son impulsados
directamente contra Vd.

¢) En caso de que el disco de tronzado se atasque o que usted
interrumpa el trabajo, desconecte la maquina y manténgala
tranquilamente hasta que el disco se pare. No trate jamas de
retirar el disco de tronzado que adn gira, puesto que ello
puede tener un contragolpe como resultado. Averiglie y
elimine la causa del atascamiento.

d) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica, mientras se
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encuentre dentro de la pieza de trabajo. Deje que el disco
de corte alcance su plena velocidad, antes de continuar
con cuidado el corte. En caso contrario, el disco puede
agarrotarse, saltar fuera de la pieza de trabajo o causar un
contragolpe.

) Apoye las planchas o las piezas por trabajar grandes para
reducir el riesgo de un contragolpe debido a un disco de
tronzado atascado. Las piezas mas grandes por trabajar
pueden combarse por su propio peso. La pieza por trabajar
tiene que estar apoyada en ambos lados, a saber, tanto
cerca del corte como también en el canto.

f) Sea especialmente cuidadoso en los ,cortes de bolsas*
en paredes existentes o en otros campos no visibles. La
penetracion del disco de tronzado al cortar en tuberias
de gas o agua, en lineas eléctrica u otros objetos, puede
generar un contragolpe.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que
el plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o
provocar un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre

a) Considere que las ptas de los cepillos de alambre pueden
desprenderse también durante un uso normal. No fuerce las
puas ejerciendo una fuerza de aplicacion excesiva. Las plas
desprendidas pueden traspasar muy facilmente tela delgada
ylo la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza
protectora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar
contra la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso
pueden aumentar su diametro por efecto de la presion de
aplicacion y de la fuerza centrifuga.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD),
para su seguridad personal, segun normas establecidas
para instalaciones eléctricas de baja tension.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente
del taladrado con la maquina en funcionamiento.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Emplear siempre el asidero adicional.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse
vibraciones fuertes u otras anomalias. Examine la maquina
para determinar las posibles causas.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de incendio
no deben encontrarse cerca (en el area de alcance de las
chispas) materiales inflamables. No utilice extraccion de
polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la
pieza de trabajo.

iCuando corte piedra debera usar el patin de guial

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

La pieza de trabajo debe fi jarse adecuadamente, a no
ser que se mantenga bien fi ja por su propio peso. Jamas
aproxime una pieza al disco, sujetandola con la mano.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. €j.
pulido de metales con el plato soporte y discos abrasivos de
fi bra vulcanizada) se puede acumular mucha suciedad en el



interior de la amoladora angular.

En estas condiciones es necesario realizar, por motivos
de seguridad, una limpieza profunda de las acumulaciones
metdlicas en el interior y debe conectarse obligatoriamente
un interruptor de proteccién de corriente diferencial (Fl). Si
salta el interruptor de proteccion F| debe enviarse la maquina
para su reparacion.

En las herramientas que llevan una muela con agujero
roscado, cerciorese de que la rosca en la muela es lo sufi
cientemente larga para aceptar la longitud del vastago.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora
cerrada del programa de accesorios.



CARACTERISTICAS TECNICAS

Amoladoras angulares AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE
Potencia absorbida W 1400

Velocidad en vacio [min 11000 | 3000-11000
Diametro max. disco mm 125

Rosca del eje de trabajo ISO M14 M14
Presion acustica dB(A) 90 88

Nivel de potencia sonora dB(A) 101 99
Aceleracion de vibracion m/s? 3 16

Peso aprox. (sin acces.) de acuerdo con el Kg. 2.2 2.2
Procedimiento EPTA 01/2003

Respetar escrupulosamente las instrucciones conteni-das
en este manual, leerlo con atencién y tenerlo a mano para
eventuales controles de las partes indicadas.

Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el normal
mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted compré
son so6lo y exclusivamente aquellas indicadas en este
manual. Esta totalmente prohibido cualquier otro uso de la
herramienta.

ILUSTRACIONES

DESCRIPCION (Ver figuras indicadas)

A Interruptor de mando (Fig.1)

B Empufadura auxiliar (Fig.1)

C  Proteccion del disco (Fig.2)

F Husillo (eje) (Fig.6)

G Boton de bloqueo del husillo (Fig.1y 6)
H  Platina de apoyo (Fig.6)

| Disco abrasivo (Fig.6)

J  Tuerca fijacién (Fig.6)

K

Llave de pivotes (Fig.6)
EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

1 proteccion disco

1 empufiadura auxiliar

1 llave de pivotes

Tuercas fijacion disco

Manual de instrucciones de servicio
Instrucciones de seguridad
Documento de garantia

DESCRIPCION ABREVIADA

Esta amoladora ha sido disefiada para tronzar, desbastar y
cepillar materiales metalicos y piedra sin aportacion de agua.

ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA

Antes de usar la herramienta, cerciorarse de que la tension
de la red sea correcta: La indicacion de tension en la placa
de caracteristicas debe coincidir con la tensién de red. Los
aparatos a 230V pueden conectarse también a una tensién
de red de 220V.
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MONTAJE DE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

jATENCION! Desconecte siempre el enchufe antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

1.1. Montaje de la proteccion del disco

Insertar el resalte de la proteccion D en la ranura del cuello
del plato de la maquina y girarla hacia la posicion de trabajo
requerida.

En caso de que la proteccion no entre en el cuello de la
magquina, aflojar el tornillo L.

La proteccién se puede desplazar manualmente en las
posiciones grabadas en la misma. Para desmontar la
proteccion efectuar la misma operacion a la inversa.
jATENCION! La parte cerrada de la proteccion del disco
debe sefialar siempre hacia el usuario.

1.2. Montaje empufadura auxiliar

Con el fin de tener un mejor control y seguridad en el manejo
de la maquina, es obligatorio el uso de la empu-fiadura
auxiliar.

La empufiadura auxiliar B debe ser enroscada en el lado
derecho o izquierdo dependiendo del tipo de traba-jo que se
desee realizar.

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS
(DISCOS Y MUELAS)

jATENCION! Por razones de seguridad, deberd desco-
nectarse siempre la maquina de la red antes de proce-der al
cambio de disco o muela. Trabaje siempre con la proteccion
montada y use gafas de seguridad.

Utilizar discos de desbastar y tronzar con aglomerante
sintético armados con fibras, para una velocidad perifé-rica
max. de 80 m/s y vasos de amolar con aglomerante sintético
para 45 m/s.

Los discos y muelas deben protegerse de golpes y
choques.

jADVERTENCIA! No presionar nunca el botén de bloqueo
con la maquina en marcha. Antes de apretar el boton de
bloqueo, el eje debe estar completamente parado.

Fara )montar el disco, proceder de la siguiente manera
Fig.6):

1. Bloquear el husillo (eje) F presionando sobre el boton
de bloqueo G.

2. Con lallave de pivotes K sacar la tuerca de fijacion J del
husillo F.

3. Colocar el disco abrasivo sobre de la platina de apoyo
H.



4. Volver a colocar la tuerca de fijacion J con la ayuda de la
llave de pivotes K. La posicién de la tuerca J dependera del
espesor del disco (ver Fig.4 y 5).

5. Una vez finalizada la operacion de montaje, compro-bar
que el bot6n de bloqueo haya recuperado su posicion inicial
por efecto del muelle que lleva incorporado.

PUESTA EN MARCHA DE LA HERRAMIENTA

jATENCION! Verificar que la tension de la red coincida con la
de las caracteristicas de la maquina.

Conectar la maquina a la red con el interruptor desco-
nectado.

La maquina se pone en marcha desplazando el interrup-
tor de mando hacia la posicion 1 (“on”). Para desconec-tar,
actuar en sentido contrario.

Electrénica constante (mod. AF125/1100VES)

El médulo incorporado permite:

- Arranque suave.

- Mantener la velocidad nominal practicamente constan-
te hasta la potencia nominal.

- Control de velocidad.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

Para empezar la operacion de desbastar o tronzar sera
necesario fijar la pieza de trabajo, a no ser que se mantenga
en posicion estable por su propio peso.

En la operacion de desbastado es aconsejable que el angulo
formado entre la superficie y el disco sea aproximadamente
de unos 30°-40° para conseguir un buen rendimiento y
resultados optimos. Guiar el aparato ejerciendo leve presion
con movimiento de vaivén. De esta manera, conseguira que
no se caliente excesivamente la pieza ni cambie de color,
ademas se evita la formacion de estrias. (Fig.3)
jATENCION! Nunca utilizar un disco tronzador para
desbastar.

En la operacién de tronzado no se debe ejercer presion
sobre el disco. No inclinar la maquina. El disco tampoco
debe ladearse ni oscilar. Se debe trabajar con un avan-
ce moderado y adecuado al tipo de material. Al tronzar es
importante considerar el sentido de trabajo. El aparato debe
guiarse siempre en contra de la marcha del util, nunca en la
direccion contraria. Existe si no el riesgo de que el aparato
se salga de la linea de corte de manera incontrolada.
Se aconseja que al tronzar perfiles y tubos de seccion
rectangular se inicie el corte por el lado de seccion mas
pequefia.

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes numeros para pedido
estan reflejados en nuestros catalogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

jATENCION! Desconecte siempre el enchufe antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

- Inspeccion de la herramienta: La utilizacién de un Util
de desbastar o tronzar gastado disminuira la eficiencia de
trabajo y podria causar desperfectos en el motor.

- Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmen-te
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurarse
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El no
hacer esto provocaria un riesgo serio.

- Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado y
asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie y/o se
humedezca con aceite 0 agua.

- Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.

- Limpiar esmeradamente la maquina después de utilizar-
la. Soplar regularmente el motor con aire a presion.

- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituyan.

- Sustitucién de las escobillas: Las escobillas deben
sustituirse al cabo de unas 150-200 horas de trabajo o bien
cuando su longitud sea inferior a 10 mm. Para ello, debe
acudir a un centro de asistencia autorizado para que efectie
el cambio. Recomendamos que en cada segundo cambio de
escobillas, entregue la maquina a uno de nuestros Servicios
de Asistencia Técnica para una revision de limpieza y
engrase general.

- Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuesto
Felisatti. Piezas cuyo recambio no esté descrito en estas
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Felisatti (Consulte el folleto Garantia /
irecciones de Centros de Asistencia Técnica).



iNo se deshaga de Ilas
herramientas eléctricas a
través de los contenedores de
basura doméstica!

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE
referente a los residuos de los equipamientos
eléctricos y electronicos y a la conversion en el
derecho nacional, las herramientas eléctricas
usadas deben ser separadas y deben estar sujetas
a un reciclaje que respete el medio ambiente.

C€

DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que los productos
marca FELESATTI descritos en
este manual (estan en conformidad
con las normas o documentos
normalizados siguientes:
EN60745-1:2009,EN60745-
2-3:2007,EN55014 -
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 y  EN61000-3-
3:2008 de acuerdo con las directivas
2006/42/EC,2006/95/EC,2004/108/
EC,2002/96/EC.

Francisco Ruis
Director técnico.

Reservado el derecho de modificaciones técnicas 06/2011
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INSTRUCTIONS DE SECURITE
SPECIFIGUES A L’APPAREIL

Avertissements communs pour le meulage, le pongage au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques, le
polissage et le trongonnage :

a) Cet outil électrique doit étre utilisé comme meuleuse,
brosse en métal et trongonneuse. Veuillez observer toutes
les consignes de sécurité, instructions, représentations et
données que vous recevrez avec |'outil électrique. Le fait de
ne pas respecter les instructions ci-aprés peut occasionner
une décharge électrique, un incendie et/ou de graves
blessures.

b) Cet outil électrique ne convient pas la toile émeri et au
polissage. Les cas d'utilisation pour lesquels I‘outil électrique
n‘est pas prévu peuvent présenter des mises en danger et
étre a l'origine de blessures.

c) Ne pas utiliser d'accessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d'outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d )La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques
de capacité de votre outil électrique. Les accessoires
dimensionnés de fagon incorrecte ne peuvent pas étre
protégés ou commandés de maniére appropriée.

f) La taille de mandrin des meules, flasques, patins d’appui
ou tout autre accessoire doit s'adapter correctement a 'arbre
de l'outil électrique. Les accessoires avec alésages centraux
ne correspondant pas aux éléments de montage de I'outil
électrique seront en déséquilibre, vibreront excessivement,
et pourront provoquer une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
et fissures, les patins d'appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou d'usure excessive,
ainsi que les brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire
a subi une chute, examiner les dommages éventuels ou
installer un accessoire non endommage. Aprés examen
et installation d’'un accessoire, placezvous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de l'accessoire
rotatif et faire marcher l'outil électrique a vitesse maximale
a vide pendant 1 min.

Les accessoires endommagés seront normalement détruits
pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser
un masque antipoussiéres, des protections auditives, des
gants et un tablier capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit
étre capable d'arréter les débris volants produits par les
diverses opérations.

Le masque antipoussieres ou le respirateur doit étre capable
de filtrer les particules produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou

d'un accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer
des blessures en dehors de la zone immédiate d’opération.
j) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignee isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels I'outil
de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées ou
le propre cable. Le contact de I'outil de coupe avec un cable
qui conduit la tension peut mettre les piéces métalliques de
I'appareil sous tension et mener a une décharge électrique.
k) Placer le cable éloigné de l'accessoire de rotation. Si
vous perdez le contrdle, le cable peut étre coupé ou subir
un accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

) Ne jamais reposer l'outil électrique avant que I'accessoire
n’ait atteint un arrét complet. L'accessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher l'outil électrique hors de votre
contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant sur
le coté. Un contact accidentel avec 'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer I'accessoire sur
Vous.

n) Nettoyer réguliérement les fentes de ventilation de I‘outil
électrique. La soufflante du moteur attire la poussiere dans
le carter et un dépdt important de poussiere métallique peut
occasionner des risques de nature électrique.

o) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles sont susceptibles d'enflammer
ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d'outils rapportés qui nécessitent des
agents réfrigérants liquides. L'utilisation d‘eau ou d‘autres
agents réfrigérants liquides risque de provoquer une
électrocution.

Contrecoup et consignes de sécurité correspondantes
Le contrecoup est une réaction soudaine qui fait suite a
I'accrochage ou au blocage d‘un outil rapporté tel qu‘une
meule de trongonnage, une meule de doucissage, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage entrainent
un arrét abrupt de I'outil rapporté en rotation.

De ce fait, l'outil électrique est projeté dans la direction
opposeée a la rotation de I'outil rapporté au point de blocage.
Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le
point de pincement peut creuser la surface du matériau,
provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule. La meule
peut sauter en direction de I'opérateur ou encore en s'en
éloignant, selon le sens du mouvement de la meule au point
de pincement. Les meules abrasives peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Un contrecoup est la suite d'une mauvaise utilisation ou une
utilisation incorrecte de la scie. Il peut étre évité en prenant
les mesures de précaution comme elles sont décrites ci-
dessous.

a) Maintenez fermement l'outil électrique et placez votre
corps et vos bras dans une position dans laquelle vous étes
en mesure d'absorber les forces de contrecoup. Utilisez
systématiquement la poignée supplémentaire, s‘il y en a une,
pour contréler au maximum les forces de contrecoup ou le
couple de réaction au démarrage. Les forces de contrecoup
ou le couple de réaction peuvent étre amortis par I'opérateur
si les précautions adéquates sont observées.

b) Ne placez jamais votre main & proximité de |‘outil rapporté
en rotation. Lors d‘'un contrecoup, I'outil rapporté risque de
rebondir sur votre main.

c) Ne restez pas dans la zone de contrecoup possible de
['outil électrique. Le contrecoup entraine l‘outil électrique
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dans la direction opposée au mouvement de la meule au
point de blocage.

d) Soyez extrémement vigilant lors du travail des coins,
arétes coupantes, etc. Evitez que I'outil rapporté rebondisse
contre la piece a usiner et qu'il se coince. L‘accessoire en
rotation a tendance a accrocher au niveau des coins, des
arétes coupantes ou lorsqu'il rebondit. Ceci provoque une
perte de contrle ou un contrecoup.

e) Ne pas utiliser de lame de scie a chaine ou dentées. De
tels ustensiles occasionnent fréquemment un contrecoup ou
la perte du contréle sur [‘outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage abrasif :

a) Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
et placé en vue d'une sécurité maximale, de sorte que
I'opérateur soit exposé le moins possible a la meule. Le
protecteur permet de protéger I'operateur des fragments de
meule cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

b) Toujours utiliser le capot de protection. Le capot de
protection doit étre monté slrement sur loutil électrique et
étre ajusté de maniére a procurer un maximum de sécurité,
c'est-a-dire le plus petit composant possible du disque de
trongonnage montre vers [‘utilisateur. Le capot de protection
doit protéger I'utilisateur contre les éclats et le contact par
inadvertance avec la meule.

c) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour
les applications recommandées. Par exemple : ne pas
meuler avec le coté de la meule a trongonner. Les meules
a trongonner abrasives sont destinées au meulage
périphérique, I'application de forces latérales a ces meules
peut les briser en éclats.

d) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent

la meule réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule.
Les flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

e) Ne pas utiliser de meules usées d'outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand
n'est pas appropriée pour la vitesse plus élevée d’un outil
plus petit et elle peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif

a) Evitez de coincer le disque a trongonner ou d‘appliquer une
pression excessive. N'essayez pas de réaliser des coupes
trop profondes. Une surcharge du disque a trongonner en
augmente la sollicitation et donc les risques de torsion ou de
blocage, ce qui entrainerait un contrecoup ou la destruction
de la meule.

b) Ne pas vous placer dans l'alignement de la meule en
rotation ni derriere celleci. Lorsque la meule, au point de
fonctionnement, s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel
peut propulser la meule en rotation et l'outil électrique
directement sur vous.

¢) Lorsque la meule se bloque ou que vous interrompez votre
travail, eteignez I'appareil puis immobilisezle jusqu'a ce que
la meule soit entiérement a I'arrét. Ne tentez jamais de sortir
du matériau la meule de trongonnage encore en rotation, ce
qui serait susceptible de provoquer un contrecoup.
Recherchez la cause du blocage et prenez les mesures
nécessaires pour y remédier.

d) Ne pas enclencher a nouveau l'outil électrique tant qu'il
se trouve dans la piéce a usiner. Permettre tout d‘abord au
disque de trongonnage d‘atteindre sa vitesse de rotation
maximale avant de continuer la coupe avec précaution. Dans
le cas contraire, il se peut que le disque se coince, saute en
dehors de la piéce a usiner ou occasionne un contrecoup.
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e) Utilisez des supports pour les panneaux ou toute piéce a
usiner de grandes dimensions, afin de réduire le risque de
contrecoup dd a un blocage de la meule de trongonnage.
Les piéces de grandes dimensions ont tendance a s‘arquer
sous leur propre poids. La piéce a usiner doit étre soutenue
sur les deux cotés, et ce aussi bien pres de la ligne de coupe
que prés du bord de la piéce.

f) Redoublez de prudence lorsque vous effectuez une
Jcoupe traversante* dans des murs existants ou autres
parois aveugles. La meule de trongonnage est susceptible
de sectionner des canalisations de gaz ou d'eau, des cables
électriques ou des objets pouvant causer un contrecoup.
Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongage

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations
des fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier
abrasif plus grand s'étendant audela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer un
accrochage, une déchirure du disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques sont rejetés par
la brosse méme au cours d’une opération ordinaire. Ne pas
soumettre a une trop grande contrainte les fils métalliques
en appliquant une charge excessive a la brosse. Les brins
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des vétements
légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret ou
de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la brosse
métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre
équipées de disjoncteurs diff érentiel (FI, RCD, PRCD)
conformément aux prescriptions de mise en place de votre
installation électrique.

Veuillez en tenir compte lors de I'utilisation de notre appareil.
| Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la
machine est en marche.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est
en position arrét.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations
importantes ou que d’autres défauts surgissent. Controler la
machine afi n d'en trouver les causes.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé & un danger. En raison du risque
d'incendie, aucune matiére infl ammable ou combustible ne
doit se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne
pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles
et poussiéres soient projetées dans la direction opposée au
Corps.

Le chariot de guidage est obligatoire pour des travaux de
trongonnage de la pierre.

L'écrou du fl asque doit étre serré avant de mettre en marche
la machine.

La piece a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffi t pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par
exemple, pendant le polissage a la meule des métaux avec



le plateau d’appui et les disques de rectifi cation aux fi bres
vulcanisées), un encrassement important peut se former a
lintérieur de la meuleuse d’angle. Dans de telles conditions
d'utilisation, il est nécessaire pour des raisons de sécurité
de procéder a un nettoyage minutieux a lintérieur pour
éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit
en amont. La machine doit nous étre expédiée pour une
réparation si cet interrupteur de protection se déclenche.
Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifi ce
fi leté, vérifi ez que la profondeur du fi letage est suffi sante
pour la longueur de la broche.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le
programme d’accessoires pour les travaux de trongonnage.



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Meuleuses 1 main AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE
Puissance absorbée W 1400

Vitesse a vide Imin 11000 | 3000-11000
Diamétre max. disque mm 125

Filetage de I'arbre ISO M14 M14
Pression acoustique dB(A) 90 88
Niveau de puissance acoustique dB(A) 101 99
Accélération des vibrations m/s? 3 1,5

Poids approx. (sans acces.) suivant EPTAProcedure Kg. 2.2 22
01/2003

Respecter strictement les instructions contenues dans ce
manuel qu'il convient de lire attentivement et de conserver
a portée de main pour d'éventuels contrles des parties
indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongeé.
Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous avez
acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout autre
usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS

DESCRIPTION (Voir figures indiquées)

Interrupteur de commande (Fig.1)
Poignée auxiliaire (Fig.1)

Carter de protection (Fig.2)

Arbre (axe) (Fig.6)

Bouton de blocage de I'arbre (Fig.1 et 6)
Flasque (Fig.6)

Disque abrasif (Fig.6)

Ecrou de fixation (Fig.6)

Clé a ergots (Fig.6)

EQUIPEMENT DE LA MACHINE

Xe—e—IOoTMmOwW>

1 carter de protection disque
1 poignée auxiliaire

1 clé a ergots

Ecrous de fixation du disque
Notice d'utilisation
Consignes de sécurité
Garantie

DESCRIPTION

Cette meuleuse a été congue pour trongonner, meuler et
brosser des piéces métalliques et des matériaux sans apport
d’eau.

AVANT DE SE SERVIR DE CET OUTIL

Avant de se servir de cet outil, s'assurer que la tension du
secteur est correcte : La tension indiquée sur la plaque
signalétique doit coincider avec la tension du secteur. Les
appareils a 230 V peuvent également étre branchés sur du
220 V.
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MONTAGE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Avant toute intervention sur la machine,
débranchez toujours la prise.

1.1. Montage du carter de protection

Inserer le carter D dans la rainure du collet de la flasque
de I'appareil et le faire pivoter jusqu’a la position de travail
requise.

Si vous ne parvenez pas a faire rentrer le carter sur le collet,
desserrer la vi L.

Le carter peut étre déplacé manuellement sur ses positions
préréglées. Pour démonter le carter, effectuer la méme
opération en sens inverse.

AVERTISSEMENT ! La partie fermée du carter de protection
doit toujours étre orientée vers I'utilisateur.

1.2. Montage poignée auxiliaire

Pour un meilleur contréle de la machine et une plus grande
sécurité lors de son utilisation, il est obligatoire de se servir
de la poignée auxiliaire.

La poignée auxiliaire B doit étre vissée du cété droit ou
gauche en fonction du type de travail que vous souhaitez
effectuer.

MONTAGE DES ACCESSOIRES
(DISQUES ET MEULES)

AVERTISSEMENT ! Pour des raisons de sécurité, vous
devez toujours débrancher la machine avant de procéder au
changement de disque ou de meule. Travaillez toujours avec
le carter monté et mettez des lunettes de sécurité.

Utiliser des disques a ébarber et a trongonner fabriqués
avec un liant synthétique armé de fibres et prévus pour une
vitesse périphérique maxi de 80 m/s et des brosses cuvettes
fabriquées avec un liant synthétique prévues pour 45 m/s.
Les disques et les meules doivent étre préservés des coups
et des chocs.

AVERTISSEMENT ! Ne jamais utiliser le bouton de
verrouillage lorsque la machine est en marche. Avant
d'appuyer sur le bouton de verrouillage, I'arbre doit étre
complétement arrété.

Four )monter le disque, procéder de la maniére suivante
Fig.6) :

1. Bloquer 'arbre (axe) F en faisant pression sur le bouton
de verrouillage G.

2. Avec la clé a ergots K, extraire 'écrou de fixation J de
I'arbre F.



3. Placer le disque abrasif sur la flasque H.

4. Replacer 'écrou de fixation J a l'aide de la clé a ergots
K. La position de I'écrou J dépendra de I'épaisseur du disque
(voir Fig.4 et 5)

5. Une fois I'opération de montage terminée, vérifier que
le bouton de verrouillage a repris sa position initiale grace au
ressort de rappel.

MISE EN MARCHE DE L'OUTIL

AVERTISSEMENT ! Vérifier que la tension du secteur est
conforme a celle de la plaque signalétique de la machine.
Brancher la machine sur le secteur avec linterrupteur
déconnecté.

La machine se met en marche en déplagant l'interrupteur de
commande vers la position 1 (“on”). Pour I'arréter, agir en
sens inverse.

Electronique constante (mod. AF125/1100VES)

Le module incorporé permet:

- Démarrage en douceur.

- De garder une vitesse nominale pratiquement cons-
tante jusqu’a I'obtention de la puissance nominale.

- Controle de la vitesse.

INDICATIONS POUR LE TRAVAIL

Pour commencer I'opération de meulage ou de trongon-
nage, il faut fixer la piece a travailler, @ moins que celleci soit
dans une position stable du fait de son propre poids.

Pour obtenir un bon rendement et d’excellents résultats lors
de l'opération de meulage, il est recommandé que I'angle
formé entre la surface et le disque soit a peu pres de 30° a
40°. Guider 'appareil en exergant une Iégere pression et un
mouvement de vaetvient. Vous éviterez ainsi que la piéce
chauffe excessivement et qu'elle change de couleur ; vous
éviterez en plus la formation de stries. (Fig.3)

AVERTISSEMENT ! Ne jamais utiliser un disque a trongonner
pour le meulage.

Lors de l'opération de trongonnage, ne pas exercer de
pression sur le disque. Ne pas incliner la machine. Le disque
ne doit pas non plus pencher d’'un c6té ou osciller. Il faut
travailler avec une avance modérée et adaptée au type de
matériau. Au moment de trongonner, il est important de tenir
compte du sens de travail. L'appareil doit toujours étre guidé
contre la marche de l'outil, jamais en sens inverse. Vous
risquez sinon de voir 'appareil sortir involontairement de
la ligne de coupe. Lors du trongonnage des profils et des
tubes a section rectangulaire, il est conseillé de commencer
la coupe du coté de la section la plus petite.

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées dans
nos catalogues.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

AVERTISSEMENT ! Avant toute intervention sur la machine,
débranchez toujours la prise.

- Examen de l'outil : L'utilisation d'un outil de meulage ou
de trongonnage usé réduira I'efficacité du travail et pourra
endommager le moteur.

- Examen des vis de montage : Examiner régulierement
toutes les vis de montage et vérifier qu'elles sont bien serrées.

Si une vis est desserrée, la resserrer immédiatement. Ne pas
le faire pourrait étre extrémement préjudiciable.

- Entretien du moteur : Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que son bobinage n'est pas
endommagé et/ou humidifié avec de I'huile ou de I'eau.

- Maintenez toujours les ouies de ventilation dégagées et
propres.

- Nettoyer soigneusement la machine apres utilisation.
Nettoyer regulierement le moteur a I'air comprimé.

- Vérifier que le cable et la prise de courant sont en bon
état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans un centre
d'assistance technique.

- Remplacement des charbons : Les balais doivent étre
changés toutes les 150-200 heures de service ou si leur
longueur est inférieure a 10 mm. Le changement devra
étre effectué par un centre d'assistance agréé. Tous les
deux changements de charbons, nous vous recommandons
de confier la machine a l'un de nos Services d’Assistance
Technique qui effectuera une révision sous forme de
nettoyage et de graissage général.

- Utiliser uniquement des accessoires et des pieces
de rechange Felisatti. Les piéces détachées hors acces-
soires doivent étre remplacées dans un centre d’assistance
technique Felisatti (Consultez I'imprimé Garantie/Adresses
des Centres Agréés S.A.V).



Ne pas jeter les éutils
électriques dans les ordures
ménageéres !

—

Conformément a la directive européenne 2002/96/
CErelative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa version nationale, les outils électriques
doivent étre collectés séparément et recyclés de
maniére écophile.

DECLARATION DE
c € CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que les produits
FELISATTI  décrits dans ce
manuel sont confor-mes aux
normes ou documents suivants
: EN60745-1:2009,EN60745-
2-3:2007,EN55014-
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 et EN61000-3-
3:2008 en accord avec les directives
2006/42/EC,2006/95/EC,2004/108/
EC,2002/96/EC.

Francisco Ruis
Directeur technique.

Tous droits de modifications techniques réservés 06/2011
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA
SPECIFICHE PER LA MACCHINA

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura,
levigatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura e troncatura:

a) Questo attrezzo elettrico va utilizzato come rettificatrice,
spazzola metallica e apparecchio troncatore. Rispettate tutte
le avvertenze sulla sicurezza, le istruzioni, immagini e tutti i
dati che vi vengono forniti con I'attrezzo elettrico. Se non si
rispettano le istruzioni riportate qui di seguito si potrebbero
verificare scosse elettriche, incendio efo gravi lesioni.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per la lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo
elettrico pud causare pericolo e lesioni.

c) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per questo
elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia
per un impiego sicuro.

d )l numero di giri ammesso dell'accessorio impiegato deve
essere almeno tanto alto quanto il numero massimo di giri
riportato  sull'elettroutensile. Un accessorio che gira pil
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari pezzi
e venir lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dellaccessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di
portautensili e di accessori di dimensioni sbagliate non sara
possibile schermarli oppure controllarli a sufficienza.

f) Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri portautensili
ed accessori devono adattarsi perfettamente al mandrino
portamola dell'elettroutensile in dotazione. Portautensili ed
accessori che non si adattino perfettamente al mandrino
portamola dell'elettroutensile non ruotano in modo uniforme,
vibrano molto forte e possono provocare la perdita del
controllo.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli accessori
ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature
o crepature, che il platorello non sia soggetto ad incrinature,
crepature o forte usura e che le spazzole metalliche non
abbiano fili metallici allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile
oppure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla mano
e cadere, accertarsi che questo non abbia subito nessun
danno oppure utilizzare un accessorio intatto.

Una volta controllato e montato il portautensili o accessorio,
far funzionare I'elettroutensile per la durata di un minuto con
il numero massimo di giri avendo cura di tenersi lontani e
di impedire anche ad altre persone presenti di avvicinarsi al
portautensili 0 accessorio in rotazione. Nella maggior parte
dei casi i portautensili 0 accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dellapplicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso di
diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la polvere
provocata durante I'applicazione. Esponendosi per lungo
tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
['udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi

alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che entra
nella zona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione
oppure utensili rotti possono volar via oppure provocare
incidenti anche al di fuori della zona diretta di lavoro.

j) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali I'utensile da
taglio potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente o
con il proprio cavo d'alimentazione. L'eventuale contatto
dell'utensile da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe
mettere sotto tensione le parti metalliche dell'apparecchio e
provocare una folgorazione.

k) Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre lontano
da portautensili 0 accessori in rotazione. Se si perde il
controllo sull’elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di
colpire il cavo di collegamento elettrico e la Vostra mano o
braccio pu¢ arrivare a toccare il portautensili 0 accessorio
in rotazione.

[) Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili o
I'accessorio impiegato non si sia fermato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la superficie
di appoggio facendoVi perdere il controllo sulla macchina
pneumatica.

m) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti
oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire
seriamente il corpo dell'operatore.

n) Pulite periodicamente le fessure di ventilazione del
vostro attrezzo elettrico. Il soffiante del motore attira polvere
nell‘alloggiamento, e il forte accumulo di polveri metalliche
puo causare pericoli di natura elettrica.

0) Mai utilizzare I'utensile elettrico nelle vicinanze di materiali
infiammabili, in quanto scintille potrebbero incendiare il
materiale.

p) Non utilizzare mai utensili elettrici che richiedono
refrigeranti liquidi. L'uso di acqua od altri refrigeranti liquidi
possono causare scosse elettriche.

Contraccolpo e avvertenze sulla sicurezza in merito

Il contraccolpo & la reazione improvvisa in seguito ad un
utensile agganciato, bloccatoe rotante, come il disco per
la mola, il piatto per la molla, la spazzola metallica ecc.
L'agganciamento oppure il bloccaggio comporta lo stop
improvviso dell‘utensile rotante, accelerando in questo modo
un utensile elettrico non controllato, contro la direzione della
rotazione dell'inserto, al punto del bloccaggio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel
pezzoinlavorazione, il bordo del disco abrasivo che siabbassa
nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato provocando
in questo modo una rottura oppure un contraccolpo del
disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o si allontana
dall'operatore a seconda della direzione di rotazione che ha
nel momento in cui si blocca. In tali situazioni € possibile che
le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto della sega. Esso pud essere
evitato soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come
dalla descrizione che segue.

a) Tenere saldamento l'utensile elettrico e portare il corpo
ed il braccio in una posizione adatta per trattenere le
forze del contraccolpo. A tale scopo utilizzare sempre - se
presente - la maniglia aggiuntiva, in modo da avere il miglior
controllo possibile sulle forze del contraccolpo e sulla coppia
di reazione al momento del runup. In questo modo, con i
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provvedimenti adeguati 'operatore pud dominare le forze del
contraccolpo e quelle di reazione.

b) Non portare mai la mano nelle vicinanze degli utensili
rotanti. Nel contraccolpo I'utensile puo saltare sulla la mano.
c) Evitare di spostare il corpo nella zona, nella quale I'utensile
si muove durante il contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'utensile elettrico della direzione opposta al movimento della
mola, al punto del bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione nella zona degli
angoli, di spigoli taglienti ecc. Evitare che gli utensili elettrici
possano rimbalzare oppure incastrarsi. In caso di angoli,
spigoli taglienti oppure di rimbalzo, I'utensile rotante tende ad
incastrarsi, causando la perdita del controllo dell'apparecchio
oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzate lame a catena o dentate. Simili accessori
provocano spesso un contraccolpo oppure la perdita del
controllo sull'attrezzo elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di levigatura
e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione
e sempre in combinazione con la cuffia di protezione
prevista per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che
non sono previsti per I'elettroutensile non possono essere
sufficientemente schermati e sono insicuri.

b) Utilizzate sempre la cappa di protezione. La cappa di
protezione deve essere applicata saldamente all‘attrezzo
elettrico e deve essere regolata in modo tale che sia garantito
il massimo della sicurezza, vale a dire che una parte minima
del disco troncatore sia apertamente rivolta verso I‘'operatore.
La cappa di protezione deve proteggere l‘operatore da
frammenti e contatto involontario con I'abrasivo.

¢) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
per le possibilita applicative esplicitamente raccomandate.

P. es.. Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive
da taglio diritto sono previste per 'asportazione di materiale
con il bordo del disco.

Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi &
il pericolo di romperli.

d) Per la mola abrasiva selezionata, utilizzare sempre
flange di serraggio che siano in perfetto stato e che siano
della corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una
funzione di corretto supporto della mola abrasiva riducendo
il pit possibile il pericolo di una rottura della mola abrasiva.
E possibile che vi sia una differenza tra flange per mole
abrasive da taglio diritto e flange per mole abrasive di altro
tipo.

e) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste
per elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste per
elettroutensili piti grandi non sono concepite per le maggiori
velocita di elettroutensili piu piccoli e possono rompersi.
Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evitare il blocco del disco troncante come pure una
pressione troppo elevata. Non eseguire tagli troppo
profondi.

Un sovraccarico del disco troncante aumenta lo sforzo dello
stesso ed il pericolo che possa colpire gli angoli oppure
bloccarsi, aumentando in questo modo anche la possibilita di
un contraccolpo oppure di una rottura del corpo abrasivo.

b) Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al
disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore
manovra la mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in
direzione opposta a quella della propria persona, pud capitare
che in caso di un contraccolpo il disco in rotazione faccia
rimbalzare con violenza I'elettroutensile verso I'operatore.
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c) Se il disco troncante si incastra oppure in caso di
un‘interruzione della lavorazione, spegnere la macchine e
tenerla ferma, fino a quando non si & fermato completamente
il disco. Non tentare mai di estrarre il disco ancora
in movimento dal tagli, altrimenti si puo verificare un
contraccolpo. Individuare ed eliminare la causa del blocco.
d) Non riaccendete |‘attrezzo elettrico finché si trova inserito
nel pezzo da lavorare. Aspettate che il disco troncatore
raggiunga la piena velocita prima di continuare il taglio con
delicatezza. In caso contrario il disco potrebbe incagliarsi,
saltare fuori dall‘attrezzo o provocare un contraccolpo.

e) Grandi pannelli oppure pezzi da lavorare devono essere
supportati, onde evitare il rischio del contraccolpo a causa

di un disco troncante incastrato. | grandi pezzi possono
piegarsi sotto il proprio peso. Il pezzo da lavorare deve
essere supportato da entrambe le parte, sia nelle vicinanze
del taglio sia sullo spigolo.

f) Procedere con cautela particolare per i ‘tagli a tasca’, in
pareti erette oppure altre zone non visibili. Il disco tranciante
che entra nel pezzo potrebbe causare contraccolpi quando
incontra tubazioni di gas od acqua, fili elettrici oppure altri
oggetti.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura con
carta vetro

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative alle
dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero
sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.
Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche

a) Tenere presente che la spazzola metallica perde pezzi di fil
di ferro anche durante il comune impiego. Non sottoporre i fili
metallici a carico troppo elevato esercitando una pressione
troppo alta. Pezzi di fil di ferro espulsi in aria possono
penetrare molto facilmente attraverso indumenti sottili e/o la
pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione si impedisce che la
cuffia di protezione e la spazzola metallica possano toccarsi.
| diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e
tramite I'azione di forze centrifugali.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (FI, RCD, PRCD)
per guasti di corrente.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre l'utensile € in
funzione.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF”.
Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in
funzione.

Utilizzare sempre I'impugnatura laterale.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verifi
cano delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri
difetti.

Controllare la macchina per cercare di identifi carne le
cause.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle
indicazioni della casa costruttrice.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a
non mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del
pericolo di incendio, nessun tipo di materiale infi ammabile
puo trovarsi nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille).
Non utilizzare aspirapolveri.

Tenere sempre l'utensile in modo tale che le scintille e polveri
di molatura volino lontano dal corpo.

La slitta di guida & prescritta per la taglio della pietra.

Il dado fl angiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della



macchina.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione
a meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai
applicare a mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifi ca liscia
di metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in
fi bra vulcanizzata) si puo accumulare molta sporcizia
allinterno della smerigliatrice angolare. Con simili condizioni
di utilizzo, per motivi di sicurezza, & necessaria una pulizia
a fondo allinterno per eliminare i depositi di metallo ed &
assolutamente indispensabile inserire un interruttore di
sicurezza per corrente di guasto a monte. Quando scatta
linterruttore di sicurezza la macchina va spedita alla
riparazione.

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro
fi lettato, verifi care che la fi lettatura della mola sia suffi
cientemente lunga da consentire I'inserimento del mandrino.
Per i lavori di separazione utilizzare la cappa di protezione
chiusa dal programma accessori.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Smerigliatrici angolari AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE
Potenza nominale W 1400

Velocita a vuoto [min 11000 | 3000-11000
Diametro max. disco mm 125

Filettatura dell'alberino ISO M14 M14
Pressione acustica dB(A) 90 88

Livello di potenza sonora dB(A) 101 99
Accelerazione delle vibrazioni m/s? 3 1,5

Peso appross. (senza access.) secondo la procedura EPTA | Kg. 2.2 2.2
01/2003

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in questo
manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata di mano
per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si esegue la
normale manutenzione, il suo funzionamento sara prolungato
nel tempo.

Le funzioni e gli usi dell'utensile che avete comprato sono
unicamente quelliindicatiin questo manuale. E assolutamente
proibito ogni altro uso dell'utensile.

ILLUSTRAZIONI

DESCRIZIONE (Vedere figure indicate)

Dado di fissaggio (Fig.6)
Chiave a perni (Fig.6)

MATERIALE IN DOTAZIONE

A Interruttore di comando (Fig.1)

B Impugnatura supplementare (Fig.1)

C  Protezione del disco (Fig.2)

F Mandrino (asse) (Fig.6)

G Pulsante di bloccaggio del mandrino (Fig.1 e 6)
H Piastrina d'appoggio (Fig.6)

| Disco abrasivo (Fig.6)

J

K

1 protezione disco

1 impugnatura supplementare
1 chiave a pemi

Dadi di fissaggio disco
Manuale di istruzioni

Norme di sicurezza
Documento di garanzia

DESCRIZIONE ABBREVIATA

Questa smerigliatrice & progettata per tagliare, shozzare e
lisciare materiali metallici e pietra senza usare acqua.

PRIMA DI USARE QUESTO UTENSILE

Prima di usare l'utensile, controllare che la tensione della
rete sia quella giusta: La tensione riportata nella targhetta
delle caratteristiche deve coincidere con la tensione di rete.
Gli apparecchi a 230V possono essere collegati anche a una
tensione di rete di 220V.
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MONTAGGIO DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla
macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.
1.1. Montaggio della protezione del disco

Inserire il bordo della protezione D nella scanalatura del collo
del piatto della macchina e girare sulla posizione di lavoro
necessaria.

Qualora la protezione non entrasse nel collo della macchina,
allentare la vite L.

La protezione pud essere spostata manualmente nelle
posizioni segnalate sulla protezione stessa. Per eseguire lo
smontaggio della protezione, eseguire la stessa operazione
al contrario.

AVVERTENZA! La parte chiusa della protezione del disco
deve essere sempre rivolta verso ['utente.

1.2. Montaggio dell'impugnatura supplementare

Per controllare meglio e con maggior sicurezza la
macchina durante l'uso, € obbligatorio usare I'impugnatura
supplementare.

L'impugnatura supplementare B deve essere avvitata sul lato
destro o sinistro, a seconda del tipo di lavoro che si desidera
eseguire.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI (DISCHI E MOLE)

AVVERTENZA! Per motivi di sicurezza, bisogna sempre
staccare la macchina dalla rete prima di provvedere al cambio
del disco o della mola. Lavorare sempre con la protezione
montata e fare uso di occhiali di sicurezza.

Utilizzare dischi da sbozzo e da taglio con agglomerante
sintetico rinforzati con fibre, per una velocita periferica max.
di 80 m/s, e mole a tazza con agglomerante sintetico per
velocita di 45 m/s.

Proteggere i dischi e le mole dai colpi e dagli urti.
AVVERTENZA! Non premere mai il pulsante di bloccaggio
quando la macchina € in funzione. Prima di schiacciare
il pulsante di bloccaggio, attendere che la rotazione dell
alberino sia nulla.

Per montare il disco, procedere come segue (Fig. 6):

1. Bloccare il mandrino (asse) F premendo il pulsante di
bloccaggio G.

2. Con la chiave a pemi K, togliere il dado di fissaggio J dal
mandrino F.

3. Sistemare il disco abrasivo sulla piastrina d'appoggio
H.



4. Rimettere il dado di fissaggio J con la chiave a perni K.
La posizione del dado J dipendera dallo spessore del disco
(vedere Fig. 4 € 5).

5. Terminata I'operazione di montaggio, controllare che il
pulsante di bloccaggio sia ritornato nella posizione iniziale
per effetto della molla incorporata.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

AVVERTENZA! Verificare che la tensione di rete coincida
con quella indicata nelle caratteristiche della macchina.
Collegare la macchina a rete con l'interruttore disinserito.

La macchina si accende spostando l'interruttore di comando
verso la posizione 1 (“ON’). Per spegnerla, muoverlo in
senso contrario.

Elettronica costante (mod. AF125/1100VES)

I modulo incorporato permette

- Messa in moto soave.

- Mantenere la velocita nominale costante fino alla
potenza nominale.

- Controllo della velocita.

COME SMERIGLIARE

Per cominciare a sbozzare o a tagliare sara necessario
fissare il pezzo da lavorare, a meno che non si mantenga
stabile per il suo stesso peso.

Per shozzare & consigliabile che I'angolo esistente tra la
superficie e il disco sia di circa 30°-40°, se si vuole ottenere un
buon rendimento e un risultato perfetto. Guidare I'apparecchio
esercitando una leggera pressione, muovendolo avanti e
indietro. In questo modo, il pezzo non si surriscaldera e non
cambiera colore; inoltre, si evita la formazione di righe. (Fig.

3)

AVVERTENZA! Non usare mai un disco da taglio per
sbozzare.

Per il taglio non bisogna fare pressione sul disco. Non
inclinare la macchina. Il disco non deve essere inclinato né
fatto oscillare. Occorre lavorare avanzando moderatamente,
nel modo piul adeguato al tipo di materiale. Nel taglio bisogna
fare attenzione al senso di lavoro. L'apparecchio deve
essere sempre guidato contro la marcia dell'utensile, mai
nella direzione opposta. In caso contrario ¢’ il rischio che
I'apparecchio esca incontrollatamente dalla linea di taglio.
Per tagliare profilati e tubi a sezione rettangolare, si consiglia
di cominciare dal lato che ha la sezione piu piccola.

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le ordinazioni
sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla
macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.

- Ispezione dell'attrezzo: L'uso di un utensile da sgrosso o
da taglio consumato influisce negativamente sul risultato del
lavoro e potrebbe causare guasti al motore.

- lspezionare le viti di assemblaggio: Ispezionare
regolarmente tutte le viti di assemblaggio e verificare che
siano ben serrate. Se una vite dovesse allentarsi, serrarla
immediatamente. In caso contrario si possono correre seri
pericoli.

- Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima cura e

accertarsi che I'avvolgimento del motore non si guasti e/o
non si bagni d’olio o d’acqua.

- Mantenere sempre le aperture di ventilazione libere e
pulite.

- Pulire accuratamente la macchina dopo I'uso. Soffiare
con aria compressa sul motore a intervalli regolari.

- \Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un centro
di assistenza tecnica autorizzato.

- Sostituzione delle spazzole: Le spazzole devono essere
sostituite dopo circa 150-200 ore circa di funzionamento,
oppure quando la loro lunghezza & inferiore a 10 mm.
Per sostituirle rivolgersi a un centro di assistenza tecnica
autorizzato. Ogni  due sostituzioni delle spazzole,
raccomandiamo di portare la macchina a uno dei nostri
servizi di assistenza tecnica per una revisione comprendente
la pulizia e la lubrificazione generale.

- Usare solo accessori e ricambi originali Felisatti. Per
quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non € descritta in
queste istruzioni per I'uso, farli sostituire presso un centro
di assistenza tecnica autorizzato Felisatti (vedere il foglietto
Garanzia / Indirizzi dei Centri di assistenza tecnica).
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Non introdurre attrezzi elettrici
nei rifiuti di casal!

Secondo la normativa europea 2002/96/CE in
riferimento agli apparecchi elettrici ed elettronici
e le leggi nazionali, gli apparecchi elettrici usurati
devono essere raccolti separatamente e portati al
riciclaggio, rispettando le norme ambientali.

C€

DICHIARAZIONE DI
CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che i prodotti marca
Felisatti descritti in questo manuale
sono conformiairequisitidelle norme
o dei documenti standardizzati
seguenti: EN60745-1:2008,EN60-
745-2-3:2010,EN55014-
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 e EN61000-3-
2:2008, ai sensi delle direttive
2006/42/EC,2006/95/EC,2004/108/
EC,2002/95/EC e 2002/96/EC.

Francisco Ruis
Direttore tecnico.

Riservato il diritto di apportare modifiche tecniche 06/2011
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Geréatespezifische
Sicherheitshinweise

Gemeinsame  Sicherheitshinweise ~ zum  Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbursten und
Trennschleifen

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtburste und Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht
beachten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen
ist, kdnnen Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller nicht
speziell fir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d )Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller
als zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
missen den MaRangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder anderes
Zubehdr missen genau auf die Schleifspindel Ihres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht
genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, Verschleil oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfallt,
Uberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden
Sie ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich auflerhalb der
Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie
das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
laufen.

Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser
Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschirze, die
kleine Schleif und Materialpartikel von lhnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkorpern
geschitzt werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub oder Atemschutzmaske missen den bei
der Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem L&rm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke
des Werksticks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb des
direkten Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene Kabel treffen
kann. Der Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einer
spannungsfilhrenden Leitung kann metallene Geréateteile
?nter Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag
thren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt
oder erfasst werden und lhre Hand oder lhr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle tiber das
Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt
mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden,
und das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmafig die Luftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht Staub in das
Gehéuse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kdnnen diese Materialien
entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kihimittel ~erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen flissigen Kuhimitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren. Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise Riickschlag ist die plétzliche Reaktion
infolge eines hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie  Schleifscheibe,  Schleifteller,
Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem
abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle
beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die
in das Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch
die Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der
Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch geeignete
Vorsichtsmallnahmen, wie nachfolgend  beschrieben,
verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und Ihre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrafte abfangen konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groRtmégliche
Kontrolle tber Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch
geeignete Vorsichtsmanahmen die Rickschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich drehender
Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim
Riickschlag tiber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Kérper den Bereich, in den das
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Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird. Der
Ruckschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der
Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge
vom Werksttick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle dber das
Elektrowerkzeug.

Besondere  Sicherheitshinweise
Trennschleifen

a) Verwenden Sie ausschlielich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkdrper und die fiir diese Schleifkérper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht ausreichend
Tabgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und so eingestellt sein, dass ein Hochstmal an
Sicherheit erreicht wird, d. h. der kleinstmégliche Teil
des Schleifkbrpers zeigt offen zur Bedienperson. Die
Schutzhaube soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und
zufélligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schiitzen.

c) Schleifkdrper dirfen nur fir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten verwendet werden. Z.B.: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in
der richtigen GroRe und Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. GeeigneteFlanschestiitzendie Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.
Flansche fir Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen
fur andere Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groéferen Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen
von kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kdnnen
brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen
a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck, Fihren Sie keine (ibermaRig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhoht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Méglichkeit eines Riickschlags
oder Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick
von sich wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt auf
Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es
ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommenist. Versuchen
Sie nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Rickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie
den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen oder einen
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zum  Schleifen  und

Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. Grole Werkstiicke konnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. DasWerkstiick
muss auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und zwar sowohl
in der Nahe des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschenschnitten” in
bestehende Wénde oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in
Gas- oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder
andereObjekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen

a) Benutzen Sie keine (iberdimensionierten Schieifblatter,
sondern  befolgen Sie die Herstellerangaben  zur
SchleifblattgroRe. Schleifblatter, die ber den Schleifteller
hinausragen, kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, ZerreiRRen der Schleifblatter oder zum Riickschlag
fihren.
Besondere
DrahtbUrsten
a) Beachten Sie, dass die Drahtbirste auch wahrend des
ublichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die
Drahte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/
oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie,
dass sich Schutzhaube und Drahtbirste beriihren kénnen.
Teller und Topfbiirsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergrofern.
Steckdosen in AuRenbereichen miissen mit Fehlerstrom-
Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgertistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.
Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschliefien.
Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine
greifen.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube
arbeiten.

Gerat sofort ausschalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen
Sie die Maschine, um die Ursache festzustellen.
Schleifscheiben stets gemaR den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenfl ug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr diirfen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenfl ugbereich) befi nden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfl iegen.

Zum Trennen von Stein ist der Flihrungsschlitten Vorschrift.
Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstiick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen
von Metallen mit dem Stiitzteller und Vulkanfi eber-
Schleifscheiben) kann sich eine starke

Verschmutzung im  Inneren des  Winkelschleifers
aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen ist aus
Sicherheitsgriinden eine griindliche Reinigung im Inneren
von Metallablagerungen und zwingend das Vorschalten

Sicherheitshinweise  zum  Arbeiten  mit



eines Fehlerstrom- (FI) Schutzschalters erforderlich. Nach
Ansprechen des FISchutzschalters muss die Maschine zur
Reparatur eingesandt werden.

Vergewissern  Sie sich bei  Schleifwerkzeugen — mit
Gewindeeinsatz, dass das Gewinde lang genug ist, um die
Spindellange aufzunehmen.

Fur Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem
Zubehérprogramm verwenden.

27



TECHNISCHE DATEN

Winkelschleifer AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE
Aufnahmeleistung W 1400
Leerlaufgeschwindigkeit /min. 11000 | 3000-11000
Max. Scheibendurchmesser mm 125

Gewinde der Arbeitswelle ISO M14 M14
Schalldruck dB(A) 90 88
Schallleistungspegel dB(A) 101 99
Schwingbeschleunigung m/s? 3 15
Gewicht ca. (ohne Zubehdr) nach EPTA Prozedur 01/2003 Kg. 22 22

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen und
Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen. Lesen
Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von mdglichen
Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets mitgefiihrt
werden.

Durch bestimmungsgemaRe Verwendung und Beachtung der
entsprechenden Wartungshinweise, kann die Lebensdauer
der Maschine wesentlich verlangert werden.

Dieses Werkzeug ist nur fir den in dieser Anleitung
beschriebenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt!

ABBILDUNGEN

BESCHREIBUNG (Siehe erwahnte Abbildungen)

Befestigungsmutter (Abb.6)
Stirnlochschliissel (Abb.6)

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

A Betriebsschalter (Abb.1)

B  Zusatzhandgriff (Abb.1)

C  Schleifscheibenschutz (Abb.2)

F  Spindel (Welle) (Abb.6)

G Sperrtaste der Spindel (Abb.1 und 6)
H Auflageplatte (Abb.6)

| Schleifscheibe (Abb.6)

J

K

1 Schutzhaube

1 Zusatzgriff

1 Stirnlochschlissel

Befestigungsmutter fiir die Schleifscheibe
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

Garantiekarte

KURZBESCHREIBUNG

Diese Schleifmaschine wurde zum Trennschleifen, Schleifen
und Biirsten von Metall und Stein ohne Einsatz von Wasser
entwickelt.

VOR DER BENUTZUNG DIESES WERKZEUGES

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des Werkzeugs,
dal die Netzspannung korrekt ist: Die Spannungsangabe auf
dem Typenschild muf mit der Netzspannung iibereinstimmen.
Die Gerate mit 230 V kénnen auch an eine Netzspannung
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von 220 V angeschlossen werden.
MONTAGE DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

WARNHINWEIS! Ziehen Sie vor der Durchfihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker aus
der Steckdose.

1.1. Montage der Schutzvorrichtung der Schleifscheibe

Den Schutzuberstand D in die Nut am Hals des
Maschinentellers einsetzen und auf die erforderliche
Arbeitsstellung bringen.

Lapt sich der Schutz nicht in den Maschinenhals einsetzen,
die Schraube L losen.

Die Schutzvorrichtung kann von Hand in ihre eingepragten

Stellungen  gedreht werden. Zur Abnahme der
Schutzvorrichtung  die  Arbeitsschritte in  umgekehrter
Reihenfolge durchfiihren.

WARNHINWEIS! Dergeschlossene Teilder Schutzvorrichtung
der Schleifscheibe mufl immer zum Benutzer zeigen.

1.2. Montage Zusatzgriff

Zur besseren Kontrolle und Sicherheit beim Umgang mit der
Maschine ist die Verwendung des Zusatzgriffs obligatorisch.
Der Zusatzgriff B kann in Funktion der durchzufiihrenden
Arbeit auf der rechten oder linken Seite der Maschine
angebracht werden.

MONTAGE DER AUFSATZTEILE
(TRENNUND SCHLEIFSCHEIBEN)

WARNHINWEIS! Aus Sicherheitsgrinden muf® vor dem
Wechsel der Schleifoder Trennscheiben immer der
Netzstecker des Gerats abgezogen werden. Arbeiten Sie
immer mit montiertem Scheibenschutz und tragen Sie eine
Schutzbrille.

Verwenden Sie fiir eine Umfangsgeschwindigkeit von ca.
80 m/s Trennund Schleifscheiben aus faserverstarkem
synthetischem Bindemittel, und fir 45 m/s Schleifscheiben
mit synthetischem Bindemittel.

Die Trennund Schleifscheiben missen vor Schldgen und
StéRen geschitzt werden.

WARNHINWEIS! Die Sperrtaste niemals bei laufender
Maschine betétigen. Vor Betatigen der Sperrtaste muR} die
Maschinenwelle véllig stillstehen.

Die Scheibe wird wie folgt montiert (Abb.6):

1 Die Spindel (Welle) F durch Betatigung der
Sperrtaste G feststellen.
2 Mit  dem  Zapfenschliissel K die

Befestigungsmutter J von der Spindel F nehmen.



3 Die Schleifscheibe auf der Auflageplatte H
anbringen.
4 Die  Befestigungsmutter J mit dem
Stirnlochschliissel K wieder aufschrauben. Die Position der
Mutter J hangt von der Stérke der Schleifscheibe ab (siehe
Abb.4 und 5)

5 Nach der Montage tiberpriifen, dal die Sperrtaste
durch die eingebaute Feder wieder in die Ausgangsstellung
zurlickgekehrt ist.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGS

WARNHINWEIS! Uberpriifen Sie, daB  die
Versorgungsspannung mit den Maschineneigenschaften
Ubereinstimmt.

Den Netzstecker der Maschine bei abgeschalteter Maschine
einstecken.

Die Maschine wird eingeschaltet, indem man den
Betriebsschalter auf die Positon 1 (“ON”) stellt. Zum
Abschalten in die entgegengesetzte Richtung betatigen.

Konstantelektronik (Mod. AF125/1100VES)

Das eingebaute Modul erlaubt:
Ein ruckfreies Anlaufen
Das Halten einer  praktisch
Nenngeschwindigkeit bis zur Nennleistung.
Drehzahlregelung.

HINWEISE FUR DIE ARBEIT

Konstanten

Vor Beginn der Schleifoder Trennschleifarbeiten muf
das Werkstiick befestigt werden, aufler es hat durch sein
Eigengewicht eine sichere Position.

Bei Schleifarbeiten wird fiir eine gute Leistung und optimales
Ergebnis empfohlen, zwischen der Flache des Werkstlicks
und der Schleifscheibe mit einem Winkel von ca. 30°-40°
zu arbeiten. Die Maschine mit leichtem Druck hin und her
bewegen. Auf diese Art und Weise wird erreicht, da sich die
Oberflache weder libermaRig erhitzt noch verfarbt. AuBerdem
wird somit eine Kerbenbildung vermieden. (Abb.3)
WARNHINWEIS! Verwenden Sie niemals eine Trennscheibe
zum Schleifen!

Bei Trennschleifen darf kein Druck auf die Scheibe ausgeiibt
werden. Die Maschine nicht neigen. Die Scheibe darf auch
nichtverkanten oder schwingen. Der Vorschub sollte gemaRigt
und dem Werkstoff angemessen sein. Beim Trennschleifen
ist die Arbeitsrichtung zu beachten. Die Maschine muf} immer
gegen die Laufrichtung des Werkzeugs bewegt werden,
niemals in die andere Richtung. Sonst besteht die Gefahr,
dal das Geréat unkontrolliert aus der Schnittlinie lauft. Beim
Trennschleifen von Profilen und Rohren mit rechteckigem
Durchschnitt wird empfohlen, den Schnitt auf der Seite mit
dem kleineren Durchschnitt zu beginnen.

ZUBEHOR

Das Zubehér und die entsprechenden Bestellnummern
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

WARNHINWEIS! Ziehen Sie vor der Durchfihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker aus
der Steckdose.

Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung einer
abgenutzten Schleifoder Trennschleifscheibe verringert die

Arbeitsleistung und kénnte eine Beschadigung des Motors
verursachen.

Uberpriifung der Montageschrauben: RegelmaRig alle
Montageschrauben auf ihren festen Sitz tiberprifen. Wird
eine lose Schraube festgestellt, muRl diese sofort wieder
angezogen werden. Dies kdnnte sonst eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

Pflege des Motors: Besonders beachten und
sicherstellen, daR die Spule des Motors nicht beschadigt
und/oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

Die Beltiftungsschlitze immer frei und sauber halten.

Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit trockener
Druckluft. Den Motor regelmaig mit Druckluft abblasen.

Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des Netzkabels.
Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein, wenden
Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an eine der
Kundendienstwerkstatten.

Ersatz der Kohlebirsten: Die Birsten sollten nach
150-200 Arbeitsstunden oder bei einer Lange von unter 10
mm ersetzt werden. Wenden Sie sich zur Durchfiihrung
des Austauschs an einer der Kundendienstwerkstatten. Wir
empfehlen, daR die Maschine bei jedem zweiten Austausch
der Kohleblrstchen von unserem Kundendienst einer
allgemeinen Reinigung und Schmierung unterzogen wird.

Verwenden ~ Sie  nur  Originalzubehér  und
Originalersatzteile von Felisatti. Alle Teile, die in der
Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind, miissen in einer
Kundendienstwerkstatte von Felisatti ersetzt werden (Siehe
Blatt Garantie / Anschriften der Kundendienstwerkstatten).

GARANTIE

Siehe allgemeine  Garantiebedingungen, die dieser

Betriebsanleitung als Anlage beigefligt werden.
GERAUSCHUND VIBRATIONSWERTE

Das Werkzeug wurde fiir eine minimale Gerauschentwicklung
konstruiert und gebaut. Unter besonderen Bedingungen
jedoch kann das maximale Gerduschniveau im Arbeitsbereich
85 dBA Uberschreiten. In diesem Fall muf sich der Benutzer
durch einen Gehorschutz schitzen.

Die Schallund Vibrationswerte des Gerats gemaR der Norm
EN 50144 liegen normalerweise bei:

Schalldruck = 88 dB(A)

Lautstérke = 101 dB(A)

Es muB ein Gehdrschutz getragen werden!
Vibrationsbeschleunigung = 3,7 m/s2
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Wenn die Maschine nicht mehr
benutzbar oder nicht mehr zu
reparieren ist, versichern Sie
sich, dass die Entsorgung gemaR
den ortlichen Vorschriften und
von autorisiertem Fachpersonal
vorgenommen wird.

KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren unter unserer
eigenenVerantwortung, daR diein
diesem Handbuch beschriebenen
Produkte der Marke FELESATTI
konform zu folgenden Normen
sind: EN60745-1:2009,EN60745-
2-3:2007,EN55014-
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 und EN61000-3-
3-:2008 gemal den Richtlinien
2006/42/EC,2006/95/
EC,2004/108/EC,2002/96/EC.

Francisco Ruis
Technischer Leiter.

We reserve the right to make technical changes 06/2011
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INSTRUGOES DE SEGURANGA
ESPECIFICAS DO APARELHO

Indicagbes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de
papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificagdo:

a) Esta ferramenta eléctrica é para ser utilizada como
rebarbadora, escova de arame e maquina de corte. Observe
todas as instrugcbes de seguranga, indicagdes, ilustragcbes
e dados, que recebeu com a ferramenta eléctrica. Se néo
forem observadas as indicagde

b) Esta ferramenta eléctrica ndo é adequada para polir.
Utilizagdes, para as quais a maquina ndo tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

c) Néo utilizar acessorios, que ndo foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de poder
fixar o acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante
uma aplicagao segura.

d)O numero de rotagao admissivel da ferramenta de trabalho
deve ser no minimo tao alto quanto o0 maximo nimero de
rotagdo indicado na ferramenta eléctrica. Acessérios que
girem mais rapido do que permitido, podem quebrar e serem
atirados para longe.

e) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagbes de medida
da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho
incorrectamente medidas podem n&o ser suficientemente
blindadas nem controladas.

f) Discos abrasivos, flanges, pratos abrasivos ou outros
acessorios devem caber exactamente no veio de rectificagao
da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho, que
nao cabem exactamente no veio de rectificagdo da ferramenta
eléctrica, giram irregularmente, vibram fortemente e podem
levar a perda de controlo.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes de
cada utilizagao devera controlar as ferramentas de trabalho,
e verificar se por exemplo os discos abrasivos apresentam
fissuras e estilhagos, se pratos abrasivos apresentamfissuras,
se ha desgaste ou forte atrigéo, se as escovas de arame
apresentam arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar
se sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta. Apos ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que se encontrem
nas proximidades, fora do nivel de rotagdo da ferramenta
de trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo numero de rotagdo. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram
durante este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de protecgéo pessoal. De acordo
com a aplicagdo, devera utilizar uma protecgéo para todo

o rosto, protecgéo para os olhos ou um 6culos protector. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
proteccdo auricular, luvas de protecgdo ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagbes. A mascara contra p6 ou a mascara de respiragao
deve ser capaz de filtrar o pé produzido durante a respectiva
aplicagéo. Se for sujeito durante longo tempo a fortes ruidos,
podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagdo ao seu local de trabalho. Cada pessoa
que entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento
de protecgdo pessoal. Estilhagos da peca a ser trabalhada
ou ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar

lesdes fora da area imediata de trabalho.

j) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte
pode tocar em linhas eléctricas escondidas ou no préprio
cabo.

O contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tens&o
também pode colocar pecas metélicas do aparelho sob
tens&o e levar a um choque eléctrico.

k) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotag&o. Se perder o controlo sobre a ferramenta
eléctrica, é possivel que o cabo de rede seja cortado ou
enganchado e a sua m&o ou brago sejam puxados contra a
ferramenta de trabalho em rotagao.

[) Jamais depositar a ferramenta eléctrica, antes que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotagdo pode entrar em contacto
com a superficie de apoio, provocando uma perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

m) N&o permitir que a ferramenta eléctrica funcione enquanto
estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada devido
a um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em
rotagdo, de modo que a ferramenta de trabalho possa ferir
0 Seu corpo.

n) Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor aspira p6 para
dentro do corpo da ferramenta, e uma grande acumulagao
de p6 metalico pode originar perigos eléctricos.

o) Néo utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem inflamar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas de trabalho que precisam de
liquidos de refrigeragéo liquidos. A utilizagdo de agua ou
outros liquidos de refrigeragdo liquidos pode provocar um
choque eléctrico.

Repercussdo e respectivas indicagdes de seguranga
Repercusséo é a reacgdo subita devido a uma ferramenta
de trabalho rotativa que prende ou que bloqueia como disco
abrasivo, prato de lixar, escova de arame, etc. Prender ou
bloquear leva a uma paragem abrupta da ferramenta de
trabalho rotativa. Desse modo, é acelerada uma ferramenta
eléctrica ndo controlada contra o sentido rotativo da
ferramenta de trabalho no local de bloqueio.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear
numa pega a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo
pode mergulhar na pega a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-golpe.
O disco abrasivo se movimenta entéo no sentido

do operador ou para longe deste, dependendo do sentido de
rotagdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condigdes
os discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é o resultado de uma utilizagéo errada ou
incorrecta da serra. Ele pode ser evitado com apropriadas
medidas de precaugao, como descrito a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e coloque o seu corpo
€ 0S seus bragos numa posicdo em que pode interceptar
forgas de repercusséo. Utilize sempre a pega adicional, caso
exista, para manter o maior controlo possivel sobre forgas
de repercussdo ou momentos de reacgdo no arranque. O
utilizador pode dominar as forgas de repercussao e reaccéo
através de medidas de precaugdo adequadas.

b) Nunca coloque a sua méo perto de ferramentas de
trabalho rotativas. A ferramenta de trabalho pode deslocar-
se por cima da sua mao na repercussao.

c) Com o seu corpo evite a area em que a ferramenta de
trabalho é movida em caso de repercussao. A repercussao
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move a ferramenta de trabalho no sentido contrario ao do
movimento do disco abrasivo no local de bloqueio.

d) Trabalhe com especial cuidado na area de esquinas,
cantos afiados, etc. Evite que as ferramentas de trabalho
se desloquem para trds violentamente e fiquem presas.
A ferramenta de trabalho rotativa tem tendéncia para ficar
presa nas esquinas, cantos afiados ou quando ressalta. Isso
provoca uma perda de controlo ou repercussao.

e) Nao utilize correntes nem serras com dentes. Estas
ferramentas acessérias provocam muitas vezes um
contragolpe ou a perda do controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificagdo

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologados
para a sua ferramenta eléctrica e a capa de protecgdo
prevista para estes corpos abrasivos. Corpos abrasivos
ndo previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos e portanto ndo s@o seguros.

b) Utilize sempre a tampa de protecgéo. Atampa de protecgao
deve estar colocada na ferramenta eléctrica e encontrar-se
ajustada de forma a oferecer a maior seguranga, ou seja,
deixando exposto para o utilizador a menor parte do disco
de corte possivel. A tampa de protecgdo deve proteger o
utilizador de fragmentos e de um contacto acidental com o
disco.

¢) Os corpos abrasivos sé devem ser utilizados para as
aplicagbes recomendadas. P. ex.. Jamais lixar com a
superficie lateral de um disco de corte. Disco de corte sao
destinados para o desbaste de material com o canto do
disco. Uma forga lateral sobre estes corpos abrasivos pode
quebra-los.

d) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges
apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o
perigo de uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para
discos de corte podem diferenciarse de flanges para outros
discos abrasivos.

€) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferramentas
eléctricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas
eléctricas maiores ndo séo apropriados para 0s numeros
de rotagdo mais altos de ferramentas eléctricas menores e
podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranca para separar
por rectificagdo

a) Evite o bloqueio do disco de corte ou a pressao demasiado
elevada. N&o efectue cortes demasiado profundos. A
sobrecarga do disco de corte aumenta a sua utilizagdo
e a tendéncia para empenar ou bloquear e deste modo a
possibilidade de uma repercusséo ou quebra do corpo de
lixar.

b) Evitar a area que se encontra na frente ou atras do disco
de corte em rotacdo. Se o disco de corte for conduzido na
peca a ser trabalhada, para frente, afastandose do corpo,
¢é possivel que no caso de um contra-golpe a ferramenta
eléctrica, junto com o disco em rotagao,

seja atirada directamente na direcgéo da pessoa a operar
o aparelho.

c) Se o disco de corte ficar preso ou interromper o trabalho,
desligue o aparelho e mantenha-o calmo, até o disco ter
parado. Nunca tente retirar o disco de corte ainda a funcionar
do corte; caso contrario, pode dar-se uma repercussao.
Determine e elimine a causa para o encravar.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica enquanto ela
ainda estiver no material. Deixe que o disco atinja a rotagao
maxima antes de prosseguir cuidadosamente com o corte.
Caso contrario, o disco podera ficar preso, saltar do material
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ou provocar um contragolpe.

e) Apoie as placas ou grandes pegas a trabalhar para reduzir
orisco de uma repercussao devido a um disco de corte preso.
As grandes pegas a trabalhar podem dobrar-se por baixo do
seu proprio peso. A pega a trabalhardeve ser apoiada em
ambos os lados, tanto perto do corte de separagdo como
também no canto.

f) Tenha especial cuidado nos ,cortes de bolso* em paredes
existentes ou outras areas no visiveis. O disco de corte de
imersao pode provocar uma repercussao ao cortar em tubos
de gas ou agua, cabos eléctricos ou outros objectos.
Adverténcias especiais de seguranca especificas para lixar
com lixa de papel

a) Néo utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagdes do fabricante sobre o tamanho
correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem
dos cantos do prato abrasivo, podem causar lesdes, assim
como bloquear e rasgar as lixas de papel ou levar a um
contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranga especificas para
trabalhar com escovas de arame

a) Esteja ciente de que a escova de arame também perde
pedacos de arame durante a utilizagdo normal. N&o
sobrecarregue os arames exercendo uma forca de pressao
demasiada. Pedagos de arame a voar, podem penetrar
facilmente em roupas finas e/ou na pele.

b) Se for recomendavel uma capa de protecgéo, devera
evitar que a escova de arame entre em contacto com a capa
de protecgdo. O didmetro das escovas em forma de prato
ou de tacho pode aumentar devido a forga de pressao e as
forgas centrifugas.

Aparelhos nédo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem
ser protegidos por um disjuntor de corrente de defeito
(FI,RCD,PRCD).

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina
trabalha.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Né&o introduza as maos na area perigosa, estando a maquina
em funcionamento.

Utilizar sempre o punho lateral.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes
oscilagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar
a maquina para determinar a causa.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo
com as indicagdes do fabricante.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar se materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faiscas). Nao utilize sistema de extraccdo de
poeiras.

Tome atengdo que nem as faiscas nem as poeiras da
lixagem geradas na pega de trabalho devem entrar em
contacto consigo.

Quando estiver a desmontar pedra deve usar a guia.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o
trabalho com a maquina.

Apeca a ser trabalhada deve ser fi xa, caso ndo esteja fi rme
devido ao seu peso préprio. Jamais conduzir a pega a ser
trabalhada em direcgdo do disco com as mé&os.

Em caso de condi¢des extremas de utilizagdo (por ex.,
ao polir metais com o prato de apoio e rebolos de fi bra
vulcanizada) pode formar-se uma forte sujidade no interior
da lixadora de detalhes. Por motivos de seguranga, quando
tais condi¢des de utilizagdo se verifi carem, é necessario
limpar o interior de deposicbes metélicas e ligar em série
um disjuntor de corrente de falha (FI). Depois da reacgao do
disjuntor-FI, a maquina tem de ser enviada para reparagao.



Para as ferramentas a serem montadas com a roda de
orificio roscado, certifi que-se de que a rosca na roda €
sufi cientemente longa para receber o fuso em todo o seu
comprimento.

Para trabalhos de corte deve utilizar-se uma cobertura de
protecgdo fechada, disponivel no programa de acessorios.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Rebarbadoras AG125/1400SIV AG125/1400SIVE
Poténcia absorvida W 1400

Velocidade em vazio [min 11000 3000-11000
Diametro méx. disco mm 125

Rosca do eixo de trabalho ISO M14 M14
Presséo acustica dB(A) 90 88

Nivel de poténcia sonora dB(A) 101 99
Aceleragéo da vibragéo m/s? 3 15

Peso aprox. (sem acessorios) nos termos do procedimento- |  Kg. 2.2 2.2

EPTA 01/2003

Respeitar escrupulosamente as instrugdes contidas neste
manual, lé-lo com atencdo e té-lo @ mdo para eventual
controlo das partes indicadas.

Utilizando a méaquina com cuidado e cumprindo a manutencéo
normal, 0 seu funcionamento sera prolongado.

As fungbes e a utilizagdo da ferramenta que vocé comprou
sdo sO e exclusivamente as indicadas neste manual. E
totalmente proibida qualquer outra utilizagdo da ferramenta.

FIGURAS

DESCRICAO (Ver figuras indicadas)

Interruptor (Fig.1)

Punho auxiliar (Fig. 1)

Protecgao do disco (Fig.2)

Veio (eixo) (Fig.6)

Botao de bloqueio do veio (Fig.1 e 6)
Porca de apoio (Fig.6)

Disco abrasivo (Fig.6)

Porca de fixag&o (Fig.6)

Chave de pivos (Fig.6)

EQUIPAMENTO DA MAQUINA

NXee—ITOTOW>

1 protecgéo disco

1 punho auxiliar orientavel

1 chave de pivos

Porcas de fixagdo disco

Manual de instrugées de funcionamento
Instrugdes de seguranga

Documento de garantia

DESCRIGAO ABREVIADA

Esta rebarbadora foi desenhada para cortar, desbastar e
aplainar materiais metalicos e pedra sem utilizar agua.

ANTES DE UTILIZAR ESTA FERRAMENTA

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se a tenséo da
rede eléctrica € a correcta: A indicagéo de tensdo na placa
de caracteristicas deve coincidir com a tenséo de rede. Os
aparelhos que funcionam a 230V podem ser ligados também
a uma tensao de rede de 220V.
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MONTAGEM DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANGA

ADVERTENCIA! Desligue sempre a ficha da tomada antes
de efectuar qualquer trabalho na maquina.

1.1. Montagem da proteccéo do disco

Introduzir o ressalto da proteccao D na ranhura do pescoco
do prato da maquina e faze-la girar para a posicao de
trabalho necessaria.

Caso a proteccao nao entrasse no pescoco da maquina,
desaperte o parafuso L.

A protecgdo pode ser deslocada manualmente nas posi¢cdes
gravadas na mesma. Para desmontar a protecgéo, efectuar
a mesma operagéo de modo inverso.

ADVERTENCIA! A parte fechada da protecg&o do disco deve
apontar sempre para o utilizador.

1.2. Montagem punho auxiliar

Com o objectivo de ter um melhor controlo e seguranga no
manuseio da maquina, é obrigatorio a utilizagdo do punho
auxiliar.

O punho auxiliar B deve ser enroscado no lado direito ou
esquerdo segundo o tipo de trabalho que se deseje realizar.

MONTAGEM DOS ACESSORIOS
(DISCOS E DISCOS MOS)

ADVERTENCIA! Por razbes de seguranga, a maquina
devera sempre ser desligada da rede antes de proceder
a substituicdo do disco ou md. Trabalhe sempre com a
proteccdo montada e use éculos de seguranga.

Utilize discos de desbastar e cortar com aglomerante
sintético armados com fibras, para uma velocidade periférica
max. de 80 m/s e tagas de amolar com aglomerante sintético
para 45 m/s.

Os discos € mos devem ser protegidos de pancadas e
choques. |

ADVERTENCIA! N&o pressionar nunca o botéo de bloqueio
com a maquina em funcionamento. Antes de carregar sobre
0 botdo de bloqueio, o eixo deve estar completamente
parado.

Para montar o disco, proceder da seguinte maneira (Fig. 6):
1. Bloquear o veio (eixo) F carregando sobre o botdo de
bloqueio G.

2. Com a chave de pivés K tirar a porca de fixagdo J do
fuso F.

3. Colocar o disco abrasivo sobre a porca de apoio H.

4. Colocar de novo a porca de fixagdo J com a ajuda



da chave de pivos K. A posicéo da porca J dependera da
grossura do disco (ver Fig. 4 e 5).

5. Quando finalizada a operagdo de montagem, verificar
que o botdo de blogueio tenha recuperado a sua posigao
inicial por efeito da mola que tem incorporada.

POSTA EM FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA

ADVERTENCIA! Verificar que a tens&o da rede coincide com
a das caracteristicas da maquina.

Ligar a maquina a rede com o interruptor desligado.
Amagquina pde-se em funcionamento colocando o interruptor
de comando na posigdo 1 (“on”). Para desligar, actuar no
sentido contrério.

Electrénica constante e regulagéo da velocidade (mod.
AF125/1100VES)

O mddulo incorporado permite:

- Arranque suave.

- Manter a velocidade nominal praticamente constante
até a poténcia nominal.

- Controle de velocidade.

INDICAGOES PARA O TRABALHO

Para comegar a operagdo de desbastar ou cortar serd
necessario fixar a peca de trabalho, desde que ndo se
mantenha em posicéo estavel pelo seu proprio peso.

Na operagdo de desbaste & aconselhavel que o angulo
formado entre a superficie e 0 disco seja aproximadamente de
uns 30°-40° para conseguir um bom rendimento e resultados
optimos. Guiar o aparelho exercendo uma leve pressao com
movimento de vaivém. Desta maneira, conseguird que ndo
se aguega excessivamente a pega nem mude de cor; além
disso, evita-se a formagao de estrias. (Fig.3)
ADVERTENCIA! Nunca utilizar um disco de corte para
desbastar.

Na operagéo de corte ndo se deve exercer pressao sobre
o disco. N&o inclinar a maquina. O disco também nao
deve inclinar-se nem oscilar. Deve trabalhar-se com um
avango moderado e adequado ao tipo de material. Ao
cortar é importante considerar a direcgéo de trabalho. O
aparelho deve ser guiado sempre de encontro a direcgéo da
ferramenta, nunca na direcg@o contraria. Se ndo se actuar
desta maneira, existe o risco de o aparelho sair da linha de
corte de maneira ndo controlada. Aconselha-se que ao cortar
perfis e tubos de seccéo rectangular o corte seja iniciado
pelo lado de secgdo mais pequena.

ACESSORIOS

Os acessorios e 0s seus correspondentes nimeros para
encomenda estdo presentes nos nossos catalogos.

MANUTENGAO E CUIDADOS

ADVERTENCIA! Desligue sempre a ficha da tomada antes
de efectuar qualquer trabalho na maquina.

- Verificagdo da ferramenta: A utilizagdo de uma
ferramenta de desbaste ou corte gasta diminuira a eficiéncia
de trabalho e poderia causar danos no motor.

- Inspeccionar os parafusos de montagem: Inspeccionar
regularmente todos os parafusos de montagem e verificar
que se encontram apertados firmemente. Se qualquer
parafuso se encontrar solto, voltar a aperta-lo imediatamente.
Nao fazer tal, podera resultar num risco sério para si.

- Manutengdo do motor: Prestar o maior cuidado e
verificar que o bobinado do motor ndo seja danificado e/ou
fique humido com 6leo ou agua.

- Manter sempre livres e limpas as aberturas de
ventilagao.

- Limpar de forma esmerada a maquina depois de a
utilizar. Soprar regularmente o motor com ar comprimido.

- Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servico de assisténcia
técnica para o substituir.

- Substituicdo das escovas: As escovas devem ser
substituidas apds 150-200 horas de trabalho, ou quando
0 seu comprimento seja inferior a 10 mm. Para tal, deve
ir a um centro de assisténcia autorizado para efectuar a
mudancga. Recomendamos que em cada segunda mudancga
de escovas, entregue a maquina a um dos nossos Servigos
de Assisténcia Técnica para uma revisdo de limpeza e
lubrificagéo geral.

- Somente devem utilizar-se acessérios e pegas
sobressalentes Felisatti. As pecas cujas pecas sobressalentes
ndo estdo descritas nestas instrugdes de utilizagdo, devem
ser substituidas num servigo de assisténcia técnica Felisatti
(Consulte a brochura Garantia / Enderegos de Servigos de
Assisténcia Técnica).
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iNo se deshaga de Ilas
herramientas eléctricas a
través de los contenedores de
basura doméstica!

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE
referente a los residuos de los equipamientos
eléctricos y electrénicos y a la conversion en el
derecho nacional, las herramientas eléctricas
usadas deben ser separadas y deben estar sujetas
a un reciclaje que respete el medio ambiente.

C€

DECLARAGAO DE
CONFORMIDADE

Declaramos sob a nossa Unica
responsabilidade que os produtos
marca FELISATTI descritos neste
manual estdo em conformidade
as normas ou documentos
normalizados seguintes: EN60745-
1:2009,EN60745-2-3:2007,EN55014-
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 e EN61000-3-
3:2008 de acordo com as directivas
2006/42/EC,2006/95/EC,2004/108/
EC,2002/96/EC.

Francisco Ruis
Diretor técnico.

Reservado o direito de modificagdes técnicas 06/2011
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CNELWANBHBIE NPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU ANEKTPUYECKUX MALLIUH

Obuwme npegynpexpallse ykazaHus no  LnnugoBaHuio,
WnMdoBaHIo HaxaayHoi bymaroit, ans pabot ¢ nposonoy-
HbIMY LLIETKaMV 1 OTPE3HBIMY LUNMGOBANBHBIMM Kpyrami

- HacTosLmMin aneKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HayeH Ans
NPUMEHEHNS B KayecTBe MaluMHbl Ans Wwnndosanus abpa-
3MBHBIMM Kpyramu, HaxgadHon Bymaroi, ans pabot ¢ npo-
BOJTOYHON LLETKON U B Ka4eCTBE OTPE3HON LUNNOBANbHON
MaLLVHBI.

YuuTbiBaliTe BCE Npeaynpexpatollne ykadaHusi, WHCTPYK-
Lyu, WNMoCTpauuM N AaHHble, kotopble Bbl momyunte ¢
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM. HecobnioaeHne HimkecneayoLmx
yKasaHuit MOXeT MPUBECTU K MOPAKEHWIO ANEKTPOTOKOM,
noxapy Wnnu TsxenbIM TpaBMam.

- Hacroswuit anekTpOUHCTPYMEHT He MpUrofeH Ans no-
NMpoBaHus. BeinonHeHne paborT, [Nt KOTOPbIX HACTOSLLMIA
3MEKTPOMHCTPYMEHT He NPeyCMOTPEH, MOXET CTaTb MpU4m-
HOW ONacHOCTEl 1 TpaBM.

- He npumensiiTe npuHagnexHocTH, KOTOpble He Mpe-
AYCMOTPEHbI M3rOTOBUTENEM CMELManbHO NS HacTOSLero
9MEKTPOMHCTPYMEHTa M HEe PEKOMEHAYTCA UM. Tombko
BO3- MOXHOCTb KPEnneHus npuHagnexHocteil B Bawem
3MEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT eLle ero HafieXXHOro
NPUMEHEHMS.

- [Oonyctumoe uncno 06opoToB paboyero UHCTpYMeHTa
AOIDKHO ObITb HE MEHEee YKa3aHHOrO Ha 3NEKTPONHCTPYMEH-
Te MaKkcuManbHoro Yicna obopotos. OcHacTka, BpallatoLLa-
sics ¢ Bonbluen, Yem AOMYCTUMO CKOPOCTbIO, MOXET paso-
pBaTbCA M PasNeTeTbCs B MPOCTPAHCTBE.

- HapyxHblit fuameTp 1 TonwyHa paboyero MHCTPyMeH-
Ta [JOMKHbI COOTBETCTBOBATL pasmepam Baluero anekTpo-
VHCTPYMEHTa.

HenpasunbHo copasmepeHHble paboune WHCTPYMEHTbI He
MOryT 6bITb B JOCTATOYHON CTENEHM 3aLMLLEHbI NN KOHT-
ponMpoBaThC.

- WnudosanbHble kpyru, dnaHubl, WindosanbHble Ta-
PEenKi Ui Apyrve NpuHaANEXHOCTU AOMKHBI TOYHO CUAETL
Ha wnuHaene Balwero anekTpouHcTpymMeHTa. Paboune uHe-
TPYMEHTBI, HETOYHO CUARLLIME HA LUNVHAENE SNEKTPOUHCTPY-
MeHTa, BpaLLakTcsi ¢ BUeHneM, CUnbHO BUGPUPYHOT 1 MOryT
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS.

- He npumensitte nospexaeHHble paboune MHCTPyMeH-
Tbl. [poBepsiiTe kaxablil pa3s nepes 1cronb3oBaHueM pabo-
4ne MHCTPYMEHTBI, Kak TO, LWNNUEoBanbHbIE KPYT Ha CKOMbI
1 TPeLYyHbI, WnNoBanbHbIe Tapenki Ha TPeLUWHbI, PUCKKN
WU CUMBHBIA U3HOC, NPOBOMOYHBIE LETKM HA He3aKpenneH-
Hble UMK MonoMaHHble NPOBONOKY. [Nocne nageHus 3nexT-
POVHCTPYMeHTa Mnu paboyero MHCTPYMeHTa nposepsiiTe
nocnesHui Ha MoBPEXAEHNS W NpW HAAOOHOCTM yCTaHOBUTE
HenoBpexaeHHbIn paboyeit MHCTPYMeHT. Mocne 3akpenne-
HMs paboyero MHCTPYMEHTa 3ailMiUTe caMi W BCe Haxoas-
Lmecs BONM3M NuLa NonoxeHune 3a npefenamu nnockocTh
BpalLieHns paboyero MHCTPYMEHTa 1 BKITOYUTE SMEKTPOVHC-
TPYMEHT Ha OfHY MUHYTY Ha MakcumanbHoe uucno obopo-
TOB.

[MoBpexaeHHble paboune WHCTPYMEHTbI paspbiBatoTcs, B
BOMbLUMHCTBE CIy4aes, 3a 3TO BPEMS KOHTPOMS.

- [pumeHsntTe cpeacTBa MHAMBMAYanbHOW 3aluTbl. B
3aBHCUMOCTM OT BbINOMHAEMOII paboTbl MPUMEHSITE 3alLuT-
HbI LLMTOK ANS Nuua, 3aluTHOe CPeACcTBO ANs rnas unm
3alUMTHbIe OYKM. HacKonbko yMeCTHO, NpuUMeHsiiTe npoTu-
BOMbINEBO PECTMpaTop, CPELCTBA 3aLLUMTLI OPraHoB Cnyxa,
3alUMTHbIE MepyaTkin Unu cneuuanbHblii apTyk, koTopble
sawmwatot Bac ot abpasvBHbIX YacTUL, U YacTuL, MaTepu-
ana. [masa JomxHbl ObITb 3aLLMLLEHb! OT NETalLLKMX B BO3-
AyXe NOCTOPOHHIX Ten, KOTOPble BO3HMKAOT MPU BbINOMHE-

HUN pa3nuyHbix paboT. MpoTUBONbINEBOI pecnupaTop 1
3alMTHas Macka OpraHoB AblXaHWs AOMKHbI 3afepXuBaTh
BO3HMKatoLLyto npu pabote mbinb. MMpogomkuTensHoe BO3-
AeVCTBIE CUMBHOTO LyMa MOXeT NPUBECTY K NOTEPE Cryxa.
- Cnepute 3a Tem, 4Tobbl BCe NWLA HAXOAMNMCH Ha He30-
nacHom pacctosHun k Bawwemy paboyemy ydactky. Kaxgoe
nuuo B Npeaenax paboyero y4acTka AOMKHO MMETb CPefc-
TBa UHAMBMAYANbHON 3aLNThI.

Ockonku AeTanu unv pasopBaHHbIX paboumnx MHCTPYMEHTOB
MOryT OTNETETb B CTOPOHY W CTaTb NPUYMHON TPaBM Takke 1
3a npefenamu HenocpeaCcTBEHHoro paboyero yyacTka.

- [lepxuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT TONBKO 33 U30NMPOBaH-
Hble NOBEPXHOCTM PYKOATOK, €Cnn Bbl BbINONHSETE paboThl,
Mpy KOTOPbIX Pabouwii MHCTPYMEHT MOXET NMONAaCTb Ha CKPbl-
TYI0 3MEKTPONPOBOAKY WM HA COBCTBEHHBIN LUHYP NOAKIHO-
YeHWS NUTaHNS.

KoHTaKT C ToKOBEAYLLMM NPOBOAOM CTaBUT NOJ, HANpshkeHe
Takke METannnJeckne Yactu SNeKTPOMHCTPYMEHTa U BeaeT
K MOPaXeHMI0 AMEKTPUYECKNM TOKOM.

- [JlepxuTe WHYp MOAKMIOYEHUS NUTaHUS B CTOPOHE OT
BpaLLatoLerocs paboyero MHCTpymeHTa. Ecrv Bel noteps-
€Te KOHTPOMb Haj MHCTPYMEHTOM, TO LUHYP NOAKMIOYEHNS
NUTaHUs MOXET ObiTb NepepesaH UnM 3axBayeH BpalLyalo-
Lyefcs YacTbio v Batwa KuCTb Unn pyka MOXeT nonactb Nog
BpaLLatoLuiics paboumit MHCTPYMEHT.

- Hukorga He BbinyckailTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT M3 pyK,
noka paboymit MHCTPYMEHT MONHOCTBIO HE OCTaHOBWUTCS.
Bpalyarowyuiica paboumit MHCTPYMEHT MOXeET 3aLennTbes 3a
OMOpPHYI0 MOBEPXHOCTb M B pe3ynbTaTe Bbl MoxeTe note-
PSTb KOHTPOITb Haf, 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

- BblikmiovaiiTe 3neKTPONHCTPYMEHT NpU TPaHCMOPTMPO-
BaHuW. Bawwa opexpa mMoxeT BbiTb cryyailHo 3axBauveHa
BpaLLAIOLWMMCS paboumM MHCTPYMEHTOM W MOCNEeAHMIA Mo-
KeT HaHecTn Bam TpaBmy.

- PerynspHo ouuwlainTe BEHTUNALWOHHbIE Npopesun Ba-
LUEro aneKTPONHCTPYMEHTa. BeHTunaTop asuratens satsarm-
BaeT Mbifb B KOPMYC 1 6OMbLLOE CKOMMEHNe MeTannmyecko
MbINK MOXET NPUBECTY K SNEKTPUYECKOIA ONAacHOCTH.

- He nonb3yiiTecb 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM BOMU3N ropto-
4MX MaTepuanoB. Vickpbl MOryT BOCNNIaMEHNUTb 3TH MaTepy-
anl.

- He npumensiite paboune MHCTpyMeHTLI, Tpebytowme
NpUMEHEHNe OXNaxaatoLLNX XuakocTedt. MpumeHerme Bofpl
UM APYIMX OXNaXAAoLLMX XWAKOCTER MOXET NpUBECTU K
MOPaXEHMIO 3ITEKTPOTOKOM.

OBpaTHbI yaap 1 COOTBETCTBYIOWME MPeaynpexaaloLne
yKasaHms

- O6paTHbIn yaap 370 BHe3anHas peakuus B pesynbTa-
Te 3aefaHns unn GnokMpoBaHNs BpaLLatoLLerocs paboyero
WHCTPYMEHTa, KaK To, LWnnchoBanbHOro Kpyra, Lnudosans-
HOI1 Tapenky, MPOBOMOYHON LUETKN W T.4., BEAyLLas K pesko-
My OCTaHOBY BpalLatoLLerocst paboyero MHCTpyMeHTa. IMpu
9TOM HEKOHTPONMPYEMbIil ANEKTPOMHCTPYMEHT yCKopsieTcs
Ha MecTe BroKMpOBKY MPOTUB HaNpaBMneHNs BpalLeHus pa-
604€ero MHCTPYMeHTa.

Ecnu wnndosanbHbIi kpyr 3aefaeT unn bnokvpyeT B 3aro-
TOBKE, TO MOrPY)XEHHas B 3aroTOBKY KPOMKa LUMNEOBaNbHO-
ro Kpyra MOXeT ObiTb 3axaTa W B pesynbTaTe MpuBECTH K
BbICKaKVIBaHWIO Kpyra 13 3aroToBKu Ui k o6paTHoMy yaapy.
[Mpn atom WnNOBaNbHBIA KPYr ABUXKETCS Ha onepatopa
WM OT Hero, B 3aBUCKMOCTU OT HanpaBneHus BpalLeHWs
kpyra Ha MecTe 6rokupoBaHus. Mpu 3TOM LWNMGOBarbHbIi
KpYr MOXET MosiomMaThCs.

OBpaTHbIN yaap ABAAETCA CNEACTBUEM HENPAaBUILHOMO UG-
MoNb30BaHNS SNEKTPOUHCTPYMEHTa N oLLNGBKK onepaTtopa.
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OH MoxeT 6bITb NPeAOTBPALLEH OMMUCAHHBIMY HINKE Mepamu
NPeAOCTOPOXHOCTH.

- Kpenko gepxute anekTpOMHCTPYMEHT U 3aimuTe Ba-
UMM TEMOM W pyKamu NOMOXeHWe, B KOTOPOM Bbl MoxeTe
npoTuBOAeACTBOBaTL 06paTHbIM cunam. [lpu  Hanmuumu,
BCErAa NPUMEHSIATE AONOMHUTENBHYIO PYKOSTKY, YTOBbI Kak
MOXHO ITyyLUe NPOTUBOAENCTBOBATL 0bpaTHBIM CUnam unm
peaKLMOHHbIM MOMeHTaM npy Habope 06opoToB.

OnepaTop MOXET NOAXOAALLMMI MEPAMM NMPELOCTOPOXHOC-
TV NPOTMBOZAENCTBOBATL Cvnam 0BpaTHOro yaapa 1 peakuy-
OHHbIM CUnam.

- Bawa pyka Hukorga He gomkHa 6biTb B6MM3N Bpalya-
fowjerocs paboyero MHCTpymeHTa. Mpu obpaTHom yaape
pabounii IHCTPYMEHT MOXET MoiTY Nno Baluen pyke.

- [lepxutecb B CTOpOHe OT y4acTka, B KOTOpOM mpw
obpatHom ypape 6ymer ABMraTbCs SMEKTPOMHCTPYMEHT.
ObpaTHbIit yAap BefeT 3NeKTPOUHCTPYMEHT B MPOTUBOMO-
MOXHOM HanpaBNeHUN K ABVXEHMO LWNNOBaNbHOMO Kpyra
B MecTe 6roK1poBaHMS.

- OcobeHHo ocTopoxHo paboTaiiTe Ha yrmax, OCTpbIX
kpomkax u T.4. pegoTBpalLaiiTe OTCKOK paboyero MHETpy-
MeHTa OT 3aroTOBKM M ero 3aknuHuBaHve. Bpaluatowuiics
pabounit UHCTPYMEHT CKMOHEH Ha yrnax, OCTPbIX KpoMKax 1
NPy OTCKOKE K 3aKIWHUBAHWIO.

370 BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPONS UNM 0BpaTHbIN yaap.

- He npumensitTe MunbHbIE LiENK UM NUbHbIE NONOTHA.
Takve paboune MHCTPYMEHTbI YaCTO CTAHOBATCS NPUYNHON
0bpaTtHoro yfapa Wnu noTepy KOHTPONS Haf, 3MEKTPOMHC-
TPYMEHTOM.

CreumanbHble Npegynpexgatoliye ykasaHus no wnudgosa-
HUIO W OTPE3aHNIo

- [NpumeHsiiTe QONYLLEHHBIE UCKMIOYUTENBHO AN Balue-
rO 3MEKTPOUHCTPYMeHTa abpaanBHble MHCTPYMEHTBI U Mpe-
[YCMOTPEHHbIe AN HUX 3aluTHble KOXyXu. ABpasuBHble
WHCTPYMEHTbI, He NPeayCMOTPEHHbIe ANS 3TOr0 AMeKTpo-
WHCTPYMEHTA, He MOryT BbiTb JOCTATOYHO SKPAHMPOBAHbI 1
He 6e3onacHbl.

- 3aLuTHbINA KOXYX AOMKEH ObITb HalEXHO 3aKpenneH Ha
3MEKTPOMHCTPYMEHTE 1 HACTPOEH Tak, 4Tobbl AoCTUranach
Haubonbluas cTeneHb 6e3onacHoCTH, T. €. B CTOPOHY one-
paTopa [omkHa ObITb OTKPbITA Kak MOXHO MeHbLUas 4acTb
abpa3nBHOro MHCTPYMEHTa. 3alUMUTHBIA KOXYX BOIKEH 3a-
LMLATb OnepaTopa OT OCKOMKOB M CIy4aitHOro KOHTaKTa C
abpaauBHbIM MHCTPYMEHTOM.

- AGpasuBHble WHCTPYMEHTbI [OMYyCKAeTCs MPUMEHSITb
TOMbKO [N pekoMeHyeMbIx paboT. Hanpumep: Hukoraa He
wnmudyitTe BOKOBOI NOBEPXHOCTBIO OTPE3HOTO Kpyra.
OTpesHble Kpyrv MpeaHasHayeHbl AN Cbema matepuana
KPOMKOIA. BokoBble cunbl Ha 3TOT abpaauBHbI UHCTPYMEHT
MOrYT CMIOMaTb €ro.

- Bcerma npumeHsiiTe HenoBpexaeHHble rnaHLUeBble
rafikv ¢ npaBurbHBIMW pa3Mepami 1 pOpMoN Ans BbIOpaH-
Horo Bamu wnudosansHoro kpyra. MpasunbHble dnaHLbl
SBNSOTCS ONOPON NS LLNNEIOBANBHOTO Kpyra 1 yMeHbLIaKT
OMacHOCTb €ro NoNoMKM. PnaHLbl ANs 0TPE3HbIX KPYroB Mo-
ryT OTNMYATLCA OT (PaHLEeB ANS WNUGOBaNbHbIX KPYroB.

- He npumensiiTe n3HoLWeEHHbIE WNMGOBaNbHbIE KPyrk
GonbluMx  3NeKTPOMHCTPYMeHTOB.  LUnudoBanbHbie  Kpyru
Ans 60MbLUNX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB U3TOTOBIEHBI HE AN
BbICOKIX CKOPOCTEN BPALUEHUS MarneHbKUX aMeKTPOMHCTPY-
MEHTOB W UX MOXET pa3opBarthb.

[JlononHuTenbHble cneLmanbHsle NpeaynpexnaoLLye ykasa-
HUS! OTpe3annst WNMdoBaHNEM

- MpepotBpallaiite BNOKMPOBaHWE OTPE3HOTO kpyra M
3aBbllLEHHOe YCunue npuxaTus. He BbINONHATE CRNLLIKOM
rnybokux pe3os. [leperpyska OTPE3HOro kpyra MoBbILLAET
€r0 HarpysKy 1 CKIMOHHOCTb K NepeKaLLnBaHmnio
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“nu 6rOKMPOBaHMIO 1 STUM BO3MOXHOCTb 0BpaTHoro yaapa
WM NOMOMKY abpasiBHOTO MHCTPYMEHTA.

- BynbTe 0CTOPOXHbI NEpep 1 3a BpaLLaloLMMCs OTPE3-
HbIM Kpyrom. Ecnn Bbl BegeTe oTpesHoii kpyr B 3aroToBke
0T cebs, To B Criy4ae 06paTHOrO yAaapa ANeKTPOUHCTPYMEHT
MOXET C BpaLLaloLMMCs KPYroM OTCKOYMTb NpsiMo Ha Bac.

- [lpu 3aKnNMHMBaHMN OTPE3HOTO Kpyra W Mpu nepepbie
B paboTe BbIKNOYaiTe ANEKTPOMHCTPYMEHT U AEPXKUTE ero
CMOKOIHO, HENOABIKHO A0 OCTAHOBKY BPaLLAOLLMIACS OTPes-
HOI1 Kpyr U3 pe3a, TaK kak 3T0 MOXeT MPUBECTM K 0bpaTHOMY
yAapy. YCTaHoBUTE W YCTPAHUTE NMPUYMHY 3aKMNHWBAHWS.

- He BkniovaitTe NOBTOPHO 3MEKTPOMHCTPYMEHT MoKa
abpasnBHbIii MHCTPYMEHT HaxoguTcs B 3aroToBke. [aiite
OTpe3HOMY Kpyry pa3BuTb MOMHOE YKCo 0B0poToB, nepes
TeM kak Bbl 0CTOPOXHO NpogomkuTe pesaHue. B npoTeHoM
cryyae Kpyr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOYNTb W3 AeTanm
1 NpuBECTU Kk 0BpaTHOMY yaapy.

- MnuTbl unn Gonblure 3aroTOBKM AOMKHbBI HAAEXKHO ne-
XaTb Ha ornope, YToObl CHU3WUTbL OMACHOCTb 0BPaTHOro yAapa
npW 3aKNUHUBAHWA OTPE3HOTo Kpyra. bonblune 3aroToBKM
MoryT nporubartbcsi nog COBCTBEHHbIM BECOM. 3aroToBKka
JOIKHa nexaTtb Ha onopax ¢ obeux CTOPOH, kak BOMM3u
pe3a, Tak 1 Mo Kpasm.

- ByabTte 0cob6eHHO OCTOPOXHbI NPU BbINOMHEHUM PE30B
C «MOTPYXeHWEM» B CTEHbI UMM Ha [pYrUX He mpocMaTpu-
BaeMblX yyactkax. [lorpyxatoLnicss 0TpesHoit Kpyr MoxeT
Mpy pe3aHuy ra3onpoBoaa Wi BOJONPOBOAA, SNEKTPUYec-
KvX MPOBOAOB UMW Apyrinx 06BEKTOB NpUBECTY K 0BpaTHOMY
yAapy.

CneupanbHble nNpepsynpexpaolye ykasanus ans wnudo-
BaHUS HaxgayHow bymaroi

- He npumeHainTe WwnugosanbHbie NUCTbI C 3aBbILLEH-
HbIMK pa3mepami, a cnefyiiTe AaHHbIM W3roTOBUTENS MO
pasmepam LwnudoBanbHbIX NucToB. LnudosanbHble nuc-
Tbl, BBICTYNAIOWE 3a Kpali WNMdOBaNbHON Tapenku, MoryT
CTaTb MPUYMHON TPaBM W BROKUPOBaHUS, PBaTLCS UK Npu-
BECTY k 0DpaTHOMY yaapy.

Ocobble npepynpexpaioLme ykasaHus Ans pabot ¢ nposo-
MOYHBIMY LLETKaMM

- YuuTbiBaiiTe, YTO MPOBOMOYHbIE LUETKN TEPSIOT MPOBO-
OKM Takke M Npu HopManbHoi pabote. He neperpyxaitte
MPOBOIOKM YpE3MepHbIM ycuimem npuxatus. OTneTarowme
KyCKM MpOBOJIOKW MOTYT NErko MPOHWKHYTb Yepes TOHKYHO
oAexy nnu Koxy.

- Ecnm gns paboTbl pekomMeHgyeTcs MCnonb3oBaThb 3a-
LYMTHBIA KOXYX, TO WCKMIOYaiiTe COMPUKOCHOBEHWE MPOBO-
TIOYHON LUETKM C KOKYXOM.

TapenbyaTble 1 YalleyHbIe LETKM MOTYT yBenuIMBaTh CBOW
AvameTp nof [eiiCTBUEM YCUNUS MpukaTus W LeHTpudy-
ranbHbIX cun.

[JlononHuTenbHble NpesynpexaaroLme ykazaHus
[MpuMeHsIATE 3aLLMTHBIN OYKY.

- [pumeHsiiTe COOTBETCTBYIOLME MeTannouckaTenu ans
HaxXOXOEHUs1 CKPbITbIX CUCTEM CHabxeHus unn obpatyait-
TeCb 3a CrpaBKOi B MECTHOE MPEANPUATUE KOMMYHANBHOTO
cHabxeHns. KOHTaKT C aneKTponpoBOAKOi MOXET NpUBECTY
K moxapy W nopaxenuto anekTpoTokoM. MoBpexaeHue ra-
30MpOBOfA MOXET NPUBECTU K B3pbIBY. MOBpEXAEHWe BOAO-
npoBoAa BEAET K HaHECEHWI0 MaTepuanbHoro yilepba unm
MOXET BbI3BaTb NOPaXEHINE SNEKTPOTOKOM.

- [ins 0bpaboTkn kamHs npumeHsiiTe oTcoc Mbinu. Mbl-
Necoc [OMKEH MMETb AOMyCK Ha OTCacblBaHWUA KaMeHHOM
Mbiny. Vicnonb3oBaHne 3TUX YCTPONCTB CHUKAET ONacHOCTb
OT BO3AECTBUS MbINK.

- [ing oTpe3aHus kamMHs NpUMeHsATe HanpasnsioLLme ca-
nasku. bes 60koBOI HanpaBnstoLLEN OTPE3HON KPYr MOXET
3aKMMHUTB U BbI3BaTb 0DpaTHbI yaap.



- [lpu paboTe aneKTPONHCTPYMEHT BCErfa HapaexHo ae-
pxaTb 06enMKM pykami, 3aHsB NPeABaPUTENBHO YCTONYMBOE
MONOXEHWeE.

[iByms pykamu Bbl paboTaete 6onee HapexHO C anekTpo-
MHCTPYMEHTOM.

- Kpennenue 3aroToBku. 3aroToBka, YCTaHOBMEHHas B
3aXMMHOE NpUCNOCOBNeHne MK B TUCKM, YAEPXUBAETCS
6onee HagexHo, Yem B Bawueit pyke.

- [Jepxute Bawe paboyee mecto B uuctote. Cmecu
MaTepuanoB 0cobeHHO onacHbl. [Mbifb LBETHbIX METanmnos
MOXET BOCMNaMEHUTLCS UM B3OPBATLCS.

- He paboraiite C 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM C MOBpPEX-
AEHHbIM LLHYPOM MUTaHWS. He kacaliTecb NOBPEXAEHHOro
LUHypa, OTCOEANHUTE BUTKY OT LUTEMNCENbHOI PO3ETKM, ECIIN
LWHYp Bbin NoBpexaeH BO Bpems paboTbl. MoBpexaeHHbIR
LUHYP MOBBILLAET PUCK MOPaXEHWS SMEKTPOTOKOM.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HaumeHoBaHWe napameTpa AG125/1400SIV | AG125/1400SIVE

HanpsxeHrue, B 230

HomuHanbHbIN noTpebnsiemblit Tok, A 4,5 |

Yacrora TOKa, Y 50-60

HomuHanbHas notpebnsiemas MOLWHOCTb, BT 1400

MakcumanbHblin LW gucka, mm 125

@ pe3bbbl WNWHAENs, MM M14

[lnameTp nocago4HOro OTBEPCTUS LUNUAKPYra, MM 22

YacroTa BpaLLeHus WnudoBanbHoro kpyra, 06/MuH,

- Ha XONOCTOM XOfy 11000 3000-11000

MapkupoBaHHasi paboyas CkopocTb, M/C, He MeHee 80

Knacc 6e3onacHocTit MawmHbl no FOCT12.2.013.0-91 Il

Macca cornacHo npouegype EPTA 01/2003, kr 2,2 2,2

CpefHuit ypoBeHb 3BYKOBOro AasneHns, Lpa, dB(A) 90 88

CpefHuil ypoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH, Lwa, dB(A) 101 99

CpeaHuil ypoBeHb BUBpaLmm, m/c? 3 1,5
YCTaHOBMEHHbI CPOK CIy6bl, NeT 3

OBLUVE CBEAEHUA MalumHa WwnudosanbHas yrnosas 1w
PykoBoacTBo no akcnnyatauuu 1 MHCTpykuust no
1.1. MawwHa pydHast anekTpudeckas WindoBanbHas  gasonacHocti 1wt

yrroBasi (ganee Mo TEKCTy «MallMHa») MpefHasHavyeHa Koyx 3aLmTHbIit ™
ANs BbINOMHEHWs LWNNcoBanbHbIX W OTPe3HbIX paboT no PykosiTka 6oKoBas 1w,
MeTanmy U MHbIM KOHCTPYKLMOHHBIM W CTPOMTEMNbHBIM MaTe- Kniou crieyyansHbiit 1wt
puanam (kpome acbectocoaepxalynx) 6e3 nogaum Boabl B Faiika kpennenws Windkpyra m
NPOM3BOACTBEHHDBIX 1 ObITOBBIX YCMOBUSX C MOMOLLbHO LLMK- ®nareL| onopHbIiA WAMDKPYra 1w,
(hoBanbHOrO/0TPE3HOTO Kpyra. Vnakoska 1w,

1.2. MawwHa npefHasHayeHa Ans sKkcnayatauui npu
Temnepatype okpyxatolieit cpegbl ot -10°C go +40°C,
OTHOCUTENbHON BRaxXHOCTU Bo3ayxa He Gonee 80% u oT-
CYTCTBUW NPSIMOTrO BO3AENCTBUS aTMOCKEPHbBIX OCALKOB U
4pe3MepHOW 3anbINEHHOCTY BO3AyXa.

1.3. Hacroslwee pykoBOACTBO COAEPXWUT CBEOEHUS W
Tpe60oBaHws, He0bX0AMMbIE 1 AOCTATOMHbIE ANs HAAEXKHON,
3thcheKTVBHOI 1 He30MacHoi aKCyaTaLyui MallUHbI.

1.4. B cBA3M C NOCTOSHHOW AEATENbHOCTLIO MO COBEP-
LLIEHCTBOBAHMIO MaLLIMHbI M3rOTOBUTENb OCTABNAET 3@ COBOI
NpaBo BHOCUTb B €€ KOHCTPYKLMIO HE3HAUNTENbHBIE N3MEHe-
HUS,, He OTPaXEHHBIE B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE U HE BNUS-
foLLme Ha adhhekTUBHYIO0 M 6e30nacHyto paboTy MaLLWHBI.

1.5. [lata M3roTOBNEHNS MalUWHbI yka3aHa Ha UHOp-
MaLoHHON Tabnuye, B hopmaTe MecsL 1 rog.

NPUMEHEHUE

MaluvHa npefHasHadeHa Anst OTPE3HbIX, LWNNOBAMbHbIX 1
06a1poYHbIX paboT MEeTannMYEcKuX U KaMeHHbIX MaTepua-
noB De3 npuMeHeHus! BOAbI.

[inq oTpesHbIx paboT No MeTanny HyXHO WCMOMb30BaTh
crneLmarnbHbIil 3aLLUUTHBIA KOXYX ANs 0TpesHbix paboT (npu-
Ha[eXHOCTB).

[ins oTpe3HbIx paboT Mo KaMHIO HyHO NCMONb30BaTh Che-
LManbHbIA 3aLMTHBIA KOXYX C HaNpaBNsoLLMMM canaskamu
(MpuHaAnexXHOCTb)

[ins wnmndosanbHbIx paboT N0 MeTanmy HyXHO UCMoNb3o-
BaTb CreLuarnbHblil 3aLMTHBIA KOXYX ANs LWNudoBanbHbIX
paboT (BXOAWUT B KOMMMEKT MOCTABKY).

KOMMNEKTHOCTb

B KoMnneKT nocTaBku MaLLMHbI 3NEKTPUYECKON LUNNEO-
BarbHOM YrrIOBON BXOAAT:

40

KomnnekTaLus Mogenei MOXeT MEHATLCS U3rOTOBUTENEM.
YCTPOMCTBO U MPUHLIUM PABOTbI

OMNCAHKE

1 KHonka BkmioueHus

2 BcnomoratenbHas pykositka

3 3aluuTHbIN KoxXyX Ans WnndoBanbHbIX pabot

4 3aWyuTHBIA KOXYX ANS OTPe3HbIX paboT*

5 WnuHoenb

6 KHorka Broku1pOoBKM LWUNUHAENs

7 ®naHeL onopHbIi

8 ABpasvBHbIN Kpyr*

9 laiika kpenneHus

10 Knioy cnewumanbHblit

* A30BpaxeHHble 1N OnMcaHHble NPUHAANEXHOCTY He
BXOLAT B CTAHAAPTHBI 06bem noctasku. [onHbIit accopTu-
MEHT NpuHagnexHocTen Bbl HailaeTe B Hallel nporpamme
NpUHAZNEXHOCTEN.

MaluvHa cocTouT U3 npuBoaa, NPeaCTaBnstoLEro co-
60/ KONMEKTOPHbIA SNeKTpoaBUraTeNb, Pa3MELLEHHbI B
nnacTMaccoBOM KOpMyce, W YrmoBOro peAykTopa B kopnyce
3 MarH1eBoro cnmnasa. Pabounii MHCTPYMEHT KpenuTcs Ha
pe3b60BOM KOHL|E LUNWHAENS.

MatwmHa mMoxeT paboTtaTb LWnMoBanbHbIM, MONMPO-
BanbHbIM UMM OTPE3HBIM KPYroM 8, a Takke 3a4YnNCTHBIM UH-
CTPYMEHTOM (METaNNMYECKUMU/KANPOHOBLIMU YaLLEYHbIMM
1 BUCKOBBLIMU LLETKaMM, NENecTKOBbIMI LUNMNEOBANbHBIMM
ronoBkamu 1 T.n. ¢ paboyelt ckopocTbio He MeHee 80Mm/c).

pn  cHATMM/yCTaHOBKE WHCTPYMEHTa  6rokMpoBka
WNWHAENS OT MPOBOPOTa OCYLUECTBNSETCH KnaBuiei 6,
pacroroxeHHoit Ha kopryce pepyktopa. Mpu CHSTUM WH-
CTpyMeHTa BrOKMpOBKa LUNMHAENS TaKkkKe MOXET OCYLLECTB



NATBCA C NOMOLLBIO Krioya ragyHoro S17 .

KpenneHne WHCTpyMeHTa Ha LNWHAENE OCYLeCTBNS-
€TCs C nomoLblo hnaHua 7 1 raitku 9, 3aTarMBaemoi cne-
ymanbHbIM ktodoM 10. HCTpyMeHTbI ¢ pe3bboBbiM noca-
AOYHbIM OTBepcTMeM M14 kpensiTcsi HemocpeacTBEHHO Ha
pe3bbOBOM KOHLIE LNUHAENS.

4.1.6 BrntoyeHre MalLMHbl OCYLLECTBNSETCA HaxaTy-
€M W nepemelLleHeM knasuwm 1 BelknioyaTens snepeq B
nonoxexne «l» (BkntoueHo). KoHCTpykums Bbiknouatens
obecneunBaeT ero ukcaumio B NONOXKEHUN «BKMIOYEHO».
BbIKkntoyeHme 0CyLLECTBNSETCA HaxaTUeM Ha 3afAHION YacTb
KnaBuLLW 1, NPy 3TOM KNaBuLLa BO3BPALLAETCS B MOMOXEHNE
«0» (BbIKntoyeHo).

PEXWMbI PABOTbI.

PE3AHUE
Yro6bl He NOBpeaMTL OTPE3HOM AUCK NP paspe3aHnn Ma-
Tepuana He NpuknagblBaiTe yeunni oTNNYHbBIX OT pananb-
HbIX K YCTaHOBINEHHOMY Kpyry. [insi pe3anus TBEPAOrO KaMHst
MCIONb3YHT AMCK C arMa3HbIM HanbINeHneMm.

LINN®OBAHUE
BbinonHss onepaumio WNudoBaHUS AepkuTe AUCK NOA
yrnom k 06pabatbiBaeMoii NOBEPXHOCTY.

Buumanue! YpesmepHoe paBneHue Ha

MalWKuHy He npuBedeT K YBENUYEHMIO

NPOU3BOAUTENLHOCTH, HaNpoTUB, 3TO
yBeNMYMBaeT U3HAILMBaHUE ANCKA U MOXET MOBPEAUTb
MHCTPYMEHT.

PEFYNMMPOBKW U HACTPOUKM.

KoHCTpyKuMst MalWHbI NO3BONSIET ycTaHaBnmMBaTh 60-
KOBYH PYKOSITKY 2 B ABYX NMOMIOXEHUSIX: CripaBa W Cnesa.

MatlumHa ocHalleHa 3aluTHbIM Koxyxom 3. [ns uame-
HEHWS MONOXEHNs! KOXyXa Haflo ocnabuTb OOWH BMHT Kpe-
MNeHns, He HapyLuast oMby Ha 3 BUHTaX, MOBEPHYB KOXYX
B HE0BX0AMMOE NOSIOXKEHME 1 BHOBb 3aKPENUTH KOXYX.

NOAroTOBKA K PABOTE U MOPAAOK BbIMONHEHUA
PABOTbI

NEPEQ HAYAIIOM 3KCMNYATALIMW LUNTUOMALLIK-
Hbl HEOBXOAUMO:

- OCMOTPETb MaLLKHY 1 YOeaUTbCS B €€ KOMMMEKTHOCTY
11 OTCYTCTBMN BHELLHUX NOBPEXAEHUI;

- nocre TPaHCMOPTUPOBKA B 3UMHUX YCNOBUSIX Nepef
BKITOYEHMEM BblAepXaTb MaLUMHy Npy KOMHATHON Temnepa-
Type [0 NOMHOTO BbICbIXaHNs! KOHAEHEaTa.

NPUCTYNASA K PABOTE, CNIEAIYET:

- YCTAHOBUTb PYKOSITKM U 3aLUMTHbINA KOXYX B yAobHOe
Ans paboTbl NonoxeHue;

- NPOBEPUTB 3aTsHKKy Pe3bb0oBOro CoeamnHeHns dukca-
Lym Wnndkpyra;

- NPOBEPHYTb LUNMHAENb C LWAUGKPYTOM OT PyKW: ero
X0[1 A0MKeH ObITb cBODOAHBIM, 6e3 3aefaHuit;

- onpoboBaTh MaLLKHY Ha XOMOCTOM XOAy (Takke nocne
3aMeHb! LWNNoBanbHOro kpyra);

YCTAHOBKA AKCECCYAPOB (OUCKOB U KPYIOB)
NPEQOCTEPEXEHUE! B uensx GesonacHocTn 3ameHa
abpaauBHbIX KPYroB WnW [WCKOB [OMKHA MPOWU3BOAMTLCS
Mpu BbIKMIOYEHHON M3 SNEKTPOCETY LLNMGOBANBHON Mallm-
He.

Mpu paboTe 3alWUTHBIA KOXYX BCerfa AoMmKkeH ObiTb ycTa-
HoBneH. Bceraa ncnonb3yiTe 3almTHbIE OYKN.
Vicnonb3oBaTb AMCKM, COCTOSLYME U3 CUHTETUYECKUX MaTe-
p1arnoB 1 apMUpoBaHHble BONOKHAMKU Ans yeunenus. Mak-
CMManbHasi MIHOBEHHasi CKOPOCTb TakWX KPYroB [OMKHa
6biTb 80 M/C, B TO Bpems Kak Ans YawweobpasHbix Wwnndgo-

BanbHbIX KPYrOB M3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB CKOPOCTb
NoMxKHa ObITb 45 Mm/c.

[ucku v kpyrv fomkHbI 0beperaTbesl OT yaapos.
MPEAYNPEXAEHMUE! Hu B koem cryyae He HaxumaTb Ha
KHOMKy GMOKVMPOBKM LNWHAENS BO Bpemst paboThl Lnudo-
BarbHON MalUMHbl. He HaxumaTb Ha KHOMKy 6r0KvMpoBKY 40
TOTO MOMEHTa MoKa Ban NOMHOCTbK0 He OCTAHOBUTCS.

[ins ycraHoBku abpa3ausHoro gucka Heobxogumo caenatb
cnegywllee:

+ bnokvpoBaTh WNuHAENb (Ban) 5 HaxaTnem Ha kHonky 6mo-
KMPOBKM LUNWHAENS 6.

+ C nomoLLbto cnewmanbHoro kntova 10 oTKpyTUTL raiky kpe-
nnexHnst 9 aucka co WnuHaens 6.

* YcTaHoBUTL abpasnBHbIiA AUCK HA OMOPHbINA dhriaHew, Kpe-
nneHus kpyra 7.

+ YCTaHOBUTL Ha MpexHee MeCTo ranky kpennenus 9 aucka
¢ nomoLwbto kntoda 10. MonoxeHue raikv 9 3aBUCUT OT ToOr-
LUMHBI abpa3uBHOTO Kpyra.

+ Mocne ycTaHoBkN abpa3svBHOrO Aucka ybeautcs B TOM,
4TO KHOMKa BNOKVPOBKM LINWHAENS BEpHYNach B UCXOLHYI0
no3uumio. BosspalLeHue B MCXOAHYI0 No3uLmio obecneynsa-
€TCS MPYXWUHON, KOTOpast HaXOAMTCS BHYTPU KHOMKM.

3alnTHBIN KOXYX Ans WwnvdosaHus 3

- YcTaHoBuMTE 3aLMTHBIA KOXyX 3 TaK, 4Tobbl UCKMoyancs
BbIOPOC WCKP B HanpaBneHu1 onepaTopa.

- akpenuTe KOXyX. 3alUMTHbIA KOXyX 3 He JOMKEH nogaa-
BaTbCS NOBOPOTY. B NPOTMBHOM Cry4ast aneKTPOMHCTPYMEHT
Henb3s Bonblue CMOoNb30BaTh W OH [OMKeH bbiTb NepefaH
CepBUCHOM criyxbe.

3aLLMTHBIN KOXYX ANS 0Tpe3aHus 4

- [inst oTpe3HbIx paboT no MeTanny npuMeHsiiTe TONbKO 3a-
LUMTHBIA KOXYX ANs 0Tpe3aHns 4.

BO BPEMA PABOTbI:

- He fjonyckaliTe MexaHU4eckux NoBpeXaeHi, YAapoB,
nafeHUst MaLvHbl Ha TBEpAbIE MOBEPXHOCTM 1 T.N.;

- obeperaliTe MalWHY OT BO3[ENCTBUS MHTEHCUBHbIX
UCTOYHMKOB TEMMa MMN XMMUYECKN aKTUBHBIX BELLECTB, a
Takke OT NonafaHus XuOKOCTEN W MOCTOPOHHUX TBEPAbIX
NpeaMeTOoB BHYTPb MaLLWHbI;

- obecneybTe 3heKTUBHBIA OTBOA NPOAYKTOB obpa-
60TKM 13 30HbI Pe3aHms;

- He NepeKpbIBaiTe W He 3aropaxu1BanTe BEHTUNSALMOH-
Hble 0TBEPCTUS B KOPMYCE MaLlMHbI;

- BbIKMIOYalTe  MalMHY C MOMOLYbIO BbIKMOYATENS
neper NOAKIOYEHNEM/OTKITIOYEHNEM OT CETW JMNEeKTPOnuTa-
HUS;

- cnepuTe 3a COCTOSHMEM LWNWGKpyra M Harpeeom
3MeKTpoABUraTens;

- MeHsiiTe NOMOXEHWS MOBOPOTHON PYKOATKM TONBKO
nocne BbIKIKYEHUS 3NEKTPONPUBOAA U MOMHOM OCTaHOBKM
LWNMOBAaNbHOTO WNMHAENS;

- B npouecce paboTbl He jonyckaliTe HaxaTuil Ha KHoM-
Ky cpukcaumm WwnuHgens 9. 310 MOXET NPUBECTM K MONOMKE
MalLUWHbI UMW TPaBMe onepartopa.

N0 OKOHYAHWU PABOTbI:

- OTKMIYUTE MALLWHY OT 3neKTpoceTH, yBeamsLLKCh,
4TO BbIKIIOYATENb HAXOAUTCS B MONOXEHUN «BbIKMoYeHOY;

- 0YNCTUTE MaLLMHY 1 €€ [ONONHUTEMbHbIE NPUHAANEX-
HOCTM OT rpsiau. y

MCNONb30OBAHUE AOMONHUTENBHOWN PYKOAT-
KW.

Cnepyert Bceraa Mcnonb30BaTth NOCTaBNsA-
€My} C MalUMHOWN [OMONHUTENLHYI0 PYyKO-
ATKY. MoTeps KOHTPONA Haj MalMHOW Mo-
T NPUBECTM K TpaBMe.
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3AMEHA KPYTA
[ins 3ameHbI LWNNEOBANBHOMO UMK OTPE3HOTO KPYroB Heob-
X0AMMO:

* HaxaTb kHomky 6nokupoBkv wnuHaens 9 u ¢ nomo-
Lbto Kntova 10 CHATB raky kpennenus wnudkpyra 4 1 cra-
PbIfi KpYT CO LUNUHAENS;

+ OuncTuTb BCE A€TamM M MOCafo4Hble MOBEPXHOCTH
MaLLMHBI, NP1 HEOOXOAMMOCTM CHSB ONOPHBIA (hniaHel 3;

* YCTaHOBUTb HOBbII KPYr Ha LUNMHAENb, YOeamBLLNCh,
4TO MapKUpOBaHHas MaKCUMamnbHO AonycTumas pabodas
CKOpOCTb He MeHee 80Mm/c;

* Haxatb kHOMKy 6rokupoBki WwnnHoens 9 v ¢ nomo-
Lblo kmtoya 10 3aTAHYTb raiky kpennenus Wwimdkpyra 4 Ha
wnuHaene.

+ Mpun ycTaHoBKe Kpyra Ha LNUGMALLNHY OH AOMKEH
yCTaHaBNMBaTLCA METaNINYeckol BTYNKOW K railke Kpenme-
HUS.

* Wcnonb3oBaHue KapTOHHOM LWaibl, NpoknabiBae-
MOV MeXy KPYrom U railkol KpemnneHus CHIKaeT BEeposiT-
HOCTb 3aKMMHUBAHMS railkin NPy 3aKyCblBaHWM Kpyra.

TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHWUE

XpaHuTe MalmMHy Npu MONOXWUTENbHONA TemnepaType
OKpy>atoLLen cpefbl, HO He Bbilwe +40°C 1 OTHOCUTENBHON
BMAXHOCTU Bo3ayxa He boree 80%.

Mpn pnuTenbHbIX nepepbiBax B paboTe HapyxHble
MOBEPXHOCTM MaLUMHbI, NOfBEPXEHHbIE KOPPO3nK, creayeT
MOKPbITb CIOEM 3aLUWUTHON CMa3KM.

[MepeBo3nTe MalwmHy B hupMeHHON ynakoske. INepen
YNaKoBKO CHUMMTE Paboumit MHCTPYMEHT, CBEPHUTE W 3a-
cuKcUpyiTe LWHYP.

OBCJTYXMBAHUE MALLWNHbI

[ns obecneveHnsi kayecTBeHHOM U GesonacHoi paboTbl
CcriefyeT NocTOsIHHO COAEpXaThb SNEKTPOUHCTPYMEHT U BEH-
TUNALMOHHbIE OTBEPCTUS B YNCTOTE.

B cnyyae nioboro noBpexaeHust LWHypa NUTaHUs Hemen-
NMEHHO BLIKMIOYMTE MaLUMHY, akKypaTHO, He Kacasicb MecT
MOBPEXAEHNS, OTKIIOYMTE e€ U3 ANEeKTPOCETH. 3ameHa LUHY-
pa MpOWU3BOAMTCS TOMBKO MEPCOHANOM YMONHOMOYEHHbIX
MacTepCKuX.

CEPBUCHOE OBCNY)XUBAHME W KOHCYNbTA-
LA NOKYNATENEMN
CepBUCHbIit OTAEN OTBETUT Ha BCe Balum Bonpockl no pe-
MOHTY 1 obcnyxmBaHuio Baluero npoaykTa, a Takke no 3a-
nyacTsiM no TenedoHy ropsyei IMHUA.

Anpeca (hMpPMEHHbIX 1 aBTOPWU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHT-
POB YKa3aHbl Ha caliTe KOMNaHWK, U B rapaHTUIAHOM TarnoHe,
npunaraemMom K pykoBOACTBY NO 3KCMyaTaLuy.

Bbl Takke MOXETE y3HaTb UX N0 TenedoHy ropsyei NMHUM.
Konnekts KOHCYnbTaHTOB OXOTHO MOMOXeT Bam B Bonpo-
Cax MOKYNK1, NPUMEHEHWUS! U HACTPOIIKW MPOAYKTOB 1 NMpy-
Ha[NeXHOCTeN.

B cnyyae nioboro noBpexpeHns LWHypa NUTaHUs He-
ME[MEHHO BbIKMIOYATE MalUMHY, akKypaTHO, He Kacasch
MECT NOBPEXEHMS, OTKIIOUNTE ee U3 ANeKTpoceTH. 3ameHa
LHypa MPOWU3BOAMTCA TOMbKO NEPCOHanoM YMOMHOMOYEH-
HbIX MaCTEPCKMX.
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BO3MOXHbIE HEUCMTPABHOCTW.

HeucnpaBHoCTb

BeposiTHas npuunHa

Mpu BKIKOYEHUM MaLL-
Hbl 3nekTpogBUraTenb
He pabotaeT

HewcnpaBeH BbIkMtoyaTenb

O6pbIB LUHYpa NUTaHUS UMK MOH-
TaXHbIX MPOBOAOB, HEeMCrpaB-
HOCTb BUJTKW LIHYpa NUTaHMS

OTCyTCTBUE KOHTaKTa LUETOK C
KONTEKTOPOM

M3Hoc/noBpexaeHne WETok

O6pa3soBaHue KpyroBo-
IO OTHSl Ha KOMNeKkTope

/3Hoc/«3aBucaHne» WeTok

HeMCI’IpaBHOCTb B 06MOTKE §IKO-
pa

Mpu paboTe U3 BEHTU-
NALMOHHBIX OTBEPCTUN
NosBAAETCA AbIM MNK
3anax ropsien u3o-
nsuum

HeucnpasHocTb 06MOTOK anek-
TpoABuraTens

HeucnpaBHOCTb - aneKTpUYECcKon
YaCTu UHCTPYMEHTA.

[MOBbIWEHHbIN WYM B
peaykTope

/3Hoc/nonomka 3ybuaTbix Konéc
U NOALUNMHUKOB

[NoBblLweHHas
LS MaLLNHbI

Bubpa-

W3Hoc/nonomka 3y6uatbix konéc
VM MIOALUMMHVKOB.

HemcnpaBHaﬂ Unn HenpasunbHO
YCTaHOBNEHHaA OCHACTKa.

lMpn  BKMtoYeHUn Ma-
WKHbI  WNKHAENb  He
BpaLaeTcs

Monomka peaykTopa

Bce Buabl PeMOoHTa U TeXHU4eCcKoro OGCHy)KVIBaHMFI
MalWuHbl OOMKHblI NPOM3BOAUTLCA KBaI‘IVI(*)VILWIpOBaH-
HbIM NepcoHanoM YyNnoJIHOMOYeHHbIX PEMOHTHbIX Mac-
TEePCKKUX.

Brumanme! Mpu pemoHTe MawmMHbI AOMX-
Hbl MCNONbL30BAaTLCA TOMBKO OPUTMHaNb-
Hble 3anacHble yacT!

YTUNU3ALKA

MatunHa, OTCryxvBLUas CBOW CPOK W He moanexallas
BOCCTaHOBEHMWIO, OMKHA YTUMN3MPOBATLCS COMMACHO HOp-
MaM, IeiCTBYIOLMM B CTPaHe JKCrnyaTauum.

B Apyrux obcTosiTensCTBax:

— He BblbpacbiBaiiTe MaLUMHy BMecTe BbITOBbIM MyCO-
pom;

— pexomeHayeTcs obpalyatbCs B CrieLuan13mnposaH-
Hble MyHKTbI BTOPUYHOM NEpepaBoTky Chipbsi.



3anpewaetcsa Bbl6pacbiBaTb
3NEeKTPOMHCTPYMEHT BMecTe C
6bITOBLIMU OTXOAaMu!

—

B cooTBeTcTBUM ¢ AupekTneon EC Homep 2002/96/
EC oTHOCUTENbHO CTapblX 3NEKTPUYECKUX W
3MEeKTPOHHbIX YCTPOWUCTB UM €e MPUMOXKEHMEM K
HauMoHanbHOMYy  3akoHopaTenbcTBy  ObiBlUME
B ynotpebneHun  anekTpuyeckue  npubopsbl
HeobxoanMo cobupaTb OTAENBHO M Yy TUM3NPOBaTL
crnocobamu, He HaHOCALL UMY Bpeaa 3KOMorum.

OEKNAPALUA

C € O COOTBETCTBUU
Mbl co Bceli OTBETCTBEHHOCTbLIO 3a-
ABMAEM, YTO SMEKTPOUHCTPYMEHTbI
mapku FELISATTI, onucaHue koto-
pbIX MPUBEAEHO B AAHHOW WHCTPYK-
LM, COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMAM
€BPOMEeNCcKNX HOPMAaTUBHbIX [OOKY-
MEHTOB:
EN60745-1:2009,EN60745-
2-3:2007,EN55014 -
1:2006+A1,EN55014 -
2:1997+A1+A2,EN61000-3-
2:2006+A1+A2 n EN61000-3-3:2008
B COOTBETCTBUM C AMpeKTUBamu
2006/42/EC,2006/95/EC,2004/108/
EC,2002/96/EC.

Jordi Carbonell Santiago Lopes
fl
!

Y

Mpou3soanTens octaenaeT 3a coboil NPaBo BHOCUTL TEXHMYECKUE UIMEHEHN
06/2011
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e-mail: felisatti@interskol.es




