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GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all instructions. Failure to follow
all instructions listed below may result in electric shock,
fi re and/or serious injury. The term “power tool” in all of
the warnings listed below refers to your mains operated
(corded) power tool or battery operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of fl ammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter plugs
with earthed (grounded) power tools. Unmodifi ed plugs
and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

€) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the infl uence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the
off position before plugging in. Carrying power tools with
your fi nger on the switch or plugging in power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of these devices can
reduce dust related hazards.

@

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power tools
are dangerous in the hands of untrained users.

€) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may
affect the power tools operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits efc.,
in accordance with these instructions and in the manner
intended for the particular type of power tool, taking
into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from intended could result in a hazardous situation.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualifi ed repair
person using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.

WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, given in the Operating Instructions.

SPECIFIC SAFETY AND WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Wire
Brushing, Polishing or Carving

This power tool is intended to function as a grinder,
carving tool, polisher (GGS 8 CE) or wire brush (GGS 8
CE). Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool,
it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can
break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately
controlled.

The arbour size of wheels, sanding drum or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the
power tool. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet or
chuck. The “overhang” or the length of the mandrel from
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the wheel to the collet must be minimal. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel is too
long, the mounted wheel may become loose and ejected at
high velocity.

Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for chips
and cracks, sanding drum for cracks, tear or excess
wear, wire brush for loose or cracked wires. If power tool
or accessory is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the power
tool at maximum no-load speed for one minute. Damaged
accessories will normally break apart during this test time.

Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. Fragments of workpiece or of a
broken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

Always hold the tool firmly during the start-up. The
reaction torque of the motor, as it accelerates to full speed,
can cause the tool to twist.

Use clamps to support workpiece whenever practical.
Never hold a small workpiece in one hand and the tool in
the other hand while in use. Clamping a small workpiece
allows you to use both hands to control the tool. Round
material such as dowel rods, pipes or tubing have a
tendency to roll while being cut, and may cause the bit to
bind or jump toward you.

Position the cord clear of the spinning accessory. If
you lose control of the power tool, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into the
spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory
has come to a complete stop. The spinning accessory may
grab the surface and pull the power tool out of your control.

After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut, chuck or any other adjustment
devices are securely tightened. Loose adjustment devices
can unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag
your clothing, pulling the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding. For example, if an
abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material causing the wheel
to climb out or kick out. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction of
the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions. Kickback is
the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking
proper precautions as given below.

Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. The
operator can control kickback forces, if proper precautions
are taken.

Use special care when working corners, sharp edges,
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners,
sharp edges or bouncing have a tendency to snag the
rotating accessory and cause loss of control or kickback.

Do not attach a thin toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the material
(which is the same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull the tool in
the direction of this feed.

When using cut-off wheels, high-speed cutters or
tungsten carbide cutters, always have the work securely
clamped. These wheels will grab if they become slightly
canted in the groove, and can kickback. When a cut-off
wheel grabs, the wheel itself usually breaks. When the
steel saw, high-speed cutters or tungsten carbide cutter
grab, it may jump from the groove and you could lose
control of the tool.

Additional safety instructions for grinding

Use only wheel types that are recommended for
your power tool and only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral
grinding, side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved shoulder
flange that are of correct size and length. Proper mandrels
will reduce the possibility of breakage.

Do not “‘jam” the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your hand, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at
you.
When wheel is binding or when interrupting a cut for



any reason, switch off the power tool and hold the power
tool motionless until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from the cut
while the wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully re-enter the
cut. The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut
and near the edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that
can cause kickback.

Safety warnings specific for polishing operations

Do not allow any loose portion of the polishing
bonnet or its attachment strings to spin freely. Tuck away
or trim any loose attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or snag on the
workpiece.

Safety warnings specific for wire brushing
operations

Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles
can easily penetrate light clothing and/or skin.

Allow brushes to run at operating speed for at least
one minute before using them. During this time no one is
to stand in front or in line with the brush. Loose bristles or
wires will be discharged during the run-in time.

Direct the discharge of the spinning wire brush away
from you. Small particles and tiny wire fragments may be
discharged at high velocity during the use of these brushes
and may become imbedded in your skin.

Additional safety warnings

Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility company for
assistance. Contact with electric lines can lead to fire and
electric shock. Damaging a gas line can lead to explosion.
Penetrating a water line causes property damage or may
cause an electric shock.

Release the On/Off switch and set it to the off position
when the power supply is interrupted, e. g., in case of
a power failure or when the mains plug is pulled. This
prevents uncontrolled restarting.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than by
hand.

DECLARATION OF CONFORMITY

c € We hereby declare, under our sole

responsibility, that the FELISATTI brand

products described in this manual comply

with the following standards or standard

documents:  EN60745-1:2009, EN60745-

2-5:2011, EN55014-1:2006+A1, EN55014-

2:1997+A1+A2, EN61000-3-2:2006+A1+A2,

EN61000-3-3:2008 in accordance with

EU Directives 2006/42/EC, 2006/95/EC,
2004/108/EC, 2002/95/EC

Jordi Carbonell Santiago Lopes
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TECHNICAL DATA
Straight grinder SG6/750 SG6/1000CE
Rated power W 750 1000
No load speed min"' 27000 12000-27000
Maximum diameter of grinding wheel/disc mm 25 25
Clip diameter mm 6 6
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 kg 14 15

The instructions contained in this manual must be
strictly followed, it should be carefully read and kept close
at hand to use when carrying out maintenance on the
indicated parts.

If the machine is used carefully and normal
maintenance is carried out, it will work well for a long time.

The functions and use of the tool you have bought
shall be only those described in this manual. Any other use
of the tool is strictly forbidden.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (See figures)

Start-up switch (Fig.1)
Clamping nut (Fig.1)
Speed adjustment (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

EQUIPMENT

Ow>x>

Clip, 6 mm

Fixed spanner 13 mm
Fixed spanner 17 mm
Operating instructions
Safety instructions
Warranty

BRIEF DESCRIPTION

This straight grinder has been designed to dock,
rough grind or plane metal and stone materials without the
need for a water supply.

BEFORE USING THIS TOOL

Before using the tool, make sure the mains voltage
is correct: it must be the same as that on the specification
label.

DISCS AND WHEELS

WARNING! For safety reasons always disconnect
the machine from the mains before changing the grinding
wheel.

The discs and wheels must be protected from bangs
and knocks.

Before starting up the machine, check that the grinding
wheel is securely clamped (see Fig. 2).

WARNING! Use protective goggles while working.

Do not use wheels of a larger diameter than that
shown on the specifications plate.

The centrifugal force tends to break the grinding wheel
as its speed increases. Said centrifugal force increases
proportionately to the square of the peripheral speed, thus,
for example, while the increase in the speed of a wheel in
going from 30 m/s to 35 m/s is 17%, the increase in the
centrifugal force is 36%.

Owing to the many different shapes of grinding
wheels with shank, the type of bonding and the degree of
hardness, no exact diameter capacity can be given. For

example, a cylindrical wheel of diameter 25 and height 19,
with ceramic bonding, allows a speed of 35,100 r.p.m. yet
the same diameter with height 50 only allows a maximum
speed of 15,900 r.p.m. The values shown in table 1 are
approximate for general operations.

For special applications it is always best to consult the
manufacturer. It is advisable to insert the shank as far as
possible inside the clamp in order to avoid any bending or
possible vibrating of the grinding wheel.

MOUNTING GRINDING DISCS AND WHEELS

WARNING! For safety reasons, the machine should
always be unplugged from the mains before changing the
disc or wheel.

To mount the grinding wheel, insert the clip into the
machine’s clip-holder shaft, insert the grinding wheel with
the shaft in the clip and turn the nut with a 17-mm spanner,
while holding the nut in place with a 13-mm spanner.

The grinding wheel is dismounted by carrying out this
procedure in reverse order.

PRECAUTION. The clip securing nut must not be
tightened unless a grinding wheel has been inserted into
the clip.

Protect discs and wheels from knocks and blows.

STARTING THE TOOL

WARNING! Check that the mains voltage is the same
as that in the machine’s specifications.

Plug the machine in with the switch off.

Start the machine by turning the switch to position 1
(«ON»). To switch off, do the same in reverse.

Speed adjustments (Mod. SG6/1000CE)

The built-in module permits:

Soft start.

The maintenance of a practically constant rated speed
up to rated power.

The control electronics allow continuous pre-setting of
the revolutions to adapt the machine to the type of material
to be worked on. Adjustment is made using the speed
adjustment switch C, which has 6 positions to regulate the
speed.

SPECIFICATIONS AND APPLICATIONS OF TABLE 1

Grinding wheel (A)

Abrasive:

Corundum: suitable for steels and steel alloys.

Silicon carbide: cast iron, light metals, hard metal,
building materials.

Hardness:

Soft: hard materials, smooth surfaces, more intense
roughing, fine polishing.

Hard: soft materials, rough, sharp surfaces, less
intense and longer lasting roughing, high quality surface.

Hard Metal Milling Cutter (B)

Rough toothing: stainless steel, steel alloys, light



metals.
Fine toothing: hard steels, hardened steels.
Felt Wheels (C)
These require paste for polishing.
Valve grinding, shiny finishing of ground or polished
surfaces.
Fans (D)
Dies and moulds and light deburring work.
Wire Brush (E)
Steel wire: for cleaning rusty surfaces.
Brass wire: for matt surfaces.
Stainless steel wire: for stainless steel items.

NOISE AND VIBRATION

This tool has been designed and made to reduce
noise to a minimum. However, in spite of this, in certain
circumstances the maximum noise level in the place
of work could exceed 85 dBA. In this case, the operator
should wear ear protection.

The machine’s noise and vibration levels, measured in
compliance with EN60745-1, usually reach:

Acoustic pressure = 85 dB(A)
Sound-power level = 98 dB(A)

Use ear protection!

Vibration acceleration = 2.5 m/s?

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number
can be found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING! Always unplug the machine before
carrying out work on it.

Inspect the tool: Using a worn deburring or cutting tool
will diminish the efficiency of the work and could damage
the motor.

Inspect the mounting screws: Regularly inspect all
the mounting screws and ensure they are firmly tightened.
Should any screw be loose, tighten it immediately. Failure
to do so could put you at serious risk.

Motor maintenance: Always take the greatest care
over this and make sure that the motor winding is not
damaged and does not become wet with oil or water.

The vents should always be kept clean and free of
obstacles.

Clean the machine thoroughly after each use. Blast
the motor regularly with compressed air.

Check that the mains lead is in good condition. If it is
not, take it to an Official Service Centre to have it replaced.

Brush replacement: The brushes should be replaced
after 150 - 200 hours use or when they are less than 10
mm long. Have this done by an Official Service Centre. We
recommend that at every second change of brushes, you
take the machine to one of our Official Service Centres for
general cleaning and oiling.

Use only FELISATTI accessories and spares. Parts
the changing of which is not covered in this instruction
manual, should be replaced in a FELISATTI Official
Service Centre.

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the
attached sheet.

DISPOSAL
WARNING! Do not dispose of electric tools in the
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household waste!

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances and
its translation into national law, used electric tools must
be collected separately and recycled in an ecologically
desirable way.
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NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

jATENCION! Leer todas las instrucciones.
El incumplimiento de cualquiera de las siguientes
instrucciones puede provocar choques eléctricos,
incendios y/o lesiones graves. La expresion “herramienta
eléctrica” que aparece en todas las siguientes advertencias
se refi ere a herramientas eléctricas cuyo accionamiento
se efectlie mediante conexién a la linea (con cable) o por
bateria (sin cable).

CONSERVAR ESTAS INSTRUCCIONES

1) Area de trabajo

a) Mantener el area de trabajo limpia y bien
alumbrada. Las areas en desorden y oscuras pueden ser
causa de accidentes.

b) No accionar herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, por ejemplo en presencia de liquidos, gases
o polvo infl amables. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden provocar el encendido del polvo o de
humos.

c) Mantener a los nifios y transelntes a distancia
durante el accionamiento de una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden provocar la pérdida del control
de la herramienta.

2) Seguridad eléctrica

a) La clavija de la herramienta eléctrica tiene que
corresponder con la toma. No modifi car jamas la clavija
en modo alguno. No utilizar enchufes adaptadores con
herramientas eléctricas provistas de toma de tierra (a
masa). Clavijas originales y correspondencia de enchufes
reducen el riesgo de choque eléctrico.

b) Evitar el contacto del cuerpo con superfi cies
conectadas a tomas de tierra 0 a masa, como por ejemplo
tubos, radiadores, cocinas y neveras. Si el cuerpo esta
conectado a tierra 0 a masa, el riesgo de choque eléctrico
aumenta.

c) No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia
ni utilizarlas en sitios humedos. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumenta el riesgo de choque
eléctrico.

d) No maltratar el cable. No utilizar nunca el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantener el cable distante de fuentes de calor, aceites,
cantos afi lados o partes en movimiento. Cables dafiados o
enredados aumentan el riesgo de choque eléctrico.

e) Al accionar una herramienta eléctrica en exteriores
debe utilizarse un cable de extension adecuado para ser
usado en exteriores. La utilizacion de un cable adecuado
reduce el riesgo de choque eléctrico.

3) Seguridad personal

a) No distraerse nunca, controlar lo que se esta
haciendo y usar el sentido comun cuando se accionan
herramientas eléctricas. No accionar la herramienta
cuando se esta cansado o bajo la infl uencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion
durante la utilizacion de herramientas eléctricas puede
provocar graves lesiones a las personas.

b) Utilizar equipos de seguridad. Ponerse siempre
protectores de los ojos. La utilizacion de apropiados
equipos de seguridad como caretas antipolvo, calzado
de seguridad antideslizante, casco de seguridad, o
protectores del oido reduce la posibilidad de sufrir lesiones
personales.

c) Evitar la puesta en marcha accidental. Comprobar
que el interruptor esté en la posicion de apagado antes
de conectar la herramienta a la linea eléctrica. Transportar

las herramientas eléctricas con el dedo en el interruptor
o enchufarlas con el interruptor en posicién de encendido
puede provocar accidentes.

d) Retirar toda llave de regulacién antes de encender
la herramienta eléctrica. Una llave dejada enganchada
en una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede
provocar lesiones a las personas.

e) No desequilibrarse. Mantener siempre la posicion
y el equilibrio apropiados. Esto permite controlar mejor la
herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

f) Vestirse adecuadamente. No ponerse prendas de
vestir anchas ni joyas. Mantener el cabello, las prendas de
vestir y los guantes alejados de las partes en movimiento.
Vestidos anchos, joyas o cabellos largos pueden enredarse
en las partes en movimiento.

g) En presencia de dispositivos que prevean la
conexion con instalaciones para la extraccion y la recogida
de polvo, comprobar su conexion y correcta utilizacion. La
utilizacion de estos dispositivos puede reducir los riesgos
vinculados al polvo.

4) Uso y mantenimiento de las herramientas
eléctricas

a) No forzar la herramienta eléctrica. Utilizar la
herramienta adecuada para la operacién que debe
efectuarse. La herramienta eléctrica apropiada permite
realizar el trabajo con mayor efi ciencia y seguridad, sin
tener que superar los parametros de utilizacién previstos.

b) No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor
de encendido y apagado no funciona correctamente. Toda
herramienta eléctrica que no puede ser controlada por el
interruptor es peligrosa y debe repararse.

c) Desenchufar la clavija de la linea de suministro
eléctrico antes de efectuar una operacion de regulacion,
cambiar accesorios o guardar las herramientas eléctricas.
Estas medidas de seguridad preventiva reducen el
riesgo de puesta en marcha accidental de la herramienta
eléctrica.

d) Guardar las herramientas eléctricas que no se
utilizan fuera del alcance de los nifios y no permitir su
utilizacion a personas inexpertas o que desconozcan estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son peligrosas
si las utilizan personas inexpertas.

e) Efectuar el mantenimiento necesario en las
herramientas eléctricas. Comprobar posibles errores de
alineacion o bloqueo de las partes en movimiento, la rotura
de piezas y cualquier otra condicion que pueda infl uir en
el funcionamiento de las herramientas eléctricas. Si esta
dafiada, hacer reparar la herramienta eléctrica antes de
utilizarla. Precisamente el mal estado de conservacion
de las herramientas eléctricas provoca numerosos
accidentes.

f) Mantener limpios y afi lados los instrumentos de
corte. Instrumentos de corte en buenas condiciones de
conservacion y con cantos de corte afi lados es menos
probable que se bloqueen y son mas faciles de controlar.

g) Usar la herramienta eléctrica, los accesorios y las
puntas etc. conformemente con estas instrucciones y en
el modo previsto para el especifi co tipo de herramienta
eléctrica, tomando en consideracion las condiciones
de trabajo y la operacién que debe llevarse a cabo. La
utilizacion de la herramienta eléctrica para operaciones
distintas de las previstas puede dar lugar a situaciones
peligrosas.

5) Asistencia

a) Hacer reparar la herramienta eléctrica
exclusivamente a técnicos cualifi cados y utilizar



Unicamente recambios idénticos. Esto garantiza la
constante seguridad de la herramienta eléctrica.

ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, también las que contiene
Instrucciones de servicio.

MEDIDAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

Instrucciones de seguridad comunes para el amolado,
pulido, modelado y el trabajo con cepillos de alambre:

Esta herramienta eléctrica ha sido concebida
para amolar, modelar, pulir y trabajar con cepillos de
alambre. Observe todas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos que se suministran
con la herramienta eléctrica. En caso de no atenerse
a las instrucciones siguientes, ello puede acarrear una
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. EI mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacion resulte segura.

Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones méaximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a
unas revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar
a romperse y salir despedidos.

El didmetro exterior y el grosor del Util deberén
corresponder con las medidas indicadas para su
herramienta eléctrica. Los Utiles de dimensiones incorrectas
no pueden controlarse con suficiente seguridad.

Los orificios de los discos y cilindros de amolar u otros
Utiles deberan acoplarse exactamente sobre el husillo o
en la pinza de sujecion de su herramienta eléctrica. Los
Utiles que no se acoplen correctamente sobre el husillo,
al girar descentrados, generan unas vibraciones excesivas
y pueden hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica.

Los discos, cilindros de amolar, Utiles de corte u
otros Utiles fijados sobre un mandril deberén insertarse
completamente en la pinza de sujecion o en el husillo. El
“saliente” o separacion entre la cara inferior del disco y el
extremo de la pinza debera ser minimo. Si el mandril no
es sujetado con suficiente firmeza y/o si el disco sobresale
demasiado de la pinza, el disco puede llegar a aflojarse y
salir despedido a gran velocidad.

No use Utiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione
el estado de los Utiles con el fin de detectar, p. €j., si estan
desportillados o fisurados los discos de amolar, si esta
agrietado o muy desgastado el cilindro de amolar, o si
las plas de los cepillos de alambre estan flojas o rotas.
Si se le cae la herramienta eléctrica o el Util, inspeccione
si han sufrido algun dafio o monte ofro Util en correctas
condiciones. Una vez controlado y montado el util situese
Ud. y las personas circundantes fuera del plano de
rotacién del Util y deje funcionar la herramienta eléctrica
en vacio, a las revoluciones maximas, durante un minuto.
Por lo regular, aquellos utiles que estén dafiados suelen
romperse al realizar esta comprobacion.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccién para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccidn o un mandil especial adecuado para
protegerle de los pequefios fragmentos que pudieran salir
proyectados al desprenderse del util o pieza. Las gafas de
proteccién deberén ser indicadas para protegerle de los
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fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para
filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Cuide que las personas en las inmediaciones se
mantengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del area de trabajo inmediato, al
salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o del
atil.

Unicamente sujete el aparato por las empufiaduras
o0 areas de agarre aisladas al realizar trabajos en los
que el util pueda tocar conductores eléctricos ocultos o
el propio cable del aparato. El contacto con conductores
bajo tensidn puede hacer que las partes metalicas de la
herramienta eléctrica le provoquen una descarga eléctrica.

Sujete firmemente la herramienta eléctrica al ponerla
en marcha. Al acelerarse el motor hasta la velocidad
maxima puede que el par de reaccién haga girarse
bruscamente a la herramienta eléctrica.

Siempre que sea posible utilice unas mordazas de
apriete para sujetar la pieza de trabajo. Jamas sujete una
pieza de trabajo pequefia con una mano y la herramienta
eléctrica en la ofra para trabajarla. Al sujetar las piezas de
trabajo pequefias con un dispositivo le quedan a Ud. las
manos libres para controlar mejor la herramienta eléctrica.
Al cortar piezas de trabajo cilindricas como, espigas de
madera, barras o tubos éstas tienden a apartarse rodando
y pueden hacer que el Util se enganche y salga proyectado
hacia Ud.

Mantenga el cable de red alejado del util en
funcionamiento. En caso de que Vd. pierda el control
sobre la herramienta eléctrica puede llegar a cortarse o
enredarse el cable de red con el util y lesionarle su mano o
brazo.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de
que el Util se haya detenido por completo. El util en
funcionamiento puede llegar a tocar la base de apoyo y
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Después de haber sustituido Utiles intercambiables o
haber realizado ajustes en el aparato asegUrese de que
estén firmemente sujetos la tuerca de fijacion de la pinza
de sujecion, el portautiles o demas elementos de sujecion.
Los elementos de sujecion flojos pueden desplazarse
repentinamente y hacerle perder el control; los elementos
en rotacion pueden salir violentamente despedidos.

No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras
la transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso de
una acumulacién fuerte de polvo metalico, ello puede
provocarle una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden
llegar a incendiar estos materiales.

No emplee Utiles que requieran ser refrigerados
con liquidos. La aplicacion de agua u otros refrigerantes
liquidos puede comportar una descarga eléctrica.

Causas del retroceso y advertencias al respecto

El retroceso es una reaccion brusca que se produce al
atascarse o engancharse el 0til, como un disco de amolar,
plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o engancharse el
atil en funcionamiento, éste es frenado bruscamente.
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Ello puede hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el Util. En el caso, p.
ej., de que un disco amolador se atasque o bloquee en la
pieza de trabajo, puede suceder que el canto del Util que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura
del util o el retroceso del aparato. Segun el sentido de giro
y la posicion del Util en el momento de bloquearse puede
que éste resulte despedido hacia, o en sentido opuesto al
usuario. En estos casos puede suceder que el 0til incluso
llegue a romperse. El retroceso es ocasionado por la
aplicacion o manejo incorrecto de la herramienta eléctrica.
Es posible evitarlo ateniéndose a las medidas preventivas
que a continuacion se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicidn propicia
para resistir las fuerzas de reaccion. El usuario puede
controlar las fuerzas de retroceso si toma unas medidas
preventivas oportunas.

Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el Util de amolar rebote contra la
pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos
afilados, o al rebotar, el dtil en funcionamiento tiende a
atascarse. Ello puede hacerle perder el control o causar un
retroceso del Util.

No use una hoja de sierra delgada. Estos Utiles son
propensos al retroceso y pueden hacerle perder el control
sobre la herramienta eléctrica.

Siempre guie el Util en la direccion de salida del filo
del util del material (o sea en la misma direccién en la que
son expulsadas las virutas). Si Ud. guia la herramienta
eléctrica en sentido incorrecto el util tendera a salirse de la
pieza de trabajo y la herramienta eléctrica seré arrastrada
en ese sentido de avance.

Siempre sujete firmemente la pieza de trabajo al
utilizar discos tronzadores, fresas de alta velocidad o
fresas de metal duro. Este tipo de Utiles son propensos
a engancharse con facilidad con tan sélo ladearlos
ligeramente en la ranura y pueden provocar un retroceso
brusco de la maquina. Al engancharse el disco tronzador
éste suele romperse. Al engancharse las hojas de sierra
para acero, las fresas de alta velocidad, o las fresas de
metal duro, puede que el Util se salga de laranura y le haga
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para
trabajos de amolado

Unicamente  use discos de amolar
recomendados para su herramienta eléctrica y para
las aplicaciones previstas. P. ej.. no emplee las caras
de los discos tronzadores para amolar. En los utiles
de tronzar, el arranque de material deberé llevarse
a cabo con los bordes del disco. Si estos Utiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar
su rotura.

Para puntas de amolar conicas y rectas con
rosca solamente emplee mandriles en buen estado
del tamafio y longitud correctos y con la cara de
asiento sin rebajar. Los mandriles apropiados evitan
una posible rotura.

Evite que se bloquee el disco tronzador y una
presion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Al solicitar en exceso
el disco tronzador este es mas propenso a ladearse,
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bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

No coloque su mano en el sentido de rotacion
o0 detras del disco de tronzar en funcionamiento.
Mientras que al cortar, el disco tronzador es
guiado en sentido opuesto a su mano, en caso de
un retroceso el disco tronzador y la herramienta
eléctrica pueden ser impulsados directamente
contra Ud.

Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta
eléctrica y manténgala en esa posicion, sin moverla,
hasta que el disco tronzador se haya detenido por
completo. Jamas intente sacar el disco tronzador
en marcha de la ranura de corte, ya que ello
puede provocar que éste retroceda bruscamente.
Investigue y subsane la causa del bloqueo.

No intente proseguir el corte, estando insertado
el disco tronzador en la ranura de corte. Una
vez fuera de la ranura de corte, espere a que el
disco tronzador haya alcanzado las revoluciones
méximas, y prosiga entonces el corte con cautela. En
caso contrario el disco tronzador podria bloquearse,
salirse de la ranura de corte, o resultar rechazado.

Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o
retroceso del disco tronzador. Las piezas de trabajo
grandes tienden a curvarse por su propio peso. La
pieza de trabajo deberd apoyarse desde abajo a
ambos lados tanto cerca de la linea de corte como
en los bordes.

Proceda con especial cautela al realizar recortes
“por inmersion” en paredes o superficies similares.
El disco tronzador puede ser rechazado al tocar
tuberias de gas o agua, conductores eléctricos, u
otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para
pulido

Evite partes sueltas en la caperuza para pulir,
especialmente el cordon de sujecion. Recoja o corte
los cabos del corddn de sujecion. Los cabos del
cordon pueden engancharse con sus dedos o en la
pieza de trabajo.

Instrucciones de seguridad especificas para
el trabajo con cepillos de alambre

Considere que las puas de los cepillos de
alambre pueden desprenderse también durante
un uso normal. No fuerce las puas ejerciendo
una fuerza de aplicacién excesiva. Las puas
desprendidas pueden traspasar muy facilmente tela
delgada y/o la piel.

Antes de utilizarlos deje funcionar los cepillos a
la velocidad de trabajo al menos durante un minuto.
Preste atencion a que durante este tiempo no se
encuentre ninguna persona delante del cepillo 0 en
linea con el mismo. Durante esta prueba pueden
soltarse y salir proyectados fragmentos de alambre.

No oriente el cepillo de alambre en direccién a
su cuerpo. Al trabajar con estos cepillos pueden salir



proyectados a gran velocidad pequefias particulas o
fragmentos de alambre capaces de traspasar la piel.
Instrucciones de seguridad adicionales

Utilice unos aparatos de exploracion adecuados
para detectar posibles tuberias de agua y gas o
cables eléctricos ocultos, o consulte a la compaiiia
local que le abastece con energia. El contacto con
cables eléctricos puede electrocutarle o causar un
incendio. Al dafiar las tuberias de gas, ello puede dar
lugar a una explosion. La perforacion de una tuberia
de agua puede redundar en dafios materiales o
provocar una electrocucion.

Desenclave el interruptor de conexion/
desconexiéon y coloquelo en la posicién de
desconexién en caso de cortarse la alimentacién
de la herramienta eléctrica, p. e]. debido a un corte
del fluido eléctrico o al sacar el enchufe con la
herramienta en funcionamiento. De esta manera
se evita una puesta en marcha accidental de la
herramienta electrica.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de
trabajo fijada con unos dispositivos de sujecion, o
en un tornillo de banco, se mantiene sujeta de forma
mucho mas segura que con la mano.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que los productos marca FELISATTI descritos
en este manual estan en conformidad con
las normas o documentos normalizados
siguientes: EN60745-1:2009, ENG60745-2-
5:2011, EN55014-1:2006+A1, EN55014-
2:1997+A1+A2, EN61000-3-2:2006+A1+A2
y EN61000-3-3:2008 de acuerdo con
las directivas 2006/42/EC, 2006/95/EC,
2004/108/EC, 2002/95/EC.

C€

Jordi Carbonell
i

i -
/L
’_,i'.;'

Santiago Lopes

Reservado el derecho de modificaciones técnicas 09/2012
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Amoladoras rectas SG6/750 SG6/1000CE
Potencia absorbida W 750 1000
Velocidad en vacio min’! 27000 12000-27000
Didmetro max. muela/disco mm 25 25
Didmetro pinza mm 6 6
Peso seglin EPTA-Procedure 01/2003 kg 14 15

Respetar  escrupulosamente las  instrucciones Por la diversidad de formas de las muelas con

contenidas en este manual, leerlo con atencién y tenerlo
a mano para eventuales controles de las partes indicadas.

Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple
el normal mantenimiento, su funcionamiento sera
prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted
compr6 son solo y exclusivamente aquellas indicadas en
este manual. Esta totalmente prohibido cualquier otro uso
de la herramienta.

ILUSTRACIONES
DESCRIPCION (Ver figuras indicadas)

Interruptor de mando (Fig.1)
Tuerca fijacion (Fig.1)
Regulador de velocidad (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

Pinza @ 6mm

1 llave fija de 13 mm

1 llave fija de 17 mm

Manual de instrucciones de servicio
Instrucciones de seguridad
Documento de garantia

DESCRIPCION ABREVIADA

Esta amoladora recta ha sido disefiada para tronzar,
desbastar y cepillar materiales metélicos y piedra sin
aportacion de agua.

ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA

Antes de usar la herramienta, cerciorarse de que la
tension de la red sea correcta: La indicacién de tension en
la placa de caracteristicas debe coincidir con la tensién de
red.

Ow>x>

DISCOS Y MUELAS

jATENCION! Por razones de seguridad debera
desconectarse la maquina de la red antes de proceder al
cambio de muela.

Los discos y muelas deben protegerse de golpes y
choques.

Antes de poner en marcha la maquina, comprobar
que la muela esté bien sujeta por la pinza (ver Fig.2).

jATENCION! Al trabajar, use gafas de proteccion.

No deben emplearse muelas de mayor didmetro que
el sefialado en las caracteristicas de la maquina.

La fuerza centrifuga tiende a romper la muela a
medida que se incrementa su velocidad. Dicha fuerza
centrifuga aumenta en razén del cuadrado de la velocidad
periférica; asi, por ejemplo, mientras el aumento de
velocidad en una muela, al pasar de 30 m/s a 35 m/s, es
de un 1,7%, el aumento del valor de la fuerza centrifuga es
de un 36%.
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vastago, tipo de aglomerante y grado de dureza, no pueden
prescribirse unas capacidades exactas de diametro.

Por ejemplo, una muela cilindrica de diametro 25 y
altura 19 con aglomerante ceramico, permite una velocidad
de 35.100 r.p.m. y el mismo diametro con 50 de altura la
velocidad maxima es de 15.900 r.p.m.

Los valores de la tabla 1 son orientativos para trabajos
generales.

Para aplicaciones especiales debe consultar al
fabricante.

Es aconsejable introducir el vastago al maximo
en el interior de la pinza para evitar flexiones y posibles
vibraciones de la muela.

MONTAJE DE LOS DISCOS Y MUELAS

jATENCION! Por razones de seguridad, debera
desconectarse siempre la maquina de la red antes de
proceder al cambio de disco o muela.

Para montar la muela ponga la pinza en el eje
portapinza de la maquina, introduzca la muela con véastago
en la pinza y con la llave 13 sujete el eje y enrosque la
tuerca con la llave 17.

Para desmontar la muela hacer las operaciones a la
inversa. i

PRECAUCION! No apriete la tuerca de fijacion de la
pinza sin que en la pinza esté introducida una muela. Los
discos y muelas deben protegerse de golpes y choques.

PUESTA EN MARCHA DE LA HERRAMIENTA

jATENCION! Verificar que la tension de la red
coincida con la de las caracteristicas de la maquina.

Conectar la maquina a la red con el interruptor
desconectado.

La maquina se pone en marcha desplazando el
interruptor de mando hacia la posicién 1 («on»). Para
desconectar, actuar en sentido contrario.

Regulador de velocidad (Mod. SG6/1000CE)

El mddulo incorporado permite:

Arranque suave.

Mantener la velocidad nominal
constante hasta la potencia nominal.

La electrénica de regulacion permite un preajuste
continuo de las revoluciones para adaptar la maquina
al tipo del material que se va a trabajar. El ajuste se
realiza mediante el regulador de velocidad C que tiene 6
posiciones y segln éstas se podra regular la velocidad.

ESPECIFICACIONES Y APLICACIONES DE LA TABLA 1

Muela (A)

Abrasivo:

Corindén: Apropiado para aceros y aceros aleados.

Carburo de silicio: Hierro fundido, metales ligeros,
metal duro, material de construccion.

Dureza:

practicamente



Blanda: Materiales duros, superficies lisas, mayor
desbaste, pulido fino.

Dura: Materiales blandos, superficies asperas y
aristas, menos desbaste y mayor duracion, alta calidad de
superficie.

Fresa metal duro (B)

Dentado basto: Acero inoxidable, aceros aleados,
metales ligeros.

Dentado fino: Aceros duros, aceros templados.

Muela de fieltro (C)

Precisan de pasta para pulir.

Esmerilado de valvulas,
superficies amoladas o pulidas.

Abanicos (D)

Matriceria y trabajos ligeros de desbarbado.

Cepillo cardas (E)

Alambre de acero: Limpieza de superficies oxidadas.

Alambre de latdn: Superficies mateadas.

Alambre de acero inoxidable: Piezas de acero
inoxidable.

VALORES DE RUIDO Y VIBRACION

La herramienta ha sido proyectada y construida para
reducir al minimo los ruidos, a pesar de esto en especiales
condiciones el nivel de ruido maximo en el sitio de trabajo
podria ser superior a 85 dBA. En este caso el operador
debe protegerse del ruido excesivo por medio de la
utilizacién de protectores auditivos.

Los niveles de ruido y vibracion de la maquina,
medidos segun la norma ENG60745-1, se elevan
normalmente a:

Nivel de presién acustica = 85 dB(A)
Nivel de potencia acustica = 98 dB(A)

iSe han de usar protectores auditivos!

Aceleracion de vibracion = 2,5 m/s?

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes nimeros para
pedido estan reflejados en nuestros catélogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

{ATENCION! Desconecte siempre el enchufe antes
de llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.
- Inspeccién de la herramienta: la utilizacion de un (il
de desbastar o tronzar gastado disminuir4 la eficiencia de
trabajo y podria causar desperfectos en el motor.
- Inspeccionar los tornillos de montaje: regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurar se
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El no
hacer esto provocaria un riesgo serio.
- Mantenimiento del motor: prestar el mayor cuidado y
asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie y/o se
humedezca con aceite 0 agua.
- Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.
- Limpiar esmeradamente la maquina después de
utilizarla. Soplar regularmente el motor con aire a presion.
- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituyan.
- Sustitucion de las escobillas: las escobillas son
de desconexion automatica y deben sustituirse al cabo
de unas 150 - 200 horas de trabajo o bien cuando su
longitud sea inferior a 10 mm. Para ello, debe acudir a
un centro de asistencia autorizado para que efectue el

afinado brillante de
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cambio. Recomendamos que en cada segundo cambio
de escobillas, entregue la maquina a uno de nuestros
Servicios de Asistencia Técnica para una revisiéon de
limpieza y engrase general.

- Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuesto
FELISATTI. Piezas cuyo recambio no esté descrito en
estas instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro
de asistencia técnica FELISATTI.

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de
Garantia en el impreso anexo a estas instrucciones.

ELIMINACION

Una vez transcurrido el tiempo de servicio
recomendado de la herramienta, y si no es posible
su recuperacion o reparacion, debe ser utilizada de
acuerdo con las normas vigentes del pais donde se
utiliza.

En ofras circunstancias:

- no tire la herramienta con los desechos
comunes;

- se recomienda depositar la herramienta en un
centro de reciclaje especializado.



NORMES GENERALES DE SECURITE

ATTENTION! Lire toutes les instructions. Ne pas se
conformer a toutes les instructions énumérées ci-dessous
peutdonner lieu a des secousses électriques, des incendies
et/ou des Iésions sérieuses. Le terme «oultil électrique» de
tous les avertissement énumérés ci-dessous se référe aux
outils électriques actionnés au moyen d'un raccordement
au ré)seau (par cable) ou actionnés par batterie (sans
cable).

CONSERVER CES INSTRUCTIONS

1) Zone de travail

a) Maintenir la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées et sombres peuvent provoquer des
accidents.

b) Ne pas actionner d'outils électriques dans des
atmospheres explosives, par exemple en présence
de liquides, gaz ou poudres infl ammables. Les outils
électriques créent des étincelles qui peuvent provoquer la
mise a feu de poudre ou des fumées.

c) Maintenir les enfants et les passants a distance
pendant l'actionnement d'un outil électrique. Les
distractions peuvent faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) La fi che de l'outil électrique doit correspondre a la
prise. Ne jamais modifi er la fi che en aucune fagon. Ne pas
utiliser de fi ches adaptatrices avec des outils électriques
dotés de mise a la terre (& la masse). Des fi ches non
modifi ées et des prises correspondantes réduisent le
risque de secousse €électrique.

b) Eviter le contact du corps avec les surfaces mises
a laterre ou a la masse tels que tubes, radiateurs, cuisines
et réfrigérateurs. Si le corps est a terre ou a la masse, le
risque de secousse électrique augmente.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie et
ne pas les utiliser dans des endroits un outil électrique
augmente le risque de secousse électrique.

d) Ne pas maltraiter le céble. Ne jamais utiliser le
céable pour transporter, tirer ou débrancher de la prise
de réseau l'outil électrique. Maintenir le cable a distance
de la chaleur, de I'huile, de bords coupants ou de piéces
en mouvements. Des cables endommagés ou entortillés
augmentent le risque de secousse électrique.

e) Quand on actionne un outil électrique a I'extérieur,
utiliser un cable d'extension adapté a [utilisation en
extérieur. L'utilisation d'un cable adapté réduit le risque de
secousse électrique.

3) Sécurité personnelle

a) Ne jamais se distraire, contrler ce qu'on est en
train de faire et faire preuve de bon sens quand on actionne
des outils électriques. Ne pas actionner I'outil quand on
est fatigué ou sous I'infl uence de drogues, d'alcool ou
de médicaments. Un moment de distraction pendant
I'actionnement d'outils électriques peut donner lieu a de
sérieuses lésions personnelles.

b) Utiliser des équipements de sécurité. Toujours
porter des protections pour les yeux. Lutilisation
appropriée d’équipements de sécurité tels que masques
anti-poussiéres, chaussures de sécurité antidérapantes,
casque de sécurité¢, ou de protections pour les oreilles
réduit la possibilité de subir des Iésions personnelles.

c) Eviter les mises en marche accidentelles. S'assurer
que l'interrupteur est en position Off avant de le raccorder
au réseau électrique. Transporter les outils électriques
avec le doigt sur linterrupteur ou les raccorder au réseau
avec linterrupteur en position On peut provoquer des
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accidents.

d) Enlever toute clé de réglage avant d’allumer I'outil
électrique. Une clé laissée fi xée a une partie pivotante de
I'outil électrique peut provoquer des Iésions personnelles.

e) Ne pas se déséquilibrer. Toujours conserver une
position et un équilibre appropriés. Ceci permet de mieux
contrdler I'outil électrique dans des situations imprévues.

f) S’habiller de fagon appropriée. Ne pas porter de
vétements larges ou des bijoux. Garder les cheveux, les
vétements et les gants éloignés des parties en mouvement.
Les vétements larges, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent se prendre dans les parties en mouvement.

g) S'il est prévu de raccorder a linstallation des
dispositifs pour I'extraction et la récolte de poussiere,
s'assurer qu'ils soient raccordés et utilisés de fagon
appropriée. L'utilisation de ces dispositifs peut réduire les
risques liés a la poussiére.

4) Utilisation et entretien des outils électriques

a) Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique adapté a I'opération a effectuer. L'outil électrique
approprié permet d’effectuer le travail avec une plus grande
effi cacité et une plus grande sécurité sans étre contraint
de dépasser les paramétres d'utilisation prévus.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si l'interrupteur
de mise en marche et d'extinction ne s'actionne pas
correctement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
contrdlé par l'interrupteur est dangereux et doit étre soumis
a des réparations.

c) Déconnecter la fi che du réseau d'alimentation
avant d'effectuer tout réglage, changer les accessoires
ou ranger les outils électriques. Ces mesures de sécurité
préventive réduisent le risque de mise en route accidentelle
de l'outil électrique.

d) Ranger les outils électriques inutilisés hors de
portée des enfants et ne pas en permettre l'utilisation a des
personnes inexpérimentées ou qui ne connaissent pas ces
instructions.

Les outils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par
des personnes inexpérimentées.

e) Effectuer l'entretien nécessaire sur les outils
électriques. Vérifi er le possible mauvais alignement ou
le blocage des parties en mouvement, la cassure des
pieces ou tout autre condition qui pourrait infl uencer le
fonctionnement des outils électriques. S'il est endommagg,
faire réparer l'outil électrique avant de ['utiliser. De
nombreux accidents sont justement provoqués par le
mauvais état d’entretien des outils électriques.

f) Conserver propres et aiguisés les outils de
découpage. Des outils de découpage en bon état
d'entretien et avec des bords de découpage aiguisés
risquent les blocages avec une moindre probabilité et sont
plus faciles a controler.

g) Utiliser l'outil électrique, les accessoires et les
pointes etc., en se conformant avec ces instructions et a
la fagon prévue pour le type particulier d'outil électrique,
en tenant compte des conditions de travail et de 'opération
a effectuer. Lutilisation de l'outil électrique pour des
opérations différentes de celles prévues peut donner lieu
a des situations dangereuses.

5) Assistance

a) Faire réparer l'outil électrique uniquement par des
techniciens qualifi és et utiliser uniquement des pieces de
rechange identiques. Ceci garantit la sécurité constante de
I'outil électrique.

AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles qui se trouvent



dans la Mode d'emploi.

CONSIGNES SPECIFIQUES DE SECURITE

Avertissements de sécuritt communs pour les
opérations de meulage, de brossage métallique, de
lustrage ou de fagonnage:

Cet appareil électrique est a utiliser en tant que
meuleuse, modeleuse, outil a fagonner eten tant que brosse
métallique. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes
les instructions données ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou une blessure grave.

Ne pas utiliser d'accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant d’outils.
Le simple fait que l'accessoire puisse étre fixé a votre
outil électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute
sécurité.

La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

Le diametre extérieur et [I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil électrique. Des
accessoires inadaptés ne peuvent pas étre controlés de
maniére appropriée.

La taille des disques de pongage, meules cylindriques
ou tout autre accessoire doit étre exactement adaptée a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage de l'outil
électrique. Les accessoires a alésages centraux mal
adaptés a la broche porte-meule de l'outil électrique seront
en déséquilibre, vibreront excessivement et pourraient
provoquer une perte de contrdle.

Les disques de pongage, meules cylindriques, outils de
coupe ou tout autre accessoire doivent étre complétement
enfoncés dans la pince de serrage ou dans le mandrin de
I'outil électrique. Le « porte-a-faux » ou I'écartement du
mandrin du disque a la pince de serrage ne doit étre que
minime. Si le mandrin n'est pas suffisamment serré et/ou
le porte-a-faux du disque est trop long, le disque monté
pourrait se déserrer et étre éjecté avec une vitesse élevée.

N'utilisez pas d'accessoire endommagé. Examinez
les accessoires avant chaque utilisation, les disques de
pongage pour détecter la présence éventuelle d'ébréchages
ou de fissures, les meules cylindriques pour détecter des
traces éventuelles de fissures, d’abrasion ou d'usure
excessive, les brosses métalliques pour détecter des fils
détachés ou cassés. Si l'outil électrique ou I'accessoire
a subi une chute, examinez les dommages éventuels
ou remplacez l'accessoire abimé par un accessoire non
endommagé. Aprés examen et installation d'un accessoire,
placez-vous ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire en rotation et faites fonctionner
l'outil électrique a plein régime a vide pendant 1min. Les
accessoires endommagés seront normalement détruits
pendant cette période d'essai.

Porter un équipement de protection individuelle.
En fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurite ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protections
auditives, des gants et un tablier capables darréter les
petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La
protection oculaire doit étre capable d'arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le masque
antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer

les particules produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de I'audition.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piéce a
usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone immédiate
d'opération.

Tenir loutil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations au cours
desquelles I'accessoire coupant peut étre en contact avec
des conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le
contact de I'accessoire coupant avec un fil sous tension
peut également mettre sous tension les parties métalliques
visibles de l'outil électrique et entrainer I'électrocution de
I'opérateur.

Toujours bien tenir l'outil électroportatif. Lors de la
prise de vitesse jusqu'a plein régime, le couple de réaction
du moteur peut conduire a ce que l'outil électroportatif se
torde.

Si possible, utilisez des étriers de tension pour fixer
la piéce a usiner. Ne tenez jamais une piece a usiner de
petite taille dans une main et I'outil électroportatif de 'autre
main pendant son utilisation. La fixation de pieces a usiner
de petite taille vous laisse les mains libres pour mieux
contrdler I'outil électroportatif. Lors de la coupe de piéces
rondes du genre chevilles en bois, tiges ou tuyaux, ceux-ci
ont tendance a rouler ce qui peut provoguer un coingage
de 'outil qui peut alors étre projeté dans votre direction.

Placer le cable éloigné de I'accessoire en rotation. Si
vous perdez le controle, le cable peut étre coupé ou subir
un accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire en rotation.

Ne jamais reposer loutil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. L'accessoire de
rotation peut agripper la surface et arracher I'outil électrique
hors de votre controle.

Aprés tout changement d'outil ou de réglage sur
I'appareil, assurez-vous que I'écrou de serrage du mandrin,
du porte-foret ou autre élément de serrage est bien serré.
Des éléments de serrage mal serrés peuvent se déplacer
de maniére inattendue et faire perdre le controle sur
I'appareil, les composants mal fixés en rotation peuvent
étre éjectés avec violence.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
sur le coté. Un contact accidentel avec l'accessoire
en rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

Nettoyer réguliérement les orifices d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére
a lintérieur du boitier et une accumulation excessive de
poudre de métal peut provoquer des dangers électriques.

Ne pas faire fonctionner l'outil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d'accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. Lutilisation d’eau ou d'autres
réfrigérants fluides peut aboutir a une électrocution ou un
choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou
a l'accrochage d’une meule rotative, d'un patin d’appui,
d’'une brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire
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en rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors
de contréle dans le sens opposé de rotation de 'accessoire
au point du grippage. Par exemple, si une meule abrasive
est accrochée ou pincée par la piece a usiner, le bord
de la meule qui entre dans le point de pincement peut
creuser la surface du matériau, provoquant des sauts ou
I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de I'opérateur ou encore en s’en eloignant, selon le sens
du mouvement de la meule au point de pincement. Les
meules abrasives peuvent également se rompre dans ces
conditions. Le rebond résulte d'un mauvais usage de I'outil
et/ou de procédures ou de conditions de fonctionnement
incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-dessous.

Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les précautions qui
s'imposent sont prises.

Etre particulierement prudent lors d’opérations sur
des coins, des arétes vives etc. Eviter que I'accessoire ne
rebondisse et ne s'accroche. Les coins, les arétes vives ou
les rebondissements ont tendance a accrocher 'accessoire
en rotation et a provoquer une perte de contrdle ou un
rebond.

N'utilisez pas de lames de scie trop fines. De telles
lames provoquent des rebonds fréquents et des pertes de
contrdle.

Guidez loutil de travail toujours dans la méme
direction dans le matériau dans laquelle I'aréte de coupe
ressort du matériau (correspond a la méme direction dans
laquelle les copeaux sont éjectés). Si vous guidez I'outil
électroportatif dans la mauvaise direction, celui-ci sera
arrache de la piéce a usiner et entrainé dans cette direction
d’avancée.

Serrez toujours fermement la piece quand vous
utilisez des meules a trongonner, des outils de fraisage
Trés grande vitesse ou des outils de fraisage pour carbures
métalliques. Deés la plus Iégére inclinaison dans la rainure,
ce type d'outil accroche et peut provoquer un rebond. Une
meule a trongonner qui accroche casse dans la plupart
des cas. Quand des lames de scie en acier, des outils de
fraisage Trés grande vitesse ou des outils de fraisage pour
carbures métalliques accrochent, l'outil risque de rebondir
de la rainure ce qui entraine une perte de contréle de I'outil
électroportatif.

Instructions de sécurité additionnelles pour les
opérations de meulage

N'utilisez que les modéles de disques de poncage
conseillés pour votre outil électroportatif et uniquement
pour les applications recommandées. P. ex. : ne pas
meuler avec le coté de la meule a trongonner. Les meules
a trongonner sont destinées au meulage périphérique.
L'application de forces latérales a ces meules peut les
briser en éclats.

Pour les meules sur tige coniques et droites avec filet,
n'utilisez que des mandrins en bon état, de la bonne taille
et longueur, sans contre-dépouille a I'épaulement. Des
mandrins adaptés diminuent le risque de cassure.

Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte
excessive de la meule augmente la charge et la probabilité
de torsion ou de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

Ne vous positionnez pas dans la ligne de coupe

16

derriére la meule a trongonner en rotation. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s'éloigne de votre
corps, le rebond éventuel peut propulser la meule en
rotation et 'outil électrique directement sur vous.

Lorsque la meule se blogue ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I'outil
électrique hors tension et tenir 'outil électrique immobile
jusqu'a ce que la meule soit a 'arrét complet. Ne jamais
tenter d’enlever le disque & trongonner de la coupe tandis
que la meule est en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures correctives
afin d’'empécher que la meule ne se grippe.

Ne pas redémarrer le découpage dans l'ouvrage.
Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et la replacer
avec précaution dans la coupe. La meule peut se coincer,
se rapprocher ou provoquer un rebond si l'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans l'ouvrage.

Prévoir un support de panneaux ou de toute piece
a usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes pieces
a usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piéce a usiner prés
de la ligne de coupe et pres du bord de la piece des deux
cotés de la meule.

Soyez particulierement prudent lorsque vous faites
une « coupe en retrait » dans des parois existantes ou
dans d'autres zones sans visibilité. La meule saillante
peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des
rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux
opérations de lustrage

Ne permettre a aucune partie lache du bonnet de
lustrage ou de ses fils de fixation de tourner librement.
Cacher ou tailler tous les fils de fixation laches. Les fils de
fixation laches et en rotation peuvent s’enchevétrer sur vos
doigts ou s'accrocher sur la piece a usiner.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique

Garder a lesprit que des brins métalliques sont
rejetés par la brosse méme au cours d’une opération
ordinaire. Ne pas soumettre & une trop grande contrainte
les fils métalliques en appliquant une charge excessive a
la brosse. Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements légers et/ou la peau.

Laisser tourner les brosses avant I'utilisation pendant
au moins une minute a la vitesse de travail. Veillez en
méme temps a ce que personne ne se trouve devant ou
sur la méme ligne que la brosse. Pendant le temps de
démarrage des particules de fil métallique peuvent étre
éjectées.

Ne dirigez pas la brosse métallique en rotation vers
vous. Pendant le travail avec ces brosses, de petites
particules ou de petits morceaux de fil métallique peuvent
étre éjectées a une vitesse élevée et pénétrer dans la
peau.

Avertissements supplémentaires

Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler
des conduites cachées ou consulter les entreprises
d’'approvisionnement locales. Un contact avec des
lignes électriques peut provoquer un incendie ou un
choc électrique. Un endommagement d’une conduite de
gaz peut provoquer une explosion. La perforation d'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

Déverrouiller l'interrupteur Marche/Arrét et le mettre



dans la position d'arrét, si l'alimentation en courant est
interrompue, par ex. par une panne de courant ou quand
la fiche du secteur est débranchée. Ceci permet d’éviter un
redémarrage incontrolé.

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler
serrée par des dispositifs de serrage appropriés ou dans
un étau est fixée de maniére plus sire que tenue dans les
mains.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que les produits FELISATTI
décrits dans ce manuel sont conformes aux
normes ou documents suivants : EN60745-
1:2009, EN60745-2-5:2011, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2,
EN61000-3-2:2006+A1+A2 et EN61000-
3-3:2008 en accord avec les directives
2006/42/EC,  2006/95/EC, 2004/108/EC,
2002/96/EC.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Meuleuses droites SG6/750 SG6/1000CE
Puissance absorbée W 750 1000
Vitesse a vide min"! 27000 12000-27000
Diametre maximal meule/disque mm 25 25
Diamétre de la pince mm 6 6
Poids suivant EPTA-Procédure 01/2003 kg 14 15
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Respecter strictement les instructions contenues
dans ce manuel qu'il convient de lire attentivement et de
conserver a portée de main pour d'éventuels controles des
parties indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.

Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous
avez acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout
autre usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (Voir figures indiquées)

A Interrupteur de commande (Fig.1)
B Ecrou de fixation (Fig.1)
C Régleur de vitesse (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)
EQUIPEMENT DE LA MACHINE
Pince 6 mm

Clé fixe de 13 mm

Clé fixe de 17 mm
Notice d'utilisation
Consignes de sécurité
Garantie

DESCRIPTION

Cette meuleuse droite a été congue pour trongonner,
ébarber et poncer des matériaux métalliques et de la
pierre, sans jet d’eau.

AVANT DE SE SERVIR DE CET OUTIL

Avant de se servir de cet outil, s'assurer que la tension
du secteur est correcte : La tension indiquée sur la plaque
signalétique doit coincider avec la tension du secteur.

DISQUES ET MEULES

ATTENTION! Par mesure de sécurité il faudra
débrancher la machine avant de procéder au changement
de meule.

Les disques et meules doivent étre protéges contre
les coups et les chocs.

Avant de mettre en marche la machine, vérifier si la
meule est bien fixée & la pince (voir Fig.2).

ATTENTION! Pour travailler utiliser des lunettes de
protection.

Ne pas employer de meules d’un diamétre plus grand
que celui indique dans les caractéristiques de la machine.

La force centrifuge a tendance a casser la meule
au fur et a mesure que sa vitesse augmente. Cette force
centrifuge augmente en raison du carre de la vitesse
périphérique: ainsi, par exemple, alors que I'augmentation
de vitesse sur une meule, en passant de 30 m/s a 35
m/s est de 17%, l'augmentation de la valeur de la force
centrifuge est de 36%.

Etant donne la diversité de formes a queue, type

d'agglomérant et degré de dureté, on ne peut pas prescrire
des capacités exactes de diamétre.

Par exemple, une meule cylindrique d’un diamétre de
25 et d'une hauteur de 19 avec agglomérant céramique,
permet une vitesse de 35.100 t.p.m. et le méme diametre
avec 50 de hauteur, permet une vitesse maximale de
15.900 t.p.m.

Les valeurs de la table sont orientatives pour des
travaux généraux.

Pour des applications spéciales, consulter le fabricant.
Il est conseille d'introduire la queue le plus possible a
lintérieur de la pince afin d'éviter les torsions et possibles
vibrations de la meule.

MONTAGE DES DISQUES ET DES MEULES

ATTENTION! Pour des raisons de sécurité, vous
devez toujours débrancher la machine avant de procéder
au changement de disque ou de meule.

Pour installer la meule, monter la pince sur 'axe
portepince de la machine, introduire la meule & tige dans la
pince, fixer I'axe a I'aide de la clef de 13 et visser I'écrou a
I'aide de la clef de 17.

Pour démonter la meule, procéder dans lordre
inverse. |

PRECAUTION. Ne pas visser I'écrou de fixation sans
avoir introduit au préalable une meule dans la pince. Les
disques et les meules doivent étre préservés des coups et
des chocs.

MISE EN MARCHE DE L'OUTIL

ATTENTION! Vérifier que la tension du secteur est
conforme a celle de la plaque signalétique de la machine.

Brancher la machine sur le secteur avec l'interrupteur
déconnecté.

La machine se met en marche en déplagant
linterrupteur de commande vers la position 1 («on»). Pour
I'arréter, agir en sens inverse.

Régulateur de vitesse (Mod. SG6/1000CE)

Le module incorporé permet:

Démarrage en douceur.

De garder une vitesse nominale pratiguement
constante jusqu'a I'obtention de la puissance nominale.

L'électronique de régulation permet un préréglage
continu du régime afin d’'adapter la machine au type
de matériau a travailler. Le réglage se fait au moyen du
régulateur de vitesse C qui a 6 positions différentes.

SPECIFICATIONS ET APPLICATIONS DE LA TABLE 1

Meule (A)

Abrasif :

Corindon : Adéquat pour aciers et aciers a alliages.

Carbure de silicium : Fonte, métaux légers, métal dur,
matériaux de construction.

Dureté :

Tendre : Matériaux durs, surfaces lisses, plus grand



ébauchage, polissage fin.

Dure : Matériaux tendres, surfaces rugueuses et
arétes, moins d'ébauchage et plus longue durée, haute
qualité de surface.

Fraise métal dur (B)

Denture grosse : Acier inoxydable, aciers a alliages,
métaux légers.

Denture fine : Aciers durs, aciers trempes.

Roue a feutre (C)

Ont besoin de pate pour polir.

Rectification des soupapes, affinage brillant des
surfaces meulées ou polies.

Eventails (D)

Matricerie et travaux légers de meulage.

Brosse a carde (E)

Fil d'acier : Nettoyage des surfaces oxydées.

Fil de laiton : Surfaces mates.

Fil d’acier inoxydable : Piéces en acier inoxydable.

MESURES DU NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATION

L'outil a été congu et construit avec objectif de réduire
le niveau de bruit au maximum. Malgré cela, dans certaines
conditions, le niveau de bruit maximal sur le lieu de travail
peut étre supérieur a 85 dBA. Dans ce cas, 'opérateur
doit se protéger du bruit excessif en utilisant un casque de
protection antibruit.

Les niveaux de bruit et de vibration de la machine,
mesurés selon la norme ENG0745-1, s'élévent
normalement a :

Niveau de pression acoustique = 85 dB(A)
Niveau de puissance acoustique = 98 dB(A)
Utiliser des protecteurs auditifs!

Accélération de vibration = 2,5 m/s?

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées
dans nos catalogues.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

ATTENTION! Avant toute intervention sur la machine,
débranchez toujours la prise.
- Examen de l'outil : L'utilisation d’un outil de meulage
ou de trongonnage usé réduira l'efficacité du travail et
pourra endommager le moteur.
- Examen des vis de montage : Examiner réguliérement
toutes les vis de montage et vérifier quelles sont
bien serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer
immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre extrémement
préjudiciable.
- Entretien du moteur : Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que son bobinage n’est
pas endommagé et/ou humidifié avec de I'huile ou de I'eau.
- Maintenez toujours les ouies de ventilation dégagées
et propres.
- Nettoyer soigneusement la machine aprés utilisation.
Nettoyer regulierement le moteur a I'air comprimé.
- Vérifier que le cable et la prise de courant sont en bon
état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans un
centre d'assistance technique.
- Remplacement des charbons : Les balais doivent étre
changés toutes les 150 - 200 heures de service ou si leur
longueur est inférieure @ 10 mm. Le changement devra étre
effectué par un centre d’assistance agréé. Tous les deux
changements de charbons, nous vous recommandons
de confier la machine a I'un de nos Services d'Assistance
Technique qui effectuera une révision sous forme de

nettoyage et de graissage général.
- Utiliser uniqguement des accessoires et des piéces
de rechange FELISATTI. Les pieces détachées hors
accessoires doivent étre remplacées dans un centre
d'assistance technique FELISATTI.

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
I'imprimé joint a ces instructions.

ELIMINATION

Les outils électriques, dépassés leur durée de vie et
non destinés pour la récupération, doivent étre éliminés
conformément a la réglementation en vigueur dans le pays
d'utilisation.

Dans d'autres circonstances:

- Ne pas jeter les appareils électriques ensemble avec
les déchets des ménages;

- Il est recommandé a recourir aux centres spécialisés
en matériaux recyclés.
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NORME DI SICUREZZA GENERALE

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni. La mancata
ottemperanza a tutte le istruzioni sotto elencate puo dare
luogo a scosse elettriche, incendi e/o lesioni serie. Il
termine “utensile elettrico” di tutte le avvertenze elencate
qui sotto si riferisce agli utensili elettrici azionati mediante
collegamento alla rete (con cavo) o azionati a batteria
(senza cavo).

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

1) Area di lavoro

a) Tenere pulita e ben illuminata I'area di lavoro. Le
aree ingombre e buie possono provocare incidenti.

b) Non azionare utensili elettrici in atmosfere
esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o polveri
infi ammabili. Gli utensili elettrici creano scintille che
possono provocare I'accensione di polveri o fumi.

c) Tenere i bambini e i passanti a distanza durante
l'azionamento di un utensile elettrico. Le distrazioni
possono far perdere il controllo dell'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell'utensile elettrico deve corrispondere
alla presa. Mai modifi care la spina in alcun modo. Non
utilizzare spine adattatrici con utensili elettrici dotati di
messa a terra (a massa). Spine non modifi cate e prese
corrispondenti riducono il rischio di scossa elettrica.

b) Evitare il contatto del corpo con superfi ci messe a
terra 0 a massa quali tubi, goriferi. Se il corpo ¢ aterrao a
massa, il rischio di scossa elettrica aumenta.

c) Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia e non
utilizzarli in luoghi umidi. L'ingresso di acqua in un utensile
elettrico aumenta il rischio di scossa elettrica.

d) Non maltrattare il cavo. Non utilizzare mai il cavo
per trasportare, tirare o scollegare dalla presa di rete
l'utensile elettrico. Tenere il cavo distante da calore, olio,
bordi affi lati o parti in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di scossa elettrica.

e) Quando si aziona un utensile elettrico all'esterno,
usare un cavo di estensione adeguato per I'uso in esterni.
L'uso di un cavo adeguato riduce il rischio di scossa
elettrica.

3) Sicurezza personale

a) Non distrarsi mai, controllare quello che si sta
facendo e usare il buon senso quando si azionano utensili
elettrici. Non azionare I'utensile quando si & stanchi o sotto
Iinfl usso di droghe, alcol 0 medicazioni. Un momento di
disattenzione durante I'azionamento di utensili elettrici pud
dare luogo a serie lesioni personali.

b) Usare attrezzature di sicurezza. Indossare sempre
protezioni per gli occhi. L'uso appropriato di attrezzature
di sicurezza quali maschere anti-polvere, calzature di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza, o protezioni per
I'udito riduce la possibilita di subire lesioni personali.

c) Evitare le accensioni accidentali. Assicurarsi che
linterruttore sia in posizione di spento prima di collegarlo
alla rete elettrica. Trasportare utensili elettrici con il dito
sullinterruttore o collegarli in rete con linterruttore in
posizione di accensione pud provocare incidenti.

d) Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione prima di
accendere l'utensile elettrico. Una chiave lasciata attaccata
a una parte rotante dell'utensile elettrico pud provocare
lesioni personali.

e) Non sbilanciarsi. Mantenere sempre la posizione
e l'equilibrio appropriati. Questo permette di controllare
meglio 'utensile elettrico in situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo appropriato. Non indossare vestiti
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larghi o gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti distanti
dalle parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli
lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se sono previsti dispositivi da collegare a impianti
per l'estrazione e la raccolta di polvere, accertarsi che
siano collegati e usati in maniera appropriata. L'uso di
questi dispositivi puo ridurre i rischi correlati alla polvere.

4) Uso e manutenzione degli utensili elettrici

a) Non forzare I'utensile elettrico. Usare I'utensile
adatto per l'operazione da eseguire. L'utensile elettrico
appropriato permette di eseguire il lavoro con maggiore
effi cienza e sicurezza senza essere costretti a superare
i parametri d'uso di progetto.

b) Non usare l'utensile elettrico se linterruttore di
accensione e spegnimento non si aziona correttamente.
Qualsiasi utensile elettrico che non pud essere controllato
con l'interruttore € pericoloso e deve essere sottoposto a
riparazioni.

c) Scollegare la spina dalla rete di alimentazione
prima di effettuare qualsiasi regolazione, cambiare
accessori o riporre gli utensili elettrici. Tali misure di
sicurezza preventiva riducono il rischio di avvio accidentale
dell'utensile elettrico.

d) Riporre utensili elettrici inutilizzati fuori della portata
dei bambini e non permetterne I'uso a persone inesperte
o0 che non conoscano queste istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare la manutenzione necessaria sugli
utensili elettrici. Verifi care il possibile errato allineamento
0 bloccaggio delle parti in movimento, la rottura delle
parti e qualsiasi altra condizione che possa infl uenzare
il funzionamento degli utensili elettrici. Se & danneggiato,
far riparare I'utensile elettrico prima di utilizzarlo. Numerosi
incidenti sono provocati proprio dal cattivo stato di
manutenzione degli utensili elettrici.

f) Mantenere puliti e affi lati gli strumenti di taglio.
Strumenti di taglio in buone condizioni di manutenzione e
con bordi di taglio affi lati soffrono di blocchi con minore
probabilita e sono pit facili da controllare.

g) Usare l'utensile elettrico, gli accessori e le punte
ecc., in conformita con queste istruzioni e nel modo
previsto per il tipo particolare di utensile elettrico, tenendo
conto delle condizioni di lavorazione e dell'operazione da
eseguire. L'uso dell'utensile elettrico per operazioni diverse
da quelle previste pud dare luogo a situazioni pericolose.

5) Assistenza

a) Far riparare I'utensile elettrico solo da tecnici qualifi
cati e utilizzare soltanto ricambi identici. Questo garantisce
la costante sicurezza dell'utensile elettrico.

AVVERTENZA! E’ necessario leggere tutte le
indicazioni di sicurezza e le istruzioni, quelle contenute
nella Istruzioni per I'uso.

AVVERTENZE SPECIFICHE SULLA SICUREZZA

Indicazioni generali di sicurezza relative ad
operazioni di levigatura, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura e modellatura:

Questo elettroutensile & previsto per essere utilizzato
come levigatrice, modellatrice, lucidatrice e spazzola
metallica. Attenersi a tutte le indicazioni di sicurezza,
istruzioni, illustrazioni e dati che vengono forniti insieme
allelettroutensile. In caso di mancata osservanza delle
seguenti istruzioni vi & pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o lesioni gravi.

Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice  non abbia esplicitamente previsto e



raccomandato per questo elettroutensile. Il semplice
fatto che un accessorio possa essere fissato al Vostro
elettroutensile non & una garanzia per un impiego sicuro.

Il numero di giri ammesso dell'accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull'elettroutensile. Un accessorio che gira
piu rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari
pezzi e venir lanciato intorno.

Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell'elettroutensile. In caso di impiego di accessori di
dimensioni shagliate essi non garantiranno la necessaria
affidabilita di funzionamento.

Dischi abrasivi, cilindri abrasivi oppure altri accessori
devono adattarsi perfettamente alla filettatura alberino o
alla pinza di serraggio dell'elettroutensile. Accessori che
non si adattano perfettamente alla filettatura alberino
dell'elettroutensile non ruotano in modo uniforme, vibrano
molto forte e possono provocare la perdita del controllo.

Dischi, cilindri abrasivi, utensili da tagli o altri
accessori montati su un mandrino devono essere inseriti
completamente nella pinza di serraggio oppure nel
mandrino portapunta. La «sporgenza» ovvero la distanza
del mandrino dal disco rispetto alla pinza di serraggio
deve essere minima. Se il mandrino non viene serrato
sufficientemente e/o la sporgenza del disco & troppo lunga,
il disco montato puo allentarsi ed essere espulso a grande
velocita.

Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di
ogni impiego controllare accessori come dischi abrasivi in
merito a scheggiature e incrinature, cilindri abrasivi in merito
a incrinature, usura oppure elevata abrasione, spazzole
metalliche in merito a fili allentati o rotti. Se I'elettroutensile
oppure l'accessorio dovesse cadere, controllare che lo
stesso non abbia subito alcun danno oppure utilizzare
un accessorio intatto. Una volta controllato e montato
I'accessorio far funzionare I'elettroutensile per la durata
di un minuto con il numero massimo di giri avendo cura
di tenersi lontani ed impedendo anche ad altre persone di
avvicinarsi all'accessorio rotante. Nella maggior parte dei
casi accessori danneggiati si rompono nel corso di questo
periodo di prova.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell'applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso
di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante 'applicazione. Esponendosi per
lungo tempo ad un rumore troppo forte vi € il pericolo di
perdere I'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possano
avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona
che entra nella zona di operazione deve indossare un
abbigliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo
in lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Tenere I'apparecchio esclusivamente per le superfici
isolate dellimpugnatura qualora venissero effettuati lavori
durante i quali l'accessorio potrebbe venire a contatto
con cavi elettrici nascosti oppure con il proprio cavo di
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rete. Il contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche parti metalliche dell'apparecchio,
causando una scossa elettrica.

Allavviamento  tenere  sempre  saldamente
I'elettroutensile. Durante la fase in cui I'apparecchio
raggiunge la velocita massima il momento di reazione del
motore pud causare la torsione dell’elettroutensile.

Se possibile utilizzare morsetti di serraggio per
fissare il pezzo in lavorazione. Non tenere in nessun caso
un pezzo in lavorazione piccolo in una mano e l'utensile
nell'altra mentre I'apparecchio viene utilizzato. Grazie al
bloccaggio di pezzi in lavorazione piccoli, le mani sono
libere per un migliore controllo dell’elettroutensile. Durante
la troncatura di pezzi in lavorazione rotondi, come tasselli
di legno, aste oppure tubi, gli stessi tendono a rotolare via
causando il bloccaggio dellaccessorio dell'utensile e la
possibilita che vengono scagliati verso I'operatore.

Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre
lontano da portautensili 0 accessori in rotazione. Se si
perde il controllo sull'elettroutensile vi & il pericolo di
troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la
Vostra mano o braccio puo arrivare a toccare il portautensili
0 accessorio in rotazione.

Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
o l'accessorio impiegato non si sia fermato completamente.
L'utensile in rotazione pud entrare in contatto con la
superficie di appoggio facendoVi perdere il controllo sulla
macchina pneumatica.

Dopo il cambio di accessori dellutensile oppure
regolazioni all'apparecchio assicurarsi che il dado della
pinza di serraggio, il mandrino portapunta oppure altri
elementi di fissaggio siano serrati saldamente. Elementi
di fissaggio allentati possono spostarsi inaspettatamente
e causare la perdita del controllo; componenti rotanti non
fissati vengono scagliati fuori violentemente.

Mai trasportare [I'elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un contatto
casuale l'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell'operatore.

Pulire  regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore
attira polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere
di metallo puo provocare pericoli di origine elettrica.

Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere
fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud
provocare una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & l'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come puod essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc.. Agganciandosi oppure bloccandosi il
portautensili 0 accessorio provoca un arresto improvviso
della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore
non € piu in grado di controllare I'elettroutensile ed al
punto di blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che
awviene nella direzione opposta a quella della rotazione del
portautensili o dellaccessorio. Se p. es. un disco abrasivo
resta agganciato o bloccato nel pezzo in lavorazione,
il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo
in lavorazione pud rimanere impigliato provocando in
questo modo una rottura oppure un contraccolpo del
disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o si allontana
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dalloperatore a seconda della direzione di rotazione
che ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni &
possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.
Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso
puod essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare
il proprio corpo e le proprie braccia in una posizione
che permette di compensare le forze di contraccolpo.
Prendendo misure precauzionali appropriate I'operatore
pud essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo.

Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli,
spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una
perdita del controllo oppure un contraccolpo.

Non utilizzare lama di taglio sottile. Questi accessori
causano spesso un contraccolpo oppure la perdita del
controllo sull'elettroutensile.

Condurre l'accessorio nel materiale sempre nella
stessa direzione in cui il tagliente abbandona il materiale
(corrisponde alla stessa direzione in cui vengono espulsi
i trucioli). Condurre [lelettroutensile nella direzione
sbagliata provoca un distacco dell'accessorio dal pezzo in
lavorazione per cui I'elettroutensile viene tirato in questa
direzione di avanzamento.

In caso di impiego di mole da taglio, accessori
per fresatura ad alta velocita oppure accessori per la
fresatura di metallo duro serrare sempre saldamente il
pezzo in lavorazione. Gia in caso di minima inclinazione
nella scanalatura, questi accessori si bloccano e possono
causare un contraccolpo. In caso di bloccaggio di una
mola da taglio, normalmente la stessa si rompe. In caso
di bloccaggio di lame di taglio in acciaio, di accessori per
fresatura ad alta velocita oppure accessori per la fresatura
di metallo duro, I'accessorio dell'utensile pud fuoriuscire
dalla scanalatura e causare la perdita del controllo
sullelettroutensile.

Particolari istruzioni di sicurezza per smerigliare

Utilizzare esclusivamente tipi di dischi abrasivi
espressamente consigliati per l'elettroutensile stesso e
solo per le possibilita di impiego raccomandate. P. es.:
Non effettuare mai lavori di levigatura con la superficie
laterale di una mola da taglio. Mole da taglio sono previste
per l'asportazione di materiale con il bordo del disco.
Esercitando carichi laterali su questi utensili abrasivi vi ¢ il
pericolo di romperli.

Per mole con gambo coniche e diritte con filettatura
utilizzare esclusivamente mandrini non danneggiati della
grandezza e lunghezza corretta senza sottosquadro sulla
spalla. Mandrini adatti riducono la possibilita di rottura.

Evitare di far bloccare il disco abrasivo da taglio
diritto oppure di esercitare una pressione troppo alta. Non
eseguire tagli eccessivamente profondi. Sottoponendo la
mola da taglio diritto a carico eccessivo se ne aumenta
la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta ad
angolature improprie o a blocchi venendo cosi a creare
il pericolo di contraccolpo oppure di rottura dell'utensile
abrasivo.

Non posizionare la mano in direzione della rotazione
ovvero dietro alla mola da taglio rotante. Qualora la mola
di taglio nel pezzo in lavorazione venisse allontanata
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con la mano, € possibile, in caso di un contraccolpo, che
I'elettroutensile con la mola rotante vengano scagliati
direttamente verso I'operatore.

Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro,
spegnere ['elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il
disco si sara fermato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco abrasivo dal taglio in esecuzione perché si
potrebbe provocare un contraccolpo. Rilevare ed eliminare
la causa per il blocco.

Mai rimettere I'elettroutensile in funzione fintanto che
esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario &
possibile che il disco resti agganciato, sbalzi dal pezzo in
lavorazione oppure provochi un contraccolpo.

Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi
in lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre
il rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo
da taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del
proprio peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione
di supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del
taglio di troncatura che in quelle del bordo.

Operare con particolare attenzione in caso di «tagli
dal centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in
altre parti non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che
inizia il taglio sul materiale puo provocare un contraccolpo
se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dellacqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per operazioni
di lucidatura

Evitare assolutamente che parti della cappa lucidatura
restino staccate e prestare in modo particolare attenzione
alle cordicelle di fissaggio. Raccogliere per bene oppure
tagliare le cordicelle di fissaggio ad una lunghezza adatta.
Cordicelle di fissaggio che girino con la cappa possono far
presa sulle dita dell'operatore oppure rimanere impigliate
nel pezzo in lavorazione.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con
spazzole metalliche

Tenere presente che la spazzola metallica perde
pezzi di fil di ferro anche durante il comune impiego. Non
sottoporre i fili metallici a carico troppo elevato esercitando
una pressione troppo alta. Pezzi di fil di ferro espulsi in aria
possono penetrare molto facilmente attraverso indumenti
sottili e/o la pelle.

Prima dell'impiego lasciare in funzione le spazzole
per almeno un minuto alla velocita di lavoro. Prestare
attenzione affinché durante questo lasso di tempo
nessun‘altra persona si trovi davanti o nella stessa linea
della spazzola. Durante il periodo iniziale possono essere
espulsi pezzi di filo metallico senza controllo.

Dirigere la spazzola metallica rotante lontano da
sé stessi. Durante i lavori con queste spazzole possono
essere espulsi a grande velocita piccole particelle e
minuscoli pezzi di filo e gli stessi possono penetrare
aftraverso la pelle.

Ulteriori avvertenze di pericolo

Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste,
utilizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure
rivolgersi alla locale societa erogatrice. Un contatto con
linee elettriche pud provocare lo sviluppo di incendi e di
scosse elettriche. Danneggiando linee del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione



dellacqua si provocano seri danni materiali oppure vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

Se I'alimentazione di corrente viene interrotta p. es. a
causa di mancanza di corrente oppure di estrazione della
spina di rete, shloccare linterruttore di avvio/arresto e
posizionarlo su arresto. In questo modo viene impedito un
riavviamento incontrollato.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in posizione
solo utilizzando un apposito dispositivo di serraggio oppure
una morsa a vite e non tenendolo con la semplice mano.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Molatrici rettilinee SG6/750 SG6/1000CE
Potenza nominale W 750 1000
Velocita a vuoto min’! 27000 12000-27000
Diametro max. mola/disco mm 25 25
Diametro pinza mm 6 6
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 kg 14 1.5

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in
questo manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata
di mano per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si
esegue la normale manutenzione, il suo funzionamento
sara prolungato nel tempo.

Le funzioni e gli usi dell'utensile che avete comprato
sono unicamente quelli indicati in questo manuale. E
assolutamente proibito ogni altro uso dell'utensile.

ILLUSTRAZIONI
DESCRIZIONE (Vedere figure indicate)

Interruttore di comando (Fig.1)
Dado di fissaggio (Fig.1)
Regolatore di velocita (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

MATERIALE IN DOTAZIONE

Pinza 6 mm

Chiave fissa 13 mm
Chiave fissa 17 mm
Manuale di istruzioni
Norme di sicurezza
Documento di garanzia

DESCRIZIONE ABBREVIATA

Questa molatrice rettilinea & stata disegnata per
spezzare, sgrossare e lappare materiali metallici e pietra
senza l'ausilio dell'acqua.

PRIMA DI USARE QUESTO UTENSILE

Prima di usare I'utensile, controllare che la tensione
della rete sia quella giusta: La tensione riportata nella
targhetta delle caratteristiche deve coincidere con la
tensione di rete.

DISCHI E DISCHI AFFILATORI

ATTENZIONE! Per ragioni di sicurezza, bisognera
scollegare la macchina dalla rete, prima di procedere
al cambiamento della mola. | dischi e le mole si devono
proteggere de colpi e urti.

Prima di avviare la macchina, controllare che la mola
sia bene attaccata con la pinza (vedi Fig. 2).

ATTENZIONE! Durante il lavoro, usate occhiali di
protezione. Non bisogna adoperare mole di maggior
diametro di quello indicato tra le caratteristiche della
macchina.

La forza centrifuga tende a rompere la mola mentre
la velocita di questa va in aumento. Tale forza centrifuga
aumenta in proporzione al quadrato della velocita
periferica; cosi, per esempio, mentre I'aumento di velocita
di una mola, nel passare da 30 m/sec. a 35 m/sec. & di
17%, 'aumento del valore della forza centrifuga e di 36%.

Data la diversita nella forma delle mole con stelo,
tipo di agglomerante e grado di durezza, non si possono

Ow>x>
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precrivere capacita precise nel diametro.

Per esempio, una mola cilindrica del diametro 25 e
altezza 19, con agglomerante ceramico, permette una
velocita di 35.100 giri/min, e lo stesso diametro, con 50 di
altezza, ha la velocita massima di 15.900 giri/min.

| valori della tabella 1 sono orientativi per lavori di tipo
generale. Per applicazioni speciali si deve consultare il
fabbricante.

E consigliabile inserire lo stelo al massimo nellinterno
della pinza, per evitare flessioni ed eventuali vibrazioni
della mola.

MONTAGGIO DEI DISCHI E DELLE MOLE

ATTENZIONE! Per motivi di sicurezza, bisogna
sempre staccare la macchina dalla rete prima di provvedere
al cambio del disco o della mola.

Per montare la mola, porre la pinza nell'asse
portapinza della macchina, introdurre la mola con stelo
nella pinza, con la chiave 13 reggere l'asse e avvitare il
dado con la chiave 17.

Per smontare la mola effettuare le stesse operazioni
al contrario.

PRECAUZIONE. Non stringere il dado di fissaggio
della pinza senza avervi introdotto prima una mola.

Proteggere i dischi e le mole dai colpi e dagli urti.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

ATTENZIONE! Verificare che la tensione di rete
coincida con quella indicata nelle caratteristiche della
macchina.

Collegare la macchina a rete con linterruttore
disinserito.

La macchina si accende spostando l'interruttore di
comando verso la posizione 1 («ON»). Per spegnerla,
muoverlo in senso contrario.

Regolazione della velocita (Mod. SG6/1000CE)

I modulo incorporato permette

Messa in moto soave.

Mantenere la velocita nominale costante fino alla
potenza nominale.

La regolazione elettronica consente di prefissare |l
valore del numero di giri in modo da adattare la macchina
al tipo di materiale su cui si lavora. La regolazione si fa
per mezzo del regolatore di velocita C a 6 posizioni, che
permettono di regolare la velocita.

SPECIFICAZIONI ED APPLICAZIONI DELLA TABELLA 1

Mola (A)

Abrasivo:

Corindone: Adeguato per acciai e acciai allegati.

Carburo di silicio: Ferro fuso, metalli leggeri, metallo
duro, materiale per edilizia.

Durezza:

Morbida: Materiali duri, superfici liscie, maggior
digrossamento, pulimento fine.



Dura: Materiali morbidi, superfici rozze e spigoli, minor
digrossamento e maggior durata, alta qualita du superficie.

Fresa Metallo duro (B)

Dentatura rozza: Acciaio inossidabile, acciai allegati,
metalli leggeri.

Dentatura fine: Acciai duri, acciai temperati.

Mole di feltro (C)

Abbisognano pasta per pulimentare.

Smerigliatura di valvole, affilatura brillante du superfici
molate o pulimentate.

Ventagli (D)

Matriceria e lavori leggeri di sbarbatura.

Spazzole carde (E)

Filo di acciaio: Pulizia di superfici ossidate.

Filo di lattone: Superfici smorzate.

Filo di acciaio inossidabile:
inossidabile.

VALORI RELATIVI Al RUMORI E ALLE VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al
minimo i rumori; ciononostante, in condizioni particolari
il livello massimo di rumore nel locale di lavoro potrebbe
essere superiore a 85 dB(A). In questo caso I'operatore
deve proteggersi dal rumore eccessivo con l'impiego di
protezioni per I'udito.

| livelli di rumore e di vibrazione della macchina,
misurati  secondo la norma EN60745-1, giungono
normalmente a:

Livello di pressione acustica = 85 dB(A)
Livello di potenza acustica = 98 dB(A)

Usare protezioni per I'udito!

Accelerazione di vibrazione = 2,5 m/s?

ACCESSORI

Gli accessori € i relativi numeri di codice per le
ordinazioni sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

ATTENZIONE! Prima di compiere qualsiasi intervento
sulla macchina, staccate sempre la spina dalla presa
elettrica.

- Ispezione dell'attrezzo: L'uso di un utensile da sgrosso
o da taglio consumato influisce negativamente sul risultato
del lavoro e potrebbe causare guasti al motore.

- Ispezionare le viti di assemblaggio: Ispezionare
regolarmente tutte le viti di assemblaggio e verificare che
siano ben serrate. Se una vite dovesse allentarsi, serrarla
immediatamente. In caso contrario si possono correre seri
pericoli.

- Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima cura
e accertarsi che 'avvolgimento del motore non si guasti e/o
non si bagni d'olio o d’acqua.

- Mantenere sempre le aperture di ventilazione libere e
pulite.

- Pulire accuratamente la macchina dopo I'uso. Soffiare
con aria compressa sul motore a intervalli regolari.

- Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

- Sostituzione delle spazzole: Le spazzole devono
essere sostituite dopo circa 150 - 200 ore circa di
funzionamento, oppure quando la loro lunghezza &
inferiore a 10 mm. Per sostituirle rivolgersi a un centro di
assistenza tecnica autorizzato. Ogni due sostituzioni delle
spazzole, raccomandiamo di portare la macchina a uno
dei nostri servizi di assistenza tecnica per una revisione

Pezzi di acciaio
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comprendente la pulizia e la lubrificazione generale.

- Usare solo accessori e ricambi originali FELISATTI.
Per quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non &
descritta in queste istruzioni per I'uso, farli sostituire presso
un centro di assistenza tecnica autorizzato FELISATTI.

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

UTILIZZO

L'elettroutensile,che ha fatto il suo tempo e non pud
essere rinnovato, va demolito ai sensi delle norme vigenti
nel paese dell’ esercizio.

In altre condizioni:

- non buttare via
spazzatura quotidiana;

- si consiglia di contattare i centri specializzati di
recupero secondario di materie.

I'elettroutensile assieme a

25



ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

ACHTUNG! Es sind alle Anweisungen zu lesen.
Bei Nichtbeachtung nachstehender Anweisungen kann
es zu Stromschlagen, Bradnden und/oder schweren
Verletzungen kommen. Der Begriff ,Elektrowerkzeug®
in allen untenstehenden Hinweisen bezieht sich auf die
netz- (mit Kabel) oder batteriebetriebenen (drahtlos)
Elektrowerkzeuge.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN!

1) Arbeitsbereich

a) Arbeitsbereich sauber halten und gut ausleuchten.
Versperrte und dunkle Bereiche konnen zu Unfallen fiihren.

b) Bei Explosionsgefahr, z.B. in unmittelbarer Nahe
von Flissigkeiten, Gas oder brennbarem Pulver, dirfen
Elektrowerkzeuge nicht verwendet werden. Die némlich
dadurch entstehenden Funken kénnen Pulver oder Rauch
entziinden.

c) Kinder und Passanten bei Benutzen des
Elektrowerkzeugs fernhalten. Bei Ablenkung kann die
Kontrolle des Elektrowerkzeugs verloren gehen.

2) Elektrosicherheit

a) Der Stecker des Elektrowerkzeugs sollte zur
Stromdose passen. Stecker in keinem Fall andern.
Es sollten keine Steckeradapter bei geerdeten
Elektrowerkzeugen verwendet werden. Bei nicht modifi
zierten Steckern und entsprechenden  Stromdosen
verringert sich die Stromschlaggefahr.

b) Korperkonkakt mit geerdeten Oberfl &chen, wie
Rohren, Heizkérpern, Wohnkiichen und Kiihlschranken
vermeiden! Wenn der Korper die Erdung oder Masse
beriihrt, ist die Stromschlaggefahr groRer.

c) Elektrowerze diirfen nicht dem Regen ausgesetzt
werden und in feuchten Lokalen eingesetzt werden. Bei
Durchtreten von Wasser in ein Elektrowerkzeug wéchst die
Stromschlaggefahr.

d) Kabel nicht miBhandeln. Zum Tragen, Schleppen
oder Herausziehen des Elektrowerkzeugs aus der
Stromdose in keinem Fall das Kabel verwenden! Kabel
von Warmequellen, Ol, spitzen Kanten oder Bewegteilen
entfernt halten. Beschadigte oder verdrehte Kabel erhéhen
das Stromschlagrisiko.

e) Bei Verwenden eines Elektrowerkzeugs im Freien
sollte ein passend langes Kabel fir den Einsatz im Freien
verwendet werden. Der Einsatz eines passenden Kabels
mindert das Stromschlagrisiko.

3) Personliche Sicherheit

a) Sich niemals ablenken lassen. Immer die
Arbeit beaufsichtigen und aufmerksam vorgehen. Bei
auftretender Midigkeit und nach Einnahme von Drogen,
Spirituosen oder
Medikamenten das Elektrowerkzeug nicht betatigen. Die
kleinste Zerstreuung beim Einsatz von Elektrowerkzeugen
kann zu ernsten Verletzungen fiihren.

b)  Sicherheitsausristung ~ verwenden!  Stets
einen Augenschutz tragen! Der Einsatz passender
Sicherheitsausrlstungen, wie Staubmasken,
rutschfesten ~ Sicherheitsschuhen,  Sicherheitshelmen
oder  Ohrenschutzvorrichtungen ~ vermindert  die
Verletzungsgefahr.

c) Ungewollte Entziindungen vermeiden. Sich

vergewissern, daRd der Schalter auf AUS steht, bevor er
an das Stromnetz angeschlossen wird. Das Tragen der
Elektrowerkzeuge mit dem Finger am Schalter oder das
Verbinden derselben mit dem Stromnetz in eingeschalteter
Stellung kann zu Unféllen fiihren.
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d)  Einstellschlissel ~ vor  Einschalten  des
Elektrowerkzeugs entfernen! Sollte ein Schllissel an einem
Drehteil des Elektrowerkzeugs verbleiben, so kann dies zu
Verletzungen fiihren.

e) Gleichgewicht behalten! Position und Gleichgewicht
beibehalten. Dadurch &Rt sich das Elektrowerkzeug bei
unvorgesehenen Situationen besser kontrollieren.

f) Passende Kleidung tragen! Niemals weite Kleidung
oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Handschuh
von Bewegteilen fernhalten. Weite Kleider, Schmuck oder
Haare
konnen sich an den Bewegteilen verfangen.

g) Sollten Vorrichtungen zum Entfernen und Sammeln
von Staub vorgesehen sein, die anzuschlieRen sind, sich
vergewissern, dal® diese sachgerecht verbunden und
eingesetzt werden. Diese MaRnahme kann die Risiken
mindern, die mit dem Staub verbunden sind.

4) Einsatz und Wartung von Elektrowerkzeugen.

a) Das Elektrowerkzeug nicht forcieren. Ein
Elektrowerkzeug verwenden, das der durchzufiihrenden
Arbeit entspricht. Bei passendem Elektrowerkzeug laRt
sich die Arbeit effi zienter und sicherer durchfiihren, ohne
die vorgesehen Projektparameter tberziehen zu missen.

b) Bei nicht korrekt funktionierendem Ein- und
Ausschalter das Elektrowerkzeug nicht verwenden. Jedes
Elektrowerkzeug, das nicht kontrolliert werden kann und
dessen Schalter gefahrlich ist, sollte repariert werden.

c) Vor Durchfihren von Einstellungen, Auswechseln
von Zubehér und Verstauen von Elektrowerkzeugen
stets den Stecker vom Stromnetz entfernen. Diese
Sicherheitsmanahmen vermindern das Risiko eines
ungewollten Starts des Elektrowerkzeugs.

d) Unbenutzte Elektrowerkzeuge unzuganglich
fur Kinder aufbewahren. Unerfahrene Personen und
solche, die keine Kenntnis dieser Anweisungen haben,
dirfen keinen Zugang zu den Elektrowerkzeugen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Elektrowerkzeuge warten! Nachprifen, ob
Elektrowerkzeuge einwandfrei fl uchten oder ob sie
klemmen bzw. auf mdgliche Briche oder sonstigen
Zustande achten, die die Funktion der Elektrowerkzeuge
beeintrachtigen koénnen. Bei Beschadigungen ist das
Werkzeug vor dem Gebrauch zu repapieren! Viele
Unfélle sind gerade vom schlechten Wartungszustand der
Elektrowerkzeuge bedingt.

f) Schneidegerdte sauber und scharf halten.
Schneidegerdte in gutem Wartungszustand und mit
gescharften Kanten klemmen seltener und sind leicht zu
kontrollieren.

g) Elektrowerkzeuge, Zubehor, Bits etc. im
Sinne dieser Anweisungen bzw. der fiir das jeweilige
Werkzeug  vorgesehenen  Vorschriften  behandeln,
wobei die Arbeitsbedingungen und die vorgesehenen
Arbeiten mitzuberlcksichtigen sind. Der Einsatz von
Elektrowerkzeugen fiir zweckfremde Arbeiten kdnnen zu
gefahrlichen Situation fiihren.

5) Kundendienst

a) Elektrowerkzeug nur von fachkundigen Technikern
reparieren lassen. Dabei sollten stets nur identische
Ersatzteile eingesetzt werden. Nur so ist eine dauerhafte
Sicherheit des Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, auch in der Bedienungsanleitung.



SPEZIELLE SICHERHEITSWARNUNGEN

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten, Polieren und Modellieren:

Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Modelliermaschine, Polierer und Drahtbiirste.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht
beachten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller
als zulssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

AuRendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
missen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen.  Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge
kdnnen nicht ausreichend kontrolliert werden.

Schleifscheiben, Schleifzylinder oder anderes Zubehor
missen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
Ihres Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Auf einen Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehdor miissen
vollstdndig in die Spannzange oder in das Bohrfutter
eingesetzt sein. Der ,Uberhang” bzw. der Abstand des
Dorns von der Scheibe zur Spannzange muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt und/
oder ist der Uberhang der Scheibe zu lang, kann sich die
montierte Scheibe I6sen und mit hoher Geschwindigkeit
ausgeworfen werden.

Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifzylinder auf Risse, Verschleil oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Dréhte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfallt,
Uberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden
Sie ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich auRerhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhalt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub-oder Atemschutzmaske
missen den bei der Anwendung entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem L&rm ausgesetzt sind,
konnen Sie einen Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den

Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutzausriistung
tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge koénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auRerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerdt nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Geréteteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

Halten Sie beim Starten das Elektrowerkzeug stets
gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Geschwindigkeit
kann das Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass
sich das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn maglich, verwenden Sie Spannzwingen um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Werkzeug in der
anderen, wahrend Sie es benutzen. Durch das Einspannen
kleiner Werkstiicke haben Sie die Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstiicke, wie Holzdiibel, Stangenmaterial
oder Rohre, neigen diese zum Wegrollen, wodurch der
Werkzeugeinsatz klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iber
das Gerat verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder
erfasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit
der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle tber
das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

Nach dem Wechseln von Werkzeugeinsatzen
oder Einstellungen am Gerat stellen Sie sicher,
dass Spannzangenmutter, Bohrfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest angezogen sind. Lose
Befestigungselemente ~ kdnnen  sich  unerwartet
verschieben und zum Verlust der Kontrolle fiihren;
unbefestigte, rotierende Komponenten werden gewaltsam
herausgeschleudert.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufalligen
Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper
bohren.

Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kiihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Riickschlag und
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie  Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw.
Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein

entsprechende
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unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.
Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schieifscheibe, die
in das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch
die Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei
kénnen Schleifscheiben auch brechen. Ein Riickschlag
ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Gebrauchs
des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete
VorsichtsmalRnahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine Position,
in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen konnen. Die
Bedienperson kann durch geeignete Vorsichtsmallnahmen
die Riickschlagkrafte beherrschen.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstlick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder
Riickschlag.

Verwenden Sie kein diinnes Sageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verldsst (entspricht der gleichen Richtung,
in der die Spane ausgeworfen werden). Fihren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung, bewirkt ein
Ausbrechen des Einsatzwerkzeuges aus dem Werkstiick,
wodurch das Elektrowerkzeug in diese Vorschubrichtung
gezogen wird.

Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung
von  Trennscheiben,  Hochgeschwindigkeitsfraswerk
zeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest.
Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verhaken
diese Einsatzwerkzeuge und konnen einen Rickschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht
diese gewohnlich. Bei Verhaken von Stahlsageblattern,
Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugeinsatz aus der
Nut springen und zum Verlust der Kontrolle tber das
Elektrowerkzeug fihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

Verwenden Sie nur Schleifscheibentypen, die fiir
Ihr Elektrowerkzeug empfohlen sind, und nur fir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten. Z. B.: Schleifen Sie nie
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte
mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der richtigen GroRe
und Lénge, ohne Hinterschneidung an der Schulter.
Geeignete Dorne vermindern die Méglichkeit des Bruchs.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder
zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine {bermaRig
tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe
erhoht deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.
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Positionieren Sie lhre Hand nicht in Rotationsrichtung
bzw. hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlick von Ihrer Hand wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit
der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert
werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus und halten
Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Rickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder
einen Rickschlag verursachen.

Stlitzen Sie Platten oder groe Werkstlicke ab, um
das Risiko eines Rickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werkstiicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts
als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig bei , Taschenschnitten*
in bestehende Wé&nde oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Rickschlag
verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere  Befestigungsschnlre, zu.  Verstauen
oder kiirzen Sie die Befestigungsschnire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschniire kdnnen lhre Finger
erfassen oder sich im Werkstiick verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten

Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend
des Ublichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten
Sie die Drahte nicht durch zu hohen Anpressdruck.
Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindestens
eine Minute mit Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person vor oder in
gleicher Linie mit der Burste steht. Wahrend der Einlaufzeit
kénnen lose Drahtstiicke wegfliegen.

Richten Sie die rotierende Drahtbrste von sich weg.
Beim Arbeiten mit diesen Biirsten kdnnen kleine Partikel
und winzige Drahtsticke mit hoher Geschwindigkeit
wegfliegen, und durch die Haut dringen.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

Verwenden Sie geeignete Suchgerate, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem Schlag
fihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fuhren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht
Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen Schlag
verursachen.

Entriegeln Sie den Ein-/Ausschalter und bringen
Sie ihn in Aus-Position, wenn die Stromversorgung
unterbrochen wird, z. B. durch Stromausfall oder Ziehen



des Netzsteckers. Dadurch wird ein unkontrollierter
Wiederanlauf verhindert.

Sichern  Sie  das  Werkstick.  Ein  mit
Spannvorrichtungen oder Schraubstock festgehaltenes
Werksttick ist sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

q3

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren unter unserer eigenen
Verantwortung, dass die in diesem
Handbuch beschriebenen Produkte der
Marke FELISATTI konform zu folgenden
Normen sind: EN60745-1:2009, EN60745-
2-5:2011, EN55014-1:2006+A1, EN55014-
2:1997+A1+A2, EN61000-3-2:2006+A1+A2,
EN61000-3-3:2008 gemal den Richtlinien
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC,
2002/95/EC

Jordi Carbonell Santiago Lopes
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We reserve the right to make technical changes 09/2012
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TECHNISCHE DATEN

Geradschleifer SG6/750 SG6/1000CE
Aufnahmeleistung W 750 1000
Leerlaufgeschwindigkit min-! 27000 12000-27000
Max. Durchmesser Schleifscheibe/Stein mm 25 25
Durchmesser Spannzange mm 6 6
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 kg 1.4 15

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen  m/s auf 35 m/s beschleunigt wird (17% Beschleunigung),

und Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen. Lesen
Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von méglichen
Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets mitgefiihrt
werden.

Durch  bestimmungsgemafe Verwendung und
Beachtung der entsprechenden Wartungshinweise, kann
die Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert
werden.

Dieses Werkzeug ist nur fiir den in dieser Anleitung
beschriebenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt!

ABBILDUNGEN
BESCHREIBUNG (Siehe erwahnte Abbildungen)

Zusatzhandgriff (Abb.1)
Befestigungsmutter (Abb.1)
Geschwindigkeitsregler (Abb.1) (Mod. SG6/1000CE)

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

Spannzange 6 mm
Maulschlissel 13 mm
Maulschliissel 17 mm
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise
Garantiekarte

KURZBESCHREIBUNG
Dieser Geradschleifer eignet sich hervorragend fir
jegliche Art von Trenn-, Schrupp- und Polierarbeiten an
Metall und Stein ohne Einsatz von Wasser.

Ow>

VOR DER BENUTZUNG DIESES WERKZEUGES

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des
Werkzeugs, dal die Netzspannung korrekt ist: Die
Spannungsangabe auf dem Typenschild muR mit der
Netzspannung Ubereinstimmen.

SCHEIBEN UND SCHLEIFSCHEIBEN

ACHTUNG! Aus Sicherheitsgrinden muss die
Maschine vom Netz abgeschaltet werden, bevor die
Schleifstifte ausgewechselt werden.

Die Polier und Schleifstifte mussen vor Schiagen und
Stéssen geschutzt werden.

Vor Ingangsetzung der Maschine muss Uberpriift
werden, dass der Schleifstift fest in der Spannzange
eingespannt ist (siehe Abb. 2).

ACHTUNG! Beim Arbeiten, Schutzbrille tragen.

Nie dirfen Schleifstifte grosseren Durchmessers
verwendet werden, als der fir die betreffende Maschine
festgesetzte Durchmesser Beim Beschleunigen der
Schleifstifte kann die Zentrifugalkraft zum Platzen des
Schleifstifte fihren. Die Zentrifugalkraft steigt mit dem
Quadrat der Drehzahl an Wenn z.B. ein Schleifstift von 30
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steigt die Zentrifugalkraft um 36% an.

Infolge der Verschiedenartigkeit der Formen der
Schleifstifte, Typen von Bindemitteln und Hartegraden
konnen, keine genauen Durch  messermasse
vorgeschrieben werden.

Zum Beispiel ein zylindrischer Schleifstit im
Durchmesser 25 und Hoéhe 19 mit Keramikbindung
ermdglich bis zu 35.100 U/Min. wéhrenh beim selben
Durchmesser un 50 mm Hohe die Hochstdrehzahl sich auf
15.900 U/Min. belauft.

Die Werter der Tafel 1 sind lediglich zur Orienterung fir
Schleifarbeiten allgemeiner Art. Fir Sonderanwendungen
soll immer der Hersteller zu Rate gezogen werden. Es ist
ratsam, den Schleifstift so weit wie moglich in das Innere
der Spannzange einzufiihren, um Beigebeanspruchungen
und Vibrationen des Schleifstiftes zu vermeiden.

EINBAU DES SCHLEIFWERKZEUGS

ACHTUNG! Aus Sicherheitsgrinden muf} vor dem
Wechsel der Schleif- oder Trennscheiben immer der
Netzstecker des Gerats abgezogen werden.

Zum Einbau des Schleifwerkzeugs wird die
Spannzange auf die Aufnahmewelle des Gerats gesetzt,
das Schleifwerkzeug mit dem Schaft in die Spannzange
gesteckt, die Welle mit einem 13er Schliissel gehalten und
die Mutter mit einem 17er Schilissel aufgeschraubt.

Der Ausbau des Schleifkdrpers erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

ACHTUNG! Ziehen Sie die Befestigungsmutter der
Spannzange nicht an, wenn sich kein Schleifkdrper in der
Spannzange befindet.

Die Trenn- und Schleifscheiben missen vor Schldgen
und StéRen geschiitzt werden.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGS

ACHTUNG! Uberpriifen ~ Sie, daB  die
Versorgungsspannung mit den Maschineneigenschaften
ubereinstimmt.

Den Netzstecker der Maschine bei abgeschalteter
Maschine einstecken.

Die Maschine wird eingeschaltet, indem man den
Betriebsschalter auf die Position 1 («ON») stellt. Zum
Abschalten in die entgegengesetzte Richtung betatigen.

Geschwindigkeitsregler (Mod. SG6/1000CE)

Das eingebaute Modul erlaubt:

Ein ruckfreies Anlaufen

Das Halten einer  praktisch
Nenngeschwindigkeit bis zur Nennleistung.

Die Regelelektronik ermdglicht eine stufenlose
Voreinstellung der Drehzahl und Schlagfrequenz, um
die Maschine an den zu bearbeitenden Werkstofftyp
anzupassen. Die Einstellung erfolgt Uber den 6-stufigen
Geschwindigkeitsregler C, womit die Geschwindigkeit
eingestellt wird.

Konstanten



SPEZIFIKATIONEN UND ANWENDUNGEN DER TAFEL 1

Schleifscheibe (A)

Schleifmittel:

Korondum: Fiir Kohlenstoff und legierte Stahle
geeignet.

Siliziumkarbid: ~ Fiir
Hartmetall, Baustoffe.

Harte:

Weich: Fiir harte Werkstoffe, glatte Oberflachen,
starkere Schrupparbeit und feine Politur.

Hart: Fiir weiche Werkstoffe, rauhe Flachen, Kanten,
leichtes Schruppen und grossere Haltbarkeit, sowie hohe
Oberflachen qualitat.

Hartmetallfraser (B)

Grobe Zahnung Fiir rostfreien Stahl, legierten Stahl,
Leichtmetalle.

Feine Zahnung: Fir harte Stahle, und vergutete
Stahle.

Filzstifte (C)

Benotigen den Auftrag von Polierpaste. Zum
Ventilschleifen, ~ Glanzen-Feinschleifen ~ von  mit
Schleifscheiben geschliftenen oder polierten Flachen.

Facherscheiben (D)

Fur Werkzeugbau und leichte Entgratarbeiten.

Kardenbiirste (E)

Mit Stahldrahtbesatz: Reinigung verrosteter Flachen.

Mit Messingdrahtbesatz Mattierte Fl&chen.

Mit Besatz aus rostfreiem Stahldragt: Teile aus
rostfreiem Stahl.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE

Das Werkzeug wurde fir eine  minimale
Gerauschentwicklung  konstruiert und gebaut. Unter
besonderen Bedingungen jedoch kann das maximale
Gerauschniveau im Arbeitsbereich 85 dBA (iberschreiten.
In diesem Fall muB sich der Benutzer durch einen
Gehdrschutz schiitzen.

Die Schall- und Vibrationswerte des Gerats gemaR
der Norm EN60745-1 liegen normalerweise bei:
Schalldruck = 85 dB(A)

Lautstarke = 98 dB(A)

Es muRB ein Gehdrschutz getragen werden!

Vibrationsbeschleunigung = 2,5 m/s?

ZUBEHOR

Das Zubehér und die entsprechenden Bestellnummern
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker
aus der Steckdose.

Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung einer
abgenutzten Schleif- oder Trennschleifscheibe verringert
die Arbeitsleistung und kdnnte eine Beschédigung des
Motors verursachen.

Uberpriifung der Montageschrauben: RegelmaRig alle
Montageschrauben auf ihren festen Sitz Uberprifen. Wird
eine lose Schraube festgestellt, muB diese sofort wieder
angezogen werden. Dies konnte sonst eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

Pflege des Motors: Besonders beachten und
sicherstellen, dal die Spule des Motors nicht beschadigt
und/oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

Die Beliftungsschlitze immer frei und sauber halten.

Gusseisen, Leichtmetalle,

Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit
trockener Druckluft. Den Motor regelmaRig mit Druckluft
abblasen.

Uberprifen  Sie den korrekten Zustand des
Netzkabels. Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein,
wenden Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an eine
der Kundendienstwerkstatten.

Ersatz der Kohlebiirsten: Die Birsten sollten nach

150 - 200 Arbeitsstunden oder bei einer Lange von unter
10 mm ersetzt werden. Wenden Sie sich zur Durchfihrung
des Austauschs an einer der Kundendienstwerkstatten.
Wir empfehlen, daB die Maschine bei jedem zweiten
Austausch der Kohlebiirstchen von unserem Kundendienst
einer allgemeinen Reinigung und Schmierung unterzogen
wird.
- Verwenden Sie nur  Originalzubehdér  und
Originalersatzteile von FELISATTI. Alle Teile, die in der
Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind, mussen
in einer Kundendienstwerkstatte von FELISATTI ersetzt
werden.

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefligt werden.

ENTSORGUNG

WARNHINWEIS! Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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OBLLME YKA3AHWA MO BE3OMACHOCTU

BHUMAHUE! Mpoutute Bce npeaynpexaeHUs
W yKa3aHus mep 6e30MacHOCTM M BCe WHCTPYKLUM.
HeBbiNONHeHWe NpeaynpexaeHnii U MHCTPYKUMIA MOXeT
NPUBECTY K NOPaXEHWUIO SNEKTPUIECKUM TOKOM, MOXapy v
(Mnm) cepbesHbIM MOBPEXAEHUSIM.

CoxpaHuTe BCe NPeAynpexAeHus U UHCTPYKLMK
ANA TOro, YTOObI MOXHO ObINO 0GpalwaTbcs K HUM B
AanbHelwWweM.

TepMuH «3neKkTpudeckas MalumHa» ucnonbayetcs
Ansi 0603HaYeHUs BaLLEN MaLLNHbI C 3NEKTPUYECKAM NpU-
BOZIOM, paboTatolum oT ceTu (CHabXeHHOro LUHYpOM),
WNU MallWHbI C SNEKTPUYECKMM NPUBOAOM, paboTatoLLym
OT aKKyMynSTOpHbIX 6aTapen.

BepexHoe obpalleHne C aneKTPOMHCTPYMEHTOM W
cobrtofeHme BCeX ONMCaHHBIX HUXE NPaBun Mo yXoAy 3Ha-
4MTENbHO MPOANIAT 1o CPOK SKCTyaTaLum.

JlaHHbIt 3NEKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH UCMONb30BaTb-
CS TONMbKO MO CBOEMY MPSIMOMY Ha3Ha4eHuio, Npeaycmo-
TPEHHOMY HaCTOSILLEN MHCTPYKLIME N0 aKchyaTaLuy.

Kareropuyecku 3anpelyaercs nto6oe gpyroe npu-
MeHEeHNe SNEKTPOUHCTPYMEHTa.

1) BE3OMACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Copepxute paboyee MecTo B YUCTOTE U obGec-
neybTe ero xopoluee ocseleHne. Ecnu paboyee mecto
3arpOMOXAEHO UMK NIOXO OCBELLEHO, 3TO MOXET NPUBEC-
TV K HECYACTHBIM CRIy4asm.

b) He cnepyet akcnnyaTupoBaTb anekTpuyeckue
MalWHbI BO B3pbIBOOMAcHOW cpeae (Hampumep, B
NPUCYTCTBUM BOCNNAMEHSAIOWMXCA KNAKOCTEN, ra3oB
Unu NbInK). MawwmHbl ¢ 3NeKTPUYECcKkMM NPUBOLOM SBNS-
10TCS! UCTOYHUKOM WCKD, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTM K BO3O-
PaHMIo NbInV UK NapoB.

c¢) He noanyckaite geteit U NOCTOPOHHUX NUL K
3NeKTPUYECKO MawnHe B npouecce eé pabotbl. OT-
BreYEHe BHUMAHNS MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS.

2) ANEKTPUYECKAA BE3ONACHOCTb

a) WtencenbHble BURKM 3NEKTPUYECKUX MaLIMH
AOMKHbI NOAXOAUTL Mop, Po3eTku. Hukoraa He name-
HSANTE KOHCTPYKLMIO LUTENCENbHOM BUIKW  KakuM-nnbo
0bpa3om. He ncnonb3ayiite kakux-nubo nepexoaHnKoB Ans
MaLLMH C 3a3eMNsOLLMM NPoBoAOM. Mcnonb3oBakme opu-
TMHaNbHbIX BUMNOK W COOTBETCTBYIOLMX PO3ETOK YMEHBLUNT
PUCK NMOPaXXEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM

b) He ponyckaiite KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMneHHbI-
MU NOBEPXHOCTAMM, TaKUMU, Kak TpYObI, paguaTopsl,
NAUTbI U XONOAMNbHUKK. CyLiecTBYET MOBbILIEHHIN
PUCK NOPaXeHWst ANeKTPUYECKUM TokoM, ecnv Balue Teno
3a3eMIEHO.

c¢) He nogBepraiTe anekTpuyeckyio MalwuHy Bo3-
AEACTBMIO AOXKAA U He AEPKUTE ee BO BNaXHbIX YCNo-
BUAX. Boaa, nonagas B anekTpuyeckyto MaLlMHy, yBenu-
YMBAET PUCK NOPAKEHMS SMEKTPUYECKVM TOKOM.

d) OGpatwalitecb akkypaTHO co WwHypoM. Hukoraa
He Mcnonb3yiTe WHYP ANA nepeHoca, nepeTackuBa-
HUS! ANEKTPUYECKOM MALIMHBI U BbITACKUBAHUA BUNKK
U3 PO3eTKM. VickniounTe BO3EACTBIE HA ANEKTPUYECKYHO
MaLLMHY Tenna, Macna, OCTPbIX KPOMOK UMK ABUXKYLLMXCS
yacTeil. MoBpeXAEHHbIE UK CKPYYEHHbIE LUHYPbI yBenu-
YMBAIOT PUCK NOPAXEHWS ANEKTPUYECKNM TOKOM.

e) Mpwn 3kcnnyaTauun 3neKTPMYECKOW MalMHbI
Ha OTKPbLITOM BO3AYyXe MOMb3yiTeCb YANMHUTENEM,
NPUroAHLIM ANA UCMONb30BaHNA Ha OTKPbITOM BO3-
pyxe. MpUMeHeHNe YANUHUTENS, NpeaHasHaYeHHoro Ans
CMONb30BaHMS Ha OTKPLITOM BO3[YXE, YMEHbLUAET puck
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MOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
f) Ecnn Henb3s u3bexaTb 3KCnnyaTauuu anek-
TPNYECKOI MallMHbI BO BNaXHbIX YCNOBUAX, UCNONb-
3yITe UCTOYHUK MUTaHUsA, CHaGXKEHHbIN YCTPONCTBOM
3awuTHoro otknioyenus (¥30). Vcnonb3osaHne Y30
YMEHbLIAET PUCK NOPAXEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

3) NIUYHAA BE3OMACHOCTb

a) byabTe 6AuTenbHbl, cneguTe 3a CBOVMMU
DeACTBMAMU W PYKOBOACTBYWTECH 3ApaBbIM CMbl-
CIIOM NpK 3KCMNyaTauuu 3neKTpu4eckux maiwmH. He
Nonb3yWTech 3NEKTPUYECKUMU MallMHamu, ecnu Bbi
ycTanu, HaxoauTecb nopa AeNCTBUEM HAPKOTUYECKMX
CPEeACTB, ankorons Mnu nekapcTBeHHbIX Npenaparos.
KpaTkoBpemeHHasi NOTepsi KOHLEHTPaLUN BHUMaHWUS! Mpu
aKCMNyaTauum aNeKTPUYECcKMX MallMH MOXET MPUBECTU K
CEpbEe3HbIM NOBPEXAEHMUAM.

b) Monb3yiitecb MHAUBMAYaNbHLIMU 3aWUTHbI-
mu cpepactBamn. Bcerma HapeBaitte cpeactBa Ans
3aWmThl rnas. 3awuTHble CpeacTa — Takve, Kak Macky,
npefoxpaHsioLme OT Mbinu, 00yBb, NPEAOXPaHsIoLLas OT
CKOMbXEHWS, Kacka Ui CpeaCcTBa 3alLnTbl YLLel, NCMOoMb-
3yemble B COOTBETCTBYHOLLMX YCIOBMSIX — yMEHbLLAT Onac-
HOCTb MONYYeHNS! NOBPEXAEHWN.

c) He ponyckaite cny4aiiHOro BKNIOYEHUsi Ma-
wuH. ObecneybTe, YTODLI BbIKMKOYATENb HAXOAWMCS B
nonoxeHnn “OTKMioYeHo” nepes NOACOEANHEHNEM K CETH
1 (Mnin) K akKyMynsTopHoii BaTapee npu nogbeme v nepe-
Hocke MalwumH. Ecnn npu nepeHocke MalwmHbI nanew Ha-
XOLMTCA Ha BbIKMIOYaTENe UMW NPOUCXOAUT MOAKIIYEHNE
K CETM MalliHbI, Y KOTOPO BbIKMoYaTeNb HaxoauTCs B
MONOXeHUM «BKIIOYEHOY, 3TO MOXET NPUBECTY K HeCHacT-
HOMY cryvalo.

d) Mepen BknoyeHMeM MawWwWHbI yAanuTte Bce
perynuMpoBoYHbIe MMM raeyHble kniouu. Kniod, octas-
NEHHbIN BONW3N BpaLLaloLMXcs YacTel MallnHbl, MOXeT
MPVBECTM K TPABMMPOBAHMIO OrlepaTopa.

¢) Mpu paboTe He nbiTaNTeCh JOTAHYTLCA AO Ye-
ro-nn6o, Bceraa coxpaHsiTe yCTOMYMBOE MONOKEHME.
310 no3BonUT 06ecneynTb MyYLLNiA KOHTPOMb Haf, MaluK-
HOW B HEOXMAAHHBIX CUTYaLMSIX.

f) OpeBanTech Hagnexawum obpasom. He Hocu-
Te CBOGOAHOW OAeXAbl WNK IOBENUPHBIX U3AEenuN.
He npubnuxaiite cBoM BONOCbl, OAEKAY U NepyaTku
K ABUXYLWMMCA YacTaM MawuHbl. CBoboaHas ofexaa,
l0BENMPHbIE U3[ENNs W ANMHHbIE BONOCHI MOTYT nonacTs
B ABMXYLUMECS YacTu.

g) Ecnn npepycmoTpeHbl cpefcTBa Ans nopcoe-
AMHeHUsA kK 060pyA0BaHMI0 AN oTcoca v cGopa Nbinwy,
obecneybTe MX Hapnexauiee NpUCOeANHEHWE U 3KC-
nnyartaumio. CEOp MbinM MOXET YMEHBLUMTL OMACHOCTH,
CBSA3aHHbIE C MbINbH.

4) SKCMNNYATALMA W yXon 3A JNEKTPUYE-
CKOMW MALLUHOW.

a) He neperpyxaiiTe aneKTPUYECKYI0 MaLUMHY.
Wcnonb3ynte 3neKTpUYecKyl MaluHy COOTBETCTBY-
HOWero HasHayeHUs Ans BbINONHEHUs HeoOXxoAMMON
Bam pa6orbl. Jlyuiue 1 6e3onacHee BbINOMHATL 3NEKTPy-
4eCKoi MaLLMHOW Ty paboTy, Ha KOTOPYI0 OHa paccyuUTaHa.

b) He wucnonb3yitTe anekTpUYeCcKyl MaLUKHY,
ecnu eé BbIKNYaTenb HeucnpaBseH (He BKIKOYAeT Unu
He BbIkNKovaeT). [lobas anekTpuyeckas MalunHa, KoTo-
pasi He MOXET YNpaBnsTbCH C MOMOLLbK BbIKIOYATENS,
NpeACTaBnseT ONacHOCTb W NOANEXMUT PEMOHTY.

¢) OTcoeguHMTe BUNKY OT UCTOYHWKA NUTAHMA U
(Mnmn) akKymynsaTopHyto GaTapelo OT JMEKTPUYECKOW
MalWHbI Nepea BbINONHEHUEM Kakux-nubo perynu-



POBOK, TEXHUYECKOro OGCNYXMBaHMS, 3aMeHbl Npu-
HaanexHoCTel U nomelLeHneM eé Ha xpaHeHue. [lo-
A06Hble NPeBEeHTUBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY YMeHbLIAT
PUCK CIY4aifHOrO BKITIOYEHMS! MaLLH.

d) XpaHute Hepabotaloulyl0 MalMHy B MecTe,
HeAOCTYNHOM ANns AeTel, U He pa3pellaiTe nuuam,
HEe 3HAaKOMbIM C MalWWHOW WUNN JAHHOW MHCTPYKLMEN,
nonb30BaTbCA MAWMWHOW. OrekTpuyeckue  MalluHb
NpeAcTaBnAT ONAacHOCTb B pykax HeksannuLmMpoBaH-
HbIX NONb30BaTENeN.

) ObecneybTe TEXHUYECKOE OOCNYXUBaHME Anek-
Tpuyeckux mawmH. MpoBepbTe MalMHYy Ha npeameT
NpaBUNLHOCTM COEAMHEHUA M 3aKPEnneHus ABUKY-
LWMXCH YacTen, NONOMKU eTaneil u NHbIX HeCOOTBeT-
CTBWI, KOTOPbIE MOTYT NOBNUATL Ha PaboTy MaLIMHbI.
B cnyyae HencnpaBHOCTM OTPEMOHTUPYMTE MalUWHY ne-
peA ucnonb3oBaHMeM. YacTo HecyacTHble Cryyan npouc-
XOAAT W3-3a NNOXOro 06CAYKMBaHNSA MaLUMHBI.

f) XpaHuTe pexyiue UHCTPYMEHTbI B 3aTOYEHHOM
M YNCTOM COCTOSIHUM. PEXyLLIME MHCTPYMEHTBI, 06CTyKM-
BaeMble Haanexalmm obpasom, pexe 3aknMH1BaIoT, UMK
nerye ynpaensb.

g) Ucnonb3yiite anekTpuyeckue MawwHbIl, npu-
€nocobneHus, UHCTPYMEHTbI U Np. B COOTBETCTBUU C
[aHHOM MHCTPYKLMEN C YYETOM YCIOBUI M XapakTepa
BbINoNHsieMon paboTbl. Vcnonb3oBaHne MalMHbl Ans
BbINONHEHNS ONepaLyii, Ha KOTOPbIE OHa He paccuMTaHa,
MOXET CO3[3aTb ONACHYH CUTYaLMIO.

h) Nepep Hayanom paboTbl MawwKUHOW yoeauTech,
4TO MapameTpbl NUTaloLeN ANeKTPOCeTH M paboyero
MHCTPYMEHTA, a Takxe YCNOBUA paboTkbl COOTBETCTBY-
10T TpeOOBaHNAM HaCTOALEro nacnopra.

i) Bo Bpems paGoTbl cneauTe 3a MCNPaBHbIM CO-
CTOSIHMEM MaLUMHBI. B cnyyae oTkasa, nosBneHus nopo-
3pUTENbHBIX 3aMaxoB, XapakTepHbIX ANs ropenon u3ons-
LK, CUMBHOTO LWyMa, CTyKa, UCKP, CreayeT HEMeNEHHO
BbIKIIOYUTb MaLUMHY U 0BpaTUTLCS B CEPBUCHBIN LIEHTP.

5) OBCNY)XXUBAHUE

a) Bawa mawmHa pomkHa ob6cnyxuBaTbea KBanu-
(O MLMPOBAHHLIM NEPCOHANOM, UCTIONb3YHOLWUM TOMb-
KO OpMUruHanbHble 3anacHble 4YacTu. 310 obecneunt
©e30nacHOCTb MaLLMHBI.

MEPbI BE3OMACHOCTW NPU PABOTE MALLNHAMU
NPAMbIMU LINNUPOBANBHBIMU

O6wme ykasaHusi No TexHWke GesonacHocTU Ans
wnudoBaHUSA, KpaLieBaHNs NPOBONIOYHbIMM LETKAMM,
NONMPOBaHUA U MOAENVPOBAHUSA:

OTOT 3MEKTPOMHCTPYMEHT MNpefHasHayeH Ans uc-
MoNb30BaHWs B KayecTBe LINMGOBamNbHOM, Mopenvpyto-
Lien UM NoNMMpOBanbHON MaLWHBI, @ Takke B KayecTse
MPOBOMOYHbIX LeToK. MpuMUTE BO BHUMaHWe BCe ykasa-
HUS N0 TEXHUKe Be30MacHOCTY, MHCTPYKLUK, 306paxeHus
W [aHHble, KoTopble Bbl nonmyuunu BMeCTe ¢ 3MEKTPOUH-
CTpymeHTOM. HecobniogeHne HUKeCneayoLmMx yka3aHuil
4peBaTo NopaxeH1eM 3MEKTPUYECKIM TOKOM, NOXapoM w/
UNK TSOKEMbIMK TPaBMaMK.

He npumeHsiiTe NpUHaZNEXHOCTM, KOTOPbIE He Npef-
YCMOTpEHbI U3rOTOBUTENEM CIELManbHO NS HACTOSILLETO
3NEKTPOMHCTPYMEHTA W He pekomeHayroTcs uMm. OpHa
TONMbKO BO3MOXHOCTb KPEMNEHUs MpUHafNeXHOCTel Ha
Baluem aneKTpOMHCTPYMEHTE He rapaHTupyeT ele ux
Ha[leXXHOe NpUMEHEHME.

[Jonyctumoe uncno 06opoToB paboyero MHCTpyMeH-
Ta [OMKHO BbITb HE MEHEE YKa3aHHOTO Ha ANEKTPOMHCTpY-

MeHTe MakcumanbHoro uucna obopotos. OcHacTka, kpa-
Lwarowasics ¢ bonblue, Yem JONYCUMO CKOPOCTBI0, MOXET
pa3opBaTLCA M Pa3neTeThes.

HapyxHbiii guameTp n TomwwmHa paboyero MHCTpY-
MeHTa [OMKHbl COOTBETCTBOBATb napameTpam Baiuero
3MNeKTPOMHCTPYMeHTa. [Mpn HenpaBunbHbIX pasmepax pa-
604MX MHCTPYMEHTOB CyLLECTBYET OMACHOCTb WX BbIXOAA
13-MOf, KOHTPONS.

LUnucpoBanbHble  KPYrM,  LMAMHAPUYECKWE  Lnu-
hoBanbHble Kpyrd U Apyrve MpUHALNEXHOCTU AOMKHbI
nofXoauTb K LUMNMHAENI0 WK 3aXMMHON LaHre Balwero
9MEeKTPOMHCTPYMeHTa. Paboune MHCTPYMeHTbI, koTopble
He TOYHO MOAXOASAT K LUMMHAEN0 ANEKTPOMHCTPYMEHTA,
BpaLLAtoTC HEPaBHOMEPHO, O4eHb CUMBHO BUOPUPYIOT 1
MOTYT BbIATY W3-NOA KOHTPONA.

YCTaHOBNEHHble Ha OMpaBKy KPyr, LMNMMHApMYe-
CKkVe WnMdoBarbHbIe KPYru, PEXyLME MHCTPYMEHTbI U
Apyrve NPUHaAMNEeXHOCTU AOMKHbI MOMHOCTLIO BXOAUTL B
3aKUMHYI0 LiaHry. «BbICTyn» Unu pacctosiHue OT kpyra o
3aKMMHOM LiaHrM JOMKHbI BbiTb MUHUMAnbHbIMK. Ecnn
onpaBka 3axaTa HefoCTaTOuHO CUMBbHO MMM BbICTYN
Kpyra CrIMLLKOM BEM K, MOHTUPOBAHHIN KPYr MOXeT OTAe-
NUTBCS 1 BbITb OTOPOLLIEH C BBICOKOM CKOPOCTBIO.

He wucnonbayite noBpexpeHHble paboune WHCTPY-
MeHTbI. Kaxablit pa3 nepeg paboToit npoBepsinTe paboune
MHCTPYMEHTbI, B YaCTHOCTU, LNMOBANbHbIE KPYTH, Ha Ha-
NYNE CKOMOB W TPELUYWH, LnMHAPUYeckue wnndoBans-
Hble KpYIrM Ha HanuuMe TPeLuyH, NPU3HaKoB M3HOCA UMK
CUIMBHOTO WCTUPaHMS, MPOBOMOYHYHO LIETKY Ha Hanuume
HesakpenneHHoi nnbo crnomaHHou nposomoku. Mpu na-
AEHUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa Unu paboyero MHCTpYMeHTa
npoBepbTE, He MOBPEXAEH N OH; paboTaiiTe TOMbKO C
HenoBpexaeHHbIM pabounm MHCTpyMeHTOM. locne npo-
BEPKM W MOHTaxa paboyero MHCTpyMeHTa Bbl 1 Haxoas-
Lyyecs nobnmaocTy NoAN [OMKHBI AEPXKATLCA BHE 30HbI
BpalLLeHns paboyero MHCTPyMeHTa.

BkniounTe aneKTPOMHCTPYMEHT Ha 1 MUHYTYHa Mak-
CUMarbHyto 4acToTy BpalleHus. MoBpexaeHHble paboune
WHCTPYMEHTbI, KaKk NPaBuro, NOMaloTcs B TEYEHWe 3TOro
npOBHOro 0Tpe3ka BPEMEHM.

[MpumeHsiiTe cpeAcTBa MHAMBMAYamNbHON 3aLnTbI.
B 3aBucumocTit OT BbINOMHAEMON paboTbl NpUMeHsIiTe
3aLUMTHBIA LWUTOK ANS NULA, 3alMTHOE CPEeAcTBO Ans
rmas WM 3alluTHbIE OYKM. Hackombko ymecTHo, npume-
HsWiTe NPOTUBOMBINEBOI PECnMpPaTop, CPEACTBA 3aLnThI
OpraHoB Cryxa, 3alUuTHble MepyaTku UMK cneuyanbHbIi
bapTyK, koTopble 3awyiaoT Bac ot abpasnBHbIX YacTuy
1 YacTiL, MaTepuana. Mnasa AomkHb! ObiTb 3aLyyLeHbl OT
NeTatoLLyX B BO3MyXe MOCTOPOHHUX YaCTUL, KOTOpble MO-
ryT 06pa3oBbIBaTLCA NPY BbINMONHEHUN Pa3NNYHbIX paboT.
[poTMBONBLINEBOI pecn1paTop UK 3alLUTHas Macka opra-
HOB [ibIXaHus [OMXHbI 3aAepXuBaTh 0bpasytoLLytocs npu
pabote nbinb. [pofomkuTENbHOE BO3AEIACTBIE CUMBHOTO
LymMa MOXeT NpUBECTY K NOTEPE CryXa.

Cnegute 3a Tem, YTobbl BCE NULA@ HAXOQMMUChb Ha
6esonacHom paccTosHuK OT pabouero yyactka. Kaxpoe
nuuo B Npepenax paboyero yyactka AOMKHO UMeTb Cpea-
CTBa WHOMBMAYanbHOW 3awmTbl. Ockonku getann wnu
pa3opBaHHbIX pabounx WHCTPYMEHTOB MOTYT OTNETETH B
CTOPOHY 1 CTaTb NPUYMHON TPaBM TaKkKe 1 3a npefenamm
HenocpeacTBEHHOro paboyero yyacTka.

[Mpu BbINONHEHUN PaboT, My KOTOpbIX paboumit uH-
CTPYMEHT MOXeT 3aieTb CKPbITYIO SNEKTPONPOBOAKY WM
COOCTBEHHbIN CeTeBOV kabenb, JepXuTe SMEKTPOUHCTPY-
MEHT TONbKO 33 U30NMpOBaHHbIE Pyyku. KOHTaKT ¢ Haxo-
ASLLEICS NOA HanpsKeHeM NPOBOAKOIA MOXET 3apsxaTtb
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METannmMyeckue Yactu aNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 NPUBOAMTH
K yAapy 3NneKTpPU4ECKUM TOKOM.

Bcerga Kpenko AepxuTe 3neKTPOUHCTPYMEHT npy
3anycke. Mpu JOCTUXEHUN NOMHON CKOPOCTU PEAKTUBHbIN
MOMEHT [ABUraTeNs MOXET MPUBECTU K CMELLEHUIO JMek-
TPOVMHCTPYMEHTA.

Mo BO3MOXHOCTU WCMONb3yiTe ANs ukcauum 3a-
rOTOBKW TWUCKU. Hukoraa He AepwTe BO Bpems paboThbl
Menkylo 3aroToBKy B OHOW pyke, @ MHCTPYMEHT OAHOB-
peMeHHO B Apyroi. 3akpenus HebOMbLLYIO 3aroToBKY, Bbl
oceoboxaaeTe pyku AN1S MyYLLEro KOHTPONS Haj AMeKTpo-
MHCTPYMeHTOM. [pn pa3pesaHiv Kpyrnble 3aroToBku, Ta-
kvie Kak AepeBsiHHbIE LUNOHKM, NPYTKOBbIE MaTepuanbl unu
TPyObl, MOTYT yKaTbIBaTbCS, B pe3ynbTaTte Yero pabounii
VHCTPYMEHT MOXET 3aKn1HUTL 1 0TBpocuTb B Baluem Ha-
npaBneHunm.

[lepvTe WHYP NUTaHMS B CTOPOHE OT BPaLLaloLLEro-
cs1 paboyero nHcTpymeHTa. Ecnv Bbl noTepsieTe KoHTponb
Hafi MIHCTPYMEHTOM, TO LUHYP NUTaHUS MOXeET BbiTb nepe-
pesaH 1nu 3axBaveH BpaLLaloLLMMest pabounm MHCTPyMeH-
TOM 1 Balua K1CTb Unn pyka MOXET nonacTb Nop BpaLLato-
Lncs paboumin UHCTPYMEHT.

Hwkoraa He BbinyckaiTe SNeKTPOMHCTPYMEHT W3 PYK,
noka paboumit MIHCTPYMEHT MOMHOCTLIO HE OCTaHOBUTCS.
Bpawyatowuiics pabouuit IHCTPYMEHT MOXET 3aLennTbes
3a OMOpPHYH0 MOBEPXHOCTb W B pesynbTate Bbl MoxeTe no-
TEPATb KOHTPOb Haf, ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

[Mocne 3ameHbl pabounx WHCTPYMEHTOB WUAM CMeEHbI
HAaCTPOEK Ha WHCTPYMeHTe ybeanTech, YTo raitka 3axmum-
HO LiaHrW, CBEPNNMbHBIA NATPOH U MPOYME KpenexHble
3MeMeHTbl KPEernKko 3aTsHyTbl. HesaTsHyTble KpenexHble
SMIEMEHTbI MOTYT HEOXUAAHHO CMECTUTBCS W NPUBECTU K
noTepe KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM: HesakpenmneHHble
BpaLLatLwmecs Yactn mMoryT ObiTb OTOPOLLEHbI LIEHTPO-
BexHoi cUnoi.

BbiknioyaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT MpW TPaHCMopTH-
poBke. Bawa ogexaa MoxeT BbiTb CryyaitHO 3axBadeHa
BpalLaoLWwmumest paboynm MHCTPYMEHTOM, 1 pabouni uH-
CTPYMEHT MOXeT HaHecTn Bam TpaBmy.

PerynsipHo ouuLaiTe BEHTUNALMOHHbIE Npopesu Ba-
LUEro aneKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunaTtop asuratens sars-
TBaeT MbiMb B KOPMYC, Y BOMbLIOE CKONMEHNe MeTannye-
CKOW MbINW MOXET NPUBECTY K 3NEKTPUIECKOI ONacHOCTY.

He nomb3yiTecb 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM  BOMM3N
roplounx matepuanos. Mckpbl MOryT BOCMNaMeHUTb 3Th
matepuars!.

He npumeHsitTe paboune MHCTPYMEHTBI, TpebytoLLme
MpUMeHeHNe OXMax[aloWmX Xuakoctel. [pumeHeHne
BOAb! MNW [PYIX OXNaXAALLMX XUAKOCTEN MOXET npu-
BECTY K OPAXEHMIO SMEKTPOTOKOM.

O6paTHbIi yaap 1 cooTBETCTBYHOWME Npeaynpe-
KAalolme yKazaHus

O6paTHblil yaap - 9TO BHe3anHas peakuus B pe-
3ynbTate 3aedaHuns WM 6rokupoBaHMs BpallatoLerocs
paboyero MHCTPYMEHTa, Kak TO, WnndoBanbHOro kpyra,
WnMdoBanbHOW Tapenki, NPOBONOYHOA LWETKM W T.4.,
BedyLLas K peskoMy oCTaHOBY BpaluatoLerocs paboyero
WHCTpyMeHTa. Mpu 3TOM HEKOHTPONMPYEMbIN 3MEKTPOUH-
CTPYMEHT YCKOPSIETCA Ha MecTe BroKMpOBKW MPOTUB Ha-
npaBneHns BpaLLeHns paboyero MHCTpymeHTa. Ecnu wu-
choBanbHbIi Kpyr 3aegaeT unu 6nokvpyeTcs B 3aroToBke,
TO NOTPY)XeHHas B 3aroTOBKY KPOMKA LUMMGIOBANBHOTO Kpy-
ra MOXeT BbITb 3a)aTa 1 B pe3ynbTate NPUBECTY K BbICKa-
KMBaHWIO Kpyra W3 3aroToBku Unu k obpaTHomy yaapy. Mpu
3TOM LUNNEOBANBHBIA KPYr ABWKETCS Ha onepaTopa unm
OT Hero, B 3aB{CMMOCTM OT HanpaBNeHWs BpaLLeHNs Kpyra
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Ha mMecTe bnokupoBaHus. Mpn 3TOM LWNMGOBANBHBIA KPyr
MoxeT nonomatbcsi. OBpaTHbIN yaap SBnaeTcs cneacTan-
€M HerpaBunbHOrO MCMONb30BaHNS ANEKTPOUHCTPYMEHTa
unm ownbku onepatopa. OH MOXET BbITb MPeAOTBPALLEH
OMMCaHHBIMU HIKE MEPaMV MPE[OCTOPOXHOCTH.

Kpenko [fepxute 3nekTPOMHCTPYMEHT U 3ailMuTe
Takoe MonoXeHue Tena u pyk, Npu koTopom Bbl MoxeTe
COBMagaTh C yCunnsimm pukoLueTa. [Monb3oBatenb MHCTPY-
MeHTa MOXeT COBMaAaTh C yCUNNAMM pUKoLLEeTa C NOMO-
LLjbt0 COOTBETCTBYHOLLMX MEP NPEAOCTOPOXHOCTY.

OcobeHHO 0CTOpPOXHO paboTaiTe Ha yrnax, oCTpbiX
kpomkax u T.4. MpepoTepalyaiiTe OTCKOK paboyero WH-
CTPYMEHTa OT 3aroTOBKM 1 ero 3aknuHuBaHue. Bpalato-
Wucs paboynii MHCTPYMEHT CKIOHEH K 3aKMMHWBaHMIO
Ha yrnax, OCTpbIX KPOMKax W Npu OTCKOKe. JTO Bbi3biBaeT
MoTEPIO KOHTPONS UK obpaTHbIN yaap.

He vcnonbayiTe ToHkuiA nunbHbINA guck. Takne pabo-
4Me NHCTPYMEHTbI 4acTo NPUBOAAT K PUKOLLETY UMK noTe-
pe KOHTPONS Haf, aNEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Bcerpa nopsoamTe pabounii MHCTPYMEHT K MaTepu-
any B TOM e HanpaBreHWM, B KakoM pexyLyas kpomka
BbIXOAWT U3 MaTepuana (COOTBETCTBYET HanpaBmneHuto, B
koTopom oTbpackiBaeTcs CTpyxKa). [logseaeHne anekTpo-
WHCTPYMEHTa B HENpaBWUMbHOM HampaBneHuu NpuBOAUT
K BbICKakuBaHWIO paboyero MHCTPYMEHTa U3 3aroTOBKM,
BCMEACTBNE YEro 3MEKTPOUHCTPYMEHT TSHET B 3TOM Ha-
npaBneHnn nopaYn.

Bceraa kpenko 3axumaiiTe 3arotoBKy npu UCMONb30-
BaHUM OTPE3HBIX KPYroB, MHCTPYMEHTOB ANsi CKOPOCTHOTO
(hpesepoBaHNs UMK TBEPAOCTNABHLIX (PPE3EPHBIX WH-
CTPYMEHTOB. Y)Xe NpW He3HAUNTENbHOM Nepekoce B nasy
3TM paboune WHCTPYMEHTbI 3acTpeBaloT M MOTyT Crpo-
BOLMPOBATb puKOLWeET. Mpn 3acTpeBaHWn OTPE3HON Kpyr
06bI4HO NomaeTcs. IMpu 3aCTPeBaHUM CTaMbHbIX MUMbHBIX
AVCKOB, WHCTPYMEHTOB ANS CKOPOCTHOrO (hpe3epoBaHns
WM TBEPAOCTNaBHbLIX (Pe3epHbIX MHCTPYMeHTOB pabo-
YKl MIHCTPYMEHT MOXET BbICKOUMTb U3 Na3a W NpuUBECTM K
BbIXOfly SMEKTPOMHCTPYMEHTa U3-MOA KOHTPOSTS.

CneumanbHble ykasaHus No TexHuke 6esonacHo-
cT1 ana wnudoBaHus

Vicnonb3ayiiTe TONMbKO TUMbI LUNNEOBAMBHBIX KPYroB,
KoTOpble peKoMeHaylTCs Ans Baluero anekTpouHCTpY-
MEeHTa, M TOMbKO AN PEKOMEHAyeMblX BWAOB Pabor.
Hanp.: Hukorga He wnudyiite 6OKOBOW MOBEPXHOCTbIO
oTpesHoro kpyra. OTpesHble Kpyri npeaHasHayeHbl Ans
CHSATWS MaTepuana Kpomkoi kpyra. MpunoxeHue 60koBO
CUIbl MOXET MPUBECTW K MONOMKe 3TOro Tuma Lwnudo-
BanbHOro Kpyra.

[Inst KOHMYECKUX M NanbLeBbIX LWNUGOBAMbHBIX KPY-
roB C pe3bboil MCMOMb3yiiTe TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE
OnpaBkv NOAXOAALLEro pasmepa U AnuHbl, Be3 yrnybne-
HWs Ha bypTe. MoaxoasLmne onpaBkW CHIKAKOT BO3MOX-
HOCTb NOTMOMKY.

MpepnoTBpalLaiTe GnokMpoBaHe OTPE3HOro Kpyra i
3aBbllLEHHOE yCUIMe npukatusi. He BbINonHsnTe cruw-
kom rnybokve pesbl. Neperpyska OTPE3HOro Kpyra moBbl-
LUaeT ero Harpyaky M CKIOHHOCTb K NepekallMBaHuio unm
6roKMpOBaHMIO M 3TUM BO3MOXHOCTb 0BpaTHOro ygapa
VN NONOMKY abpa3nBHOTO MHCTPYMEHTA.

He pacnonaraitte pyky B HanpaBneHuv BpaLieHns
UNK 3a BpaLLaloLLMMcst OTPE3HbIM kpyroM. Ecnin Bel nepe-
MeLLaeTe OTPE3HOI Kpyr B 3aroTOBKe B HanpaBneHun oT
cebs, B Cy4ae PUKOLLETA SNEKTPOMHCTPYMEHT C BpalLiato-
LLMMCS KPYroM MOXeET BbITb 0TOPOLLEH Npsimo Ha Bac.

[Tpy 3aKNMHMBAHWW OTPE3HOTO KpYra U Npu Nepepbise
B paboTe BbIKNI0YaiTe SNEKTPOUHCTPYMEHT U iepXUTE ero



CMOKOWHO M HEMOABMXKHO A0 OCTAHOBKM Kpyra. Hukoraa He
MbITaTECh BbIHYTH €LLe BPaLLAOLWIACH OTPE3HO Kpyr 13
pa3pesa, Tak kak 3T0 MOXET NPUBECTY k 0BpaTHOMY yAapy.
YCTaHOBWTE M YCTPAHUTE NPUYMHY 3aKNUHWBAHWS.

He BKntoyaitTe MOBTOPHO SMEKTPOMHCTPYMEHT, Moka
abpaavBHbI MHCTPYMEHT HaXoauTCa B 3aroToske. [laiTe
OTPE3HOMY Kpyry pa3BiTb NONHOE Y1cno 06opoToB, nepes
TEM Kak Bbl 0OCTOpOXHO npogomkuTe pesanve. B npotue-
HOM Cry4ae Kpyr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOUYNTb 13
obpabaTtbiBaeMoil 3aroToBKM W MpUBECTU K obpaTHOMY
yAapy.

MAnTbl unu Bonblune 3aroToBKW AOMKHbI BbiTb Haf-
€XHO nognepTbl, YTObbl CHU3NTL OMACHOCTb 06paTHOrO
yaapa npu 3akMHWBaHWM OTPe3HOro kpyra. bombluve
3aroTOBKW MOTYT NporvbaThes No4 COBCTBEHHBIM BECOM.
3aroToBka JoMmKHa onupaTbCes ¢ 06enx CTOPOH, kak BOnm3n
paspesa, Tak 1 1o kpasm.

BynbTe 0COBEHHO OCTOPOXHBI MPU  BbIMOMHEHUN
pa3pesoB B CTEHaX UMK [pyrix MecTax, Kyaa Hemb3s 3a-
naHyTb. [orpyxatowmiics OTPE3HON Kpyr MOXET Mpu no-
nafaHun Ha ra3onpoBOA UK BOJONPOBO, 3MEKTPUYECKYIO
NpOBOAKY MNK Apyrve OBbEKTbI MpUBECTH K ObpaTHOMY
yAapy.

CneumanbHble Npeaynpexaatolme ykasaHua ans
nonupoBanus

CreguTe 3a OTCYTCTBMEM Ha MONMPOBANbHOM KOXYXE
HesaKpenmneHHbIX JeTaneil, B 0COBEHHOCTH, KpenexHbix
LWHypoB. CnpsiybTe UMM YKOPOTATE TECEMKM KPEMMEHMS.
Bucsme, Bpalaowmecs TeCeMKI KpenmneHus MoryT 3a-
XBaTUTb Balum nanbLibl Mnu HamoTaTbCs Ha AeTank.

Ocobble npeaynpexaatowme ykazanus ans pabor
C NPOBOMOYHbIMM LETKAMM

YuuTbiBalTe, 4TO NPOBOMOYHbIE LUETKM TEpST
MPOBOIOKM TaKcke 1 NpW HopmanbHoW pabote. He nepe-
TpyXaiiTe MpOBONOKN Ype3MEPHBIM YCUIIMEM MpUKaThS.
OtneTalowne Kycku NpoBOMOKA MOTYT NErko MPOHUKHYTH
4epes TOHKYH OAEXKY UMM KOXY.

lepen npuMeHeHVeM LLETOK fJaliTe um nopabotats ¢
paboyei cKopoCTbI0 MUHUMYM OfHY MUHYTY. CneauTe 3a
TeM, YT0Bbl B 3TO BPEMS HUKTO HE HAaXOAWncs nepen LweT-
KOW WUnv B OFHY NIMHUKO CO LLETKOM. B npouecce npupaboT-
KV MOTYT OTneTaTb He3akpenneHHbIe KyCo4Ki MPOBOMOKM.

Hanpasnsiite BpaLLaoLLyloCs NPOBOMOYHYIO LUETKY
ot cebs. Mpu paboTe € TakuMK LWeTKaMm MoryT ¢ 6OMbLLON
CKOPOCTbIO OTNeTaTb HEBOMbLUNE YACTULbl U MEMKue Ky-
COYKM NMPOBOIIOKM, KOTOPbIE MOTYT BNNBATLCS B KOXY.

[lononHuTtenbHble npeaynpeAuTeNbHbIE YyKasa-
HUA

VcnonbayitTe COOTBETCTBYIOLNE METanmouckaTenm
ANS HAXOKAEHNS CPATAHHbIX B CTEHe TPY6 v NpoBoaKu
1nm obpaLLaitTeck 3a CripaBKoi B MECTHOE KOMMYHarnbHOe
npeanpustue. KOHTaKT ¢ aneKkTponpoBOAKOA MOXET npu-
BECTW K NOXapy W MOPaXeHuIo aneKTpoToKoM. [MoBpexae-
Hue rasonpoBoAa MOXET MPUBECTM K B3pbIBY. MoBpexae-
HWe BOJOMPOBOAA BefeT K HaHECEHWI0 MaTepuanbHOro
yiepba 1nm MoXeT BbI3BATb MOPaKEHNE SNEKTPOTOKOM.

CHUMMTE hrKCaLmio BbIKNKOYaTeNs U YCTaHOBUTE ero
B nonoxexue Bbikn., ecnn 6bin nepeboit B anekTpocHab-
XEHUW, Hanpumep, MpU UCYE3HOBEHWM 3MEKTPUYECTBa B
CETU MM BbITACKUBAHUN BUNKKA U3 PO3ETKM. STM npepo-
TBPALLAETCH HEKOHTPONMPYEMbII OBTOPHbII 3anyCK.

3akpennsitTe 3aroToBKy. 3aroToBKa, yCTaHOBMEHHas
B 3a)XVUIMHOE NnpucnocobneHye unu B TUCKW, yAepkuBaeTcs
Bonee HagexHo, Yem B Baluei pyke.

3AABIIEHME O COOTBETCTBUM

Pykosoactso INTERSKOL Power Tools S.L.

(Mcnanus, Crta. de Sant Joan de les Abadesses s/n, 17500
Ripol (Girona), Spain) HacTosyM 3asiBNISeT, YTO MaLL-
Hbl PYYHbIE ANEKTPUYECKUE CBEPIUMBHBIE, BbiMyCkaeMble
INTERSKOL Power Tools S.L., COOTBETCTBYIOT TEXHWYeE-
ckomy pernameHTy “O 6e3onacHocTi MawmH u obopyao-
BaHus” TP TC.010/2011.

CepTudpmkar cootseTcTBMS No

BblJaH Ha CpoK O

opraHom o cepTudpmkauun 000 «3JIMALL», 141400 Mo-
CKOBCKas 0bnacTb, r. Xumkm, yn. JleHuHrpaackas, 29

Jordi Carbonell Santiago Lopes

,{;;. b@f XA

J'Il =

MponssoanTens ocTaBnseT 3a co60il NPaBO BHOCUTb TEXHUYECKNE N3MEHEHIS
09/2012
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TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MawwHa pyyHas anekTpuyeckas npamas wnudoBanbHas SG6/750 SG6/1000CE
BxopgHas MowHOCTb Bt 750 1000
CkopoCTb Ha XONOCTOM XOfy MU' 27000 12000-27000
MakcymanbHbIi AnameTp WMGoBarnbHOro/ TOYUIBHOTO Kpyra MM 25 25
[nameTp 3axuma MM 6 6
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 KT 14 1.5

BHumaTensHo npoyTuTe 1 cobniofjaiiTe BCe npasina
Mo 3KCmnyaTauun, U3NOXEHHbIE B 3TON UHCTPYKLKW. VK-
CTPYKLMA AOMKHA HAX0ANTLCA NOA PYKOA ANS KOHCYMbTa-
Linit BO BPEMS YXOZia 3@ AMEKTPOMHCTPYMEHTOM.

BepexHoe obpalleHne C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM W
cobrtofieHme BCex ONMCaHHBIX HUXE NPaBun No yXoay 3Ha-
4MTENbHO MPOANST ero CPOK JKCMyaTaLum.

[laHHbI 3NEKTPONHCTPYMEHT AOMKEH MCTONb30BATb-
CSi TONbKO MO CBOEMY MPAMOMY Ha3Ha4eHuio, Npeaycmo-
TPEHHOMY HACTOsILLEA WHCTPYKLMed no akcnmyataLuy.
Kareropuueckn 3anpetuaetcs noboe apyroe npumeHeHne
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa.

BHELLHWA BUD
OMUCAHWE (cmoTpuTe pucyHkm)

A Knonka kmtoyerus (Puc. 1)

B 3axwmHas raiika (Puc. 1)

C  Perynuposka ckopoctu (Puc. 1) (Mod. SG6/1000CE)
KOMMNNEKT MOCTABKHU

- 3axum, 6 Mm

- TaeyHbIid kntod, 13 Mm

- TaeyHbIn koY, 17 MM

- WHcTpykums no akcnnyatauuu

- T[lpaBuna no TexHuke 6esonacHocTn
- [apaHTWiHbIN TanoH

KPATKOE OMUCAHUE

MpsAMas WnudoBanbHas MallMHa ChpOeKTUpoBaHa
ANS [LOKOBaHMS, rpyBoro WnnoBaHNs W BbipaBHUBaHNS
MaTepuarnos 13 MeTanma u KamHs npu OTCYTCTBIAM Heob-
XOAMMOCTY NoAaYY BOAbI.

NEPE[Q HAYAJIOM PABOTbI

Mepen Havyanom paboTbl yGeauTech B TOM, YTO Ha-
MpsokeHWe MEKTPOCETU COOTBETCTBYeT paGodemy Ha-
MPSKEHMIO AMEKTPOUHCTPYMEHTa: paboyee Hampsikeue
yka3aHo Ha Tabnuuke XapakTepucTUK Ha KOpryce aneKTpo-
MHCTPYMEHTA.

OUCKU U KPYTU

BHUMAHUE! Wcxoas n3 coobpaxeHnit GesonacHo-
CTV Nneper 3aMeHoN LWNNOBabHOTO Kpyra CrieayeT Beer-
Aa OTKIKoYaTh MaLLKHY OT CeTH.

Beperute aucku 1 Kpyru oT yaapoB W COTPSICEHMIA.

Mepen 3amyckom MaluuHbl NPoBepbTe, YTOObI Win-
hoBarnbHbIit Kpyr Obin HAAEXHO 3akpenneH (CM. puc. 2).

MpepynpexpaeHxue. Mpu pabote HagesaiiTe 3aluT-
Hble OYKU.

3anpeluaetcs ncnonb3oBath ANUCKA Bombluero pas-
Mepa Mo CPaBHEHWO C PEKOMEH0BAHHbBIMU B TEXHUYECKMX
XapaKTepUCTUKaX MHCTPyMEHTa.

Mo Mepe yBenuyeHns ckopocTy LieHTpobexHas cuna
CTPEMUTCS pa3nomaTh LNUGOoBanbHbIA Kpyr. YnomsiHyTas
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LieHTpoDeXHas cina YBENMYMBAETCA MPOMOPLMOHAMNBHO
KBagpaTy OKpYXHOW CKOpOCTU. Tak, Hanpumep, Npu yBenu-
4eHun ckopocTy aucka Ha 17% ¢ 30 m/c o 35 m/c LeHTpo-
BexHas cuna ysenuunsaetcs Ha 36%.

MMockonbKy LNMdoBanbHbIe KPyrit ¢ XBOCTOBMKOM MO-
ryT UMETb pasninyHble OPMbl, TUN COEANHEHNS 1 CTeNeHb
TBEPAOCTH, HUKaKue Yka3aHWs OTHOCUTENbHO AuameTpa
He MOryT BbITb AaHb!.

Hanpumep, uunnHapuyeckoe koneco avametpom 25
1 BbICOTON 19 C KepamMu4ecKnM coeauHeHeM, JonyckaeT
ckopocTb 35100 06/M1H, @ KONECO C TaKM Xe AnameTpoMm
1 BbicoTol 50 [ONYCKAeT MakcMManbHyto CKOPOCTb, PaB-
Hyto Bcero 15900 06/MuH.

3HayeHus1, mpuBeAeHHble B Tabrmue 1, ABRSOTCS
NpuBAM3NTENLHBIMI 1 COOTBETCTBYHOT OOLYMM YCNOBUAM
NpUMEHEHMS.

B cnydae cneunanbHbix obnacTel npumeHeHns Lie-
necoobpa3Ho crnepsa NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C M3rOTOBM-
Tenem.

[ns npepoTBpallenns marnbos u Bubpaumn Lwnn-
hoBanbHOro Kpyra XBOCTOBUK PEKOMEHAYETCA Kak MOXHO
Aanblle BCTaBUTb B 3aXMM.

MOHTAX TOYUINbHbIX U LLNU®OBAIBbHBLIX KPYrOB

BHUMAHUE! B uensx 6esonacHocTv nepepn 3ame-
HOW [MCKOB MM MaxOBMKOB BCETAa BbIKIIOYATb MHCTPY-
MEHT W3 3MEKTPOCETH.

[ins MoHTaxa LWnMoBanbHOTO Kpyra BCTaBbTe 3a-
UM B COOTBETCTBYIOLLWI epXKaTenb MalunHbl, BCTaBbTe
LnMdoBarbHbIA KPYr C BANOM B 3aK1UM W NOBEPHMTE raiiky
C MOMOLLBIO Fra€YHOro Kntoya 17 MM, yaepxuBasi ipu 3ToM
raitky Ha MecTe C NOMOLLbHO rae4HOro Kntoya 13 M.

[lemoHTaX WNMOBANEHOTO Kpyra MpoM3BOAMTCS B
obpatHoit nocnefoBaTensHOCTH.

MEPbI NPEOOCTOPOXHOCTWU. He satsrusaiite
32KNUM, 3aKPENNAOLWMA raiky, ecnu LNdoBanbHbIi Kpyr
He BCTaBMEH B 3aXUM.

[Lucku v kpyrv cnepyeT obeperathb OT yAapoB.

NYCK 9NIEKTPOMHCTPYMEHTA

BHUMAHWE! HanpsixeHune anekTpoceT AOMKHO CO-
OTBETCTBOBATb PaboyeMy HanpsXEHUo 3MEeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

[Mpoun3BoanTe NOAKMIOYEHME K 3MEKTPOCETU TOMbKO
NPV BbIKIMOYEHHON KHOMKE BKITIOYEHMS.

lyck NpoM3BOANTCS MyTeM YCTaHOBKW BbiKMtoYaTens
B nonoxerne 1 («ON»). YToBbl BbIKMIOUYNTL 3NEKTPOMH-
CTPYMEHT, NepeBeanTe BbIKNIOYaTeNb B MCXOAHOE NOMo-
KEHue.

Perynsitop ckopoctu (Mod. SG6/1000CE)

BcTpoeHHbIit MOAynb M03BONSET BINONHATL CReAyio-
Luue yHKLNM:

- [InaBHbIii 3amyck.
- [NonpepxaHne NpaKTUYECKM NOCTOSHHON HOMUHANb-
HO CKOPOCTW [0 [OCTVKEHUS] HOMMHANbBHOM MOLLHO-



CTU. ONEKTPOHHBIA BMOK KOHTPONS CKOPOCTW NO3BONSIET
yCTaHaBnMBaTb MpefonpeaeneHHbii YpoBeHb CKOPOCTU
BpalleHWs Bana fBuUratens 1 COOTBETCTBEHHYIO YacToTy
yaapos npu otbonHbIX pabotax. [euratens Bpallaetcs
Ha CKOpPOCTW, KOTOpas ycTaHaBnMBaeTCs OonepatopoM B
3aBMCMMOCTK OT TWNa BbINONHAEMON paboTsl. CkopocTb
BpalleHus ycTaHaBnuBaeTcs nepekmioyatenem C, koto-
Pblil MEET 6 CTyNeHei perynnpoBKY.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU U OBNACTU
NPUMEHEHWSA - TAB. 1

LinndoBanbHbIi Kpyr (A)

AOGpa3uBHbIiA:

KopyHa: npurofeH Ans ctanu u cnnasoB cTanm.

Kapbua kpemHus: YyryH, nerkue MeTannbl, TBepable
CNNaBbl, CTPOUTEMbHbIE MaTepuani.

TeepAocTb:

Msrkuii: TBepable MaTepuanbl, rmagkue NOBEPXHO-
cTu, bonee MHTEHCMBHas 4epHoBas 0bpaboTka, TOHKOE
MONMpOBaHWeE.

Teepablit:  MsArkue  MaTepuansl, —LUEpPOXOBaTble,
OCTpble MOBEPXHOCTU, MEHEe WHTEHCMBHas 1 Bonee anu-
TenbHas YepHoBas obpaboTka.

®peza Ans TBepAbIX cnnasoB (B)

[pyboe Hapesanue 3y6LOB: HepxaBelowas CTanb,
Ccrna.bl CTanu, nerkue MeTanmbl.

ToHkoe HapesaHue 3ybLIoB: TBepAas CTanb, 3akaneH-
Has cTarb.

®etposble kpyry (C)

Heobxoauma nacta Ans nonMpoBaHus.

Mputupka knanaHoB, nonupoBaHue Jo brecka OT-
WAMGOBaHHBIX W NONMPOBaHHbBIX MOBEPXHOCTEN.

BenTtunsTops! (D)

MaTpuubl v WwabnoHsl, yaaneHue HeboNbLUMX 3ayCeH-
Lies.

MpoBonoyHas weTka (E)

CranbHOM NpoBOA: ANSt YMCTKM PXaBblX MOBEPXHO-
cTen.

JlaTyHHbIM NPOBOA: NS MATOBLIX MOBEPXHOCTEN.

[MpoBog 13 HepxaBetoLLen cTanu: Ans NpeaMeToB U3
HepXaBetoLLel cTanm.

LIYM U BUBPALIUA

[Mpn pa3paboTke AaHHOTO MHCTPYMEHTA 0COBOE BHU-
MaHve yOensnoch CHINKEHUIO YPOBHS Lyma. HecMoTps Ha
3T0, B HEKOTOPbIX CIy4asix YpoBeHb LuyMa Ha pabodem me-
cTe MOXET JocTurHyTb 85 fBA. B aToi cutyaumm onepa-
TOP BOIKEH UCMOMNb30BATb CPELCTBA 3BYKOBOIA 3aLLMTI.

YpoBeHb LyMa 1 BUOPaLM MHCTPYMEHTA COOTBETCT-
ByeT Hopmatueam EN60745-1 n umeeT cnepytowme Homu-
HanbHble NapameTpbl:

AxycTtyeckoe aasnenue = 85 ab (A)
AkycTiyeckuin peoHaHc = 98 ab (A)

Monb3yiiTech cpeacTBamMu 3BYKOBOIA 3aLuThbI!

Yckoperue Bubpaumuu = 2,5 m/c?

AKCECCYAPbI

Akceccyapbl MOXHO 3aka3aTb M0 KaTarnory, ykasas Ux
nopsiaKoBLIN HOMEP.

PEMOHT W OBCITYXUBAHUE

BHUMAHUE! Mepen yxonom 3a aneKTPOMHCTPYMEH-
TOM BCerga oTKItoYanTe nuTaloLLmMi kabenb oT anekTpoce-
™.
- BHewHuin ocmoTp: Mcnonb3oBaHue W3HOLLIEHHOTO
Kpyra CHKaeT apdeKTUBHOCTb LUNGOBATbHON MALLUHBI

11 MOXeT NPUBECTY K BbIXOAY W3 CTPOS SNEeKTPoABUraTens.
- Ocwmotp BuHTOB Kopmyca: PerynsipHo nposepsuTe
Ha[eXHOCTb KpenneHus BCex BUHTOB. Mpn obHapyxeHum
ocnabneHHoro BUHTA HEMEANEHHO 3aTsHuTe ero. B npo-
TUBHOM cnyyae Bbl nopepraete cebs pucky nonyyeHns
TpaBMbI.

- Yxop 3a anektpogsuratenem: Heobxoaumo ocobeH-
HO BepexHO OTHOCUTBCA K 3nekTpoaBuratento, usberatb
nonagaxus BoAk! UNu Macna B ero 06MoTkm.

- BeHTUnsUMOHHbIE OTBEPCTUSI 3MEKTPOUHCTPYMEHTa
BOIMKHbI ObITb BCErAa OTKPBITIMA W YNCTBIMA.

- Mo okoHYaHWW paboT MHCTPYMEHT Heobxoanmo TiLa-
TENbHO BbIMMCTUTb. PerynsipHo npouuLyaiiTe anekTpoaBm-
raTenb CKaTbIM BO3AYXOM.

- 3ameHa wetok: LLleTkn aBTOMaTYECKM OTKNIOYAIOTCA
npu ux m3Hoce. Mx HeobXoaMMO MeHsITb Nocne KaxablX
150-200 yacoB aKkcnmyaTauuW, UNK Koraa WX AnvHa cra-
HeT MeHbLUe 10 MM. OTa onepauyms JOMKHA BbINONHATLCA
TOMbKO B LIEHTPaX TEXHUYECKOro OBCNyXWUBaHMS, UMeto-
LYWX paspeLLeHue Ha 3TOT BUA AesTenbHOCTH. PekomeHay-
€TCs CAaBaTb ANEKTPOUHCTPYMEHT B OAMH W3 HALLWX LieH-
TPOB TEXHUYECKOro 0BCMYKMUBAHMS NOCNE KaxaoNn BTOPOM
3aMeHbl LETOK ANS NMPOBELEHNS TEXHUYECKOro OCMOTPa,
OYNCTKM 1 CMa3KW.

- Paspelwaetcs 1Cnonb3oBaTb TOMbKO —aKCeccyapbl
n 3anyactn cupmbl FELISATTI. 3ameHa HeucnpaBHbIX
Aetaneil, 3a UCKIMIOYEHNEM TeX, KOTOPble ONUCHIBAITCS B
3TOM MHCTPYKLMM, JOMKHA NPOM3BOANTLCS TONMBKO B LIEHT-
pax TexHu4eckoro obenyxvsanns dupmel FELISATTI.

- [epepn 1cnonb3oBaHWeM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA Mpo-
BepbTE WCMpaBHOCTL kabens. Ecnu kabenb noBpexaeH,
TO €ro HeobX0AMMO 3aMeHNTb.

BHUMAHUE! B n3genuu ucnonb3yeTtcs WHyp nuTa-
HWS C KpenneHnem Tuna Y: ero 3ameHy, ecrnv notpebyertcs,
B Liensx 6e3onacHoCTu [OmKeH OCYLLECTBUTb M3roTOBY-
TeNb UMW NEPCOHan YNOMHOMOYEHHbIX PEMOHTHbIX Mac-
TEPCKMX.

Mpu xpaHeHWn MalwmHa He JOMKHA MofBepraThCs
BO3/AENCTBMIO BMari 1 XMMUYECKN aKTUBHO B OTHOLLEHIM
matepuanos cpefbl. XpaHuTe MalLMHy B MecTe, HeoCTyM-
HOM [Ns AeTeil Npy NOMOXMTENbHON TeMnepaType OKpy-
Xatowlei cpefbl, HO He Bbilwe +40°C 1 OTHOCUTENbBHOM
BNaXHocTu Bo3ayxa He Bonee 80%.

IMpu TpaHCNOPTMPOBKE NepeBo3NTe MaLLKHY B np-
MEHHOW ynakoBke. [lepen ynakoBKkoW CHUMUTE pabouui
WHCTPYMEHT, CBEPHUTE 1 3ahUKCUPYTE LLHYP.

PeMoHT.

BHUMAHWE! TMpu peMoHTE MalunHbl AOIMKHbI UC-
MoNb30BaThCS TONBKO OPUrMHANbHbIE 3anacHble YacTu 1
akceccyapbl upmbl FELISATTI. 3ameHa HeucnpaBHbIX
AeTanei, 3a UCKIMIOYEHNEM TeX, KOTOPble ONUCHIBAITCS B
3TOM WUHCTPYKLM, [OIKHA NMPOU3BOAMTLCS TOMBKO B LiEH-
Tpax TexHuyeckoro obcnyxusanus FELISATTI. Tam otse-
TAT Ha BCe Balum Bonpockl N0 peMoHTY 1 0B6CyXmBaHuio
Ballero npogykta, a Takke no 3anyactsim no TenedoHy
ropsyer NHuK. Apeca hpMEHHbIX U aBTOPU3OBaHHbIX
LIHTPOB TEXHU4ECKOro 0DCNYKWBaHMA YkasaHbl B rapaH-
TUAHOM TanoHe, npunaraemMom K pyKOBOACTBY MO 3Kcnnya-
Tauwmu. Bbl Takke MoXeTe y3HaTb X N0 TenedoHy ropsyei
NMHK. KonnekTMB KOHCYMbTAHTOB OXOTHO NOMOXeT Bam B
BOMPOCAX NOKYMKM, NPUMEHEHUS U HACTPOIIKIA NPOAYKTOB U
NpYHAZNEXHOCTEN.

FTAPAHTUA

Ycnosus rapaHTum cCMoTpuTe B I'apaHTI/IIZHOM TanoHe,
npunaraemom K aTon MHCTPYKLUMK NO 3KcnnyaTauuu.
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YTUNU3ALKA

ONeKTPOMHCTPYMEHT, OTCAY)KVBLLNIA CBOW CPOK 1 He
noanexalynit BOCCTAHOBNEHWIO, JOMKEH YTUNN3MPOBATb-
CS COrnacHo HopMam, AeNCTBYIOLLMM B CTPaHe akcrnyara-
Lmn.

B opyrux obcTosTenscraax:

— He BblbpacbiBaliTe aneKTPOMHCTPYMEHT BMeECTE C
ObITOBbIM MYCOPOM;

— pekomeHpyeTcs obpaLlaTbCs B Cneuuani3npoBak-
Hble MyHKTbl BTOPUYHON NepepaboTky Chipbs.
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EFELISATTI




