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Declaration of Conformity
Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the product Model Venus conforms
with the requirements of (RoHS) the Restriction of Hazardous Substances Directive 2002/95/EC. The Low Voltage Directive 72/73/
EEC as amended by directive 92/68/EEC. The Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC as amended

by directives 92/31/EEC & 96/68/EEC. And the following Harmonised European Normes EN standards and IEC standards.

Information Technology Equipment: EN-60950-1 2001 / IEC-60950-1 2001
EMC: EN-55014-1/A2:2002 EN-55014-2/A1:2001 EN-61000-3-2:2000 EN-61000-3-3/A1 : 2001

ltasca, Illinois, USA /)/Mw.\ Ve lowes
June 30, 2006 James Fellowes
®
Help Line
Australia + 1-800-33-11-77 México + 1-800-234-1185
Canada + 1-800-665-4339 United States + 1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810
Fellowes
Australia + 61-3-8336-9700 Japan + 81-(0)-3-5496-2401 Please read these instructions before use. Vennligst les ngye igjennom denne bruksanvisningen far bruk.
Bl +31-(0)-76-523-2090 f— +82-(0)-2-3462-2884 Veuillez lire ces instructions avant utilisation. Przed uzycdem prosze przeczytadinstrukgje.
Canada + 1-905-475-6320 Malaysia + 60-(0)-35122-1231 L estas e B RS R Ty,
Bitte lesen Sie diese Anleitungen sorgfaltig, bevor Sie das Gerat benutzen. Napaka)eios va drapdoere autég Tic odnyie mpu YpnoionoloeTe To mpoiov.
Deutschland + 49-101-5131-49770 Polska + 48-(22]-771-47-40 Prima dell’uso, si raccomanda di leggere questo manuale di istruzioni. Kullanmadan dnce liitfen bu talimatlari okuyun.
Espafa + 34-91-748-05-01 Singapore + 65-6221-3811 Gelieve deze instructies te lezen véér gebruik. PFed pouzitim si pro¢téte tyto pokyny.
France +33-(0)-1-30-06-86-80 United Kingdom + 44-(0)-1302-836836 Las dessa instruktioner fore anvéndningen. Pred pouditim si prefitajte tieto pokyny.
Italia + 39-071-730041 United States + 1-630-893-1600 Laes venligst denne vejledning for anvendelse. Hasznalat eldtt kérjiik, olvassa el az alabbi utasitasokat.
Lue ndma ohjeet ennen kayttoa. Leia estas instrucdes antes da utilizagao.
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SVENSKA

VARM LAMINERING

1. Denna laminator levereras med
tvd sladdar — en for EU-uttag

och en for UK-uttag. Vilj den
sladd som passar till uttagen i

ditt land och anslut fill nituttaget
och fill uttaget pa baksidan av
lominatorn.

5. Bekriifta ditt val genom

aft trycka pd “Enter” i mitten

av navigationsknapparna.
Laminatorns temperaturreglering
instiller sig efter ndgra minuter.

9. For fickan ill
inmatningsppningen med
tillsluten tinde forst. Hall fickan
rakt och anvéind sidoguiden for
aft centrera.
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2. Siitt pa laminatorn med
sirombrytaren pa haksidan
av maskinen.

6. Under uppviirmningen
kommer en viintesymbol att
visas pd LCD-skiirmen tills dess
aft laminatorn har uppniit
dnskad temperatur.

10. Matningsstopp kan forebyggas
genom att man omedelbart
avldgsnar laminerade obijekt. Lat
objektet svalna pé en flat yta eft
antal sekunder.

3. Tryck pd Stand-by pd viinster
sida av mandverpanelen for att
siitta pd laminatorn.

00 B0 H10re H12Sne HITSnc Y772 7 EXIT

N I J

7. Nir temperaturen har ndtts,
kommer instillningen att blinka pa
LCD-skiirmen, en ljudsignal att léta
och valssymbolerna att rotera.

&

11. Kor eft rengdringsark genom

laminatorn innan du stdnger av den.

4. Anviind navigationsknapparna
for att vid laminering vilja
instillning for fickornas tjocklek
(80 -250 mikron).

8. Medan laminatorn véirms
upp bor man forbereda det
dokument man vill laminera.
Placera objektet inuti fickan
mot den tillslutna dnden.
Anviind stadark niir objektef dir
mycket mindre din fickan for att
forebygga matningsstopp.

DKpaH roToBHOCTA

#COLD $80mc $100mc $125mc $H175mc H7? 9 EXIT

v

®

Fellowes

[BuxyLleecs n3obpaxeHue npouecca
NPOKPYTKM Brepes

#C0LD H80mc #100mc $125mc H175mc #7779 EXIT

®

JKpaH roToBHOCTA

4 COD % 80mic #100mc #125mc %175mc % 41 EXIT

;EE%)

©)

v

[———1
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[BnxyLeecs n3o6paxeHune npouecca
NPOKPYTKY Brepes

#C0LD H80mc #100mc $125mc H175mc $77 9 EXIT

MHAanKaTop BbINONHEHWA Nporpesa

3KpaH rOTOBHOCTU

v

- __

@ 1yac

[BuxyLeecs n3obpaxeHne npouecca
NPOKPYTKY Brepes

#COLD $80mc #100mc $125mc $175mc #7779 EXIT

120C @
E11J]@

# O H80mc H100mc B125mc H175mc H$M 9 EXIT

T
“®

— (|

#CO0LD #80mc #100mc $125mc %175mc %277 € EXIT

®

©)

..................... .| = npekpatienna aBuxywmxca

JBvxyLieecs nsobpaxeHue npouecca
OTKPbIBaHUA KPbILIKN

Mepeiin B
TNaBHOE MeHi0

CoxpaHuTb
HaCTPOIIKM CUCTEMbI.

KNABULLA YIIPABJIEHUA KYPCOPOM

BO3BpaT B rNaBHOE MeHI0 nocne

U306paxeHuii NPoLeCcoB.

nepEMECTVITb BblfieNeHune
Ha 1 nosuuuio BBEpX

Bbibpath anemeHT,

BblleNeHHbIil Ha JKpaHe.

YMeHbLLMTb 3HaueHue YBennuuTb 3HaueHve

llepemecTuTb BbifeneHmne
Ha T no3uuuio BHU3
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®

N306parkeHna 3KpaHOB, BOSHMKAOWNX Ha gucnnee nHrtepdeica
nonb3oBaTens naMmnHaTopa Venus

BblbOP TEMMEPATYPHOI0 PEXXWMA JIAMWHUPOBAHUA

UNDERHALL - Unik Easi-Access-teknik

Denna laminator dr forsedd med den unika Easi-Access-tekniken for enkelt underhdll. Tack vare denna teknik kan anvéindaren dppna laminatorn fér underhdll, precis som
en kopieringsmaskin.

| XOHOAHOE JlJaMUHUpoBaHWe

~

(2

SKpaH Bblbopa nakeTa NHAMKaTOp BbINONHEHUA OXNaXAeHNA 'I

#C0W | Jwo

_ ﬁ 80 mic ﬁ 125 mic

%@]@ |
# 100mic % 175 mic @

8 N Hee? TEWP

v

_ & I =
1. For att dppna laminatorn fryck pd knappen 2. Fliktar startar for att kyla ned 3. Symholen “6ppna” visas pd LCD- 4. Tryck pd knapparna pa 6mse
[ Fopavee namunuposanme “Oppna” sé som visas i illustrationen och maskinen s att den blir sval skiirmen och en ljudsignal liter néir sidor om maskinen for att aktivera
KpaH 3anycka viinta pé att symholen for “dppna” visas pé nog inuti. maskinen kan dppnas. funktionen Easi-Access. (Laminatorn
SKpan Bbi6opa naketa VIHAUKATOP BbINONHEH/IA MPOrpesa LCD-skdirmen och att en klarsignal hors. méste vara péslagen for att den aktiva

# COLD =
@)—|Fellowes,| . 8 15 mi | 8 80 e @@ [
®

temperaturkonirollen skall fungera).

A

—————
8 100mic 8 175 mic
B N Heer TEMP

OtobpaxkeHvie sm6nembl B
TeueHwe 3 - 4 ceKyHA ANA 3anycka
nepes Nepexoom B MeHIo.

[ Perynupyemas Temneparypa

Bbi6paTh 3nemeT,

pe—" 5. Oppna locket med bada hiinderna. Du 6. Erfarna anviindare kan lossa 7. Kom ihdg att sikra dem efterdt
Hakpate kan nu rengéra insidan av laminatorn och valsarna for fortsatt underhll. sd att anviindningen blir riskfri.
omsorgsfullt avliigsna kvarlimnat lim m.m. ~ Tryck ner kamspakarna for att

Niirhelst laminatorn Gppnas bryts strommen  frigéra valsarna.

till de inre delarna s@ aft du inte riskerar

en elstot.

FELSOKNING

SKpaH Bblbopa nakeTa

%0 Ow | [« exiT
L | % 80 mc % 125mic _
8 100mc 8 175mc | |[€_120C »

8 0| Heer  TEMP

+2

~~

(i) NHOOPMALMOHHBbIi JKPAH

37a NOCNEAO0BATENbHOCTb ABKYLLMXCA U300PaXEHNil MPOLIECCoB OYAET BbIBOAUTHCA MOLIATOBO Ha 33HEM
(OHe, KOrAa NaMUHATOP He MCMONb3yeTeA.

il (a)o= il
— ) B D —
— - —

P e 4 Tttt i T ——— T p—___/
' E ' —| E ' E E E E i - Problem Orsak Lgsning
P P P P Det gréna ljuset (Klar) tiinds inte Laminatorn stér pd et stille som dr for Flytta laminatorn till ett svalt/torrt stiille.
varmt/fuktigt.
Fickan fiister inte helt till objektet Lamineringsobjektet r eventuellt for tjockt. Kor objektet genom laminatorn en andra géng.
YCTPAHEHUE HE"O"AHOK Matningsstopp Ficka anviindes inte. Alla véra laminatorer har konstruerats for att fungera utan stopp. Om ett
] . . stopp mot formodan skulle intréffa skall man trycka ned den roda frigéring-
[BrKyLleecs n306paxeHue npouecca [BrKyLleeca n306paxeHue npoLecca [iBMxyLeeca nsobpaxkeHue npouecca Fickan var inte centrerad eller rak niir . . . .. o " e
MPOKPYTKM Ha3ap, OXNaXAeHNA B CBA3M C 3aCTPEBaHNEM OTKPbIBaHUA BPYUHYIO ANA OXNaXKAEHUA den férdes in i fickans/dokumentets :I;nipme?)pu sidorna av laminatorn och vénta pa aft lampan “Gppna” tinds.
inmatningsoppning. el
@ ‘) Behover Laminatorn kan &ppnas for att avligsna felaktigt inférda objekt sasom
@—» du hi alp" beskrivs i avsnittet om underhdll. Se till att du noga féljer de beskrivna stegen.
(I | — ———1 ) ild 2
vV 0CBOBOZMT . (Se hild 2)
@ @ @ KPBILIKY kS:::g;ukﬁ:E;g Dra varsamt bort papper som fastnat. (Se bild 3)
':l:fz:‘:l'l‘g::eff:ﬂl Se till att inga rester finns kvar pd valsarna och anvind ett rengdringsark
nirmaste Service Center. innan dU |uminerur.
Anviind alltid lomineringsficka.
JKPAHbI CHCTEMHbIX HACTPOEK Placera den fillslutna dnden mot inmatningsppningen. Anvéind guiden for
BbibepuTe CeBepoamepukaHckue unu EBponeiickne HacTpoiikin. att centrera.
€ EXIT 4 EXIT € EXIT
L C il °C mil °C il Fellowes garanterar att alla delar av maskinen dr fria fréin material- eller tillverkningsfel i upp till VARA ANSVARSSKYLDIG FOR NAGRA FOLIDSKADOR ELLER MELLANKOMMANDE SKADOR SOM KAN
mi mi tvii (2) dr efter forsiilining fill forsta kund. Om ndgon del dir defekt under garantiperioden kommer ~ TILLSKRIVAS DENNA PRODUKT. Denna garanti ger dig specifika, juridiska rittigheter. Du kan ha andra
°F v mic v°F v’ mic v°F v’ Mmic den enda och uteslutande ersiittningen att bli reparation eller en ersiittningsprodukt enligt Fellowes val  juridiska rittigheter som skiljer sig fréin denna garanti. Garantins lgptid och villkor giiller Gver hela
och kostnad motsvarande den defekta delen. Denna garanti giller inte i vid missbruk, misskatsel eller  virlden, med undantag ddr andra begransningar, restrikfioner eller villkor kan gdras gllande enligt
N ofillaten reparation. ALLA UNDERFORSTADDA ANSVARSFORBINDELSER, INNEFATTANDE SALIBARHET  lokal lagstifning. For mer detalierad information eller for att erhdlla service under garantiperioden,
" ELLER LAMPLIGHET FOR NAGOT SPECIELLT ANDAMAL, BEGRANSAS HART GENOM DEN TILLAMPLIGA kontakta oss eller din handlare.
72 GARANTIPERIODEN SOM ANGES OVAN. UNDER INGA OMSTANDIGHETER KOMMER FELLOWES ATT 41
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lllustrationer for visning av Venus Laminator-/Anvandargranssnitt

VALJA LAMINERINGSTEMPERATUR

(®)—

Starskarm

Fellowes

Visa logotyp i 3 - 4 sekunder for
start innan du gar till menyn.

Kall laminering

Skarm for val av fickor

ET

% 80 mic

=
#8125 mic

Indikation - Avsvalning

ﬁ 100 mic
8 N

#8175 mic
HELP? TEMP

Varm laminering

Skarm for val av fickor

# COLD -

v

_ 40
@]@

Indikation - Uppvarmning

% 80 mic| 8 125 mic
8 100 mc % 175 mic
% 2 HELP? TEMP

[ Anpassa temperatur

Skarm for val av fickor

80 m m @
E%@

Valj markerat

# COLD )

4 EXIT

element pa
skérmen.

+2

| % 80 mic 8 125mic L,
# 100mc % 175mc | ([« 120C »
5 2] HeLP? TEMP
(0 INFORMATIONSSKARM
Denna sekvens av animeringsdisplay visas steg for steg i bakgrunden nér
laminatorn inte @r i bruk.
il (A)o= il (A)o= il
:325 =| P|ee =)E1_Ih'§'
T i T : T e
E — iE: —| (E:

FELSOKNING

®
®

Animation: utmatning

SYSTEMINSTALLNINGAR

Valj installningar for Nordamerika eller Europa.

4 EXIT

v °C

mil

°F

v/ mic
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Animation: pappersstopp och avsvalning

—

€ EXIT
°C
v °F

mil
v/ mic

OPPNA
LOCK

Animation: 6ppna lock - avsvalning

€ EXIT
°C
v°F

mil
v/ mic

TEXHWYECKOE ObCNYXUBAHUE - yankanbHaa Texxonorus Easi-Access

ﬂaMI/IHaTOp C03AaH CUCNoNb30BaHNEM TEXHONOMAN NETKOT0 J0CTYNa Easi-Access ¢ Lienbio 06neryeHns TeXHUYECKOro 06CJ'Iy)KI/IBaHI/IH. TexHonoruA no3BonAeT N0b30BaTeNo
OTKPbIBATb JIAMUHATOP AJ1A NPOBEAEHNA TEXOCMOTPA 1 06Cﬂy)KI/IBaHVIH TaK e J1erko, Kak B ¢0TOKOI'II/IPOBa]'IbHOM yCTpOI?ICTBe.

1. Yt06bl OTKPBITH NAMUHATOP, HAXMUTE Ha
KHOMKY “OTKPbITb', KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKe,
1 BOXAMTECH BKIHOYEHNA CBETOAUOAHOTO
NHAMKATOPa “OTKPbITH” 11 3BYKOBOTO CUrHana
FOTOBHOCTM.

5. OTKpoiiTe KpbiLLKy 06evMu pykamin. Tenepb

Bbl MOXETE NOUNCTUTD NAMUHATOP BHYTPU 1
OCTOPOXHO YLANUTb OCTATKI KNeA WM pyYriax
MOCTOPOHHIX NPemeToB. Korza lamuHatop
OTKPbIT, JN1EKTPOIHEPIIAA K BHYTPEHHUM SIeMeHTaM
NaMIHaTOPa He MOAAETCA ANA NPeAOTBPALLeHNS
MOPaXKeHus NoMb30BaTeNs TOKOM.

YCTPAHEHWE HEMONAZIOK

~

Mpo6nema

(2

\§ A\ I 4

2. Cuenbto oxnaxxaeHns
Jo 6e3onacHoii paboueii
TemnepaTypbl BHYTPU
NaMuHaTopa BKAYaloTCA
BEHTUAATOPI.

3. Korga annapar 6ynet
MOArOTOBNEH K OTKPbITHIO,
3aropuUTCA CBETOAUOAHbIIA
UHAMKATOP “OTKPbITL” ¥ NPO3BYYUT
3BYKOBOI CUTHaN rOTOBHOCTIA.

6. [Inq bonee TiLaTeNbHOIO

YX0/1a OMbITHblE NONb30BaTEN!
MOrYT U3BMeyb Banbl. [na
OTCOEANHEHIA BAIOB HAXKMUTE Ha
KpUBONMHENHDIE pbluary.

7.Noxanyiicta, He 3abyabTe 3aTem
HaZexHo 3akpenuTb Banbl AnA
obecneyenus besonacHoii paboTbl.

Pewenne

Mpuunna

~

4. HaxxmuTe KHOMKY, pacnonoeHHble
cobenx CTOpoH NammHaTopa, YTobbl
3anycTuTb MexaHu3m Easi-Access.
(MammHaTop fOMKeH ObITb BKNKOYEH
ANA NOAJEePXKaHNA KOHTPONA 3a
TeKyLLeli Temneparypoi).

JHAMKaTOp rOTOBHOCTY K paboTe He 3aropaeTca B TeueHue
JNTENbHOTO BPEMEHN

ﬂaMVIHaTOp HaXxo4uTCA B TENIOM, BNaXHOM MecTe.

MepecTaBbTe NaMIHATOP B NPOXMIAZHOE CYXO& MECTO.

JNlamuHupytoLLas neHKa He NOMHOCTbIO NPUKNeNBaeTCA
K npeamery

Bo3moxHo, npeameT Ans naMMHMpOBaHNA
CIIMLIKOM TONCTHINA.

MponycTiTe 06BEKT Yepe3 NAMUHATOP elLle pa3.

3aefaHue

HyxHa nomouyb?

Moxanyiicta, obpaTutech K HalWUM
c TaM B 014N 06C
nokynateneii. Homepa Tene$oxos
6AKaliLLMX K BAM LIEHTPOB
06CNyKMBAHUA NePeyncneHbl Ha
OBJI0XKE aatHoii 6poLutopbl.

TAPAHTUA

Komnanua Fellowes rapaHTupyet oTcyTcTBYe AedieKTOB MaTepUanos i Npou3BOACTBEHHbIX AePeKTOB
BCeX AeTaneii JaHHOro NaMuHaTopa Ha NpoTAXeHIN 2 NeT co AHA NpuobpeTeHmA nepBoHayanbHbIM
nokynaTenem. Ecu B TeueHue rapaHTuitHOro cpoka byaet o6HapyxeH AedeKT Kakoit-nnbo etany, Bbl
1MeeTe NPaBo TOMLKO U UCKMIOUUTENBHO Ha PEMOHT W 3aMeHY, N0 YCMOTPEHMIO U 33 CYeT KOMMaHUN
Fellowes, pedexTHoit peTanu. [laHHaA rapaHTUA He AeilCTBYeT B Cyyae HenpaBUAbHON IKCMNyaTaLmuy,
HecobAloieHA NPaBIUA NONIb30BaHNA UM Hepa3peLLenHoro pemoTa, HACTOALLMA IOKYMEHT
OrPAHUYWBAET JEACTBIE OGO MOAPA3YMEBAEMOI TAPAHTUN, B TOM YACTTE TAPAHTWI TOBAPHOIO

He ncnonb3oBanack nneHka Ana naMUHUPOBAHWA.

KoHBepT He 6bln NOMELLIEH B LieHTpe Wi bbin
MOMELLEH HePOBHO NPU MoJaYe B 3arpy30YHblii

MpOeM ANA AMUHUPYIOLLEIA NNEHKM/0KYMEHTa.
(Cm. puc. 1)

Bce Hawwm mopenu Nlam1HaTopoB [T paapaﬁoTaHbl AnA obecneyexna

paﬁOTbI 6e3 3aefiaiuA. Eam 3aeanme Bee xe NPOKU30LLIIO, YTO MaNIOBEPOATHO,
nomanyl?ma, HaXMUTE Ha KpacCHble KHOMKW U3B/IeYeHUA N0 CTOPOHAM
NamuHaTopa u A0XANTeCb, KOraa 3aropuTca MHANKATOP roTOBHOCTH K OTKPbITUIO.

Mo>H0 OTKPbITb TAMUHATOP 11 M3B/IEUb HENPaBUNbHO NOAAHHbIE NPeAMETbI

ANA NAMVHUPOBAHWA, COTMAcHO NPOLeflype, OnucaHHoiA B pasaene “TexHnyeckoe
obcnyxusanue”. Moxanyiicta, npuaepxuBaittect onucanHoi npoueaypbl. (Cm. puc. 2)
0CTOPOXHO NOTAHUTE 3aCTPABLLE MaTepuanbl, 4tobbl u3sneub ux. (Cm. puc. 3)
MpocnenuTe, uto6bl Ha Banax He 6bIN0 HUKAKIX OCTATKOB, 1 BOCMONb3YiiTeCh
JINCTOM OYUCTKY, MPEXAe YeM NPUCTYNUTL K NaMUHUPOBAHMIO.

Bcerna BcTaBnAiiTe npeaMeT AnA TaMUHUPOBAHUA B NAMUHUPYIOLLYIO NNEHKY.
BbipoBHAiiTe 3aneyaTaHHblit Kpail OTHOCUTENbHO 3arpy304HOTO Npoema AnA
namiuHupytoLLei NneHKN/AoKyMeHTa. Micnonb3yiiTe HanpaBRALLMIA Kpail ana

BbIPaBHUBAHIA N0 LiEHTPY.

COCTOAHWA UNK NPUTOAHOCTIA ANA NCNONb30BAHIA B ONPEAENEHHDBIX LIENAX, YKASAHHBIM BbILLE

COOTBETCTBYOLLM FAPAHTUIAHBIM CPOKOM. KOMMAHIA FELLOWES HU MPY KAKUX OBCTOATENbCTBAX
HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 3A 1060V KOCBEHHDII WA CITYYAVHbIA YLLEPB, CBA3AHHbIN C JAHHBIM
W3NENNEM. [laHHaA rapaHTuA JaeT Bam onpezeneHHble opuanyeckie npasa. Y Bac MoryT 6biTb Apyrue
10pUANYeCKMe NPaBa, 0TANYAKLLMECs OT NPaB, yKa3aHHbIX B 3T0V rapaHTun. (pok AeicTBUA 1 yCnoBUA
[LaHHOIA rapaHTUN AeilCTBIUTENbHDI MO BCeMY MUPY, KPOMe TeX CTPaH, rie MecTHOe 3aKOH0AaTeNbCTBo
MOXET Hanararb UHble OrpaHUueHIa unu ycnosus. [ina nonyyexus bonee noApo6Hoi MHGopmaLy uam
06Cny1UBaHNA N0 JAHHOI rapaHTUM 06paTUTeCh K HaM UK K MPOAABLYY AAHHOTO U3AeNKA.

7
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PYCCKNI

MOPAAOK BbINONHEHWA FOPAYET0 NAMUHUPOBAHMA

[l ]
1. JlamuHatop noctaBnAeTcA B
KOMNAeKTe ¢ ABYMA CETeBbIMM
kabenamu — AnAa po3eToK eBpONeckoro
1 BpuTaHcKoro ctanaaprta. Boibepute
CeTeBOIi kabenb, COOTBETCTBYHLLMIA
UMeloLLeMYCA Y BaC TUMY PO3ETKM, U

NOACOEAVHUTE €r0 K UCTOUHMKY NUTaHNA
1 pa3bemy B 3aHeit YacTi aMUHaTopa.

5. MoaTeepauTe BbibGOp
HaxaTnem KHonkun “Beoa” B
CepefVHeE MEXAY KHOMKaMu
HaBuraumu. JlamuHatopy
noTpebyeTca HeCKONbKO MUHYT
ANA PErynupoBKy Temneparypbl.

9. MomecTuTe NAMUHUPYIOLLYI0
MNeHKy B 3arpy304Hblii Npoem
NaMMHaTOpa 3aneyaTaHHbIM
kpaem Briepe. [lepxure
NaMUHIPYIOLLWIA NAKeT NPAMO U
UCNOAb3YyiTe HaNPaBAAILLNA Kpaid
ANA BbIPaBHUBAHWA N0 LIEHTPY.

70
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2. Bknounte namuHarop ¢

MOMOLLbI0 KHOMKI BKI0YeHNs/

BbIKNIOUYEHUA MUTAHUS Ha er0
3a/IHeN naHenu.

HO0 B B100mc B125wc B1T5wc HW 1 EXIT

E@%

6. B xoge nporpesa Ha */k
aucnnee bynet oTobpaxarbca
CMMBON 0XKIIaHWS, NOKa He
ByZeT OCTUTHYTA HYXHas!
Temneparypa.

_ ““ y,

10. Yrobb1 He gonycTuth
3ae/1aHuA, Cpasy e A0CTaHbTe
NaMUHUPOBAHHbIN NpeaMET

( 3a/1Heli CTOPOHbI MaLLUHbI.
OctaBbTe 06BEKT Ha NNOCKOI
MOBEPXHOCTI Ha HECKOMbKO
CeKYHA ANA 0CTbIBAHMA.

3. HaxmuTe KHONKY 0XUMAAHMUA
(f1eBa Ha nepejHeli naHenu
ynpasneHua AnA BKNKYeHUsA
NamuHatopa.

O B0 H10ne H12Sne H1TSnc Y772 0 EXIT

7. Korga Temnepartypa 6yner
JAOCTUTHYTa, Ha /K Ancnnee Gynet
MepLaTb BbiOpaHHaA Temneparypa,
NPO3BYYMT aKyCTUECKMI CUTHAN,

a 300paeHue PonnKOB HauHet
BpALLATbCA.

(&

11. Nepen TeM Kak BbIKMOUUTb
NamuHatop, NponycTuTe Yepes
MaLLUVHY NYCTOM INCT OUNCTKM/
noJaum JOKYMeHTOB, uToObl
OUNCTUTb YCTPOCTBO.

4. CnOMOLLbIO KNaBuLL
HaBUTaLMY yCTaHOBUTE
He0OX0ANMYH0 TONLLIMHY MNEHKN
(80-250 MuKpoH) anA ropayero
NaMUHMPOBAHUA.

8. Moka lamuHaTop pa3orpeBaercs,
NOAroTOBbTE NPEAMET, KOTOPbIi

Bbl COOUPaAETECH TAMUHUPOBATD.
MomecTuTe NpeameT Ans
NaMUHUPOBAHNS B NAMUHUPYIOLLYIO
NNeHKY 1 BbIPOBHSiATE €ro no
3aneyaraHHoMy Kpaio naeHKiA. YTo6bl
He J0MYCTUTb 3aeAaHuA, UConb3yiite
JUCT NOAAEPKKN IOKYMEHTOB, KOl
$opmart npemeTa MeHblue popmara
NAMUHUPYIOLLLEE NNEHKMN.

Skérmvisning - Fardig

#COLD $80mc 100mc %

125mc #175mc #7222 1 EXIT

©)

v

Fellowes

Animation: inmatning
HC0D H80mc H100mc #125mc #175nc %222 41 EXIT|

®

Skarmvisning - Fardig

0D #80mc #100mc #125mc % 175mic %7222 41 EXIT

;EE>@

©)

v

[———1

©)

Animation: inmatning
H00D £80mc H100mc & 125mic #175mc #7222 9 EXIT

Indikation - Uppvarmning

Skarmvisning - Fardig

v

(— |

©)

1 timme

Animation: inmatning

# 00D #80mc #100mc #125mc $175mc %222 €1 EXIT,

120°C @
ET&C{D

000 #80mc #100mc #125mc #175mc #7222 € EXIT|

NG
“®

— (|

# 00D 80mc #100mc $125mc %175mic %222 @ EXIT,

®

©)

Animation: 6ppna lock

Gatill
Huvudmenyn

Spara
systeminstaliningarna.

—

MARKOR

Ga tillbaka
till Huvudmenyn
vid slutford
animation.

Valj markerat element

Flytta markering
ett steg upp
pa skarmen.
Minska siffra Oka siffra
Flytta markering
ett steg ned
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DANSK

HeatGuard Technology™ dobbelveeg-
isolering holder varmen indenfor

Abn laget for at rengare
lomineringsmekanismen

Diskrete L(D brugergraenseflade
bzrehdndtag
pé siden
Stattekant fil
lomineringsindfarsel
Alctivt kasesystem Temperatur-kontrolleret
dkseludlaser
KVALIFIKATIONER
Lommetykkelse 75-250 mikroner Lamineringskapacitet - 75 til 250 mikroner varm laminering lommer pr. side
Ansléet opvarmningstid 4 minutter (min.: 2 x 75 = 150 mikroner; maks.: 2 x 250 mikroner = 500 mikroner lommer)
Omtrentlig nedkelingstid 60 minutter Op til A3 bredde (330 mm)
Lamineringshastighed 50 cm/minut 1000 Watt
Maksimal bredde 330 mm Mél: 555 mm (b) 245 mm (d) 120 mm (h)
Spaending 220 - 240V~ Maks. dokumenttykkelse 1 mm
Frekvens 50/60 Hz

VIGTIGE SIKKERHEDSVEJLEDNINGER — Bor lses for anvendelse!

A\ ADVARSEL A\ OBs.

o Stikkontakten skal vaere installeret i naerheden af udstyret og @ o Anvend kun specieffremstillede lommer til den lamineringsindstilling, som du pétesnker
skal vasre let tilgaengelig. at bruge.

® For at forhindre elekirisk stad bar lamineringsmaskinen IKKE
anvendes i naerheden af vand og der md IKKE spildes vand pd
lomineringsmaskinen, e-ledningen eller vesgkontakten.

© Barn bar altid vaere under opsyn under lamineringsdriften.
© Hold dyr vaek fra lamineringsmaskinen ndr den er i brug.

e i ontakt med fud o Lamineringsmaskinen skal slukkes og tages ud af stikkontakten ndr den ikke er i brug.
o EHedningen md ikke vaere i kontakt med en varm overflode.
g o Lamineringsmaskinen md kun dbnes som beskrevet under “Vedligeholdelse”. Forsag ikke

at dbne eller reparere pd anden méde, da det kan medfere elekirisk sted og ugyldiggere
o Lamineringsmaskinen md ikke anvendes hvis el-ledningen din garanti. Kontakt Kundeservice hvis du har nogle spargsmal. Denne garanti gaelder ikke i
er beskadiget. tilfeelde of overlast, misbrug eller uautoriseret reparation.

® EHedningen md ikke haenge ned fra skabe eller hylder.

* Mefalgenstande md ikke lamineres.

VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION

For at teende for lamineringsmaskinen igen, trykkes
der blot pa standby-knappen fil vensire pd det
forreste betjeningspanel.

Lommens retning kan omstilles under lamineringen,
hvis du er usikker pé lamineringens forleb. For at
gere dette frykkes baglens-knappen ned. Dette vil
stade lommen filbage til den forreste indfarsel.

hvis det er mere end 60 minutter siden, at
den sidst var i brug. LCD-skaermen viser
\ ® ) huile-skaermen nér den er i standby.

< ™
Denne lamineringsmaskine er udstyret med
en automatisk frakoblingsfunktion. Den vil
2 szette lamineringsmaskinen i standby-modus,

44
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® Bcerpa BCTagnaiite npeameT AnA NAaMUHUPOBAHIA B NAMUHUPYHOLLYIO MNIEHKY. ® He namuHupyiiTe Tenn0YyBCTBUTENbHbIE JOKYMEHTDI (T.€. buneTbl, ynbTpasByKkoBble
HuKkoraa He namuHupyiiTe NyCTyio NAaMUHUPYHOLLYIO NAEHKY. HOKYMEHTbI U T.1.).
© 06pexbre U3MMLLIEK NAMUHIPYIOLLIET NNIEHKN MO KpaAM NpejMeTa noce ® [Ina Hapnucei Ha NAMUHUPYIOLLEN NNeHKe NCnob3yiiTe CneumManbHbIi Mapkep.

OKOHYAHMA NAMIUHUPOBAHNA 1 OXNAaXAEHUA.

L4 I'Ipe)K;le Yem laMIHUPOBATL LiIeHHbIE NpeMeTbl, CHa4ana npoBeauTe |'|p06H09
JTAMUHUPOBAaHIE Ha NpeiMeTe aHaNorMyHoro pasmepa U TONLWNHbI.

NEPEA NAMUHUPOBAHUEM

[Zina BoCTUKeHNA HaunyyLLmx

pe3ynbTaToB UCNoNb3yiiTe N H

NaMIHUPYIOLLLYIO NNIEHKY YcTaHoBuTE naMUHaTOp
mapku Fellowes® (Enhance80 — I I TaKuM 00pa3om, uTobbl
Preserve250). Bbibepute ‘ obecneunTb A0CTaTOUHO
NaMUHVPYIOLLYIO NNEHKY m % m MecTa AnA cBo60oAHOro

NPaBUNbHOIO pa3mepa ana NPOX0XAEHNA NPEAMETOB
JTaMUHUPYEMOro npeameTa. yepe3 MaLluHy.

MOPAAOK BbIMONHERWA X0N10AHOr0 NAMUHUPOBAHUA

BHUMAHMUE: B pexume X0n04HOr0 NaMUHPOBAHMA UCMIONb3YIiTe TONBKO CAMOKNEALLYICA TAMIHUPYHOLLYHO MAEHKY.

1. JlaMuHaTop nocTaBnAeTcs B KOMMEKTE C IBYMA 2. BkniounTe namuHatop ¢ nomoLLbio 3. HaxmuTe KHOMKY 0XupaHua cnesa
CETEBLIMM KabenAMm — 1Al PO3€TOK eBPOMEiickoro KHOMKM BK/IOYEHA/BbIKI0YeHNA Ha nepe/iHei naHe/u ynpasnexua

1 GpUTaHCKOro CTaHAapTa. BbibepuTe ceTeBoi
kabenb, COOTBETCTBYIOLLMIT MMEIOLLEMYCA Y BaC
TUMY PO3ETKM, M NOACOEAMHUTE €70 K UCTOUHUKY
MUTaHUA 1 pa3bemy B 3aJHeil YacTi laMUHaTopa.

NUTaHUA Ha ero 3aJiHeil NaHenu. [NA BKNIOYEHNA NNaMUHaTopa.

& J _ J
4., CNOMOLLbIO KNaBULL 5. Pacnonoxute npeamer no LeHTpy 6. 0TRenuTe HebONbLLOI KYCOUEK 3aLLMTHON
HaBUraLY YCTAHOBUTE peXUM MOBEPX NPO3PaYHOIi CTOPOHBI, NNeHKI 0T loKyMeHTa. [lomecTute
X0N0ZHOT0 NAMUHMPOBAHMA. KPOMKOIA K 3aneyataHHOMY Kpalo; NAMUHNPYIOLLYHO NNEHKY B 3arpy30YHblil

nocyie NamuHNPOBaHNA HeNb3A 6y£|ET
N3MEHUTb NON0KeHNe [JOKYMEHTOB.

Npoem NamMIHaTopa 3aneyaTtaHHbIM Kpaem
gnepen. [lepxute namuHupyIoLLnii naket
NpAMO 1 UCNOSIb3YIATe HaNPaBNAILLMNA
Kpaii AN1A BbIPaBHUBAHWA NO LLEHTPY.
[TpoomkaiTe CHAMATD 3aLUNUTHYIO NNEHKY.
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PYCCKII

Texnonorua HeatGuard™ - [1ByxcnoiiHaa usonauns
He BbIMyCKaeT ap HapyXxy

OTknaHas KPbILLUKa ANA O4UCTKI
JIAMUHUPYIOLLIEro MeXaHU3mMa

/K pucnneii
LA ynobcTa
nonb3oBatens

Yno6Hble 60KoBbIE
PYYKM AN NepeHoCKH

[TognepxuBatLLmit BbICTYN Ha BXofe AN
Hanpasnexua NaMIHNpyemoro Marepuana

AKTHBHaR CuCTeMa YnpasnAeman Temneparypoil
OXTIaKAEHNA 3Q/JBIKKA KPBILLKI
BO3MOKHOCTU
TonwmHa namuHUpytoLLeii NNeHKM 75-250 MUKpoH XapaKTepucTuKM NaMMHMPOBAHNA — NAKeTbl AN1A FOPAYEro NAMUHUPOBAHUA OT
75 10 250 MUKPOH C KaXaoil CTOPOHbI (MaKeTbl MUH.: 2 X 75 = 150 MUKPOH; MaKC.:
[peanonoxuTensHoe Bpemsa pa3orpesa 4 MUHYTBI 2X 250 MUKpOH = 500 MAKPOH)
MpubnusntenbHoe Bpema 0CTbIBaHMA 60 MuHYT Wipa 10 A3 (330 M)
(KopocTb NaMMHUPOBaHUA 50 cm/muH. 1000 B
Makcumanbhas wipika 330 M Pa3mepbl: 555 mm (1) 245 mm (ww) 120 mm (B)
Hanpsxerne 220- 408~ MakcumanbHas TonwuHa gokymeHTa 1 Mm
Yacrora 50/60 T,

BAMHDIE MPABWU/IA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU — MpouTtute nepen ucnonb3oBaHuem!

A\ NPEQYNPEXAEHUE A\ BHUMAHME!

® |lirencenbHas po3eTka A0MKHa GbITb yCTaHOBMEHA BOAM3I OT yCTPOWCTBA B @ ® |lcnonb3yiiTe TONbKO NAEHKY, CNELManbHO NPeAHA3HAYEHHYI0 ANA BbIOPAHHOTO BamMu
NETKO OCTYNHOM MecTe, PEXIAMA NTAMUHUPOBAHMS,

® U106bI NpeoTBPaTUTL NOPaXeHue IneKTpuueckium Tokom HE ® Bceraa npucmatpuBaiiTe 3a AeTbMi BO BpeMs paboTbl € TaMUHATOPOM.
UCNONb3YITE namunatop psnom ¢ Bogoii u HE JOMYCKAMTE nonapaxus

® He nopnyckaiite OMALUHUX XUBOTHBIX K BKIIOYEHHOMY NaMUHATOPY.
BOJIbl HA NAMVHATOP, INEKTPUYECKMIA LUHYP WN HACTEHHYIO PO3ETKY.

® (OTK/0YaiiTe NUTaHMe 1 OTCOEAMHANTE LIHYP, KOTAA NTAMUHATOP He UCNONb3YeTCA .

. i i ,
He ponyckaiiTe NDUKOCHOBEHA JNEKTPH4ECKOTO LUHYPA K HarpeTo © (TKpbIBas NAMUHATOP, CTPOTO CNIEAYIATE MHCTPYKUMAM pasgena “TexHuyeckoe

MOBEPXHOCTH. 0bCnyKuBaHMe”. Bo u36exaHue nopaxeHus eKTPUYECKIAM TOKOM 1 OTMEHbI eiiCTBUA
® (nejjwTe 3a Tem, YT06bI SNEKTPUYECKIA LWHYP He CBUCAN CO WKada rapaHTIW, He OTKPbIBAIATE NAMUHATOP U He NbITaiiTeCh NOYNHUTD €ro KaKUM-N6o

WK NOJKIA. UHbIM cocobom. Ecnu y Bac ecTb Bonpocbl, 06patuTech B 0TAeN 06CTyKUBAHNA
® He Mcnonb3yiiTe IAMIHATOP, €CIN SNEKTPUYECKMi LUHYP NOBPEX/EH. nokynateneii. loxanyiicta, NOMHUTE 0 TOM, YTO JaHHAA FapaHTUs He JiefiCTBYeT B
® He namMHUpyiiTe MeTanuyeckyie npeameTsi. C1yyae HenpaBUIbHON IKCNTYaTaLuu, HecoblofeHNs NPaBIUA NoAb30BaHIA U

HepaspeLleHHOoro peMoHTa.

BAMHAAl NUHOOPMALINA MO TEXHNKE BE3OMACHOCTU

Yr06b1 CHOBa BKMIOUUTH TAMUHATOP, NPOCTO HaXMuTe
KHOMKY PexiMa 0XuaaHueA C NeBoi CTOPOHbI NepefHeil
naHen ynpasnexus.

B Xozie "aMMHNPOBAHIA MOXHO U3MEHUTb HanpaBfeHue
eC/IM OH He UCMOAb3YeTCA B TeyeHe 60 MUHYT.
B pexxume oxupanna Ha x/k gucnnee 6ypyt
\_ . 0T06paaTbCA (MMBONbI “CH”.

4 ™\
IT10T NnamuHaTop 060pynoBaH GyHKLMeN
aBTOMATNYECKOro OTKoYeHu. OHa
2 NepeKiounT NaMUHaTOP B PEXMM OXKIAAHNS,
E [na 3toro HaxmuTe KHoNKy obpatHoro xopa. MNaker bypet
BO3BPALLEH K BXOHOMY NIOTKY.

402113.venus.18L.111106.indd  Sec2:86-Sec2:87

TIPS

® Lag altid artiklen i en lomme. En tom lomme md aldrig lamineres.

o Afret overskydende lommemateriale omkring artiklen efter lominering
og afkeling.

© For laminering of vaerdifulde artikler bar der foretages en testkarsel med en
artikel of lignende starrelse og tykkelse.

FAR LAMINERING

N
Brug Fellowes® I
meerkevarelommer
(Enhance80 — Preserve250) m ‘

for ot opnd de bedste % m

resultater. Vaelg korrekt
lommestarrelse fil artiklen.

FREMGANGSMADE VED KOLD LAMINERING

0BS.: Brug kun selvklzbende lommer ved laminering pa en kold indstilling.

o Viarmefalsomme dokumenter md ikke lamineres (f.eks. kuponer, ultralyde, etc.).
* Brug en whiteboardpen til at skrive pd lominerede lommer.

Anbring
lamineringsmaskinen
sdledes, at der er
tilstraekkelig plads til at
artiklerne kan passere frit
gennem maskinen.

2
1. Denne lamineringsmaskine leveres med 2. Teend for lamineringsmaskinen med 3. Tryk pa Standby-knappen til
2 kabler - fil EU og UK stikkontakter. Vaelg Teend-/Sluk-knappen pd maskinens venstre pd forsidens befjeningspanel
venligst det korrekte kabel til stikkontakten bagside. for at tnde for lamineringsmaskinen.

og filslut det til strammen og indgangen pé
lamineringsmaskinens bagside.

[IBUXXEHUA NaKeTa, €CNN Bbl HE YBEPEHbI B €r0 pe3ynbrarte.

g J \ J
4. Brug navigationstasterne 5. Centrer artiklen pa den klare side 6. Fiern en lille del of
til at vaelge indstilling til kold mod den lukkede kant; dokumenter beskyttelsesarket fra dokumentet.
laminering. kan ikke omplaceres nér forst de er Anbring lommen, med den lukkede
lamineret. kant farst, i lamineringsindferslen.

Hold lommen lige og brug kanten fil
af centrere den. Forszet med at fierne
heskyttelsesarket.
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