HITACHI

Circular Saw
Kreissage
AloKoTipiovo

Pilarka tarczowa
Korfiirész
Kotoucova pila
Daire testere
Fierastrau circular
Krozna zaga
UupkynapHaa nuna

C6UY-C6BUY-C7UY-C7BUY

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBaOoTE MPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEQ TIG 0dNYieQ MPLV TN XPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumiec¢ jej tre$c.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznélati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natan¢no preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTeNbHO NPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO SKCnyaTauuy npexae Yem nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

[o]

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

NHCTpykuus no akcnnyatayuu Hitachi Koki
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English Deutsch EANNVIKA Polski
@ | Lumber Schnittholz ZuAela Drewno
@ | Base Grundplatte Baon Podstawa
® | Workbench Werkbank MNaykog epyaociag Stét roboczy
@ | Saw blade Sageblatt MplovwTn Aemida Ostrze pity
® | Handle Handgriff Aapn Uchwyt
® | Knob Stellknopf Kouprti Pokretto
@ | Riving knife Spaltkeil AlaXwPLOTIKO paxaipt Klin rozszczepiajacy
Flange bolt Flanschschraube Bida odovtotpoxoU Sruba kotnierzowa
© | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
Wing-bolt Fligelschraube DTEPWTO UMTOUAOVL Sruba skrzydetkowa
@ | Clamp lever Klemmhebel MoxA0g cUOPIENG Dzwignia zaciskowa
@ | Guide rail adapter Flhrungsschienenadapter gl%%%%ﬁ‘;g;légg odnyou Adaptor prowadnicy
@ | Guide Flhrung 0dnyog Prowadnica
Mounting screw Befestigungsschraube PApd0og ouvappoldynong | Sruba montazowa
@ | Saw cover hinge Scharnier Sédgenabdeckung | PeZ€q KaAUupatog mploviou | Zawias ostony pity
Lower guard Untere Schutzabdeckung Eg;uwuzﬂommemmé Ostona dolna
@ | Saw cover Sageblattdeckel KaAuppa riplovioU Pokrywa pity
Wood chip Holzspan ZUAWVO YPEQ Wior
Parallelism adjustment Parallelitat- Bi'éa MapAAANANg $,ruba regulacji
screw Einstellschraube pubulong rébwnolegtej
2 | Premarked line Versetzt-Markierung MNpoonuelwpévn ypauun | Oznakowanie
@ | Guide piece Fiihrungssttick O3dNYNTIKO KOUUATL Element prowadzacy
® Front scale when not Frontskala wenn nicht anocpvr'] K)\iHQKQ'éTClV Podziatka przednia bez
inclined geneigt dev BpiokeTal oe kAion nachylenia
@ | Front scale at 45° incline Frontskala bei 45° anopnvr'] KAIHaKka Podzifa’fka przednia ze 45-
-Neigung He KAion 45° stopniowym nachleniem
@ | M4 Screw M4 Schraube M4 Bida Sruba M4
@ | Rail bar Schienenstab PaBdog Zidnpotpoxtdg | Szyna prowadnicy
@ | Guide rail Fihrungsschiene 0dnyog owdnpotpoxag | Prowadnica
@) | Dust collector Staubsauger Sul\oy€ag okovng Odpylacz
@ | Head of bolt Schraubenkopf Kepahn Bidag keb $ruby
2 | Lock lever Sperrhebel MOXAOG KAEIBOUATOG Dzwignia blokady
Box wrench Steckschlissel MriouAovokAeldo Klucz nasadowy
@ | Hexagonal-head bolt Sechskantkopfschraube | Bida eEaywvng ke@aAng | Sruba szesciokatna
@ | Washer (A) Unterlegscheibe (A) PodgAa (A) Podktadka (A)
@ | Washer (B) Unterlegscheibe (B) Pod&Aa (B) Podkiadka (B)
@ | Spindle Achse AEovag Wrzeciono
@ | Wear limit VerschlieRgrenze ‘Oplo pBopag Granica zuzycia
@ | No. of carbon brush Nr. der Kohlebiirste Ap. KapBouvakioU Numer szczotki weglowej
@ | Square Winkel Mvopovag Katownik
@ | Slotted set screw Schaftschraube Bida pe eykorm Szezelinowa $ruba

mocujaca




Magyar Cestina Turkge Romana
Faanyag Drevéné prkno Kereste Scandura
Alap Zakladova deska Taban/Alt kisim Baza
Munkaasztal Pracovni stdl Calisma tezgahi Banc de lucru
Flrészlap Pilovy kotou¢ Testere bicag! Lama fierastrau
Fogantyu Rukojet Sap Maner
Gomb Oto¢na rukojet Tokmak dugmesi Buton
Hasitokés Stipaci ndz Yarma bigagi Cutit de despicat

Perem csavar

Sroub pFiruby

Flans civatasi

Surub cu flansa

Kar Paka Kol Maneta
Szarnyascsavar Kfidlovy Sroub Kelebek civata Surub cu cap fluture
Fogokar Packa svorky Sikma kolu Maneta de stringere

Vezetd sin adapter

Adaptér vodici kolejnicky

Kilavuz ray adaptéru

Adaptor pentru sina de
ghidare

Vezetdelem

Vedeni

Kilavuz

Ghidaj

Emel6csavar

Montézni Sroub

Montaj vidasi

Surub de montare

Flrészfedd zsanér

Zaves vika pily

Testere kapagI mentesesi

Balama de acoperire pinza

Also6 védbelem

Spodni ochranny kryt

Alt koruyucu

Protectie inferioara

A flirész burkolata

Kryt pily

Testere kapag!

Protectie pinza

Fadarab

Drevéna tfiska

Tahta yonga

Element lemn

Parhuzamos beallité

Sefizovaci Sroub

Paralel ayar vidasi

Surub de ajustare paralelism

El6re megjelolt

Predznaceny

Onceden isaretli

Linie premarcata

Vezetd darab

Vodici segment

Kilavuz pargasi

Piesa de ghidare

Ellls6 skala megdontés
nélkul

Predni stupnice nesklonéna

Egimsiz 6n 6lgek

Scara frontala pozitie
ne-inclinata

Ellls6 skéla 45°-0s
délésszdgnél

Predni stupnice sklonéna v
Uhlu 45°

45° egimde 6n dlgek

Scaré frontala la inclinare 45°

BB ® B® |1 Q6@ @ |0 e e e e

M4 csavar Sroub M4 M4 Vida Surub M4
Sinléc Ty¢ kolejnicky Ray ¢ubugu Bara sina
Vezetd sin Vodici kolejni¢ka Kilavuz ray $ina de ghidare
Porgyijté Sbéra¢ prachu Toz toplayici Colector de praf
Csavarfej Hlava $roubu Civatanin kafasi Capul surubului
29 | Rogzitékar Pojistna paka Kilit kolu Maneta de blocare
@0 | Dugodkulcs Nastrény kli¢ Lokma anahtari Cheie tubulara
@ | Hatlapfejl csavar Sroub se Sestihrannou hlavou | Altigen basli civata Surub cu cap hexagonal
6 | Alatét (A) Podlozka (A) Pul (A) Saiba (A)
@ | Alatét (B) Podlozka (B) Pul (B) Saiba (B)
@) | Orsé Vieteno Mil Ax
@ | Kopasi hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Limita de uzura
30 | Szénkefék sz. C. uhlikového kartagku Koémr firca sayisi Nr. periei de carbune
@ | Négyzet Ctythranny tvar Kare Echer
Hasitott herny6csavar Zavitovy Sroub s drazkou v Diz bagl vida Surub obisnuit

hlavé




Slovenscina Pycckuia
@ | Stavbniles MunomaTepuan
@ | Osnovna ploskev OcHoBaHue
® | Delovni pult BepcTak
@ | Zagin list Pexywmin guck
® | Rocaj PykosTka
® | Gumb Pyuka
@ | Razcepni noz PacknuHnsaiowmii HoX
Prirobniéni vijak BonT ¢ 6ypTuKOoMm
©® | Vzvod Pbiyar
Krilati vijak BapalkoBblii 60nT
@ | Vpenjalni vzvod 3axxMmHom pbldar
@ | Vmesnik za vodilni tir Apanrep penbca
HanpasnsioLei
@ | Vodilo Hanpasnsiowasn
Montazni vijak KpenexHbI BUHT
- 5 HaBecHas 4acTb KpbILWKN
@ | Tecaj pokrova za zago R
. HuxHee npefoxpaHuTenbHoe
Varovalo spodaj npucnocobnexue
@ | Pokrov za zago Kpbllwka nunbl
Leseni element [peBecHas cTpy>xxka
Vijak za nastavitev BWHT perynupoBku
paralelnosti napannenbHoCTU
@ | Predoznacena linija 3apaHee MapKMpoBaHHbIN
@ | Vodilni fiting Hanpasnsiowasn getanb
® Skala spredaj, ko ni MepeaHas wkana 6e3
nagiba HakrnoHa
. . . | MepegHas wkana npu
@ | Skala spredaj na nagib 45 HaKnoHe 45°
@) | Vijak M4 BuHT M4
@ | Vodilna palica PenbcoBas cToika
@ | Vodilni tir Penbc HanpaBnsioLen
@ | Zbiralnik za prah Mbineynosutens
Glava vijaka [onoBka 6onta
29 | Blokirni vzvod Pbiyar 6nokmpoBku
Ocesni klju¢ TopueBOI rag4HbIi KoY
@) | Sesterorobni vijak BonT ¢ WwecTurpaHHoi ronoBKoi
@ | Podlozka (A) LLlan6a (A)
@ | Podlozka (B) LLlan6a (B)
@ | Vreteno WnnHaens
@ | Omejitev obrabe MNpepen naHoca
@ | St. grafitnih krtag T YrONbHOMN WeTKN
@ | Kotnik Keagpat
Naravnalni vijak z zarezo YCTaHOBOHHIA BUHT C

npoA4oibHbIMY WNULamMn




Symbols
/A\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that

Symbole
/\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fir diese Maschine
verwendet. Achten Sie

Zuyu6oAa
/A\NPOZOXH
Tanopakdtw deixvouv Ta
uuuﬁo)\u Tou xpnmponoxouvml
ot0 unxavnpa BsBulwesne ot

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sie,

Jeldlések
/\FIGYELEM

Az alébbiakban a géphez
alkalmazott jel6lések vannak
felsorolva. A gép hasznélata

&

you understand their | darauf, diese vor der KaTavoeite T onuaciag Toug | Ze rozumiesz ich znaczenie elétt feltétlentl ismerje meg
meaning before use. Verwendung zu verstehen. | mipw T xprion. zanim uzyjesz narzedzia. ezeket a jeloléseket.

Read all safety Lesen Sie samtliche DiaBalete OAeg TIg Nalezy doktadnie zapoznac si¢ | Olvasson el minden
warnings and all Sicherheitshinweise und | mpoeiSonoinoeig aop ze wszystkimi ostrzezeniamii | biztonsagi
instructions. Anweisungen durch. Kai 6AEG TIG 0Bnyieg. wskazéwkami figyelmeztetést és
Failure to follow the Wenn die Warnungen H un Thonon Tov bezpieczerstwa. minden utasitast.

warnings and
instructions may result
in electric shock, fire
and/or serious injury.

und Anweisungen nicht
befolgt werden, kann es
zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

TIPOELBOTIOMTEWY Kal
0dNyLWV Hrnopel va
TIPOKAAEDEL
nAektporngia, nupmvlu
Kau" 6oBapo TPAUATIONO.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz
wskazowek bezpieczenistwa
moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem
tartadsa daramitést, tlzet
és/vagy sulyos sériilést
eredményezhet.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

®opdTe MAvTA TOV
KATAANAo eEomAlopd
yla v npootacia
TOV HATIOV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
védbészemuiveget.

O

Always wear
hearing protection.

Stets Gehorschutz
tragen.

dopate mavra
TIPOOTATEUTIKA OKONG.

Zawsze nosi¢
stuchawki ochronne.

Mindig viseljen a hallast
védd védofelszerelést.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
materiall

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic
equipment and its
implementation in accordance
with national law, electric tools
that have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to an

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG tiber
Elektro- und Elektronik-
Altgeréte und Umsetzung
in nationales Recht
missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten

Mévo yia Tig Xwpeg g EE
Mnv netdre Ta n)\smpma
epyaheia otov kado
OIKIOKGV aMOPPIMHATAV!
TUpgwva [e TV eupwnaikn
0dnyia 2002/96/EK nepi
NAEKTPIKGV Kal
NAEKTPOVIKGV OUTKEUMV Kal
™V eVOWPATWOR TG 010
£BVIKO Bikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaheia mpémel va
OuAEyovTaL EEXWPLOTA KaL
Va EMOTPEPOVTAL YId

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowacé

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai készulékekrl
52616 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon
kell gyditeni, és

environmentally compatible Wiederververtung avaKUKAWON He TPOMO W sposob przyjazny dla kérnyezetbarat médon Gjra
recycling facility. zugefiihrt werden. @INIKO TpOg To MepIRAMNov. | Srodowiska. kell hasznositani.
Symboly Simgeler Simboluri Simboli CuMBONbI
UPOZORNENi | A\ DIKKAT /\ AVERTISMENT | /\ OPOZORILO /N\ IPEQYNPEXEHVE
Nasledujic text obsahuje | Asaida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeazi sunt V nadaljevanju so Huxe npuseaeHbl CMBONb,
symboly, které jsou pouZity | simgeler gosterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, Cronb3ayemble Ans

na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zatnete
zafizeni pouzivat.

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldiqini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru magina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti
semnificatia acestora.

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepriCajte, da jih
razumete.

mawuHbI. Mepep Havanom
paboTbl 06513aTeNLHO
ybeauTech B TOM, YTO Bbl
TOHIMAETE WX 3HAYEHME.

Prectéte si vSechna varovani
tykajici se bezpecnosti a
vdechny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a
pokyn( miize mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/nebo
vazné zranéni.

Tiim giivenlik uyarilarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamas! elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Cititi toate avertismentele
privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii gi/sau vataméri grave.

Preberite vas varnostna
opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril
in navodil tvegate elektriéni
udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

Mpoytute BCe npasuna
6e30MacHOCTH 1 MHCTPYKLWK.
He BbINonHeHue npasun n
UHCTPYKLIA MOXET MPUBECT K
TIOAXEHVIO AMEKTPUHECKIM
TOKOM, noXapy winn
CEpbe3HoNt TpaBwe.

Vzdy noste ochranu
odi.

Daima koruyucu
gozlik takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba zascCite za
odi je obvezna.

Bcerpa HapeBanTe
cpefcTBa 3almThbl
rnas.

Vzdy pouzivejte
chranice sluchu.

Daima koruyucu
kulaklik takin.

Purtati intotdeauna
protectie auditiva.

Obvezna je uporaba
zas¢ite za uSesa.

Bcerpa HageBaiiTe
cpefcTBa 3almThl
opraHoB cnyxa.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zaffizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musf sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢Op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa y6nergelerine gore
ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayr olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
fekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile membre UE
Nu aruncati aceast sculd
electricd impreund cu deseurile
menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE referitoare
la deseurile reprezenténd
echipamente electrice §i
electronice si laimplementarea
acesteia in conformitate cu
legislatiile nationale, sculele
electrice care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare compatibild cu
mediul inconjurétor.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi odpadki!
V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC o
odpadni elektricni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna orodja,
ki so dosegla Zivljenjsko
dobo lo&eno zbirati in
vrniti v z okoljiem
zdruzljivo ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ansi cTpaH EC

He BbikuapiBaiTe
3MEeKTPONpUGOPLI BMECTE C
060bI4HbIM Mycopom!

B cootBeTcTBM C
€BPOMNECKOI AVPEKTUBOI
2002/96/EG 06 yTvnuaaLum
CTapbIX AMIEKTPUYECKIX 1
9MEKTPOHHBIX MPUGOPOB 1 B
COOTBETCTBM C MECTHBIMI
3aKOHaMK 37IEKTPONP1OOPbI,
6bIBLLVE B 3KCMyaTaLMM,
[ZOMKHbI YTAN30BLIBATECS
OTZenbHO 6e3onacHbIM 4
OKpyXatoLLeit cpesbl
€nocobom.




English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

q)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c

d)

e)

f)

q)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

Whennotinuse, tools should be stored out of reach of children and
infirm persons.

8
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL SAWS

a)

b

c)

d

e)

f)

9

h

/\ DANGER: Keep hands away from cutting area and
the blade. Keep your second hand on auxiliary handle,
or motor housing.

If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece.

The guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece.

Less than a full tooth of the blade teeth should be
visible below the workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across
your leg. Secure the workpiece to a stable platform.
It is important to support the work properly to minimize
body exposure, blade binding, or loss of control.
Hold power tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

When ripping always use a rip fence or straight edge
guide.

This improves the accuracy of cut and reduces the
chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.

Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run eccentrically, causing loss of control.
Never use damaged or incorrect blade washers or bolt.
The blade washers and bolt were specially designed
for your saw, for optimum performance and safety
of operation.

FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL
SAWS

Causes and operator prevention of kickback:

kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw
to lift up and out of the workpiece toward the operator;
when the blade is pinched or bound tightly by the kerf
closing down, the blade stalls and the motor reaction
drives the unit rapidly back toward the operator;

if the blade becomes twisted or misaligned in the cut,
the teeth at the back edge of the blade can dig into
the top surface of the wood causing the blade to climb
out of the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

a)

Maintain a firm grip with both hands on the saw and
position your arms to resist kickback forces.
Position your body to either side of the blade, but
not in line with the blade.

Kickback could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

b

When blade is binding, or when interrupting a cut
for any reason, release the trigger and hold the saw
motionless in the material until the blade comes to a
complete stop.
Never attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur.
Investigate and take corrective actions to eliminate
the cause of blade binding.
c) When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material.
If saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.
Support large panels to minimise the risk of blade
pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both
sides, near the line of cut and near the edge of the
panel.
e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade binding
and kickback.
f) Blade depth and bevel adjusting locking levers must
be tight and secure before making cut.
If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
Use extra caution when making a “plunge cut” into
existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

d
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR SAWS WITH
PENDULUM GUARD OR TOW GUARD

a) Check lower guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if lower guard does not move
freely and close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position.

If saw is accidentally dropped, lower guard may be
bent.

Raise the lower guard with the retracting handle
and make sure it moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and depths
of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the guard
and the spring are not operating properly, they must be
serviced before use.

Lower guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.
c) Lower guard should be retracted manually only for
special cuts such as “plunge cuts” and “compound
cuts”. Raise lower guard by retracting handle and as
soon as blade enters the material, the lower guard
must be released.

For all other sawing, the lower guard should operate
automatically.

Always observe that the lower guard is covering the
blade before placing saw down on bench or floor.
An unprotected, coasting blade will cause the saw
to walk backwards, cutting whatever is in its path.
Be aware of the time it takes for the blade to stop
after switch is released.

b

d



ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
ALL SAWS WITH RIVING KNIFE

a) Use the appropriate riving knife for the blade being
used.
For the riving knife to work, it must be thicker than
the body of the blade but thinner than the tooth set of
the blade.
Adjust the riving knife as described in this instruction 1
manual.
Incorrect spacing, positioning and alignment can  11.
make the riving knife ineffective in preventing
kickback. 12.
c) Always use the riving knife except when plunge
cutting.
Riving knife must be replaced after plunge cutting.
Riving knife causes interference during plunge cutting
and can create kickback.
For the riving knife to work, it must be engaged in
the workpiece.
The riving knife is ineffective in preventing kickback
during short cuts.
e) Do not operate the saw if riving knife is bent.

Even a light interference can slow the closing rate of

a guard.

© © Noo

b

d

PRECAUTIONS ON USING CIRCULAR SAW

Do not use saw blades which are deformed or 16.
cracked.

ey
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Always keep the saw blades sharp.

Ensure that the lower guard smoothly and freely.
Never use the circular saw with its lower guard
fixed in the open position.

Ensure that the retraction mechanism of the guard
system operates correctly.

The saw blades body must be thinner than the
riving knife and the width of cut, or kerf (with
teeth set) must be greater than the thickness of
the riving knife.

Never operate the circular saw with the saw blade
turned upward or to the side.

Ensure that the material is free of foreign matters
such as nails.

The riving knife should always be used except
when plunging in the middle of the workpiece.
For models C6UY and C6BUY, the saw blades
range should be from 165 mm to 162 mm.
For models C7UY and C7BUY, the saw blades
range should be from 190 mm to 185 mm.
For models C6BUY and C7BUY, be careful of
brake kickback.

C6BUY and C7BUY models features an electric
brake that functions when the switch is released.
As there is some kickback when the brake
functions, be sure to hold the main body securely.
Sparks can sometimes appear caused by braking
operation when the switch is turned off since
C6BUY and C7BUY models employ electric brakes.
Be informed, however, that this phenomenon is
not a machine trouble.

For models C6BUY and C7BUY, when the brake
becomes ineffective, replace the carbon brushes

2. Do not use saw blades made of high speed steel. with new ones.

3. Do not use saw blades which do not comply with 17, Disconnect the plug from the receptacle before
the characteristics specified in these instructions. carrying out any adjustment, servicing or

4. Do not stop the saw blades by lateral pressure maintenance.
on the disc.

SPECIFICATIONS

Model CeUY | ceBuy | C7UY | c7BUY

Voltage (by areas)* 230 Vv
. 90° 66 mm 78 mm

Cutting Depth 45° 46 mm 55 mm

Power Input* 1300 W

No-Load Speed 5500 min"’

Weight (without cord) 3.8 kg | 4.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES APPLICATION

(1) Saw Blade (mounted on t00l ) ..cccceeverveeeceeiieens 1 Cutting various types of wood.
D!a. 165 mm .......... CeUY, C6BUY
Dia. 190 mm . ..C7UY, C7BUY PRIOR TO OPERATION

2) Hex. bar wrench ........ 1

3) Guide

(

( -1,
(4) Box wrenc

(

(

5) Dust collector
6) M4 screw
(7) Guide Rail Adapter .....ccccoveevieeieeciee e 1
Standard accessories are subject to change without
notice.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

10
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3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Prepare a wooden workbench (Fig. 1)
Since the saw blade will extend beyond the lower
surface of the lumber, place the lumber on a
workbench when cutting. If a square block is utilized
as a workbench, select level ground to ensure it
is properly stabilized. An unstable workbench will
result in hazardous operation.

CAUTION
To avoid possible accident, always ensure that the
portion of lumber remaining after cutting is securely
anchored or held in position.

ADJUSTING THE SAW PRIOR TO USE

1. Adjusting the cutting depth
As shown in Fig. 2, hold the handle with one hand
while loosening the knob with the other.
The cutting depth can be adjusted by moving the
base to the desired position. In such manner adjust
the cutting depth and then securely retighten the
knob.

2. Adjusting the riving knife
First tighten the knob and firmly secure the saw
cover. (Fig. 2)
Loosen the flange bolt (2 pcs.) used to clamp the
riving knife, adjust the riving knife so that the
distance between the riving knife and the rim of
the blade is not more than 5 mm, and the rim of
the blade does not extend more than 5 mm beyond
the lowest edge of the riving knife (Fig. 3) and
securely retighten the flange bolt (2 pcs.).

3. Adjusting the angle of inclination
As shown in Fig. 4 (A), Fig. 4 (B) by loosening the
lever on the incline gauge and the wing-bolt on the
base, the saw blade may be inclined to a maximum
angle of 45° in relation to the base. After having
completed the adjustment, reconfirm that the lever
and the wing-bolt are firmly tightened.

4. Regulating the guide
Loosen the clamp lever at the front and back of
the base and detach the guide rail adapter from the
main unit. (Fig. 5)

NOTE:
Be informed that for some products the knob and
the guide rail adapter can collide when the guide
rail adapter is removed. Under such a circumstance,
remove the guide rail adapter after slightly reducing
the cutting depth of the body. (Fig. 6)

The cutting position can be regulated by moving
the guide to the left or right after loosening its
clamp lever. The guide may be mounted on either
the right or left side of the tool. (Fig. 7)
5. Fine tuning of parallelism

It is possible to fine-tune the parallelism of the saw
blade to the base using the parallelism adjustment
screw.

Adjustment has already been made at the time of
shipment from the factory. However, in the unlikely
event of parallelism being faulty, adjust as follows.
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(1) Unfasten only the mounting screws of the saw
cover hinge portion (Fig. 8).

(2) Retract the lower guard into the saw cover.

(3) Insert wood chip in the rear side of the saw
blade base, and mark the position on the base
(Fig. 9).

(4) Move the marked wood chip to the front of the
base, and turn the parallelism adjustment screw
so that the marking corresponds to the base side
(Fig. 10).

(5) After adjustment, fasten the mounting screws
tightly in place.

NOTE

O Parallelism may be slightly faulty if the cutting
depth is adjusted after parallelism adjustment.

6. Adjusting the guide piece
On the circular saw, it is possible to make fine
adjustment of the fixing position of the guide piece,
where the saw blade and the premarked line are
to be aligned.

When the saw is shipped from the factory, the

linear portion of a front scale on the guide piece

is aligned with the central position of the saw blade

(Fig. 11).

Loosen the fixed M4 screw on the guide piece,

should the fixing position be wrong, and make

necessary adjustment of the position.

7. Using the guide rail
Pass the guide rail adapter through the base square
socket, and clamp the clamp lever at the position
where the guide rail adapter and the surface of the
base side come in contact. (Fig. 5)

NOTE:

O Be informed that for some products the knob and
the guide rail adapter can collide when the guide
rail adapter is removed. Under such a circumstance,
remove the guide rail adapter after slightly reducing
the cutting depth of the body. (Fig. 6)

(1) Loosen the wing bolt. Adjust the position of the rail
bar according to the guide rail to be used, and fix
it with the wing bolt. (Fig. 13)

(2) Place the body on the guide rail so that the protrusion
of the guide rail can fit into the groove of the guide
rail adapter. (Fig. 14)

(3) Loosen the clamp lever, adjust the position of the
saw blade, and then clamp the clamp lever again.

(4) In this condition, you can start off cutting operation.

NOTE:

O When performing cutting operation using the guide
rail, remember that the cutting depth decreases as
the thickness of the guide rail increases.

O This guide rail adapter can be used for the guide
rails of BOSCH, FESTO, and MAKITA.

O When the guide rail is used at a 45 degree inclination,
the position of the saw blade does not agree with
the notch provided on the tip of the base.

8. Using the dust collector
To use the vacuum cleaner to gather up saw dust,
attach the suction hose to the dust collector which
is attached to the main unit by M4 screw. (Fig. 15)

9. Adjusting the position of the clamp lever
Depressing the clamp lever disengages it from the
bolt head, leaving it free to rotate.

After securely fixing the guide and the guide rail,

depress the clamp lever and rotate it to a position

in which it will not interfere with cutting operation.

(Fig. 16)



CUTTING PROCEDURES

1. Place the base on the material, then align the
premarked line and the sawblade with the guide
piece front scale section at the front of the base
(Fig. 11).

When the base is not slanted, use the large cutout
as the guide (Fig. 11, Fig. 12 (A)).

If the base is slanted (45 degrees), use the small
front scale as the guide (Fig. 11, Fig. 12 (B)).

2. Ensure that the switch is turned to the ON position
before the saw blade comes in contact with the
lumber. The switch is turned ON when the trigger
is squeezed; and OFF when the trigger is released.

3. Moving the saw straight at a constant speed will
produce optimum cutting.

CAUTIONS
Prior to cutting operation, make sure the material you
are going to cut. If the material to be cut is expected to
generate harmful / toxic dusts, make sure the dust bag or
appropriate dust extraction system is connected with
dust outlet tightly.
Wear the dust mask additionally, if available.
A coating of PFTE is applied to the bases. Be careful not
to press too hard on the unit body since this tends to
place a heavy load on the motor. Using a gentle pressure
will make the piece slide easier and allow cutting with
less force. Trying to cut wood that is covered with hard
particle material such as sand or metal chips tends to
easily scratch damage the surface coating so use
caution.

O Before starting to saw, ensure that the saw blade
has reached full speed revolution.

O Should the saw blade be stopped or made an
abnormal noise during operation, turn off the switch
immediately.

O Always take care in preventing the power cord from
coming near the revolving saw blade.

O Using the circular saw with the saw blade facing
upwards or sideways is very hazardous. Such
uncommon applications should be avoided.

O When cutting materials, always wear protective
glasses.

O When finished with a job, pull out the plug from
the receptacle.

MOUNTING AND DISMOUNTING THE SAW
BLADE

CAUTION

To avoid serious accident, ensure the switch is in the

OFF position, and the power source is disconnected.

1. Dismounting the saw blade

(1) Loosen the knob and slightly reduce the cutting
depth from maximum. (Fig. 2)

(2) Place the Circular Saw as shown in Fig. 17.
(3) Depress the lock lever, lock the spindle, and remove
the hexagonal-head bolt with the box wrench.
(4) While holding the lower guard lever to keep the
lower guard fully retracted into the saw cover,
remove the saw blade.

2. Mounting the Saw Blade

(1) Loosen the knob and slightly reduce the cutting
depth from maximum. (Fig. 2)

(2) Thoroughly remove any sawdust which has
accumulated on the spindle, bolt and washers.

English

(3) As shown in Fig. 18, the side of Washer (A) with
a projected center the same diameter as the inner
diameter of the saw blade and the concave side
of Washer (B) must be fitted to the saw blade sides.

(4) To assure proper rotation direction of the saw blade,
the arrow direction on the saw blade must coincide
with the arrow direction on the saw cover.

(5) Using the fingers, tighten the hexagonal-head bolt
retaining the saw blade as much as possible. Then
depress the lock lever, lock the spindle, and
thoroughly tighten the bolt.

CAUTION

After having attached the saw blade, reconfirm that the

lock lever is firmly secured in the prescribed position.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the saw blade
Since use of a dull saw blade will degrade efficiency
and cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the saw blade as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 19)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

CAUTION

O When replacing the new carbon brushes, always
use genuine Hitachi carbon brushes with the number
specified in the drawing.

O For models C6BUY and C7BUY, the brake may not
work if other than the specified carbon brushes are
used.

When the brake becomes ineffective, replace the
carbon brushes with new ones.

4. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.

Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

6. Adjusting the base and saw blade to maintain
perpendicularity
The angle between the base and the saw blade has
been adjusted to 90°, however should this
perpendicularity be lost for some reason, adjust in
the following manner:

(1) Turn the base face up (Fig. 20) and loosen the lever
and wing-bolt. (Fig. 4 (A), Fig. 4 (B))

(2) Apply a square to the base and the saw blade and
turning the slotted set screw with a slotted-head
screwdriver, shift the position of the base to produce
the desired right angle.
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7. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

C6UY e C6BUY

Measured A-weighted sound power level: 101 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 90 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

C7UY «C7BUY

Measured A-weighted sound power level: 106 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 95 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting chipboard:
Vibration emission value @h = 2.4 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?
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The declared vibration total value has been measured in

accordance with a standard test method and may be

used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug“ bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1

2

)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafir,
dass sich keine Zuschauer (inshesondere Kinder) in der
Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

f)

Elektrowerkzeuge  miissen mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstianden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuB i
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender
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3)

4)

Personliche Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgéngigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen. 14
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Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE SAGEN

a) A GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom

Arbeitsbereich und dem Blatt fern. lhre zweite Hand

befindet sich am Nebengriff oder am Motorgehause.

Wenn Sie die Sdge mit beiden Hénden halten,

kénnen Sie sich nicht in die Finger schneiden.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.

Die Schutzeinrichtungen kénnen Sie nicht vor dem

Teil des Ségeblattes schlitzen, der sich unter dem

Werkstiick befindet.

c) Passen Sie die Schnitttiefe der Starke des

Werkstiicks an.

Unterhalb des Werkstiickes sollte weniger als ein

ganzer Sdgezahn sichtbar sein.

Halten Sie ein zu schneidendes Werkstiick niemals

mit den Handen oder gar iiber lhr Bein gelegt.

Befestigen Sie das Werkstiick auf einer stabilen

Unterlage.

Es ist wichtig, das Werkstlick richtig zu stlitzen,

damit es nicht zu Kérperkontakt, Festfressen des

Sédgeblattes oder Kontrollverlust kommt.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verborgene Leitungen oder
sein eigenes Netzkabel beriihren kann.

Der Kontakt mit stromfiihrenden Leitungen setzt
auch Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Strom
und fiihrt zum Stromschlag.

f) Benutzen Sie beim Trennen (Langsschnitt)

grundsatzlich einen Parallel- oder Linealanschlag.

Dies verbessert die Schnittprézision und erschwert

ein Festfressen des Ségeblattes.

Benutzen Sie grundsétzlich Sageblatter der richtigen

BohrungsgréBe und -form (Rund- oder Diamantform).

Ségeblétter, die nicht exakt zur Sdgeblattaufnahme

der Sdge passen, laufen exzentrisch und kénnen

aulBer Kontrolle geraten.

b

d
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h) Benutzen Sie niemals beschadigte oder unpassende
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -Schrauben.
Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -Schrauben
wurden speziell fiir Ihre Sdge entwickelt — fiir beste
Leistung und héchste Betriebssicherheit.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE
SAGEN

Ursachen und Vermeidung von Riickschlag:

— der Rlckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
verklemmtes, verbogenes oder falsch ausgerichtetes
Sageblatt und fiihrt zum unkontrollierten Springen der
Sége aus dem Werkstlick zum Bediener hin;

- wenn sich das Blatt in der enger werdenden
Schnittfuge verklemmt, wird die Drehbewegung des
Blattes blockiert und das Gerat durch die Motorkraft
urplotzlich Richtung Bediener geschleudert;

— wenn sich das Blatt innerhalb der Schnittfuge verbiegt
oder falsch ausrichtet, konnen sich die Zahne am
rickwartigen Teil des Sageblattes in die
Holzoberflache graben und das Blatt zum Bediener
hin aus der Schnittfuge springen lassen.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis missbrauchlicher
Nutzung der Sédge und/oder falscher Bedienschritte oder
ungeeigneter Arbeitsbedingungen - und kann durch
geeignete SchutzmaBnahmen (wie nachstehend)
verhindert werden.

a) Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest gepackt
und halten Sie lhre Arme so, dass sie einem
maglichen Riickschlag entgegenwirken.

Stellen Sie sich so hin, dass sich lhr Korper seitlich
hinter dem Sageblatt befindet, nicht jedoch direkt
dahinter.

Durch den Rlickschlag kann die Sédge nach hinten
springen; die Rlickschlagkréfte lassen sich vom
Bediener aber in den Griff bekommen, wenn die
richtigen Vorsichtsmal3nahmen getroffen werden.
Wenn sich das Blatt festfressen sollte oder Sie die
Schneidarbeit aus sonstigen Griinden unterbrechen
sollten, schalten Sie die Sdge ab und bewegen sie
nicht mehr, bis das Blatt vollstindig stillsteht.
Versuchen Sie niemals, das Séageblatt aus dem
Werkstiick zu l6sen oder die Sage nach hinten zu
ziehen, wahrend sich das Sageblatt dreht - dies
kann zum Riickschlag fiihren.

Uberprtiifen Sie die Ursache des Festfressens und
treffen Sie entsprechende Gegenmal3nahmen.

¢) Wenn Sie die Sédge erneut starten, wahrend sich
das Blatt bereits im Werkstiick befindet, zentrieren
Sie das Blatt in der Schnittfuge und vergewissern
sich, dass die Sagezahne nicht im Material stecken.
Falls das Ségeblatt festgefressen ist, kann es sich
beim Anlauf der Sdge nach oben arbeiten oder aus
dem Werkstlick springen.

Unterlegen Sie grofRe Platten, um ein Verklemmen
des Blattes und Riickschlag zu vermeiden.

Grol3e Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht nachzugeben. An beiden Seiten des
Werkstiickes mlissen Auflagen angebracht werden
— nahe der Schnittlinie und an den Kanten des
Werkstlickes.

b

d



e)

f)

9

Benutzen Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

Stumpfe oder unsachgeméal3 eingesetzte Sdgeblétter
erzeugen eine enge Schnittfuge und (berméBige
Reibung, flihren zum Festfressen des Blattes und
zum Rlickschlag.

Arretierungshebel fiir Schnitttiefe und Gehrung
miissen straff und sicher angezogen sein, ehe Sie
den Schnitt ausfiihren.

Falls sich die Ségeblatteinstellung wéhrend des
Schnitts verschiebt, kann sich das Blatt festfressen
und Rtickschlag eintreten.

Lassen Sie bei Eintauchschnitten in Wande und
andere uneinsehbare Bereiche extreme Vorsicht
walten.

Das vordringende Ségeblatt kann in Objekte
eindringen, die einen Riickschlag verursachen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR SAGEN MIT
PENDELSCHUTZHAUBE ODER
ZUGSCHUTZHAUBE

a) Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die untere

b

c)

d

Schutzabdeckung (Blattschutz) richtig schlieft.
Benutzen Sie die Sdage nicht, wenn sich die untere
Schutzabdeckung nicht frei bewegen lasst und sich
nicht verzogerungsfrei schlie$t. Klemmen oder binden
Sie die untere Schutzabdeckung niemals in gedffneter
Position fest.

Falls die Sdge aus Versehen fallen gelassen wird,
kann sich die untere Schutzabdeckung verbiegen.
Ziehen Sie die untere Schutzabdeckung mit dem
vorgesehenen Handgriff zurlick und liberzeugen Sie
sich, dass sie sich frei bewegen ldsst und in
sdmtlichen Schnittwinkeln und -tiefen nicht das
Ségeblatt bertihrt.

Uberpriifen Sie die einwandfreie Funktion der
unteren Schutzabdeckungsfeder. Falls
Schutzabdeckung (Blattschutz) und Feder nicht
einwandfrei arbeiten sollten, miissen diese vor
Arbeitsbeginn instandgesetzt werden.

Die untere Schutzabdeckung kann schwergéngig
werden, wenn Teile beschéddigt sind, sich
Gummiablagerungen oder sonstige Rlickstdnde
angesammelt haben.

Die untere Schutzabdeckung (Blattschutz) sollte nur
bei speziellen Schnitten von Hand zuriickgezogen
werden, z. B. bei Eintauch- und Verbundschnitten.
Heben Sie die untere Schutzabdeckung am
vorgesehenen Handgriff an — sobald das Sageblatt
in das Werkstiick eindringt, muss die
Schutzabdeckung wieder losgelassen werden.
Bei allen anderen Ségearbeiten sollte die untere
Schutzabdeckung automatisch betétigt werden.
Achten Sie immer darauf, dass die untere
Schutzabdeckung (Blattschutz) das Sageblatt
umgibt, ehe Sie die Sage auf der Werkbank oder
dem Boden absetzen.

Ein ungeschlitztes, laufendes Sé&geblatt I6st eine
Riickwiértsbewegung der Sdge aus und zerschneidet
alles, was sich im Weg befindet.

Beachten Sie die Zeit vom Abschalten bis zum
Stillstand des Sé&geblattes.

Deutsch

Zl:lSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR
SAMTLICHE SAGEN MIT SPALTKEIL

a)

b)

Verwenden Sie den richtigen Spaltkeil fiir das
verwendete Sageblatt.

Damit der Spaltkeil funktioniert, muss er breiter als
der Sédgeblattkérper, aber schmaler als die Zahnbreite
des Blattes sein.

Stellen Sie den Spaltkeil wie in der Anleitung
beschrieben ein.

Falsche Abstinde und Ausrichtungen kénnen die
Rtickschlagverhinderung durch den Spaltkeil aulBer
Kraft setzen.

c) Verwenden Sie den Spaltkeil grundsatzlich; auRer

d)

bei Eintauchschnitten.

Nach der Ausfiihrung von Eintauchschnitten muss
der Spaltkeil wieder eingesetzt werden. Bleibt der
Spaltkeil bei Eintauchschnitten installiert, kann er
die Schnittfiihrung stéren und Rlickschldge auslésen.
Damit der Spaltkeil funktioniert, muss er am
Werkstick anliegen.

Bei Kurzschnitten kann der Spaltkeil Riickschldge
nicht verhindern.

e) Verwenden Sie die Sage nicht, falls der Spaltkeil

verbogen sein sollte.

Selbst geringe Abweichungen kénnen das
ordnungsgeméBBe und ausreichend schnelle
SchlieBen von Schutzeinrichtungen verhindern.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER KREISSAGE

1.
2.

oo

Nicht verbogene oder gerissene Séageblatter
verwenden.

Nicht Sageblatter aus getempertem Stahl
verwenden.

Nicht Sageblatter verwenden, die nicht mit den
in dieser Anweisung gegebenen Regeln
libereinstimmen.

Nicht die Sageblatter durch seitlichen Druck auf
die Scheibe stoppen.

Die Ségeblatter immer scharf halten.

Stellen Sie sicher, dass sich die untere
Schutzabdeckung (Blattschutz) reibungslos und frei
bewegen lasst.

Benutzen Sie die Kreissdge niemals mit in offener
Position fixierter unterer Schutzabdeckung
(Blattschutz).

Immer sicherstellen, da3 der Riickzugmechanismus
des Schutzsystems richtig arbeitet.

Die Sagblatter miissen diinner sein als der Spaltkeil
und die Breite des Schnittes, der Kerbschnitt (mit
eingesetzten Zahnen) mufll groBer sein als die
Starke des Spaltkeils.

Die Kreissdge nie mit schragstehendem oder
seitlich stehendem Sageblatt einsetzen.

Immer darauf achten, da das Werkstlick keine
fremden Gegenstande wie Nagel enthélt.

Der Spaltkeil soll immer verwendet werden,
ausgenommen wenn in die Mitte des Werkstlicks
gesenkt wird.

Bei den Modellen C6UY und C6BUY sollten
Sageblatter der GroBen 165 mm bis 162 mm
verwendet werden.

Bei den Modellen C7UY und C7BUY sollten
Ségeblatter der GroBen 190 mm bis 185 mm
verwendet werden.
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14. Bei den Modellen C6BUY und C7BUY geben Sie 16. Falls die Bremswirkung bei den Modellen C6BUY
auf den Rickschlag beim Abbremsen acht. und C7BUY nachlasst, tauschen Sie die
Die Modelle C6BUY und C7BUY verfiigen uber Kohlebiirsten gegen neuwertige aus.
eine elektrische Bremse, die beim Loslassen des 17. Ziehen Sie den Stecker des Netzkabels aus der
Schalters eingreift. Da beim Auslésen der Bremse Steckdose, bevor Sie Einstellungen, Pflege oder
ein Rickschlag entsteht, achten Sie darauf, das Wartung durchfiihren.

Gehduse gut festzuhalten.

15. Beim Ausschalten kann es manchmal durch
Bremsbetrieb zum Auftreten von Funken kommen,
da die Modelle C6BUY und C7BUY elektrische
Bremsen verwenden. Diese Erscheinung zeigt
jedoch keine Stérung der Kreissédge an.

TECHNISCHE DATEN

Modell ceUY | C6BUY | C7UY | c7BUY
Spannung (je nach Gebiet)* 230 Vv

s 90° 66 mm 78 mm
Schnittiefe 25° 26 mm 55 mm
Leistungsaufnahme* 1300 W
Leeraufdrehzahl 5500 min™'
Gewicht (ohne Kabel) 3,8 kg 4,2 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tGberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Sageblatt (am Werkzeug befestigt)
Durchmesser 165 mm .. C6UY, C6BUY
Durchmesser 190 mm .. C7UY, C7BUY

(2) Sechskantschlissel

(3) Parallelanschlag ...

(4) Steckschlissel ..

(

(

5) Staubsammler
6) Schraube M4 ....
(7) Fihrungsschienenadapter
Das Standardzubehdr kann

ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNG

Schneiden verschiedener Holzarten.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

4. Schaffung einer hélzernen Werkbank (Abb. 1)
Da das Sageblatt lGber die Unterkante des
Schnittholzes hinausragt, wird das Schnittholz beim
Schneiden auf eine Werkbank gelegt. Wenn ein
Holzklotz als Untergestell verwendet wird, ist ein
ebener Untergrund zu wéhlen, damit dieser fest liegt.

17 Ein nichtstabiles Untergestell ist geféahrlich.

ACHTUNG
Um einen moglichen Unfall zu vermeiden, ist immer
darauf zu achten, dal® der nach dem Schneiden
verbleibende Teil des geschnittenen Holzes gut
verankert ist oder in Position gehalten wird.

EINSTELLUNG VOR DEM SCHNEIDEN

1. Einstellen der Schnittiefe
Mit der einen Hand den Stellknopf I6sen und dabei,
wie in Abb. 2 dargestellt, mit der anderen Hand das
Werkzeug am Handgriff halten. Die Kerbentiefe kann
durch Ausrichten der Auflage in die gewlinschte
Position eingestellt werden. Die Schnittiefe auf diese
Weise einstellen und anschlieBend den Stellknopf
wieder festziehen.

2. Einstellen des Spaltkeils
Ziehen Sie zuerst den Knopf fest und schrauben Sie
die Abdeckung des Sageblatts sicher fest (Abb. 2).
Lockern Sie die Flanschschrauben (2 Stk.) zum Fixieren
des Spaltkeils und richten Sie den Spaltkeil so aus,
dass der Abstand zwischen Spaltkeil und dem Rand
des Séageblatts nicht mehr als 5 mm betrégt und der
Rand des Sageblatts nicht mehr als 5 mm uber die
Unterkante des Spaltkeils vorsteht (Abb. 3). Ziehen
Sie die Flanschschrauben (2 Stk.) wieder sicher fest.

3. Einstellen des Schragwinkels
Wie in Abb. 4 (A), Abb. 4 (B) gezeigt, kann das
Sageblatt durch Lockern des Hebels an der
Neigungsskala und der Flligelschraube an der Basis
maximal auf einen Winkel von 45° zur Basis geneigt
werden. Stellen Sie, wenn Sie mit dem Einstellen fertig
sind, den Hebel wieder fest und ziehen Sie die
Flugelschraube wieder fest an.

4. Einstellung des Parallelanschlags
Lésen Sie vorne und hinten an der Basis den
Klemmhebel und nehmen Sie den Adapter der
Fihrungsschiene von der Haupteinheit ab (Abb. 5).




HINWEIS:

Wir weisen darauf hin, dass bei manchen Produkten
der Knopf beim Entfernen des Adapters der
Flihrungsschiene an den Adapter der
Fiihrungsschiene stoRen kann. In einem solchen Fall
entfernen Sie den Adapter der Flihrungsschiene erst,
nachdem Sie die Schnitttiefe des Korpers etwas
verringert haben (Abb. 6).

Die Schnittposition lasst sich, nachdem man den

Klemmhebel gel6st hat, durch Bewegen der Fiihrung

nach links oder rechts einstellen. Der Parallelanschlag

kann an der rechten oder an der linken Seite des

Werkzeugs angebracht sein. (Abb. 7)

5. Paralleliltat-Feineinstellung
Mit Hilfe der Parallelitat-Einstellschraube ist eine
Feinjustage der Parallelitat des Sageblattes zur
Grundplatte moglich.

Vor der Auslieferung wurde bereits eine werkseitige

Einstellung vorgenommen. Im unwahrscheinlichen

Falle fehlerhafter Parallelitat nehmen Sie die Justage

bitte wie folgt vor.

(1) Losen Sie die Befestigungsschrauben am
Scharnier des Sageblattdeckels (Abb. 8).

(2) Ziehen Sie die untere Schutzabdeckung in die
Séageblattabdeckung zurlick.

(3) Setzen Sie einen Holzspan in die Riickseite der
Séageblattbasis ein und markieren Sie die Position
an der Basis (Abb. 9).

(4) Bringen Sie den markierten Holzspan zur
Vorderseite der Basis und drehen Sie die
Parallelitat-Einstellschraube, bis die Markierung
mit der Seit der Basis libereinstimmt (Abb. 10).

(5) Nach der Einstellung ziehen Sie die
Befestigungsschrauben wieder fest an.

HINWEIS

O Die Parallelitat kann etwas abweichen, wenn die
Schnitttiefe nach der Justage der Parallelitat
eingestellt wird.

6. Einstellen des Fiihrungssticks
An der Kreissage ist es mdglich, Feineinstellung fir
die Befestigungsposition des Fiuhrungsstiicks
durchzufiihren, wo das Séageblatt und die vormarkierte
Linie auszurichten sind.

Beim Versand der Sdge ab Werk ist der lineare

Abschnitt der vorderen Skala am Fiihrungsstiick auf

die Mitte des Sageblatts ausgerichtet (Abb. 11).

Falls die Fixierungsposition nicht stimmen sollte,

I6sen Sie die M4-Schraube am Flhrungsstiick und

stellen die Position wie erforderlich nach.

7. Benutzung der Fiihrungsschiene
Schieben Sie den Adapter der Flihrungsschiene durch
den quadratischen Ansatz und stellen Sie den
Klemmhebel in der Stellung fest, in welcher der
Adapter der Fiihrungsschiene die Basis beriihrt (Abb.
5).

HINWEIS:

O Wir weisen darauf hin, dass bei manchen Produkten
der Knopf beim Entfernen des Adapters der
Flihrungsschiene an den Adapter der
Fihrungsschiene stoRen kann. In einem solchen Fall
entfernen Sie den Adapter der Flihrungsschiene erst,
nachdem Sie die Schnitttiefe des Kdrpers etwas
verringert haben (Abb. 6).
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(1) Loésen Sie die Fliigelschraube. Stellen Sie die Position
des Schienenstabs entsprechend der zu
verwendenden Fiihrungsschiene ein, und fixieren Sie
ihn mit der Fliigelschraube. (Abb. 13)

(2) Setzen Sie den Sagekorper so auf die
Fiihrungsschiene, dall der Vorsprung der
Flihrungsschiene in die Nut des
Flhrungsschienenadapters paf3t. (Abb. 14)

(3) Lockern Sie den Klemmhebel, stellen Sie die Position
des Sageblattes ein und stellen Sie den Klemmhebel
dann wieder fest.

(4) In diesem Zustand kdnnen Sie mit dem S&gen
anfangen.

HINWEISE:

O Achten Sie beim Sédgen mit der Flihrungsschiene
darauf, daB die Tiefe des Schnitts mit zunehmender
Dicke der Flihrungsschiene abnimmt.

O Dieser Fiihrungsschienenadapter kann fiir die
Fihrungsschienen von BOSCH, FESTO und MAKITA
verwendet werden.

O Wenn die Fiihrungsschiene mit einer Neigung von 45
Grad verwendet wird, stimmt die Position des
Ségeblatts nicht mit der an der Spitze der Basis
angebrachten Nut tberein.

8. Verwendung des Staubsammlers
Um anfallenden Sagestaub mit Hilfe eines
Staubsaugers abzusaugen, bringen Sie den
Saugschlauch am Staubsammler an; dieser wird
durch M4-Schrauben am Hauptgeréat gehalten. (Abb.
15)

9. Einstellen der Stellung des Klemmbhebels.

Wenn man den Klemmhebel nach unten driickt, wird
er vom Schraubenkopf frei und lasst sich dann frei
drehen.

Nachdem Sie die Fiihrung und die Fihrungsschiene
sicher befestigt haben, driicken Sie den Klemmhebel
nach unten und drehen ihn in eine Stellung, in der er
den Schneidevorgang nicht stort. (Abb. 16)

SCHNEIDEVERFAHREN

1. Setzen Sie die Basis auf das Material, und richten Sie

dann die vormarkierte Linie und das Sageblatt mit der
vorderen Skala des Flihrungsstiicks an der Vorderseite
der Basis aus (Abb. 11).
Verwenden Sie die groRe vordere Skala als Fiihrung,
wenn die Basis nicht geneigt ist (Abb. 11, Abb. 12(A)).
Verwenden Sie die kleine vordere Skala als Fiihrung,
wenn die Basis geneigt ist (Abb. 11, Abb. 12(B)).

2. Es ist darauf zu achten, dal3 der Schalter auf “EIN”
geschaltet ist, ehe das Sageblatt mit dem Schnittholz
in Berlihrung kommt. Der Schalter wird eingeschaltet,
wenn der Driicker eingedriickt wird und ausgeschaltet,
wenn der Driicker losgelassen wird.

3. Um einen sauberen Schnitt zu erzielen, das Sageblatt mit
gleichbleibender Geschwindigkeit nach vorn bewegen.

ACHTUNG

Machen Sie sich vor jeder Schneidtatigkeit mit dem zu

schneidenden Material vertraut. Falls das zu schneidende

Material voraussichtlich schadliche oder giftige Staube

freisetzt, achten Sie in jedem Fall darauf, den Staubbeutel

oder ein geeignetes Staubabsaugsystem ordnungsgeman
an den Staubauslass anzuschlieRen.

Tragen Sie am besten eine Staubschutzmaske, wenn

vorhanden.



Deutsch

Die Basisteile sind mit PFTE beschichtet. Achten Sie

darauf, nicht zu fest auf das Geh&use zu driicken, da

hierdurch der Motor stark belastet wird. Mit sanftem

Druck lassen sich die Teile leichter bewegen und der

Schnitt kann mit weniger Kraft ausgefiihrt werden. Wenn

Sie Holz schneiden, das mit harten Partikeln wie Sand

oder Metallspédnen bedeckt ist, kann es leicht zu

Beschadigungen der Oberflachenbeschichtung kommen;

gehen Sie also umsichtig vor.

O Ehe mit dem Sagen begonnen wird, mul3 das
Ségeblatt die volle Umdrehungsgeschwindigkeit
erricht haben.

O Bleibt das Sageblatt hangen oder macht es ein
ungewohnliches Gerdusch wahrend des Schneidens,
ist der Schalter sofort auszuschalten.

O Das AnschluBBkabel darf niemals in die Nahe des
laufenden Ségeblattes kommen.

O Der Einsatz der Kreissédge mit nach oben oder zur Seite
weisendem Séageblatt ist sehr geféhrlich. Vermeiden
Sie solche abweichenden Arbeiten.

O Tragen Sie beim Schneiden von Werkstilicken
grundsatzlich eine Schutzbrille.

O Wenn Sie mit der Arbeit fertig sind, ziehen Sie immer
den Netzstecker.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTES

ACHTUNG

Als VorbeugemaBBnahme gegen Unfélle ist darauf zu

achten, dal der Schalter auf “AUS” steht und der

Netzanschluf3 unterbrochen ist.

1. Ausbauen des Sageblattes

(1) Lockern Sie den Knopf und verringern Sie die
Schnitttiefe auf ein Geringes unter dem Maximum
(Abb. 2).

(2) Richten Sie die Kreissége wie in Abb. 17 gezeigt aus.

(3) Driicken Sie den Sperrhebel nach unten, fixieren Sie
die Achse und entfernen Sie mit dem Inbusschlissel
die Sechskantschraube.

(4) Halten Sie den unteren Schutzabdeckungshebel fest,
um die untere Schutzabdeckung (Blattschutz)
vollstandig in den Sageblattdeckel zuriickzuziehen,
und entnehmen Sie das Sageblatt.

2. Einbauen des Sageblattes

(1) Lockern Sie den Knopf und verringern Sie die
Schnitttiefe auf ein Geringes unter dem Maximum
(Abb. 2).

(2) Sdgemehl von Achse und Unterlegscheiben abwischen.

(3) GemaR Abb. 18 muR die Seite der Unterlegscheibe (A)
mit einem vorstehenden Mittelstliick mit demselben
Durchmesser wie der Innendurchmesser des Sageblattes
und die konkave Seite der Unterlegscheibe (B) an beiden
Seiten des Sageblattes angebracht werden.

(4) Das Sageblatt so montieren, da® der Pfeil auf dem
Ségeblatt auf den Pfeil auf dem Sageblattdeckel
ausgerichtet ist.

(5) Drehen Sie mit den Fingern die Sechskantschraube,
die das Ségeblatt halt, so weit wie moglich fest.
Driicken Sie dann den Sperrhebel hinab, fixieren Sie
die Achse und ziehen Sie die Schraube fest an.

VORSICHT

Nach dem Anbringen des neuen Ségeblattes sich

vergewissern, dal® der Sperrhebel in die vorgeschriebene

Position gestellt ist.
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WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Sageblattes
Da durch ein stumpfes Sageblatt die Leistung
abnimmt und ein mogliches Versagen des Motors
verursacht wird, mull3 das Ségeblatt gescharft oder
ersetzt werden, sobald Verschleil? festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mulR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Inspektion der Kohlebiirsten: (Abb. 19)

Im Motor sind Kohleblrsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Ubermallig abgenutzte
Kohlenbiirsten flihren zu Motor, problemen.

Deshalb wird eine Kohlebuirste durch eine neue
ersetzt, die dieselbe Nummber tragt wie auf der
Abbildung gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz
verbraucht ist. Darliber hinaus mussen die
Kohleblrsten immer sauber gehalten werden und
missen sich in der Halterung frei bewegen kénnen.

VORSICHT

O Beim Auswechseln der Kohleblirsten immer neue
Hitachi-Kohleblirsten mit der in der Zeichnung
festgelegten Nummer verwenden.

O Beiden Modellen C6BUY und C7BUY kann die Bremse
ausfallen, wenn andere als die vorgeschriebenen
Kohlebiirsten verwendet werden.

4. Austausch einer Kohlebiirste
Der Biirstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebiirste leicht entfernt
werden.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, dal
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Bertihrung kommt.

6. Einstellen der Rechtwinkligkeit zwischen Auflage und
Sageblatt
Urspriinglich wurde der Winkel zwischen Ségeblatt
und Auflage auf einen Winkel von 90° eingestellt.
Geht die Rechtwinkligkeit jedoch verloren, in
folgender Reihenfolge berichtigen:

(1) Drehen Sie die Basis nach oben (Abb 20) und lockern
Sie den Hebel und die Flligelschraube. (Abb 4 (A), Abb.
4 (B))

(2) Einen Winkel an Auflage und Séageblatt anlegen und
die Schaftschraube mit einem Treiber drehen, um so
die Auflage zu verschieben. Auflage und Sageblatt so
einstellen, daeine Rechtwinkligkeit hergestellt wird.

7. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.



MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information tiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

C6UY « C6BUY

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 101 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 90 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

C7UY ¢ C7BUY

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 106 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 95 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt geméaR EN60745.

Ségen von Spanholz:
Vibrationsemissionswert @h = 2,4 m/s?
Messunsicherheit K = 1,6 m/s?

Deutsch

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berticksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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EAAnvika

(MeTappaon Twv apXIKQV 0odnyimv)

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH
Ala8alete 0Aeg TIG MpoEIdOMOINOEIG aopaAeiag Kal OAeg TIg

oEnyleq

H un tNENON Twv MPOEISOMOINCEWY Kal oénylwv uropei va
T[pOKCl)\SUSL nAektpomAngia, mupkayld kai/m coBapd
TPAUHATIONO.

mu)\dﬁ'ra OAEeG TIG TPOEIBOTIOINCEIG KAl TIG 0BNYieq YIa HEAAOVTIKN
avagopa.

[0} opoq "NAEKTPIKO €pYaAAeio" OTIC TPOEISOTOINTELS
avagépetal oTo n)\eKTpu(o epyaheio (Me KaAwdio) mou
Aettoupyei oToug aywyouq N OTO NAEKTPIKO e€pyaAeio Tou
Aettoupyel o pnatapia (Xwpig KaAwd1o).

1) Aoc¢dleia xwpou spvuoluq
a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai KaAa

2

3)
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b)

<)

PWTIGPEVO.
S€ aKATAOTATEG 1) OKOTELWVEG TIEPLOXEG WMOPEL va
TPokAnBoUv atuxnuara.

Mnv xpnoiponolgite Ta nAeKTpIKa epyaleia o€ mepiBaAAov,
oTo omoio pmopei va mpokAnBei ékpngn, 6mwg mapoucia
EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV f OKOVNG.

TanAektpika epyakeia dnutoupyouv omwver PEG, oL oroiot
MIOpEel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KaTvO.

KpatioTe Ta maidia kai Toug MapeUpIOKOPEVOUG HAKPIA
oTav XpnoigotoIeiTe £va NAEKTPIKO epyaAeio.

Av aroonacTei n MPOCoX! 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAoeTE TOV EAgyXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

<)

d)

e)

Ta @Iq TWV NAEKTPIKQV epyaleiwv mpémel va eival
kataAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TpOTIOTIOIRGETE TTOTE TO PIG E OMOIOVITIOTE TPOTIO.
Mn XpnoIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYAG HE YEIWMEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un TPOTOMOMKUEVA QIG Kal Ol KATAANAeG Tipileg
MELWVOUV TOV KivEuvo NAEKTPOTANEIAG.

AMOQUYETE TN CWHATIKN EMAPA HE YEIWUEVEG EMPAVEIEG
onwg GWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG GUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Yrapxet augnuevog Kivduvog nAekTpomAngiag otav to
OWMA 0ag Elval YELWHEVO.

Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn 1 o€
ouvenKkeg uypaaiag.

To vepo TOU ELOEPXETAL OE €va NAEKTPIKO EPYAAEiD
au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite 30vapn oTo kaAw3i0. Mn Xpnoipomoleite moté
T0 KaAW3I0 yia va HETAaPEPETE, va TPaBNEETE 1 va ByaleTe
amé Tnv npiga To NAEKTPIKO epyaAeio.

KpatoTe 10 KaA@dio pakpia amé OcppodtnTa, Adadi,
KOPTEPEG YWViEG Kal KIvoUpEva pEpN.

Ta KATEOTPAMMEVA 1} Urepdepeva KaA®dla augavouv
ToV Kivduvo nAekTpominéiag.

‘Otav xpnolpomoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWPO,
XPNOIPOTIOINGTE KAAWSIO TPOEKTACNG TTOU TIpoopieTal
yia Xprion o€ eEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog KaAwdiou KATAANAOU YIa EEWTEPIKO XDPO
MELMVEL TOV KIVOUVO NAEKTPOTANEIQg.

Av eival avanmopeukTn n Asitoupyia €vog nAEKTpPIKOU
epyaleiou o€ XWPO HE uypacia, xpnoipomoleite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xpnon g RCD pelwvel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mpoowmik acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TIOU KAVETE Kal
va XpnoIPOTIOIEITE TRV KOIVI) AOYIKRA OTQV XPNGIHOTIOIEITE
€va NAEKTPIKO epyaleio.

4)

b)

<)

d)

e)

9)

Mn xpnoipomoleite nAEKTPIKG epyaleia OTav eioTe
KOUPAGHEVOI 1} UTIO TNV EMAPEIA VAPKWTIKAOV OUCIMV,
0IVOTIVEUNATOG | PAPHAKWV.

Mia oTlypn anpooe&iag Katd T Xenon evog nAEKTpIkoU
£PYQAEIOU WMOPEL va TIPOKAAEDEL GOBAPO TIPOCWTIKO
TPAUUATIONO.

Xpnomonmsi'rs npoawmxo npoorurau‘nxé eEomAIoHO.
Popdre mavra npooTacia yia Ta pdria.

0 npoowTaunKoq sE,onMouor;, Onwg paocka yua m
OKOVN, avTIOALOONTIKA TamoUTald, okANpo KaméAo N
MpooTacia yla T auTid, Tou xpnmponomeiml ya
avaloyeg OuvBnKeg WrMopel va HELWOEL TOUG
TpaupaTiopoUg.

MpoAapBavete TuxOv akoUoia ekkivnon. BeBaiwBeite 0TI
o 81akomTng cival oe Béon amevepyomoinong mpiv
OUVBECETE T OUCKEUN PE TINYR pEUPATOG Kal/f Tn BKn
TNG pTaTapiag, MPIV ONKWOETE ) HETAPEPETE TO EpYAAEio.
H petagopa nextpikol epyaleiou pe Ta daxTuAG oag
0TO dlaKOTTN N N T])\SKTp05OTT]0Y] Y])\SKTleOU
epyaheiou pe evepyoroin MEVO TO BLOKOTTN MMOopE va
TIPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na apaipeite TuXOV KAEIBIG puBUIOpEVOU avoiypaTog fy
Ta amAda KAe181a mipiv BEgeTe o€ AeIToupyia TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

"Eva an\o KA1 1) éva KAe1di puBUILOEVOU aVOiyHaTOg
TIOU €ivaL TIPOCAPTNHEVO OE TIEPLOTPEPOUEVO EEAPTNHA
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pmopel va TPOKAAEDEL
TMPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv Tevrveote. Na Siatnpeite mavrote 1o katdAAnAo
MATNHa Kai TV 100ppomia oag.

Me aQuTOV ToV TPOTIO UMOPEITE va EAEYXETE KAAUTEPQ
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE WI QVAUEVOUEVEQ
KOTAOTAOELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opare gapdid polyxa
R koopfuata. Na kpatare Ta paAAid oag, Ta polxa cag
Kal Ta YavTia 6ag Hakpia amo Kivoupeva pépn.

Ta apdia poUxa, Ta KOOUAKATA KAt TA HAKPLA HaAALL
Mropel va maotoUv o€ KIVOUHEVA MEPN.

Av mapéxovral e€apTiiparta yia Tn cUV3Eon OUCKEUQV
e€aywyng kai oulhoyng okovng, va BeBaiwveoTe OTI
eival ouvdedePéva Kal XpnoIPOTIOIOUVTal HE TO OWOTO
TPOMO.

H Xpron GUAAEKTN OKOVNG HELMVEL TOUG KIvdUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL Ao TN KOV,

Xpron Kal gpovTida NAEKTPIKAV £pyaAcinv

a)

b)

c)

d)

Mnv aokeite d0vaun oTo nAekTpikd epyaleio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia To €i80g TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To kataAAnho NAeKTPIKO gpyaleio Ba ekTeAEDEL TV
epyaoia KaAUTepa Kal pe MEYAAUTEPN AOQAAEWQ ME
TOV TPOTIO TOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoIYOTIOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
S1akonTng AciToupyiag dev avoiyel kai dev KAEIvel.

'Eva NAeKTPIKO epyaleio Tou dev eAEyXeTal AMO TO
BlakomTn Aettoupyiag eival emkivduvo Kat TPEMeL va
EMIOKEUAOTEL

Amoouvdéete To BUcpa amé TNV TNYR 10X00g Kai/fj Tn
Onkn pmarapiag amoé To nAeKTPIKO epyaleio mpiv mpoBeite
oe pubpioelg, aAhayn eEapTAparog fj amodrikeuon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA METPA AOPAAEIAG MELOVOUV TOV
Kivduvo va EeKIVOel TO NAEKTPIKO gpyaAeio Katd
Aabog.

AmoBnkeUeTe Ta epyaAeia mou 3V XpnOIMOTOIEITE HAKPIA
andé maidia KAl pnv a@nveTe Ta Aropa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO N HE QUTEG TIG
odnyieqg va XxpnoipomoloUv To NAEKTPIKO epyaleio.

Ta nAekTpIKA epyaAeia eival EMIKIVOUVA OTA XEPLA PN
EKTAISEUPEVWV ATOUWY.



5)

e) Zuvtnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na eAéyxere Tnv
€UBUYPAPUION TOUG A TO UITAOKAPIOHA TWV KIVOUHEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv eEapTnudTwv Kai omoladnmore
@GAAn KaTaoTacn Mou EVEEXETAI VA EMNPEACE! TN AEITOUpYia
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

Ze mepinTwaon 6AaBnG, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMIOKEVAOTEI IPIV XpNCIPOTOoINOEi.

MoANG atuxnuata mpokaloUvtal amd NAeKTPLKA
epyaleia rou dev €xouv ouvnenBei cwoTa.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia Komig KoPTEPG Kal kabapa.

Ta KatdAAnAa ouvinpnueéva epyaleia KOmNAG He
KOPTEPEG YWVIiEG UMAoKApouv Tio SUOKOAA Kal
eAgyxovral o eUKoAa.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTApATa Kai
Ta pépn K.T.A. cUHPWvVa HE TIG MApoUsES odnyieg,
Aapéavovrag umoyn Tig GUVONKEG Epyaciag Kai Tnv epyacia
Tou Ba EKTEAEOETE.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yla epyacieq mepa
ano eKelveg yla TIG OTOIEG TPOOPIZETAL, EVOEXETAL VA
BN UIOUPYNOEL KIVBUVOUG.

2ép6ig

a) Na divere To NAeKTPIKO epyaleio yia 0£pBig o€ kaTtaAAnAa
EKMaIdEUPEVa AToPa Kal va XpnoIPOTToIEiTE HOVO YVADIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOv ToV TPOTIO £I0TE Glyoupol yia TNV ao@Alela
TOU NAEKTPIKOU pyaAeiou.

MPO®YAA=H

Makpid amé Ta maidid Kai Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoipomolouvTal, Ta epyaleia mpémnel va puhaZovrai
HaKpia amé Ta maidid Kal TOug avamnpoug.

KAVOVEZ AZ®AAEIAZ TIA OAA TA TMPIOVIA

a)

b)

c)

d)

e)

f)

A MPOZOXH: Kpatdare Ta xépia oag Yakpia amoé Thv
mepPIOXN KOMAG Kal amé Tn Aemida. dpovrtilere va
AKOUUTTIATe To AAAo oag Xépl 6Tn BonONTIKA AaBA  6TO
Kamdaki Tng UnXaving.

AV KpataTe TO TPLOVL Kal pe Ta dUo XEpla, dev
KIvdUVeUETE va KOTEeiTe amo Tn Aemida.

Mn okUBeTe KATW a6 TO TEPAXIO Epyaciag.

To MPOOTATEUTIKO KAAUMMA Bev Wropel va oag
MPOPUAGEeL amd Tn Aemida KATW amd TO TEUAXLO
epyaoiag.

PubpiZeTe T0 8d60g KomNAG pe 6dacn To MAxXog Tou
Tepayiou epyaciag.

Katw amd to Tepdxlo epyaciag TMPEMeL va eival
0pato Alydtepo amd €va dOVTL NG Aemidag.
Mnv Kpatdte moTEé ME Ta Xépla oag f avageca ota
modia 0ag TO KOUUATI Tou KO6BeTe. AOGPAAileTe TO
TEpAxIo epyaciag oe oTabepn Baon.

Eivalt onuavtikd va unootnpileTe OwoTA TO KOUMATL
UE TO OToio ePYAlEDTE YIA va €AAXLOTOTOLEITE TNV
€KOEON TOU OMMUATOG, TO UMAOKAPLOUA NG AETidag
N MV an®Aeld eAEyXOU.

‘Otav umapxel Kivduvog To epyalAeio Komng va
AKOUNTINOEI KpUPHEVa KaA®dia i To 31k6 Tou KaAwdio,
PPOVTIOTE VA KPATATE TO EPYAAEIO A6 TIG HOVWHEVEG
AaBég Tou.

H emagn pe é€va nAektpopopo Kalwdio 6a
KATAOTNOEL dUVATRA TN HETAPOPA NAEKTPLKOU
pelNATOG OTA METAANAIKA UEPN TOU gpyaleiou Kat
B6a TPOoKAAEoEL NAEKTPOTANEia OTO XELPLOTH.
‘Otav mpiovifeTe, va XPNOIYOTIOIEITE TAVTOTE
TPOOTATEUTIKO KAAUPMA KOTTAG 1 0dnyo.

Me ToV TPOTIo AuTo BEATIOVETAL 1) AKPIBELA TNG KOTMG
Kal JEWWVETAL O KivdUVOG va WmAoKApel n Aemida.

9)

h)

EAAnvika

Na xpnoipormoleite mavroTe Aemideq pe agovIKEG OoMEG
KaTtaAAnAou pey€Boug kai oXpaTog (pOHBog | KUKAOG).
Ot Aemideg mou dev TalplaZouv andAuta ota onpeia
TPOCAPUOYNG TOUG OTO TIPLOVL KIvoUVTalL EKKEVTIPA
Kal TPOKAAOUV AMWAELd TOU €AEYXOU.

Mn XpnoIJOTOIEITE TOTE KATEOTPAUMEVEG N
akaTtaAAnAeg podEAEG Kal HITOUAOVIA.

Ot podEAEG Kal TA WUMOUAOVIA NG Aemidag £xouv
oxedlaoTel €3lkA yla TO TPLOVL 04G WOTE va
eMITUYXAVETAL N KAAUTEPN duvaTn anodoan He
MEYAAUTEPN duvatn acpdAela.

NPOZOETAI KANONEZ AZ®AAEIAZ IA OAA
TA NMPIONIA

AlTiEG KaLTIAPEUTIOSION TNG AVAKPOUONG ard TO XELPLOTH:

H

n avakpouon eival pa EAQViKA avTidpacn Tmou
mpokaAeital amd WAYKWHA, WMAOKAPIOMA 1 KAKA
eUBUYPAUMIOPEVN AEMida KAl n omoia €XelL wg
ATMOTEAECUA TO AVAONKWMA TOU TIPLOVIOU Kal Tnv
QTMOMAKPUVOT) TOU amod TO TEMAXIO EQYACIAG TPOG
MV MAEUPA TOU XELPLOTN;

oTav n AEMida HAYKWOEL 1} UMAOKAPEL OTO KAEIOILO
NG €YKOTNG aklvnromoleital kai, egattiag g
avTidpaong Tou Kvntnpa, To epyaieio Kiveitat
anoTopa TPOG TA TMow, TPOG TNV TMAEUpd Tou
XEpLoTn;

av n Aemida mapapoppwbei 1 xdoelr TNV
euBuypAuulon TNG WEoa oTnV g€ykorm, Ta dovtia
OTO TOW MEPOG TNG Aemidag WMopel va okayouv
MV enMavw MAeUPA Tou EUAOU KAl VA TIPOKAAECOUV
€£000 TNG Aemidag amd TNV €YKo Kal avarmdnon
TPOG TOV XELPLOTH.

avakpouon eival armoTEAEOpA KAKNAG XPNOoNg Tou

gpyaleiou n/kal AaBepEvwv SladlKaolHV 1 CUVONK®OV
XPNONG Kal UMopei va anopeuxBel e TNV EQAPUOYT) TWV
TAPAKATW TIPOPUAAEEWV.

a)

b)

c)

Kpatare o@IKTa Kai ye ta 300 Xépia To TPIOVI Kal
TOMOBETAOTE TOUG BpaXiovEG 0ag HE TETOIOV TPOTTO WOTE
Va avTIOTEKEOTE OTIG SUVANEIG avakpouang.
TormoBeTAOTE TO CWHA Gag o€ Mia amod TIG SUO0 TMAEUPEG
Tng Aemidag, 6x1 Opwg oTnv idia eubeia pe Tn Aemida.

H avakpouon uropel va KAvel To TipLovL va avarmda,
aAAd ot duvapelg avakpouong umopoUlv va
eAEyxovTal amod TO XEIPLOTH, av €xouv AneBei ot
KATAAANAEG TIPOPUAAEELS.

‘Otav n Aemida “KoAAROEl” || 6Tav SIAKOYETE TV KOTTR
yia omoiovdAmoTe AOYo, apnOTE TN OKAvdAAn Kai
KPATAOTE TO TIPIOVI AKIVITO HEGA OTO UAIKO MEXPI va
oTapaTtnoel eVTEAXG n Aemida.

Mnv mpooma®nCETE TTIOTE VA AMMOMAKPUVETE TO TIPIOVI
ané 1o onpeio TNG epyaciag i va To TpaBngeTe mpog
Ta miow evw n Aemida Kiveitar akopa. Mmopei va
mpokAnOei avakpouon.

EAEYETE KAl EKTEAECTE TIG AMAPAITNTEG EVEPYELEG
yia ™ 310p6wan Tou TPORANUATOG TOU TIPOKAAEDE
TO MUMAOKAPLOPA TNG Aemidag.

‘Otav B£ceTe kal maAl oe AeiToupyia To TpPIGVI,
PPOVTIOTE VA KEVTPAPETE TN AeTida pEoa oTNV EYKOTA
Kal 8eBaiwBeiTe 0TI Ta dovTia Tng Aemidag dev eival
HITAOKApPICHEVA PHECT OTO UAIKO.

Av 1 Aemida “koAANoel”, propel va TPokAnOel
avakpouon HOAIG apxioel va AElToupyel TO TIPLOVL.
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d)

e)

f)

9)

Na unooTnpifete Ta peydAa kopparia EuAou yia va
€AAXIOTOMIOINGETE TO KivOUVO va PHAYKWOEI N Aemida
Kal va mpokAnBei avakpouon.

Ta peydaia Koppdtia Auyifouv KATw amd to BApog
Toug. Oa TpEmMel va TomoBeTeite OTnNpiydara Kat
oTIg dU0 TAeUPEG Tou EUAOU, KOVTA OTN YPAMUN
KOTMG Kal KOVTA oTnv Akpn Tou.

Mn xpnoipomoleite POAPUEVEG N KATEOTPAUUEVEG
Aenideg.

Ol Un OKOVIOUEVEG N OKATAAANAQ TOTIOBETNUEVEG
AET®EG dNUIOUPYOUV OTEVI] EYKOT) TPOKAADVTAG
uepPBOAIKEG TPIREG, “KOAANUA” NG Aemidag Kat
avakpouaon.

O1 poxAoi kAeidwparog 8aBoug kai KAiong KoTAG pEMEe!
va gival oPIyUEVol Kal acpaliGHEVOI TIPIV apXioETE va
XPNOIYOTIOIEITE TO TIPIOVI.

Av ol puBuioeigc Tng Aemidag aAAlafouv eve
epyaleote, uropel va mpokAnBei “kKOAANpA” tng
Aemidag kat avakpouon.

Na eioTe 1310iTEPA MPOGEKTIKOI OTAV KAVETE “BaBIEg
KOTTEG” O€ TOiX0UG 1} AAAEG TUPAEG TIEPIOXES.

H mpoe&gxouoa Aemida Uropel va KOYEL avTikeipeva
TIOU €VOEXETAL VA TIPOKAAECOUV QAVAKPOUOT).

OAHIIEZ AZ®AAEIAZ TIA AIZKOMPIONO ME
EKKPEMEZ KAAYMMA 'H KYAINAPIKO
KAAYMMA

a)

b)

<)

d)
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Mpiv amé kaBe xpAon, va eAéyxere av eival KaAda
KAEIOMEVO TO KATW TPOOCTATEUTIKO KAAuppa. Mn
XPNOIHOTIOIEITE TO TIPIOVI AV TO KATW TTPOOTATEUTIKO
KaAuppa dev Kiveital eEAeU0epa Kal eV KAEIVEI aUEOWG.
MoTé pn oTEPEWVETE 1 JEVETE TO KATW TTIPOCTATEUTIKO
KAAuppa oTnv avoikTh 6€on.

Av TO TpLOVL TEOCEL KATA AdBog, TO KATW
TPOOTATEUTIKO KAAUMMA UTOPEl va OTPaBWOEL.
AvaonkwoTte 1O ME TN AaBn aviywong kat
BeBaiwBeite OTL Kiveital eAeUBepa Kal dev £pXeTaL
oe emagn pe TN Aemida 1) karolo AAo onpeio, oe
OAEG TIG YwVieg Kal og OAa Tta BABN KOmmNgG.
EAéyETe Tn AeiToupyia Tou eAaTnpiou Tou KATW
TPOOTATEUTIKOU KAAUMMATOG. AV TO KAAUMHA Kal TO
eAatipio dev AeiToupyoUv Kavovikd, Ba mpémer va
emd10pBwOOUV MPIV XPNGIHOTIOINCETE TO TIPIOVI.

To KATW MPOCTATEUTIKO KAAUMMA MITOpEl va Kiveitat
apya AOYw KATIOOU KATECTPAMMEVOU TUNMATOG,
KOA®SOUG 0UCiag | CUYKEVTPWONG UTIOAEIUHATWYV.
To KATW MPOOTATEUTIKO KAAUuppa Ba mpémel va
TPABNXTEI PE TO XEPI HOVO OE MEPIMTWOEIG EISIKWOV
£PYACINV OMTWG “BaBIEG KOMEQ” Kal “OUVOETEG KOTIEG™.
XpnoIYOTIOINOTE TO HOXAO YIO VA AVACNKWOETE TO
KaAuppa. MOAIG n Aemida €I0XwpRoel 0TO UAIKO,
anmeAeuBEPWOTE TO KATW TTPOGTATEUTIKO KAAUpuA.

Se OAeG TIG AANEG EPYAOIEG, TO KATW TPOCTATEUTIKO
KaAuppa Ba TpEMeL va AelTtoupyel autopara.
MpIvV aKOUMTTNOETE TO TIPIOVI OE TIAYKO N 0TO ddamedo,
va BeBaivedTE TTAVTOTE OTI TO KATW MPOOTATEUTIKO
KAAuppa KaAumnTel Tn Aemida.

Mia pn KaAuppévn Aerida Ba mpokaA£oel Kivnon
TOU TIpLoVIoU TIPOG Ta Tow Kal Ba KOBEeL OTL BpioKel
oTo SpOHO TNG.

EEakplBnoTte TO XPOVO TOU amaiteitat yia va
oTapatnoel n Aemida agoU eAeubepwoeTe TO
SlaKomT.

NPOZOETEZ OAHFIEZ AZO®AAEIAZ A OAA
TA NMPIONIA ME AIAXQPIZTIKA MAXAIPIA

a)

b)

<)

d)

e)

XpnoipomoinoTe To KATAAANAO S1aXWPICTIKO paxaipl
yia Tn Aemida o€ xpAon.

To SlaxwpLOTIKO Haxaipl yla va AELITOUPYNOEL TIPETEL
va eival maxUTepo and To owpa Tng Aemidag, aAla
AETITOTEPO ATO TO OET BOVTIWV TNG AETdAG.
PuBpioTe TO 31aXWPIOTIKO paxaipl 6Twg meplypageral
O€ QUTEG TIG 03NYieg XEIPIOHOU.

AaBepévn dlatagn kat geubBuypdapuion prnopolv
VA KAVOUV TO SLaXwpPLOTIKO HaXaipt AVATIOTEAEGUATIKO
OTO va ano@eUyeTal KAOTONUA.

XpPNOIYOTIOINOTE TTAVTA TO JIAXWPIOTIKO paxaipl EKTOg
amoé ThV TOPVEUCH EYKOTIWV.

To SLaXWPLOTIKO paxaipt  mpemel  va
€Mavatonofe el LETA TNV TOPVEUOT EYKOTIOV. TO
SlaXWPLOTIKO payxaipl dnUioupyel MApeUBOAN Kata
™ SLAPKELa TNG TOPVEUONG EYKOTIOV KAl UMOPEL va
TIPOKAAETEL KAWTONHA.

IMa va AeIToupynoel To SIaXWPICTIKO paxaipl, MPEMel
va EUITAGKEI OTO AVTIKEIPEVO Epyaciag.

To 3laxwpLOTIKO paxaipl eival avarmoTeAEOUATIKO OTO
va anopeUyeTal KAMTONMA Ot KOWipata MIKPNG
SlapKeELag.

Mn Ae1Toupyeite TO TIPIOVI EAV TO IAXWPICTIKO paxaipl
€ival Auyiopévo.

AKOUA KAl Wl MIKPR TapeuBoAn umopei va
kaBuotepnoel To pubud KAeloipatog ToOU
TPOPUAAKTNPA.

NPO®YAAKTIKA METPA TlA THN XPHZH TOY
AIZKOMPIONOY

1.

2.

Mnv XPNOLUOTIOLOETE TIAPAMOPPWUEVEG N
PAYIOUEVEG TIPIOVWTEG AETIDEG.

Mnv XpnOLLOTIOOETE TIPIOVWTEG AETIDEG TIOU gival
PTIAYMEVEG AMO ATOAAL TOXEIOG KOTMNG.

Mnv XpNnOLUOTIO|OETE TIPLOVWTEG AETIDEG TIOU dEV
eival EVOPUOVIOUEVEG E TA XAPAKTNPLOTIKA TIOU
kaBopifovtal oe QUTEG TIG Odnyieg.

Mnv OTOMATATE TIG TIPLOVWTEG AEMIdEQ.
£QapUOlOVTAG TAEUPLKN Tieon OTo dioKo.
Navtote dlaTNPEiTE TIG TPLOVWTEG AETIDEG.
KOPTEPEG.

SIYOUPEUTEITE OTL O KATW MPOPUAAKTAPAG KIVELTAL
OMOAG Kal eAeUBepa.

MoTé pn XPNOLUOTIOIEITE TO BLOKOTPIOVO HE TOV
KATW TPOQUAAKTAPA AVOLXTO.

EEaopaAioTe OTL O UNXaviopog avAakAnong Ttou
OUOTNHATOG TOU MPOQUAAKTNPA AELTOUPYEL OWOTA.
To ndxog TWV MPLOVWTOV AeMidwv MPETEL va gival
HUIKPOTEPO QMO TO TMAXOG TOU BLOXWPLOTIKOU
HaxatploU Kal Tou MAATOUG TNG KOTMG, 1) N €yKormn
(ue TO 0T TwWV dovTiwv) Ba TpEmel va eivat
maxUtepn amod To SAXWPELOTIKO Haxaipl.

Moté pnv Aettoupyeite TO SLOKOTPIOVO ME TNV
TPOVWTN AEMida MPOg Ta eMAvw N ota mMAdyla.
EEaopaliote OTL TO UAIKO dev TEPLEXEL EEva
QVTIKEILEVA OTIWG KAPPLA.

To dlaxwploTIKO paxaipt mpémnet nMAvtote va
XPNOoldomoleital eKTOG OTAV WUMaivel OTo WECOV
TOU KoppaTioU epyaociag.13. For model C 6BU, the
saw blades range should be from 165 mm to 150
mm.



13. Ta ta povtéAda CBUY kat C6BUY, oL MplovwTeg
Aermideg TpEMeL va gival anod 165 mm pexpt 162 mm.
lMNa ta pgovtéAda C7UY kat C7BUY, oL MPLOVWTEG
Aemideg mpenel va eival ano 190 mm pexpt 185 mm.

14. T ta pgovreda C6BUY kat C7BUY, mpootte 0
KAWTONUA TOU (PPEVOU.

Ta povtéha C6BUY kat C7BUY éxouv €va
NAEKTPIKO @pPEVO TOU AelToupyel otav
eAeuBepwOel 0 dlakomtng. Emeldn unapxel kamoto
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15. 3niBeg propolv PEPLIKEG POPEG va epPavioToly,
mou mpokaloUvTal amd Tnv Aeltoupyia Tou
Pppevapiopatog Otav o SLAKOTTNG KAEIOEL EMELDN
Ta povtéAa C6BUY kat C7BUY €xouv nAeKTplka
ppéva. Na yvwpilete, OMWG, OTL AUTO TO PALVOUEVO
dev amoteAel MPOBANUA TNG HNXAVNAG.

16. T ta poviéAa C6BUY kat C7BUY, otav 1o ¢ppevo
YIVEL AQvamMoTEAEONATIKO, QVTIKATAOTNOTE TaA
KapBouvakia pe Kawvoupyla.

KAwTOnua oOtav Aettoupyei TO @pévo, 17. Anoouvdéote To BUOMA AMO TNV TAPOXN TIPLV
OlYOUPEUTEITE OTL KPATATE TO KUPIWG OWHaA EKTEAECETE TNV OTOLAdNTOTE PUBUION, GEPRIG N
otadepo. ouvTtnipnon.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Movtého CeUY C6BUY | C7UY C7BUY

Tdon (ava mePLOXEQ)* 230 Vv

BaBoc Komic 90° 66 mm [ 78 mm

45° 46 mm 55 mm

loxUg €l00dou* 1300 W

TaxUmnta xwpis ¢opTtio 5500 min"’

Bapog (Xxwpig KaAmdio) 3,8 kg 4,2 kg

* BeBawwBeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA OTO TPOLOV EMELSY| UTIOKELVTAL O AAAayT) € €EAPTNON ATO TNV TEPLOXT).

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) Mplovwtn Aemida (oTEpEwWMEVN OTO £pYaAAEio) ... 1

Awap. 165 mm .. C6UY, C6BUY

Awap. 190 mm .. C7UY, C7BUY
(2) EEAYWVO KAELSL, OAEV .eovovieiiiciiiieiee e 1
(8) Odnyog
(4) MTIOUAOVOKAELDO ..
(5) SuA\oyga akovng
(6) M4 Bida ......
(7) I'Ipooqppoysaq QVTsAqouuToq
Ta Kavovikd eEapTNHATA UTOKEVTAL 08 aAAayn xwplq
npoeldoroinon.

E®APMOIEZ

Koyipo dtapopwv TUnwv EUAou.

MPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR pedparog
BeBawwBeite 0Tl 1 ™My pelPATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnoldorownBei eival  €VAPUOVIOHEVN HE TIQ
anattoelg oe peUpaA TIOU AVAPETETAL OTNV TILVAKIdA
Tou egpyaleiou.

2. AilakonTng pevpaToqg
BeBawwBeite OTL 0 dlaKOTING pelpatog Bpioketal
otn 8gon OFF. Av 1o Biopa eivat otn pnpila kabmg
o dlakontng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyakeio Ba apyioet va Aeltoupyel auEOwG, He
meavotnta MPOKANONG coBapol ATUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWPog epyaciaq BpioKeTal HaKPLd ard Tnv
mapoyn PeUMATOG. XPNOWUOTIOWOTE £va KAA®BLO
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl IKAvOTNnTa
UETAPOPAG PEUMATOG. TO KAAWSLO TIPOEKTAONG TIPETEL
va eival 1600 Kovtd 000 eival MPAKTIKA duvatod.

4. Etoipaote éva EUAivo mayko epyaciag (Eik. 1)
Emetdn n mplovwtn Aemida enekTeiveTal mEpa amno
NV KAT®TEPN eMmpavela g EuAeiag, TomobeTnOTE
™ uAeia Mavw og €va NAyko epyaociag oTav KOBETE.
Av XpnOLUoTIoLEITAL €V TETPAYWVO AVTIKEILEVO WG
TAyKo epyaciag, eMAEEETE €va eminedo £5a¢pog yia
va efaocpalioeTe OTL €xel otabepomoinBei
KaTAAANnAa. 'Evag aotabng maykog epyaciag Ha
TIPOKAAEDEL TNV €mMiKivduvn Aeltoupyia.

NPOZOXH
a v anoguyn evog rbavou atuxnUaTog, TAvVToTE
va eEaopalioete OTL To TURUa ™G EuAeiag mou
QMOMEVEL META TNV KOTIN €ival OTEPEWMEVO HE
aopdAela N kpatEtal otn B€on ToUu.

PYOMIZH TOY MPIONIOY MPIN TH XPHZH

1. P0Bpion Tou 6dBouqg Komng
‘Onwg gaivetal otnv EiK. 2, kpatdte T Aan We 10
€va XEPL KaBWG EEOPIYYETE TO KOUMTL He TO AAAO.
To BABOG KOG pMopel va puBULOTEL LETAKLVOVTAG
™ Bdaon oty emBuunth 6£on. Me TETOlO TPOTO
pubuiote To BABOG KOTMG Kal PETA Eavaogi&ete
YEPA TO KOUWTTL.

2. Pubpion Tou 31aXwPICTIKOU paxaipiou
ApXIKQ OPIETE TO KOUWUTIL Kal aopaAiote otabepd
TO KAAUppa Tou mplovioU. (Eik. 2)
Xahapwote T Bida odovrtotpoxol (2 Tep.) Tou
OTEPEWVEL TO BlAXWPLOTIKO paxaipl, pubpiote ToO
paxaipt €10l @OTe N andotacn PeTa&U TG ywviag
Twv SOVTIOV va eivat oA 5 XIA Kait n ywvia va
UNV TIPOEXEL MEPLOCOTEPO AMO 5 XIA Ao 1o KATW
xeilog Tou BlaxwplotikoU paxalpoU (Eik. 3) kat
gava o@i&te pe aopdiela tn Bida odovtoTpoxou
(2 Tep.).
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3. PuBupion Tng ywviag kAiong
Onwg ¢aivetat omv Eik. 4 (A), Eik. 4 (B)
XaAap®VovVTag ToV HOXAO OTO KEKALUEVO E€AaOHA
KAl TO PTEPWTO MMOUAOVL 0Tn Bdon, n Aemida tou
mplovioU uropel va mapel KAlon og PEYLOTN Ywvia
450 oe ox€on pe T Baon. MeTd TNV oAokArpwon
NG MPOCAPHOYNG, OlyoupeuTeiTe EQva OTL O HOXAOG
KAl TO PTEPWTO UMOUAOVL gival 0TaBePA OPLYUEVEG.

4. Pu6upion Tou odnyou
XaAapwote ToV HOXAO CUOPLENG OTO UMPOCTIVO Kal
omioflo TuRMa TNG BAONG KAl AMOOTACTE TOV
mpooapuoyga odnyol owdnpoTpoxtag amo nv
Kupiwg povada. (EiK. 5)

ZHMEIQZH
Na oag evnueP®OOUME OTL YA HEPLIKA TIPOIOVTIA O
3laKOMTNG KAl O Tpocappoyéag odnyou
odnpotpoxtdg agalpolvtatl. Katw amd pia Tétola
OUVONKN, apalpeécTe TOV TPOCApPHOYEA 0dnyou
odNPOTPOXIAG ApoU HEIWOETE AAPP®G TO BaBog
Kotng Tou okeletou. (EiK. 6)

H 6€on Kormg propel va pubuIoTEl PETAKIVAOVTAG
Tov 08nyod de1d N aploTeEPA PETA TN XAAAPWAON TOU
HoxAoU cUO®IENG. O 0dnyodg propei va otepewdel
oTnV oToladnToTe aploTePN N de&ld TMAeUpd Tou
epyaheiou. (Eik. 7)

5. MikpopuBpioeig mapaAAnAicHou
Mrmiopeite va ekteAeite pikpopubBuioelg
mapaAAnAlopoU Tng Aemidag wg Tmpog T Bdon
Xpnolporolwvtag T Bida pUBuiong MapaAAnAlopoU.
H puBuion €xet ndn mpayuatoromnBel otav To
epyaleio Bplokotav oto gpyootdoio. QoOTO0O, yia
mv anibavn nepintwon AavOaopévou
TapaAANALOHOU, UTIOPEITE Va EKTEAECETE PUBUICELQ
WG EENG.

(1) ZeopiEte povo Tiq Bideqg oTEPEWONG TOU APOBPWTOU
TUNHATOG TOU KAAUPHATog Tou TiptovioU (Eik. 8).

(2) EmavatomnoBeTeiote TO KATW TPOOCTATEUTLKO
KAAUPMQ OTO KAmdakl Tou TplovioU.

(3) ToroBetnoTe €va Koppdtt EUAou otnv ormiocdia
MAeupd G Bdong g Aemidag Tou TplovioU Kat
onuewwote T B€on tou otn Baon (Eik. 9).

(4) Metakivnote To onuAadepévo Koppatt EUAou oTo
MPOoBlo PEPOG TNG BAONG Kal MEPLOTPEYTE TN Bida
pUBuLIONG mMapaAAnAlopol @OTe TO ONUAdL va
avtioTolxel otnv TAeupd Tng Baong (Eik. 10).

(5) MeTd Tn pUBUION, OPIETE KAAA TIG BideG OTEPEWONG.

ZHMEIQZH

O O mnapaAAnAlopdg umopel va eival eAappwg
eAATTWHATIKOG av TO BABOG KOTG PUBUIOTEL HETA
™ pUBULION TapaAAnAtopoU.

6. MMpoocappoyn Tou 0dNYNTIKOU KOMMATIOU
3710 dloKompiovo eival duvatov va pubuioete TV
akplpn B€on otepEwong Tou 0dnNyNTIKoU Koppatiou,
€KEl OTIOU 1 TIPLOVWTN AETIdA KAl 1 TIPOONUELWHEVT
YPAUur TIPOKeLTAL va euBuypapuLoTOUV.

Kata ™mv amooTOAT TOU nptov100 amno 1o
€PY0OOTAOLO, TO EUBUYPANHO TUNHA TNG pnpoonvnq
KAlpakag oTo  03nynTLKO Kouuan eivat
€UBUYPOAUUIONEVO HE TNV KEVTPLIKN O€on tng
nplovwtng Aemidag (Eik. 11).

Zeo@ifte ™ Bida M4 mou BpiokeTtal MAvw OTO
0dNYNTIKO KOUUATL, €AV 1 BEON TIOU €lval OPLYHEVN
eival AaBog, kal KAVTE TI§ aAvaykaieg pubpioelq
6¢oewg.
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7. XpAon Tou odnyou 013npoTpoxIAg
MNepdote Tov MpooapuoyEa odnyou odNPOTPOXLAS
Héoa amod TNV TeTpAywvn mpila Tng Paong, Kat
OTEPEWOTE TOV HOXAO OUOPIENG oTn B€on Omou o
npooapuoygag odnyou odnpoTpoxXlag Kat n
ermeavela g Baong €pxovtat oe emnagn. (EiK. 5)

ZHMEIQZH

O Na 0ag evnuepWOOUNE OTL Yld HEPIKA TIPOIOVTA O
3laKOMTNG KAl O Tpooappoyéag odnyou
odNPOTPOXIAg UropolVv va OUYKpouoToUv oTav
YIVETAL N €YKATAOTAON TOU TIPOOAPHOYEA TOU
odnyou odnpotpoxtdg. Katw amoé pia TETola
ouvOnKn, €YKATAOTNOTE TOV TPOCAPHOYEQ
odNPOTPOXIAG apoU HEIWOETE EAAPPWG TO BABOG
kotmg Tou okeAletoU. (Eik. 6)

(1) XaAapwoTte TO PTEPWTO MMOUAOVL. Mpoocapudate
m 6€on TG pARdou NG ONPoTPOXIAg Ye Baon
ToV 0dnyd O1dnpoTpoxldg mou Ba XpnolgornonBei
KAl CUOPIETE TO UE TO PTEPWTO UMOUAOVL. (EIk. 13)

(2) ToroBeTeioTe TOV OKEAETO OTOV 0dNYO NG
oldNPOTPOXIAG ETOL WOTE 1 TPOeEOXN TOu odnyou
O1dNPOTPOXIAG VA UMOPEL va EPAPUOTEL OTNV aUAaKa
TOU TpOCappoyea Tou 0dnyoU adnpoTtpoxdg. (Eik.
14)

(3) Xahapwote Tov HOXAO GUOPIENG, MPOCAPUOOTE TN
B£on NG Aemidag Tou TPLlovioU Kal PETA CUOPIETE
TOV HOXAO CUOQIENG &ava.

(4) e auTtn TNV TMEPIMTWON, HMOPEiTE va Eavapxioete
mv dwadlkacia Kormg.

ZHMEIQZH

O 'Otav dieEayete dladikacia KOTNG ME TN xpncm
odnyou 016nporpoxlaq, AaBete urtoqm oag OTL To
BAabog Kormg pelwveTal KABMG TO TIAX0G Tou 0dnyou
oldnpoTpoxLag au&avsmt

O AUTOG 0 Tpooapuoyeag odnyoU OLdNPOTPOXLIAG
urmopel va xpnotpomotnBei  yia odnyolg
odnpotpoxtag g BOSCH, FESTO, kalt MAKITA.

O Otav o 0dnyog odnpoTPOXIag Xpnolporoleital o
i kKAion 45 polpwv, n B€on g Aemidag Tou
TPLOVIOU SeV CUUTIITTEL e TNV EYKOTT TIoU BpiokeTal
oTNV akKpn ™G Baong.

8. Xpnoiyomoiwvrag Tov CuAAoyéa OK()vnq
Ia va XpnotuomnotosTe Tov anopocpnmpu cKovnq
yla va ou}\}\sars ™ OKOVN amnd TO TPLOVL,
MPOCApHOOTE TOV OCWARVA avappoOPnong oto
OUAANOYEa OKOVNG TIOU €ival MPOCAPUOOHEVOG OTOV
KUplo OKeAeTO pe Bidasg M4. (Eik. 15)

9. Mpooappoyn Tng B€ong Tou poXAoU oUGPIENG

H mieon tou poxAoU OUOQIENG TOV AMOCUMTAEKEL
anod v Kepain g Bidag, aprvovTag Tov eAelBepo
va MEPLOTPAPEL.
ApoU TPOCApPUOCETE HE AOPAAEld TOV 0dNYO Kat
TOV 0dnyo oOldnpoTpoxlag, TECTE TOV HOXAO
oUOPIENG Kal TEPLOTPEYTE TOV Ot Mo BEon otnv
oroia dev Ba epmodilel T dtadikaoia komng. (EIK.
16)

AIAAIKAZIEZ KOINMHZ

1. TomoBetnote TN BAcn OTO UALKO, WETA
€UBUYPANUIOTE TNV MPOONHEIWHUEVN YPAUMNA KAl TNV
TMPIOVWTRA AEMdA HME TO TUAMA TNG MMPOOTIVAG
KAlHaKag Tou 0dnynTikoU KOMMATIOU WIMPooTd arod
™ Baon (Eik. 11).



‘Otav n Baon dev eival €MKALVNG, XPNOLLOTONOTE
€va peydho arokoppa wg odnyod (Eik. 11, Eik. 12
(A))

Otav n Bdaon eivat emikAlvng (45 poipeg),
XPNOLLOTIOINOTE TNV HIKPN WMPOOTIVR KAIHOKA WG
odnyo (Eik. 11, Eik. 12 (B)).

2. EEaopaAioTte OTL O JLOKOTIING avoiyel otnv B€on
ON mpv n TPLOVWTA AeTiida £pOeL O EMAQPY| ME TNV
Euleia. O dwakommng avoiyet otn B€on ON otav
n okavdaAn matnbei, kat kAeivel ot B¢on OFF
otav 1 okavddAn eleuBepwOel.

3. H petakivnon Tou mplovioU euBUypappa pe oTabepn
TaxuTNTa Ba dnuioupynoel To BEATIOTO KOWLUO.

NPOZOXH

Mptv amod TNV KOTITIKNA £pyacia, EAEYETE TO UAIKO Tou Ba

KOWeTe. AV TO UAIKO TBavOov vanapayet emBAaART/ToELkn

OKOVI, pPOVTIOTE N 0aKOUAQ OKOVNG ) 1 OXETIKT CUOKEUN

OUANOYNG OKOVNG VA eival OUVSEUEVN KOAA UE TO CWAN VA

eEaywyng okovng.

ETUnmA€ov va popate Kal HAoKa OKOVNG, av UTIAPXEL.

OLBaoelg eival emukaAuppeveg pe PFTE. AwoTe mpoooxn

va un medete Pe dUvaun To OWUA TNG CUOKEUNG KaBwg

auTd €XeL TN TAON va pocBETel erumAgov {OPLONA OTO

HOTEP. XPNOLHOTOMVTAG Hia HETPLA Tiiean Ba KAveL TO

QAVTIKEIUEVO TIPOG KOWN va Kiveital EUKOAOTEPA Kal Ba

Hag eTUTPEYPEL va KOYOUNE HE AlyOTEPN TPOOTIABELQ.

‘OTav npoonadnooupe va koYoupe EUAO To omoio eival

KOAUUMEVO PE OKANPA UALKA OTIWG APMOG N plviopata

ownpou umdpxel Kivduvog va ypatoouvioTel n

KATAOTPAPEL N EEWTEPLKN OTPMON, YL AUTO SOUAEYTE pe

TpogoxN.

O nMpwv va apyxioete o MPLOVIONA, eEA0PANIOTE OTL N
mMplovwTn Aemida €xel QTAOCEL OTNV MEYLOTN
TMEPLOTPOPIKT TaxUTNTA.

O Av n TplovwTn AETIdA OTANATNOEL 1) TIPOKAAEDEL
Karolo apuailko BOpuBo KaTa TN Aettoupyia, KAeioTe
QUEOWG TO BLaKOTTN.

O MNavtote va divetal Mpoooxn WoTe va anopeUyeTal
TO NAEKTPLKO KAA®DIO va E€pYeTal Kovid nv
TEPLOTPEPOUEVN TIPLOVWTH AeTtida.

O H xpnon Tou KUKAIKOU TplovioU He Tn Aemida
OTPAMUEVN TPOG Ta TAvw n TAAyla eival oAU
€TIKIVOUVN. AUTEG OL AOUVNBOLOTEG EVEPYELEG TIPETIEL
va arnogelyovTal.

O Otav kOBeTe UAIKAQ,
TPOOTATEUTIKA YUAALQ.

O Otav £€xete TEAElOOEL HlA £pyaadia, va TPABATE TO
PIg and TNV Tpida.

va ¢opdte maAvTtoTe

2ZYNAEZH KAl AMOZYNAEZH THZ MPIONQTHZ
AENIAAZ

NPOZOXH

a v ano@uyn coBap®v atuxnUATwy e§aopaiiote OTL

o dlakomnng Bpioketal otn B€an OFF, kat OTL n mapoxn

pelaTog eival armoouvaedeEVN.

1. Amoouvdeon ThG TPIOVWTAG Aemidag

(1) Zeo@ifte TO KOUWUT KAl EANATWOTE EAAPPWG TO
BaBog korng amod to WEyLoTo. (EIK. 2)

(2) ToroBeteioTe TO ALOKOTIPIOVO OTIWG PAIVETAL OTNV
Eik. 17.

(3) MEoTe TO HOXAO KAEIOMUATOG, KAEWBWOTE TOV Agova
Kal apalpeote TN Bida eEAYWVIKAG KEPAANG HE TO
OWANVWTO KAELDL.

EAAnvika

(4) KaBwg Kpatdte To HOXAO TOU KATW KAAUUMATOG
ao@aleiag, yla va KpatnoeTe TO KAAUPUA ao@aleiag
TMANPWG CUCTAATO PECA TO KAAUMMA TOU TipLlovioU,
aQalpeaTe TNV TPLOVWTN AeTida.

2. Z0vdeon Tng MPIOVWTAG Aemidag

(1) ZeopiEte TO Kouumi Kal eAAATWOTE €AAPPWG TO
BaBog korng amo to pEyloTo. (EIK. 2)

(2) ApalpéoTe KAAQ TNV OTOLASNTMOTE TMPLOVOOKOVN N

oroia €xel evarnoteBel oTOovV AEOVA, OTO WMOUAOVL

KAl OTIG POBEAEG.

Onwg deixvetat otv Eik. 18, n mieupd g PodeAag

(A) HE TO TPOEEEXWV KEVTPO, TIOU €XEL TNV idla

SIAUETPO HE TNV ECWTEPLKN SIAPETPO TNG MPLOVWTNG

Aemidag, kat n KUpTr MAeupd NG PodeAag (B) mpémet

va TomoBetnBolv OTIG TAEUPEG TNG TPLOVWTNG

Aemidag.

(4) Ta Vv dlaopAAlon NG KATAAANANG dlelBuvong
TEPLOTPOPNG TNG TIPLOVWTNG Aemidag, N dielBuvon
Tou BEAOUG OTNV TMPlOVWTN Aemida TMPEMeL va
ouprintet  pe TNV dlelBuvon Tou BEAoug OTO
KAAUPMA TOu TiplovioU.

(5) Xpnoiormolwvrtag ta dAxTuAa, o¢piEte Tn Bida
e£aYWVIKNG KEQAANG CUYKPATMVTAG TNV AETdA TOU
mplovioU 600 TO BUVATOV MEPLOCOTEPO. MeTA TUEDTE
TOV HOXAO KAEWBWUATOG, KAEWBWOTE TOV Agova, Kat
OQIETE KAAQ TO WMOUAOVL

NMPOZOXH

A@OTOoU OUuVdECETE TNV TPLOVWTR Aemida,

enavaBeBalwoeTe OTL 0 HOXAOG KAEIBWUATOG gival yepd

OTEPEWMEVOG OTNV CUVIOTMHEVN BEDN.

3

2YNTHPHZH KAl ENIOEQPHZH

1. EmBswpnon Tng mpIoVvWTAG Aemidag
Emetdn n xpnon pia appAUg mplovwtng Aemidag 8a
neplopioel TNV amnoddoon kKal Ba TMPOKAAESEL TNV
meavn duoAelToupyia TOU MOTEP, AKOVIOTE N
AVTIKATAOTAOTE TNV TPLOVWTN Aemida  HOALG
napatnpnBel @Bopa.

2. 'EAexog Twv 818wV oTEPEWONGg
EAEyxeTe TePLOdIKA OAEG TIQ BideEC OTEPEWONG KAl
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. SNV
TEePIMTWON ou XaAapwoel oroladnnoTe Bida opi&te
mv &avd apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO UMOpEl
va €xel WG ArMoTéAeoua TO 0oBApPd TPAUMATIOUO.

3. 'EAeyxog ota kap6ouvdkia (Eik. 19).

To HOTEP XPNOlomolel kapBouvakia Ta oroia givat
avaA®otpa pepn. Emedn eva utiepBoAika pBapuevo
KapBOUVAKL Propel va TPOKAAETEL TIPORBANUA OTO
HMOTEP AVTIKATAOTNOTE TO KAPPBOUVAKL e KavoUpyLo
TO OTT0i0 €XEL TOV 1810 AplOPO AvBpaka Tou @aivetat
oTnVv elkova otav ¢hapei n otav GTACEL OTO OPLO
¢pBopag. Emumpdobeta, mMAVTOTE KPATATE TaA
kapBouvdakia kaBapd kat efac@aAiote OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

NPOZOXH

O Katd tmnv enavatonoBETnon Twv KalvoUpylwv
KapBOUVAKL®V, TIAVIOTE VA XPNOLUOTOLEITE
auBevTika kapBouvakia Hitachi pe oeiplakd aplbuo
(56) TOU TIPOCBlOPICETAL OTO BIAYPAUMA.

O Zta povrtéha C6BUY kat C7BUY, to ppévo iowg va
un Aettoupynoet eAv xpnotuonoinfolv KapBouvakia
SlAPOPETIKA AMO TA CUVIOTWHEVA.

Otav TOo @PEVO YIVEL UNn ATMOTEAECHATIKO,
avTIKATAOTNOTE TA KapBouvakia e kawvoupyla.
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4. AvTiKatdoTaon Twv KapBouvakimv
ATIOOUVBEOTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIWV HE
€va KAToaBidl eYKOMTWHEVNG KePaAng. Ta
KapBouvakia propoUv HETA va apatpeBouv eUKOAA.

5. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meptéAEn Tng povada Tou PoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou. A®OTe HEYAAN TIpOCOXN
yla va alyoupeuTeite OTL n TiePLEAEN dev Ba Tabel
Inua kat / 1 Ba Bpexbel pe AAdL 1 vepo.

6. PuUBupion Tng 6dong kai Tng MpPIovwTAG Aemidag yia
TNV 31aTAPNON TNG KATAKOPUPOU
H ywvia peta&0 Tng BAong Kat Tng TPLOVWTAG
Aemidag pmopei va pubuiotei otig 90°, dpwg av n
KATAKOPUPOG Xabel yia kamolo Adyo, pubuiote katd
Tov akoAouBo TpoTo:

(1) Avarodoyupiote ™ Baon (Eik. 20) kalt XaAapwote
TO HOXAO Kal TO PTEPWTO HrOUAOVL. (EiK. 4 (A), EIK.
4 (B)).

(2) Epappdote €va yvwpova otnv Baon kat v
MPLoVWTN Aemida Kat oTpeYPeTe TV Bida pe eykomn
ME TO KATOARISL Yla E€YKOMTWHUEVN KEPAAR,
METAKIVAOTE TNnv BH&éon g PBaong yia va
dnuioupynoete TNV embuuntn de&ld ywvia.

7. Aiota ouvtipnong eapTnpaTwv

NMPOZOXH
H EmoKeurn, Tpomomoinon Kat o €AeyXog Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv g Hitachi mpémel va yivetat
arod éva E§ouatodotnuévo Kévipo Z€pBig g Hitachi.
EI81KA yla Tn ouokeun| AELCEP, TO OEPRIG TNG TIPETIEL
va yivetal anod éva €§0Uclod0TNUEVO AVTITIPOOWTTO
TOU KATAOKEUAOTN Tou AELep.
MAvtoTte va avaBETETE TNV EMIOKEUTN TNG OUOKEUNG
AéWlep oto EEouaiodotnuévo Kévipo ZEpBIg NG
Hitachi.
Autn n Aiota tTwv EEaptnuatwy Ba sivat xproiun
av dobei pe TO epyaleio Hitachi oto
E&ouotodotnuevo Kévipo Z€pBig g Hitachi kata
MV EMIOKEUN K TNV OuvTHpPnON.
KaTd tnv Xpnon Kat TNV cuvTnenon Twv NAEKTPLIKOV
€£PYAAELWV, Ol KAVOVIOUOL AO(PAAELQg KAl Ol KAVOVEG
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWpa TIPETMEL va TnpouvTal.

TPOMNOMNOIHZEIZ
Ta HAektpika Epyaleia g Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEXWG Kal TPOTIOTOLOUVTAL YId VA EVOWHATOOOUV
Ta TeAeutaia TeXVOAOylkA emiTelyuata.
Avaloya, kamolwa onueia propoUv va aAAd§ouv
Xwpig Tpoeidomnoinon.

EFCYHZH

EyyumpaoTe ta epyaleia Hitachi Power Tools oUppwva
He TN vopoBeosia kal Toug Kavoviopoug ava Xwpa. H
napoloa gyyUnon dev KAAUTITEL EAATTOMATA 1) {NUIES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 PUOLOAOYIKNG
PB0OPAG. Z& TMEPIMTWON TAPATMOVWYV TAPAKAAOUUE
arooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoloynoete padl pe to MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHZ 1o omoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kévipo Emokeung tng
Hitachi.
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ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXIOUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g Hitachi Ta TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avapépovral prmopolv va alAagouv xwpig
mnponyoUuevn eldoroinon.

MAnpogopieg Mou apopoUv Tov eKMEPTOpEVO 06puBo Kai
™ d6vnon

Ol TIMEG PeTPNONKAV oUppwva pe To EN60745 kat
BpEBNKav oUuPwveg pe To I1SO 4871.

C6UY C6BUY
MeTpnon otdbung toxuog fxou e§looppornuEvou A:
101 dB(A)
MeTtpnon otdbung mieong rfxou e§locoppornuévou A:
90 dB(A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

C7UY C7BUY
Me&Tpnon otddung oxuog fxou eElcoppomnuévou A:
106 dB(A)
MeTtpnon otdbung mieong rxou e§locoppornuévou A:
95 dB(A)
ABeBaldotnta KpA: 3 dB(A)

®opATe MPOOTATEUTIKA AUTIMV.

SUVOALIKEG TIMEG dOVNONG (dlavuopatiko adpolopa
TplagovikoU kaAwdiou) mou kabopilovtal cUuPwva He
To MPOTUTIo ENG0745.

Korm poptooavidag:
TR ekmnoprig d6vnong ah = 2,4 m/s?
ABeBatotnta K = 1,5 m/s?

H dnAwuévn OUVOALKR TIUR dovnong E£xel petpnBel
oUuPwva e pia TUTIKR HEBOBO SOKIUNG Kal UMopEel va
XpnolpormomnBei yia t oUyKplon evOog epyaAeiou pe Eva
AaAho.

Mrmopel va XpnolpoToleiTal £TONG O TPOKATAPKTIKEG

a&loloynoelg €kBeong.

NPOZOXH

O H ekmoumny d0vnong Katd TnVv OuClaoTIKA XPNon
TOou NAeKTpIKOU epyaleiou umopei va dlapepel anod
TN GUVOAIKT] SNAWUEVN TIUA, avaAoya HE TO TOU
Kal TWG XPNOolHoToLeital To gpyaAeio.

O Ta va avayvwpioete PETPA AoQaAeiaq yia Tnv
mpooTacia Tou XelploTn Tou Bacifovtal oe uia
EKTIUNON TNG €KOEONG OTIq MPAYMUATIKEG CUVONKEG
xpnong (AapBdvovrtag umoyn OAa Ta MEPN TOU
KUKAOU AglToupyiag OMwg Ta Sla0THUATA TIOU TO
epyaAeio eival amevepyormoinuévo kat oTav
Aeltoupyei oto pelavti pali pe TO XPOVO
S1Eyepong)(MeTAPpaon TWV APXIKOV 0dNYLOV)
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(Tlumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazoéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniai wskazowkibezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracia moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowa¢ do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unikaé dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciafo
jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wytaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowac si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sig czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotno$ci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wyfgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postepowac
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substanc;ji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmnigjsza ryzyko odniesienia
obrazeri ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewnic sig, ze wylacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podfaczaé do
zasilania urzadzen, ktorych wylacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z czescig
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie sigga¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wlosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytow, nalezy pamigetac o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Wasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmnigjsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowaé narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.
Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wyfgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.
Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktdre nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowic zagrozenie.
Nalezy dbaé¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub pekniete i czy nie wystepuija jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczng prace urzadzenia.
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W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nigprawidfowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnagce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygiecia i ufatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obslugiwac narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposéb zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych cze$ci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegto$ci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostgpnym dla dzieci i os6b niepetnosprawnych.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
WSZYSTKICH PIL

a) A NIEBEZPIECZENSTWO: Nalezy zawsze trzymaé
rece z daleka od obszaru cigcia oraz ostrza. Wolna
reka powinna znajdowaé sie na uchwycie
pomochniczym lub obudowie silnika.

Jezeli pita jest trzymana obiema rekami, nie istnieje
zagroZenie kontaktu z ostrzem.

b) Nie siega¢ rekami pod pitowany przedmiot.

Ostona nie chroni ragk uZytkownika przed dziataniem
ostrza pod pitowanym przedmiotem.

c) Giebokos¢ ciecia powinna byé dopasowana do
grubosci pitowanego przedmiotu.

Pod pitowanym przedmiotem powinno byc¢ widoczne
mniej niz cata dfugos¢ zebdw ostrza.

d) Nie nalezy nigdy przytrzymywaé pitowanego
przedmiotu rekami lub noga. Pitowany przedmiot
musi byé stabilnie przymocowany.

Jest to niezwykle wazne, aby zminimalizowac ryzyko
obrazen ciata, wygiecia ostrza lub utraty kontroli nad
cigciem.

e) Podczas pracy nalezy zawsze trzymac urzadzenie za
izolowane uchwyty, gdyz ostrze moze podczas pracy
dotknaé ukrytych przewodéw pod napigciem lub
wiasnego kabla zasilajacego.

Dotkniecie niezabezpieczonego kabla moze takze
spowodowac natadowanie elektryczne metalowych
czesci urzgdzenia i porazenie uzytkownika pradem.

f) Podczas pitowania wzdtuznego nalezy zawsze
uzywacé prowadnicy.

Pozwoli to zwiekszy¢ doktadnos¢ pitowania i zmniejszy¢
ryzyko wygiecia ostrza.

dg) Nalezy zawsze uzywaé ostrzy o odpowiednim

rozmiarze i ksztatcie (diamentowy lub okragty)
otworéw mocujacych.
Ostrza nieodpowiednie dla danego zamocowania moga
poruszac sie ruchem mimosrodowym, stanowigc dla
uzytkownika zagrozenie utraty panowania nad
urzgdzeniem.
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h) Nie nalezy nigdy uzywaé¢ uszkodzonych lub

nieodpowiednich podktadek lub srub mocujacych
ostrze.
Podktadki i Sruby mocujgce ostrza zostaty
zaprojektowane specjalnie dla danego urzadzenia, z
mysla o zapewnieniu najwiekszej wydajnosci i
bezpieczeristwa pracy.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE WSZYSTKICH PIL

Mozliwe przyczyny i zabezpieczenie uzytkownika przed
odrzutem (szybkim ruchem powrotnym urzadzenia):

— odrzut stanowi nagty ruch urzadzenia w przypadku
zakleszczenia, wygiecia lub nieprawidtowego potozenia
ostrza, powodujac, ze pita zostaje nagle wyrzucona z
pitowanego przedmiotu w kierunku uzytkownika;

— jezeli ostrze zostato zakleszczone lub wygiete wewnatrz
szczeliny, silnik gasnie z powodu przecigzenia, a sita reakcji
odrzuca szybko pite w kierunku uzytkownika;

— jezeli ostrze zostato wygiete lub skrecone podczas
pitowania, zeby tylnej krawedzi ostrza moga wydostac sie
na powierzchnie drewna, powodujac wypadniecie ostrza i
odrzucenie urzadzenia w kierunku uzytkownika.

Odrzut urzadzenia jest zawsze wynikiem nieprawidtowego
lub nieodpowiedniego uzytkowania - mozna go uniknag,
stosujac sie do wymienionych ponizej zasad
bezpieczenstwa.

a) Nalezy zawsze mocno trzymac pite obiema rekami,
utrzymujac ramiona w odpowiednim potozeniu, aby
zamortyzowac site odrzutu.

Stac po jednej z dwéch stron pity, a nie na wprost.

Odrzut powoduje, ze pita wypada nagle do tytu, ale

uzytkownik moze zawsze opanowac site odrzutu, jeZeli

tylko stosuje sie do zaleceni bezpieczeristwa.

W przypadku wygiecia ostrza lub przerwania pracy z

jakiegokolwiek powodu nalezy natychmiast zwolni¢

przycisk spustowy i nie wyjmowac¢ urzadzenia z

pitowanego materiatu do chwili, kiedy catkowicie si¢

zatrzyma.

Nigdy nie nalezy usitowaé wyjmowac¢ pity z materiatu,

kiedy ostrze jeszcze si¢ porusza - moze wéwczas

nastgpi¢ odrzut.

Nalezy ustali¢ przyczyny i podjac¢ odpowiednie dziatania,

aby uniknac¢ wyginania ostrza.

c) Przy ponownym uruchamianiu pity nalezy wiozy¢
ostrze réwno do szczeliny i sprawdzi¢, czy zeby nie
zakleszczyly sie w materiale.

W przypadku wygiecia ostrze moze nagle odskoczy¢ od
pitowanego materiatu w momencie wigczenia pity.

d) Duze plyty powinny byé odpowiednio zamocowane i
podparte, aby zapobiec ryzyku zakleszczenia i
odrzutu.

Duze pfyty moga wygina¢ sie pod wtasnym ciezarem.
Nalezy wiec podeprze¢ je z dwdch stron w poblizu
linii ciecia i przy krawedzi pftyty.

e) Nie uzywac ostrzy stepionych lub uszkodzonych.
Nienaostrzone lub uszkodzone ostrza moga spowodowac
wystrzepienie pifowanego materiatu, co pocigga za sobg
zbyt duze tarcie, wyginanie ostrza i odrzut.

f) Przed rozpoczeciem pitowania ogranicznik
gtebokosci i dzwignie blokujace cigcia ukosnego
musza by¢ wiasciwie zatozone i zamocowane.

b
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9)

Jezeli prowadnice przesuwajg sie podczas pracy, moze
to spowodowac wygiecie ostrza i odrzut.
Zachowaé szczego6lna uwage przy wykonywaniu
“pitowania w giab” scian lub innych elementéw o
ograniczonej widocznosci.

Ostrze moze napotkac na twarde przedmioty, co moze
by¢ przyczyng odrzutu.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
Pl Z OSLONA WAHADLOWA LUB ODCIAGANA

a)

b)

c)

d)

Przed kazdym uzyciem pity sprawdzié¢, czy ostona
dolna jest witasciwie zatozona. Nie uzywaé
urzadzenia, jezeli ostona dolna nie porusza sie
swobodnie i natychmiast si¢ zatrzymuje. Nigdy nie
blokowaé, ani przywigzywaé ostony dolnej w
potozeniu otwartym.

W przypadku upuszczenia pity ostona dolna moze sie
wygigc.

Podnies¢ osfone dolng za uchwyt i sprawdzic, czy
porusza sie swobodnie i czy nie dotyka ostrza ani
innych czesci urzadzenia pod zZadnym katem i przy
Zadnej gtebokosci ciecia.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli ostona lub sprezyna nie dziataja poprawnie,
musza zosta¢ naprawione przed uzyciem pily.
Swobodne poruszanie sie ostony moze by¢ ograniczone
z powodu zabrudzenia, resztek uszkodzonych czesci,
pozostatosci materiatow lepkich lub zanieczyszczen.
Ostona dolna moze zosta¢ odgieta recznie tylko w
przypadku wykonywania cigcia specjalnego rodzaju, jak
ciecie “w giab” lub “w wielu kierunkach”. Nalezy odgia¢
ostone dolnag, trzymajac za uchwyt i zwolni¢ ja
natychmiast, kiedy ostrze wejdzie w materiat.

W przypadku innych rodzajéw cigcia ostona dolna
dziata automatycznie.

Nalezy zawsze sprawdzaé, czy dolna ostona zastania
ostrze, kiedy pita jest odktadana na bok.
Nieostoniete, poruszajace sie ostrze moze spowodowac
odskoczenie pity do tytu, stanowigc zagrozenie.
Nalezy zwrdci¢ uwage, Ze ostrze potrzebuje nieco
czasu, aby sie zatrzymac po zwolnieniu przycisku.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILAREK Z KLINEM
ROZSZCZEPIAJACYM

a)

b)

c)

Nalezy uzywaé klina rozszczepiajacego
odpowiedniego dla rodzaju uzywanego ostrza. Aby
klin rozszczepiajacy pracowat prawidfowo, musi on by¢
grubszy niz korpus ostrza, ale cieriszy niz zestaw zebéw
ostrza.

Nalezy ustawié¢ klin rozszczepiajacy w sposéb
opisany w niniejszej instrukcji.

Nieodpowiednie ustawienie odstepu i niewtasciwe
wyréwnanie moze spowodowac, ze klin rozszczepiajacy
nie bedzie funkcjonowat prawidtowo i nie bedzie
zabezpieczat przed odrzutem.

Nalezy zawsze uzywac klina rozszczepiajacego za
wyjatkiem pitowania wgtebnego.

Po zakoriczeniu pitowania wgtebnego nalezy ponownie
zatozy¢ klin rozszczepiajacy. Klin rozszczepiajacy
utrudnia prace podczas pitowania wgfebnego i moze
powodowac odrzut.

Polski

d) Aby klin rozszczepiajacy dziatat prawidtowo, musi
zosta¢ witasciwie wprowadzony w pitowany
przedmiot.

Klin rozszczepiajgcy nie zabezpiecza przed odrzutem
podczas wykonywania nacie¢ o matej dfugosci.

e) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, jezeli klin
rozszczepiajacy jest wygiety.

Nawet niewielkie nieprawidfowosci moga spowodowaé
opdznienie zamykania ostony.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA
TARCZOWA

1. Nie uzywaé ostrzy wygietych lub peknigtych.

2. Nie uzywaé ostrzy wykonanych ze stali szybkotnace;j.

3. Nie uzywa¢ ostrzy niezgodnych ze specyfikacja
zamieszczong W niniejszej instrukciji.

4. Nie zatrzymywaé ostrza poprzez boczny nacisk na
dysk.

5. Ostrza powinny zawsze byé odpowiednio ostre.

6. Upewni¢ sie, ze ostona dolna porusza sie gtadko i
swobodnie.

7. Nigdy nie uzywa¢ pity tarczowej z prowadnicg dolng
w potozeniu otwartym.

8. Upewni¢ sie, ze mechanizm cofania ostony dziata w
spos6b prawidfowy.

9. Korpus ostrza pilarki musi byé wezszy niz klin
rozszczepiajacy, a szerokos$¢ ciecia lub szczeliny
(przy uzyciu zestawu zeboéw) musi by¢ wieksza niz
grubos¢ klina rozszczepiajacego.

10. Nigdy nie uzywa¢ pity tarczowej z ostrzem zwréconym
do géry lub na bok.

11.  Upewni¢ sie, ze w pitowanym materiale nie znajduja
sie ciata obce, jak na przyktad gwozdzie.

12. Kilin rozszczepiajacy powinien by¢ uzywany zawsze
oprécz pitowania wgtebnego w $rodku przedmiotu.

13. W przypadku modeli C6UY i C6BUY dopuszczalny
zakres wymiaréw ostrzy wynosi od 165 mm do 162
mm.

W przypadku modeli C7UY i C7BUY dopuszczalny
zakres wymiaréw ostrzy wynosi od 190 mm do 185
mm.

14. W przypadku modeli C6BUY i C7BUY nalezy
szczegdblnie uwaza¢ na mozliwos¢ odrzutu
spowodowanego przez hamulec.

Modele C6BUY i C7BUY sa wyposazone w
elektryczny hamulec aktywowany po zwolnieniu
przycisku. Zadziatanie hamulca powoduje odrzut -
nalezy zawsze mocno trzymac¢ korpus urzadzenia.

15. Poniewaz modele C6BUY i C7BUY posiadaja hamulce
elektryczne, po zwolnieniu przycisku w zwigzku z
zadziataniem hamulca moga pojawi¢ sie iskry.

Nie oznacza to uszkodzenia urzadzenia.

16. Jezeli hamulec w modelach C6BUY i C7BUY przestat
dziataé, nalezy wymieni¢ szczotki weglowe na nowe.

17. Wpytaczy¢ urzadzenie z pradu przed przystgpieniem
do jakichkolwiek modyfikacji, prac serwisowych lub
konserwacyjnych.
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DANE TECHNICZNE

Model CeUY

| ceBuy | C7UY | c7BUY

Napiecie (w poszczegdinych obszarach)*

230 Vv

90° 66 mm

78 mm

Gfeboko$¢ ciecia

45° 46 mm

55 mm

Moc wejsciowa*

1300 W

Predko$¢ bez obcigzenia

5500 min”

Ciezar (bez kabla)

3,8 kg

4,2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

(1) Ostrze pity (montowane na narzedziu) ........c...ccecueune 1
Sr. 165 MM ...evenennen. C6UY, C6BUY
( Sr. 190 MM cooceecenecne C7UY, C7BUY )
) Klucz szesciokatny
) Prowadnica ........
) Klucz nasadowy
)
)

Pojemnik na pyt .

Sruba M4 ...........
) Adapter prowadnicy
Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

2
()
()
(5
6
(7

ZASTOSOWANIE

Pitowanie réznych rodzajéw drewna.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sie, ze przetgcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Przygotowanie stotu roboczego (Rys. 1)
Poniewaz ostrze pity bedzie wykraczaé poza dolng
powierzchnie pitowanego elementu drewnianego, nalezy
zawsze umiesci¢ go na stole roboczym. Jezeli jako stot
roboczy uzywany jest kwadratowy klocek, nalezy
umiesci¢ go na réwnym, stabilnym podtozu. Niestabilny
stot roboczy moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika.

UWAGA
Aby unikna¢ ryzyka wypadkéw, nalezy zawsze upewnic
sie, ze element, ktéry pozostanie po pitowaniu jest
odpowiednio zamocowany.
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REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Regulacja gtebokosci ciecia
Zgodnie z Rys. 2, przytrzyma¢ uchwyt jedng reka, a
druga poluzowa¢ pokretto.
Gtebokos¢ ciecia moze by¢ regulowana poprzez zmiane
potozenia podstawy. Nalezy ustawi¢ zgdang gtebokos$é
ciecia, a nastepnie mocno dokreci¢ pokretto.

2. Regulacija klina rozszczepiajacego

W pierwszej kolejnosci dokreci¢ pokretto i zabezpieczyé
pokrywe pity. (Rys. 2)

Poluzowa¢ $ruby kotnierzowe (2 szt.) mocujaca klin
rozszczepiajacy, ustawi¢ klin rozszczepiajacy tak, aby
odlegto$é miedzy klinem a obrzezem ostrza wynosita
nie wiecej niz 5 mm, a obrzeze ostrza nie wystawato
o wiecej niz 5 mm poza najnizsza krawedz klina
rozszczepiajacego (Rys. 3), a nastepnie mocno dokrecic¢
Sruby kofnierzowe (2 szt.).

3. Regulacja kata nachylenia

Jak zostato to pokazane na Rys. 4 (A), Rys. 4 (B),
po poluzowaniu dZzwigni na podziatce kata nachylenia
oraz $ruby skrzydetkowej w podstawie tarcza moze
zosta¢ odchylona od podstawy maksymalnie o 45°. Po
zakonczeniu regulacji nalezy mocno dokreci¢ dzwignie
i $rube skrzydetkowa.

4. Regulacja prowadnicy

Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa z przodu i z tytu
podstawy i zdemontowaé adaptor prowadnicy. (Rys. 5)
UWAGA

Nalezy pamietaé, ze w przypadku niektérych urzadzen
pokretto i adaptor prowadnicy moga kolidowa¢ podczas
demontazu adaptora. W takim przypadku adaptor nalezy
demontowaé dopiero po uprzednim zmniejszeniu
gtebokosci ciecia. (Rys. 6)

Pozycja ciecia moze zosta¢ wyregulowana poprzez
przesunigcie prowadnicy w lewo lub w prawo, po
uprzednim poluzowaniu mocujacej ja dzwigni
zaciskowej. Prowadnica moze zostaé zatozona zaréwno
po lewej, jak i po prawej stronie urzadzenia. (Rys. 7)

5. Precyzyjna regulacja réwnolegtosci

Doktadna regulacja réwnolegtego potozenia ostrza w
odniesieniu do podstawy moze zosta¢ dokonana za
pomoca specjalnej $ruby regulacji réwnolegtosci.
Ustawienie to zostato wykonane fabrycznie przed
wysytkg produktu do sprzedazy. Gdyby jednak - co
jest bardzo mato prawdopodobne Bréwnolegte
potozenie ostrza zostato naruszone, nalezy wyregulowacé
je w sposob opisany ponizej.



(1) Odkreci¢ jedynie $ruby mocujace elementu
zawiasowego pokrywy pity (Rys. 8).

(2) Wsuna¢ dolng ostone w obudowe tarczy.

(3) Wiozy¢ kawatek drewna w tylnej czes$ci podstawy ostrza
i zaznaczy¢ potozenie na podstawie (Rys. 9).

(4) Przesuna¢ kawatek drewna z oznaczeniem do przodu
podstawy i ustawi¢ $rube regulacji réwnolegtosci w
taki sposéb, aby oznakowanie odpowiadato tej stronie
podstawy (Rys. 10).

(5) Po dokonaniu regulacji doktadnie dokreci¢ $ruby
mocujace.

UWAGA

O Roéwnolegtos¢é moze zosta¢ lekko naruszona, jesli po
jej wyregulowaniu dokonywana jest regulacja gtebokosci
ciecia.

6. Regulacja elementu prowadzacego
W pilarce mozliwe jest precyzyjne ustawienie potozenia
elementu prowadzacego, w przypadku gdy konieczne
jest doktadne wyréwnanie ostrza i zaznaczonej linii ciecia.
Kiedy urzadzenie jest dostarczane do klienta, czes¢
liniowa podziatki przedniej na elemencie prowadzacym
jest fabrycznie wyréwnana do $rodkowego potozenia
ostrza (Rys. 11).

Jezeli potozenie jest nieprawidtowe, nalezy poluzowaé
$rube M4 elementu prowadzacego i odpowiednio zmienié
potozenie.

7. Korzystanie z prowadnicy
Wsunaé adaptor prowadnicy w kwadratowe gniazdo
w podstawie, ustawi¢ dzwignie zaciskowg w pozycji
zablokowanej tak, aby adaptor prowadnicy i
powierzchnia podstawy byty w kontakcie. (Rys. 5)

UWAGA

O Nalezy pamigtaé, ze w przypadku niektérych urzadzen

pokretto i adaptor prowadnicy moga kolidowa¢ podczas

demontazu adaptora. W takim przypadku adaptor nalezy
demontowa¢ po uprzednim zmniejszeniu gtebokosci

ciecia. (Rys. 6)

Poluzowa¢ $rube skrzydetkowa. Wyregulowaé potozenie

szyny prowadnicy odpowiednio do prowadnicy, ktéra

ma by¢ wykorzystywana, i dokreci¢ za pomoca $ruby

skrzydetkowej. (Rys. 13)

Docisngé prowadnice tak, aby wystajgca czes¢

prowadnicy wsuneta sie w wyztobienie adaptora

prowadnicy. (Rys. 14)

(3) Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa, wyregulowaé potozenie
tarczy, a nastepnie dokreci¢ dzwignie.

(4) Po przeprowadzeniu tych czynnosci ciecie moze zostaé
rozpoczete.

UWAGA

O Korzystajac z pity z prowadnica nalezy pamigtac, ze
gtebokos¢ ciecia zmniejsza sie wraz ze wzrostem
wielkosci prowadnicy.

O Ten adaptor prowadnicy moze by¢ wykorzystywany z
prowadnicami produkowanymi przez firmy BOSCH,
FESTO i MAKITA.

O Gdy prowadnica jest uzywana przy nachyleniu 45 stopni,
potozenie tarczy pity nie jest wyréwnane wzgledem
oznaczenia na koncu podstawy.

8. Korzystanie z pojemnika na pyt
W celu wykorzystania odkurzacza do odsysania pytu,
waz ssacy halezy podtaczy¢ do systemy odciagu pytu,
zamontowanego do urzadzenia za pomoca $ruby M4.
(Rys. 15)
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9. Regulacja potozenia dzwigni zaciskowej
Nacisniecie dzwigni zaciskowej powoduije jej zwolnienie
z tba $ruby i umozliwia jej swobodny obrot.
Po zamontowaniu prowadnika i prowadnicy dzwignie
zaciskowg nalezy zwolni¢ i przestawi¢ do potozenia,
w ktérym nie bedzie przeszkadzata w czasie pracy.
(Rys. 16)

PILOWANIE

1. Umiesci¢ podstawe na materiale, a nastgpnie ustawic
zaznaczong linie i ostrze pity na réwni z podziatkg
przednig elementu prowadzacego, znajdujacego sie w
przedniej czesci podstawy (Rys. 11).

Jezeli podstawa nie jest pochylona, uzy¢ duzego
wyciecia jako wskazania (Rys. 11, Rys 12(A)).

Jezeli podstawa jest pochylona (45 stopni), uzy¢ matej
podziatki przedniej jako wskazania (Rys. 11, Rys 12(B)).

2. Przed przytozeniem ostrza do pitowanego elementu
drewnianego upewnic sig, ze urzadzenie jest wtgczone.
Urzadzenie jest wtaczone, jezeli przetacznik jest
wciéniety, a wytaczone, gdy przetacznik jest zwolniony.

3. Prowadzenie pilarki wzdtuz linii prostej ze statg
predkoscia zapewnia optymalne rezultaty ciecia.

UWAGA
Przed rozpoczeciem ciecia zbadaé rodzaj materiatu. Jesli
materiat moze w trakcie ciecia wytwarzaé niebezpieczne/
toksyczne pyty, upewni¢ sie, ze do otworu wylotowego
podtgczony jest worek pytowy lub wiasciwy system
odprowadzania pytéw.
Dodatkowo zatozyé maske ochronna, jesli jest dostepna.
Podstawa jest powleczona PFTE. Nie nalezy dociska¢
urzadzenia zbyt mocno, poniewaz powoduije to zwiekszenie
obcigzenia silnika. Praca z delikatnym naciskiem umozliwia
tatwiejsze prowadzenie urzadzenia i Izejsze wykonywanie
pitowania. Pitowanie drewna pokrytego materiatem twardym,
takim jak piasek lub wiéry metalu, moze tatwo spowodowaé
uszkodzenie powtoki ochronnej - nalezy wiec zachowaé
ostroznos¢.

O Przed rozpoczegciem pitowania upewni¢ sig, ze ostrze
osiggneto petna predkosé.

O W przypadku nagtego zatrzymania pity lub
nienormalnego dzwieku podczas pracy nalezy
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie.

O Nalezy zawsze uwaza¢, aby przewdd zasilajacy nie
znajdowat sie¢ w poblizu obracajgcego sie ostrza.

O Uzywanie pity tarczowej z ostrzem skierowanym do
goéry lub na bok jest bardzo niebezpieczne. Nalezy
unikaé postepowania w ten sposoéb.

O Podczas pitowania nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

O Po zakonczeniu pracy nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka.

WYMIANA OSTRZA

UWAGA

Aby unikng¢ ryzyka powaznego wypadku, nalezy upewnié

sie, ze wytacznik znajduje sie w potozeniu OFF (wytaczone),

a urzadzenie jest wylaczone z pradu.

1. Zdejmowanie ostrza

(1) Poluzowa¢ pokretto i zmniejszy¢ nieznacznie gtebokosé
ciecia (liczac od wartosci maksymalnej). (Rys. 2)

(2) Umiesci¢ pilarke tarczowa w pozycji pokazanej na Rys.
17.
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Polski

(3) Nacisna¢ dzwignie blokady, zablokowa¢ wrzeciono, a
nastepnie odkreci¢ $rube z tbem szesciokatnym,
korzystajac z klucza nasadowego.

(4) Przytrzymujac dZzwignie ostony dolnej tak, aby byta ona
w petni odgieta, wyja¢ ostrze.

2. Zaktadanie ostrza

(1) Poluzowa¢ pokretto i zmniejszy¢ nieznacznie gteboko$é
cigcia (liczac od warto$ci maksymalnej). (Rys. 2)

(2) Doktadnie usuna¢ jakiekolwiek zanieczyszczenia, ktére
zgromadzity sie na wrzecionie, $rubie i podktadkach.

(8) Zgodnie z Rys. 18, wystajgca czes¢ podktadki (A), o
tej samej $rednicy co $rednica wewnetrzna ostrza,
musi zosta¢ dopasowana do czesci wklestej podktadki
(B).

(4) Aby zapewni¢ odpowiedni kierunek obrotu ostrza,
kierunek strzatki na ostrzu musi zgadzac sie z kierunkiem
wskazanym na pokrywie urzadzenia.

(5) Dokreci¢ palcami, tak mocno jak to mozliwe, $rube z
tbem szesciokatnym, ktéra zabezpiecza tarcze.
Nastepnie zacisng¢ dzwignie blokady, zablokowac
wrzeciono i doktadnie dokreci¢ $rube.

UWAGA

Po zatozeniu ostrza nalezy upewni¢ sie, ze dzwignia blokady

jest zamocowana w zalecanym potozeniu.

KONSERWACJA | KONTROLA

1. Kontrola stanu ostrza
Korzystanie ze stepionego ostrza powoduje zmniejszenie
wydajnosci pracy, a ponadto moze by¢ przyczyna
nieprawidtowej pracy silnika, nalezy wiec naostrzy¢ lub
wymieni¢ ostrze, kiedy tylko zauwazone zostanie jego
stepienie.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast ja przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé¢ powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 19)

Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie sie przesuwajg w obsadach.

UWAGA

O Szczotki weglowe powinny byé wymieniane jedynie na
oryginalne szczotki weglowe firmy Hitachi, ktérych
numer podany zostat na rysunku.

O W przypadku modeli C6BUY i C7BUY uzycie innych
szczotek weglowych moze spowodowac nieprawidtowg
prace hamulca.

Jezeli hamulec przestat dziata¢, nalezy wymienié
szczotki weglowe na nowe.

4. Wymiana szczotek weglowych
Roztéz nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga byé wtedy
bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik nie
zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie olejem.
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6. Regulacja podstawy i ostrza do potozenia
prostopadtego
Kat pomiedzy podstawg a ostrzem zostat fabrycznie
ustawiony jako 90°, niemniej w przypadku jakiegokolwiek
przesuniecia nalezy wyréwna¢ go w nastepujgcy sposoéb:

(1) Odwréci¢ podstawe (Rys. 20) i poluzowaé dzwignie
oraz $rube skrzydetkowa (Rys. 4 (A), Rys. 4 (B)).

(2) Przytozy¢ do podstawy i ostrza ekierkg, a nastepnie
krecac szczelinowa $rubg mocujaca za pomoca
ptaskiego $rubokretu ustawi¢ podstawe pod
odpowiednim katem.

7. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.




Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

C6UY *C6BUY

Zmierzony poziom dzwigku A: 101 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 90 dB(A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB(A)

C7UY e C7BUY

Zmierzony poziom dzwieku A: 106 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 95 dB(A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB(A)

No$ stuchawki ochronne.

Wartos¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie ptyt wiérowych:
Wartos¢ emisji wibracji @h = 2,4 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana taczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metodg testowg i moze byé

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tgcznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ $rodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkow uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).

Polski
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Magyar

(Forditas az eredeti Gitmutatot)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy stulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrdl
miikddé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)
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a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sétét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyujthatigk a port vagy gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat, mik6zben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonads a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem modositott dugaszok és a megfelel6 aljizatok
csbkkentik az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata megnévekszik, ha a teste foldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az dramiités
kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznilja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihtizasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek névelik az
aramlités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznélata
csbkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata cs6kkenti az dramiités kockéazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.

4

b)

c)

d)

e)

9

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfelelé kériilmények esetén hasznélt véddfelszerelés,
mint példdul a porélarc, nem csuszé biztonsdgi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6 csékkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitésa (gy, hogy az ujja a kapcsoldn
van vagy a bekapcsolt helyzet(i szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sértilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyenstlyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését vératlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgé részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivo
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfelelen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznalata csdkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, mielott
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megelézé biztonsagi intézkedések csbkkentik a
szerszamgép Véletlen beinduldsanak kockdzatat.

A hasznalaton kivilli szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozgo6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koériilmény szempontjabol, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen karbantartott
vagoészerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.



g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelden, figyelembe véve
a munkakdriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszdmgép olyan mliveletekre torténé hasznélata,
amelyek kilénbdznek a szandékoltaktol, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitéo személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat gy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

BIZTONSAGI ELOIRASOK AZ OSSZES
FURESZGEPHEZ

a) /\ VESZELY: Kezeit mindig tartsa kell6 tavolsagban
avagasteriilettdl és a fiirészlaptol. Masik kezét tartsa
a kiegészité fogantyan vagy a motor burkolatan.

Ha mindkét kezével a flirészgépet tartja, elkeriilheti a
vagasi sériiléseket.

b) Ne nyiljon a munkadarab ala.

A védbelem nem nyujt védelmet a munkadarab alatti
tertileten.

c) A vagasi mélységet igazitsa a munkadarab
vastagsagahoz.

A flirész fogazatanak a munkadarab alatt kevesebb,
mint egy fognyi hosszisdgu része latszédhat Ki.

d) A munkadarabot soha ne tartsa a kezében vagy a
labain. A munkadarabot régzitse egy stabil
munkaasztalra.

Fontos a munkadarab megfelel6 megtamasztasa a testi
sértilések, valamint a flirészlap elgérblilése megel6zése
és az irdnyitds megelbzése érdekében.

e) A szerszamgépet mindig tartsa szigetelt markolatanal
fogva, ha fennall a lehet6sége annak, hogy a fiirészlap
munkavégzés kozben rejtett kabelt vagy sajat
vezetékét érintheti.

Egy fesziiltség alatt 1évd vezetékkel valo érintkezés a
szerszamgép fém alkatrészeit is feszliltség ala helyezi,
és sllyos veszélyt jelent a kezeldre.

f) Haafiirészgéppel hasitast végez, mindig hasznaljon
véddberendezést vagy egyenes éli vezetéelemet.
Ezzel né a vdgds pontossadga, és csékken a flirészlap
elgérbiilésének esélye.

dg) Mindig a megfelel6 méretii és alaku (gyémant vagy
korong) tengelynyilasu fiirészlapokat hasznaljon.

A régzitési szerelvényhez nem illeszkedé flirészlapok
excentrikusan forognak, és az iranyitas elvesztését
okozzak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy hibas alatétet vagy
csavart.

Az alatat és a csavar a flirész optimalis teljesitményéhez
és a legnagyobb munkabiztonsdg-hoz lettek tervezve.

Magyar

TOVABBI BIZTONSAGI ELOIRASOK AZ OSSZES
FURESZGEPHEZ

A visszarigas okai és megel6zésének madijai:

—  visszarugdst a beékel6dott vagy rosszul bedllitott flirészlap
okozhat, melynek eredményeként a vezérlés nélkiili
flirészgép fel-, illetve kiemelkedik a munkadarabbdl a kezel6
iranyaba;

— haaflirészlap beszorul a flirészjaratba, a flirészlap elakad,
és amotor reakcidja az egységet nagy sebességgel a kezelé
felé mozditja;

— haafirészlap flirészelés k6zben elgbrbiil vagy elallitodik, a
flirészlap hatlapjanal 1évé flirészfogak a fa felszinébe
vaghatnak, amitél a flrészlap kiemelkedhet a f(irészjaratbol,
és a kezeld felé csapodhat.

A visszarugas a flirészgép rendeltetésétdl eltérd
haszndlatanak és/vagy a munkavégzés nem megfelelé
feltételeinek eredménye, mely elkerilheté az aldbbi
ovintézkedések betartasaval.

a) A fiirészgépet mindkét kezével tartsa szorosan, és

kézével tompitsa a visszarugas erejét.

Alljon jobbra vagy balra a fiirészlaptél, de soha sem

egy vonalban a fiirészlappal.

A visszarugas a flirészgép hatraugrdsat okozhatja, de

a kezel6 - a megfelel6 elévigyazatossaggal - tompithatja

a visszarugas erejét.

A fiirészlap elgorbiilésekor, vagy ha barmilyen okbol

abba kell hagynia a fiirészelést, engedje el az

inditokapcsolot, és a filirészgépet tartsa
mozdulatlanul a munkadarabban egészen addig, amig

a flirészlap teljesen meg nem all.

Soha nem proébalja meg kivenni a fiirészlapot a

munkadarabbdl, vagy hatrafelé huzni a flirészgépet,

amig a flirészlap mozgasban van, és a visszarugas
esélye fennall.

Vizsgalja meg és sziintesse meg a flirészlap

elgérbiilésének okait.

c) A fiirészelés folytatasahoz a fiirészlapot illessze a

flirészjarat kézepébe és ellendrizze, hogy a

fiirészfogak nem akadnak el az anyagban.

Az elgbrbililt flrészlap kiemelkedhet és visszartughat a

munkadarabbdl a flirészgép Ujrainditasakor.

Tamassza meg a nagy fatablakat a firészlap

elakadasa és a visszarugas megakadalyozasa

érdekében.

A nagy tablak sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A tabla

mindkét oldala ala tamasztékokat kell helyezni, a vdgas

vonala, illetve a tabla széle kézelébe.

e) Ne hasznaljon életlen vagy sériilt flirészlapot.

Az életlen vagy a rosszul bedllitott flirészlapokkal csak
nagy surlédas, a flrészlap elgérblilése és visszarigas
mellett lehet egyenesen vagni.

f) Avagasi mélység és a rézsttossag beallité karokat a
flirészelés megkezdése el6tt er6sen meg kell
szoritani.

A bedllitas flirészelés kézbeni elmozduldsa a flirészlap
elgérbliilését és visszartigast okozhat.

g) Legyen kiilonosen elévigyazatos, ha allé falba vagy
ismeretlen teriileten végez “beszuro fiirészelést”.

A kiemelkedd flirészlap targyakat érhet, melyek
visszarugast okozhatnak.

b)

-

d

-
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BELSO LENGESGATLOVAL ES
ELMOZDULASGATLOVAL ELLATOTT
KORFURESZ BIZTONAGI ELOIRASAI

a) Minden egyes hasznalat el6tt ellenérizze az alsé

védoelem megfelelé zarédasat. Ne hasznalja a
flirészgépet, ha az als6 véd6éelem nem mozog
szabadon, és nem zarédik azonnal. Az alsé
védbelemet soha nem régzitse nyitott helyzetben.
Ha a flrész véletleniil leesik, az also védbelem
elgérblilhet.
Emelje fel az alsé védbelemet a visszahtizé fogantyunal
fogva, és ellendrizze, hogy az - az sszes vagasi szégben
és mélységnél - szabadon mozog, illetve nem érintkezik
a flrészlappal vagy barmely mas alkatrésszel.

b) Ellendrizze az als6 védéelem rugoéja megfeleld
miik6dését. A védbelem, illetve a rugé nem megfelelé
miikédése esetén a szerszamgépet a hasznalatba
vétel el6tt meg kell javittatni.

A sériilt alkatrészek, a gumiszer( lerakodasok, illetve
a felgytilemlett szennyezédés az alsé védbelem akadozo
miikédését okozhatjak.

c) Az alsé védbelemet csak specialis flirészeléseknél,
példaul “beszuroé fiirészelés” vagy “illeszté vagas”
esetében szabad kézzel visszahtzni. Emelje fel az als6
védéelemet, majd amint a fiirészlap behatolt az
anyagba engedje el.

Az Osszes tobbi flirészelési mod esetén az also
védbelemnek automatikusan kell mikddnie.

d) Mindig ellenérizze, hogy az als6 védéelem eltakarja
a fiirészlapot, miel6tt a fiirészgépet a munkaasztalra
vagy a padléra helyezné.

Védelem hijan a flirészgép elindul hatrafele, és mindent
elvdg, ami az utjaba esik.
Vegye figyelembe azt az idétartamot, amire a
firészlapnak az inditékapcsolé elengedése utan a
megallasig sziiksége van.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN
HASITOKESES FURESZHEZ

a) Hasznalja a megfelelé hasitokést a hasznalt
fiirészlaphoz.
Ahhoz, hogy a hasitékés mUikédjén, vastagabbnak kell
lennie, mint a flrészlap teste, de vékonyabbnak, mint a
flirészlap fogazata.

b) A hasitokést a jelen hasznalati utasitasban leirtak
szerint allitsa be.
A helytelen tavolsagu poziciondlas és elrendezés
eredménytelenné teheti, hogy a hasitékés
megakadalyozza a visszarugast.

c) A beszuré vagas kivételével mindig hasznalja a
hasitokést.
Beszuré vdgds utan a hasitokést vissza kell tenni. A
hasitékés a beszurd vagas sordn zavaré hatast okoz és
visszarugast valthat ki.

d) Ahhoz, hogy a hasitokés miikodjon, be kell illeszteni
a munkadarabba.
A hasitékés révid vdgdsok sordn nem hatdsos a
visszarugas megakadalyozasaban.

e) Ne lizemeltesse a flirészt, ha a hasitokés meghajlott.
Még az enyhe zavard hatas is lelassithatja a védéfedél
zarasi sebességét.
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A KORFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Ne hasznaljon deformalédott vagy torott flirészlapot.
Ne hasznélion gyorsacélbdl késziilt flirészlapot.

Ne hasznéljon az utasitasokban leirt jellemzéknek nem
megfelelé flirészlapot.

Ne gyakoroljon oldalirany nyomast a korongra a flirészlap
megallitdsdhoz.

A flirészlapokat mindig tartsa élesen.

Ellenérizze, hogy az alsd védéelem siméan és szabadon
mozog.

Soha ne haszndlja a korflirészt rogzitett alsé védéelemmel.
Ellenérizze, hogy a védéelem visszahizé mechanizmusa
megfeleléen mUkodik.

A flrészlapok testének vékonyabbnak kell lennie a
hasitokésnél, és a vagas, bevagds szélességének
nagyobbnak kell lennie a hasitokés vastagsaganal.
Soha ne hasznalja a korflirészt felfelé vagy oldalra forditott
flirészlappal.

Gy6z6djon meg réla, hogy az anyag mentes minden
idegen anyagtol, példaul szogektdl.

A hasitokést mindig hasznalni kell a munkadarab
kozepébe torténé beszuras kivételével.

A C6UY és C6BUY modellek esetén a flirészlapok
tartomanya 165 mm-t6l 162 mm-ig terjedhet.

A C7UY és C7BUY modellek esetén a flirészlapok
tartomanya 190 mm-t6l 185 mm-ig terjedhet.
C6BUY és C7BUY modellek esetén vigyazzon a fék
visszarugdasara.

A C6BUY és C7BUY modellek olyan elektromos
fékkel rendelkeznek, amely akkor mukoédik, ha a
kapcsolo elengedésre kerll. Mivel a fék mikodésekor
van némi visszarugas, bizonyosodjon meg réla, hogy
biztosan tartja a géptestet.

Amikor a kapcsol6 ki van kapcsolva, néha a fékezési
mvelet altal okozott szikrak jelenhetnek meg, mivel
a C6BUY és C7BUY modellek elektromos fékeket
alkalmaznak.

Ugyanakkor legyen tudataban, hogy ez a jelenség
nem géphiba.

A C6BUY és C7BUY modellek esetén, amikor a fék
hatastalanna valik, cserélje ki a szénkeféket Ujakra.
Mindig hlizza ki a halézati csatlakozdaljzatbol a dugaszt,
miel6tt a szerszamgépen bedllitdsokat, szervizelést vagy
karbantartast végezne.



MUSZAKI ADATOK
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Modell ceUY | ceBuy | C7UY | c7BUY
Fesziltség (térségenként)* 230 Vv
Vagasi mélység 90° 66_mm 78 mm

45° 46 mm 55 mm
Teljesitmény* 1300 W
Fordulatszam, terhelés nélkdil 5500 min™'
Suly (tapkabel nélkiil) 3,8 kg 4,2 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Flrészlap (a szerszamgépre rogzitve) ......ccceeevveeenne 1

(
(
(
(
(
(

2)
3)
4) Csokulcs ...
5)
6)
7

Atmérs: 165 mm ......... CeUY, C6BUY
( Atmérs: 190 mm ......... C7UY, C7BUY)
Hatszogletl dugdkulcs
Vezetbelem ..

Porgy(ijto ...
M4 csavar
) Vezetdsin adapter .........ccooevenerienerieecese e 1

Az standard tartozékok elézetes értesités nélkl
maodosithatok.

ALKALMAZAS

A készllék rendeltetése szerint kildnféle faanyagok vagasa
alkalmas.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszililtség értéke megegyezzen az alkalmazni

kivant halozati feszlltséggel.

Halozati kapcsolé

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldéaljzatba, hogy koézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mUkdédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

Hosszabbit6 vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetli és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

Fa munkaasztal el6készitése (1. abra)

Mivel a flrészlap a faanyag als6 fellletét is atvagja,
flrészelés el6tt helyezzen masik faanyagot a
munkaasztalra. Ha munkaasztalként egy derékszogl
rénkot haszndl, a stabilitas érdekében a ronkot helyezze
a foldre. Instabil munkaasztal haszndlata veszélyezteti
a munkabiztonsagot.

FIGYELEM

A lehetséges balesetek elkerlilése érdekében, mindig
ellendrizze, hogy a faanyag - flirészelés utdan megmaradé
része - stabilan van régzitve.

A FURESZ BEALLITASA HASZNALAT ELITT

1.

A vagasi mélység beallitasa
A 2. abran bemutatottak szerint tartsa a fogantyut az
egyik kezével, mialatt a masikkal meglazitja a gombot.

A vagasi mélység az alapnak a kivant helyzetbe torténé
mozditdsaval dllithatdé be. llyen moédon dllitsa be a
vagasi mélységet, és azutan szorosan hizza meg Ujra
a gombot.

. A hasitokés beallitasa

El6sz6r hlizza meg a gombot, majd rogzitse stabilan
a flrész fedelét. (2. abra)

Lazitsa meg a hasitokést rogzité peremes csavarokat
(2 db.), és allitsa be a hasitokést ugy, hogy a hasitokés
és a penge pereme kozti tdvolsag ne legyen nagyobb
5 mm-nél, és hogy a penge pereme ne legyen a
hasitokés alsé széle alatt 5 mm-nél alacsonyabban (3.
abra); ezutan hluzza meg a csavarokat (2 db.).

. A d6lésszég beallitasa

Amint azt a 4. abra (A) és (B) mutatja, a kar
meglazitdsaval a dblésmérén és az alapon taldlhatd
szarnyascsavaron, a f(irész éle legfeljebb 45°-al hajlithatd
el az alaptél szamitva. Az igazitds befejeztével,
gy6z6djon meg arrdl, hogy a kar és a szarnyascsavar
megfeleléen vannak-e megerésitve.

. A vezet6 szabalyozasa

Lazitsa meg a fogdkart az alap elején és hatuljan és
vélassza le a vezet6 sin adaptert a f6egységrol. (5. abra)

MEGJEGYZES:

Téjékoztatjuk, hogy néhany termék esetében a gomb
és a vezetd sin adapter Osszeltkdzhet, ha a vezetd
sin adapter el van tavolitva. Ebben az esetben, tavolitsa
el a vezeté sin adaptert miutan enyhén csokkentette
a vagasi mélységet a testen. (6. abra)

A véagasi pozici6 megvaltoztathatd a vezeté bal vagy
jobb iranyd elmozgatdsaval a fogdkar meg lazitasa
utén. A vezetd a szerszdmnak akar a bal, akar a jobb
oldalara felszerelheté. (7. abra)

. A parhuzamossag finombeallitasa

A flirészlap az alaphoz viszonyitott parhuzamossaga
finombeadllitdsara a parhuzamossag bedllité csavarral
lehetséges.
A szdllitds el6tt a gyarban mar megtortént a
parhuzamossag bedllitasa. A parhuzamostdl eltérd
bedllitds modositashoz a kdvetkezdk szerint jarjon el.
(1) Csak a flirész burkolatan Iévé csuklés rész csavarjait
lazitsa meg (8. abra).
Helyezze vissza az als6 6rzét a flrész fedéjébe.
Helyezzen egy fadarabot a f(irészlap alapja hatsé
oldalahoz, majd az alapon jeldlje meg a poziciot
(9. abra).
Helyezze a megjeldlt fadarabot az alap elllsé
oldalahoz, majd forditsa el a parhuzamosséag bedllité
csavart Uugy, hogy a jeldlés illeszkedjen az alap
oldalahoz (10. abra).
(5) A bedllitas végeztével erésen szoritsa meg a
csavarokat.

@
@

@
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MEGJEGYZES

O Ha a vagasi mélységet a parhuzamossag beadllitasa
utén allitja be, a parhuzamossag enyhén elallitédhat.

6. A vezetd darab bedllitasa
A korflirészen elvégezhetd a vezetd darab rogzitési
helyzetének finombeadllitdsa, ahol a flrészlapot és az
elére bejelolt vonalat kell egy vonalba dllitani.
Amikor a firészt kiszallitjak a gyarbdl, a vezeté darabon
levé elllsé skala egyenes része egy vonalban all a
Ha a rogzitési helyzet rossz volna, lazitsa meg a vezet6
darabon a rogzitett M4 csavart, és végezze el a helyzet
szllkséges bedllitasat.

7. A vezet6 sin hasznalata
Vigye keresztil a vezetd sin adaptert a alap
négyzetaljzaton és rogzitse a fogdkart abban a
pozicidban ahol a vezetésin adapter és az alap felszine
érintkezik. (5. abra)

MEGJEGYZES:

O Téjékoztatjuk, hogy néhany termék esetében a gomb
és a vezetd sin adapter Osszelitkdzhet, ha a vezetd
sin adapter el van tavolitva. Ebben az esetben, tavolitsa
el a vezetd sin adaptert miutan enyhén csokkentette
a vagasi mélységet a testen. (6. abra)

(1) Lazitsa meg a szarnyascsavart. lgazitsa a sinlécet a
vezetdsin haszndlatdhoz, majd rogzitse a
szarnyascsavart. (13. abra)

(2) Helyezze a testet a vezetésinre, ugy hogy a vezet6sin
kidlldasa beleillien a vezetésin adapter mélyedésébe.
(14. abra)

(3) Lazitsa meg a fogdkart, igazitsa a flirész éléhez, majd
régzitse a fogdkart ismét.

(4) Ebben az &llapotban, hozzakezdhet a véagashoz.

MEGJEGYZES:

O Vagas kdzben a vezetbsint hasznalva, nem feledkezzen
meg arrdl, hogy a vagasi mélység csokken, ahogy a
vezetbsin vastagsaga novekszik.

O A vezetésin adapter BOSCH, FESTO és MAKITA
vezetdsinekhez hasznalhato.

O Ha a vezetésint 45 fokos szdgben haszndlja, akkor a
flrészpenge poziciéja nem egyezik meg a talpazat
hegyén lévé bardzdaval.

8. A porgyiijté hasznalata
A porszivo flirészpor felszivasahoz, illessze a szivétomiét
a porgyijtéhoz mely M4-es csavarral van a féegységhez
régzitve. (15. abra)

9. A fogokar helyzetének igazitasa
A fogokar lenyoméasaval, az szétkapcsolodik a
csavarfejtél, igy lehetévé téve, hogy forogjon.
Miutan biztonsagosan rogzitette a vezetét és a
vezetbsint, nyomja le a fogdkart és forgassa olyan
helyzetbe, hogy nem zavarja a vagast. (16. abra)

VAGASI ELJARASOK

1. Helyezze az alapot az anyagra, azutan éllitsa egy vonalba
az elére bejeldlt vonalat és a flirészlapot a vezet6é darab
elulsé skaldjaval az alap elejénél (11. abra).

Amikor az alap nincs megddntve, hasznalja vezetéként
a nagy kivagast (11. abra, 12 (A) abra).

Ha az alap meg van dontve (45 fokban), hasznalja
vezetéként a kis ellilsd skalat (11. abra, 12 (B) abra).

2. Ellenérizze, hogy a kapcsolé a BE helyzetbe legyen
forditva, miel6tt a flrészlap érintkezésbe keril a
faanyaggal. A kapcsolé akkor van BE allasba kapcsolva,
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amikor az inditét benyomta, Kl allasba pedig, amikor
az inditét elengedte.
3. A flrész éalland6é sebességgel torténd egyenes
mozgatdsa optimalis vagast fog eredményezni.
FIGYELMEZTETESEK
A vagas megkezdése elbtt vizsgalja meg a vagni kivant
anyagot.Amennyiben a vagasi mivelet soran elérelathatéan
veszélyes / mérgezé por keletkezik mindig ellenérizze,
hogy a porzsak vagy egyéb porelszivd rendszer szorosan
illeszkedik a porkivezeté nyilashoz.
Ezen felll - ha rendelkezésre all -, viseljen porvédé maszkot.
A PFTE beboritdsa az alapra érvényes. Vigyazzon, hogy ne
nyomja tul erésen az egység géptestét, mivel ez nehéz
terhelést gyakorol a motorra. A finom nyomas hasznalata
megkonnyiti a darab csUszasat és kevesebb erével teszi
lehetévé a vagast. Ha olyan fat prébal vagni, amelyet
kemény szemcséjlii anyag, mint példaul homok vagy
fémforgacs borit, az kdnnyen okoz karcolasos sérilést a
feluletbevonaton, tehat vigyazzon.
O A flrészelés megkezdése el6tt varja meg, amig a
flrészlap eléri maximalis fordulatszamat.
O Ha a flirészlap ledll vagy a megszokottdl eltéré hangot
hall, azonnal kapcsolja Kl a késziiléket.
O Midig Ugyelien arra, hogy a tapvezeték ne kerliljon
kozel a forgé flirészlaphoz.
O A korflrész felfelé vagy oldalra forditott flirészlappal
valé haszndlata klUléndsen veszélyes. Kerilje a
szerszamgép rendeltetéstdl eltéré haszndlatat.
Flrészelés kdzben mindig viseljen védészemiveget.
A munka végeztével huzza ki a dugaszt a
csatlakozéaljzatbdl.

(e)e)

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELEM

A sllyos balesetek elkeriilése érdekében, mindig ellenérizze,

hogy az inditékapcsolé Kl allasban van, és hogy a készllék

nincs a halézatra csatlakoztatva.

1. Aflirészlap leszerelése

(1) Lazitsa meg a gombot, majd vegye vissza kissé a
vagasi mélységet a maximumrél. (2. abra)

(2) Helyezze fel a korflirészt a 17. abran lathat6 moédon.

(3) Nyomja le a fogdkart, zarja le az orsét és tavolitsa el
az imbuszcsavart az imbuszkulccsal.

(4) Szerelje le a flirészlapot, ekdzben az alsé véddelem
karjat tartsa ugy, hogy a védéelem teljesen vissza
legyen huzva a flirész burkolataba.

2. Afiirészlap rogzitése

(1) Lazitsa meg a gombot, majd vegye vissza kissé a
vagasi mélységet a maximumrél. (2. abra)

(2) Tavolitsa el az orsd, a csavar és az alatét kordl
felgytlemlett flirészport.

(3) A 18. abran lathaté modon a flirészlap belsé atméréjével
azonos atmérdji alatét (A) oldalat és az alatét (B)
konkav oldalat illessze a flrészlap két oldalara.

(4) A flrészlap megfeleld forgasi iranya biztositasahoz a
flirészlapon lévé - a forgasi iranyt jeldld - nyil iranyanak
meg kell egyeznie a flirészgép burkolatan 1évé nyil iranyaval.

(5) Kézzel er6sitse meg az imbuszcsavart, visszatartva a
flrész élét amennyire csak lehetséges. Ezutdn nyomja
le a rogzitékart, rogzitse a tengelyt, és alaposan hizza
meg a csavart.

FIGYELEM

A flrészlap rogzitése utan ismételten ellenérizze, hogy a

régzitékar biztonsagosan illeszkedik az eldirt helyzetben.
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KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

GARANCIA

1. Aflirészlap ellenérzése
Mivel a tompa flrészlap hasznalata rontja a
munkavégzés hatékonysagat, és a motor hibas
mikodését okozhatja, a kopas észlelésekor a lehetd
leghamarabb cserélje ki a flirészlapot.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzitd csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek szoritva.
Minden meglazult csavart azonnal szoritson meg. Ennek
elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz magéaban.

3. A szénkefék ellendrzése (19. abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogyoeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsdgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyezd szamu szénkefékre cserélje
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopdsi hatar” kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és ugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsuszhassanak tartojukban.

VIGYAZAT

O Amikor cseréli az 0j szénkeféket, mindig a rajzon
megadott szamu eredeti Hitachi szénkeféket hasznaljon.

O C6BUY és C7BUY modellek esetén lehet, hogy a fék
nem fog mikddni, ha nem az el6irt szénkeféket hasznaljak.
Amikor a fék hatastalanna valik, cserélje ki Ujakra a
szénkeféket.

4. A szénkefék cseréje
Lapos csavarhuzé segitségével szerelje szét a
szénkefetartd hazakat. A szénkefék ekkor egyszer(ien
eltavolithatok.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

6. Az alap és a fiirészlap beallitasa a mer6legesség

fenntartasahoz

Az alap és a flirészlap kozétti szog 90°-ra van bedllitva,

ugyanakkor, ha ez a merélegesség valamely ok folytan

elveszne, a kdvetkezé modon dllitsa be:

Forditsa fel az alapot (20. abra) és lazitsa meg a

fogokart és a szarnyascsavart (4. abra (A), 4. abra (B))

Hasznaljon egy négyzetet az alaphoz és a flirészlaphoz,

és elforditva a hasitott hernyocsavart egy lapos fejl

=

@

=

szog létrehozasahoz.

7. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitds vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egy(tt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben |évd
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjék a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamito
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerultek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

C6UY « C6BUY

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 101 dB(A)
Mért A-sulyozast hangnyomadsszint: 90 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

C7UY ¢ C7TBUY

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 106 dB(A)
Mért A-sulyozasi hangnyomasszint: 95 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely(i vektordsszeg).

Furnérlemez vagéasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 2,4 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok Osszehasonlitdsara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expoziciés hatérértékek el6zetes mérésére
is alkalmazhato.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
haszndlata soran kilénbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak modjaitol figgden.

O Akezel6 védelméhez szlikséges biztonsagi intézkedések
azonositasdhoz, amelyek a hasznélat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lizemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tal).
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(Pfeklad ptivodnich pokyn)

OBECNA VAROVANi TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
v§echny pokyny.

NedodrzZeni téchto varovani a pokyn( mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému ndstroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez Sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobre osvétiené.
V disledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti €i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a ptihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad nastrojem.

Elektricka bezpecénost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojl nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického néstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$iliru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického sSoku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpecénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék.
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b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
nastrojem mdizZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdzkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch sniZzi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Zze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych nastroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zpusobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze oviddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli setizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci ndstroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.



g) Elektricky nastroj, pfislusenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému nezZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO VSECHNY PILY

a) /\ NEBEZPECi: Dodrzujte bezpeénou vzdalenost
rukou od mista fezani a pilového listu. Druhou rukou
uchopte pomocné drzadlo nebo plast motoru.
Pokud obé ruce drZi pilu, nemizZe dojit k jejich pofezani
pilovym  listem.

Nesahejte pod zpracovavany material.

Ochranny kryt Vds nemuUzZe ochranit pred pilovym listem

pod zpracovavanym materidlem.

Nastavte hloubku Fezani podle tloustky

zpracovavaného materialu.

Pod zpracovdvanym materidlem by nemél byt viditelny

cely zub pilového listu.

Nikdy nedrzte fezanou soucast ve svych rukou nebo

na noze. Zajistéte zpracovavany material ke

stabilnimu podkladu.

Préci je nezbytné provadét néleZitym zplsobem, aby

se omezilo na minimum nepriznivé pisobeni na téleso

naradi, ohybani pilového listu nebo ztrata kontroly nad
naradim.

Drzte elektricky pohanéné naradi na izolovanych

uchopnych plochach, kdyz provadite praci, kde fezny

nastroj se mize dostat do styku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastni pfivodni $iiGrou.

Kontakt s vedenim pod proudem muize také mit viiv

na kovové casti elektrického naradi pod proudem a

zpUsobit vraz elektrickym proudem.

f) PFi podélném Fezani vzdy pouzivejte pravitko pro
podélné fezani nebo vedeni pfimérného pravitka.
Zvysi se tim presnost fezani a sniZi se tim
pravdépodobnost ohnuti pilového listu.

d) Vzdy pouzivejte pilové listy se spravnou velikosti a

tvarem (kosoctvereény nebo kruhovy) upinacich

otvor.

Pilové listy, které nejsou vhodné pro montazni dily pily,

budou mit vystfedny chod a mohou zpusobit ztratu

kontroly nad naradim.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné

podlozky a Sroub pilového listu.

Podlozky a sroub pilového listu byly specidlné

konstruovany pro Vas typ pily pro dosaZeni optimalni

vykonnosti a bezpecnosti préce.

b

-

C|

-

d
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Cestina

DALSi BEZPEGNOSTNi PREDPISY PRO
VSECHNY PILY

Priciny zpétného razu pily a ochrana obsluhy:

zpétny raz je nahla reakce na sevfeni, ohnuti nebo
vyboceni pilového listu a zplsobi nekontrolované
zvednuti pily ze zpracovavaného materidlu smérem k
obsluze;

kdyz je pilovy list pevné sevieny nebo ohnuty zavienim
fezu, list uvazne a reakce motoru vrhne naradi zpét
smérem k obsluze;

pokud se pilovy list se v fezu zkrouti nebo vyboci, zuby
hibetu pilového listu se mohou zatiznout do horni plochy
dreva a zpUsobi, Ze pilovy list se vysune z fezu a odskoGi
zpét smérem k obsluze.

Zpétny raz je dasledek chybného pouziti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl nebo podminek a Ize se
ho vyvarovat vhodnymi nize uvedenymi preventivnimi
opatrenimi.

a)

b)

-

c)

d

-

e)

-

<)

Pilu vzdy pevné drzte obéma rukama a umistéte své
paze tak, aby zachytily sily zpétného razu. Vase télo
musi mit umisténo na jedné nebo druhé strané pilového
listu, ale ne v pfimce s pilovym listem.

Zpétny raz muiZe zpusobit, Ze pila odskoci zpét, ale sily
Zpétného rdzu muiZe obsluha kontrolovat v pripadé, kdyz
jsou ucinéna naleZita preventivni opatreni.

Kdyz se pilovy list ohyba nebo kdyz dojde z jakéhokoli
didvodu k pferuseni fezani, uvolnéte vypinac a pridrzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se pilovy list zcela
neuvede do klidu.

Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu ze soucasti
nebo zatahnout pilu dozadu, kdyz je pilovy list v
pohybu, nebot mtize dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a provedte ndpravné opatreni, aby se odstranila
pfic¢ina ohybani pilového listu.

Kdyz pilu znovu spoustite ve zpracovavaném
materialu, vystred'te pilovy list v fezu a zkontrolujte,
zda zuby pily nejsou zafiznuté v materialu.

Jestlize se pilovy list ohybd, miZe se vysunout ze
Zpracovavaného materialu nebo mizZe dojit ke zpétnému
razu listu, jakmile se pila znovu uvede do chodu.
Rozmérné desky podlozte, aby se zmensilo na
nejnizsi miru riziko sevreni pilového listu a jeho
zpétného razu.

Rozmérné desky maji tendenci se vlastni hmotnosti
prohybat. Podpéry je tfeba umistit pod deskou na
obou stranach v blizkosti fezani a v blizkosti hrany
desky.

Nepouzivejte otupené nebo poskozené pilové listy.

V disledku tupych nebo nespravnym zpusobem
nastavenych pilovych listd vznikda Uzky fez, coZ je
pficinou nadmérného tfeni, ohybani pilového listu a
zpétného razu.

Zajistovaci paky hloubky a zesikmeni pilového listu
musi byt pred zahajenim fezani utazené a zajisténé.
Pokud se nastaveni pilového listu pfi fezani posune,
miZe to zpdsobit ohnuti nebo zpétny raz.
ZvysSena opatrnost je potfebna p¥i provadéni
“zapichovaciho fezu” do existujicich stén nebo jinych
neprehlednych mist.

VycEnivajici pilovy list se miZe zafiznout do néjakych
predméti a zpdsobit zpétny raz.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PILY S

VN

ITRNiM KYVNYM OCHRANNYM KRYTEM

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZIT
KOTOUCOVE PILY

a)

b)

-

C|

-~

d

-

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte spodni ochranny
kryt, zda je nalezité uzavieny. Neuvadéjte pilu do
provozu, jestlize spodni ochranné kryty se volné
nepohybuji a okamzité se neuzaviraji. Nikdy
nezajistujte nebo nepfivazujte spodni ochranny kryt v
oteviené poloze.

Jestlize pila nepredvidané spadne, spodni ochranny
kryt se mdzZe ohnout.

Zvednéte spodni ochranny kryt pomoci zatahovaci
packy a zajistéte, aby se kryt volné pohyboval a
nedotykal se pilového listu nebo jakékoli jiné casti ve
vSech uhlech a hloubkach rezani.

Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu.
Pokud ochranny kryt a pruzina nemaiji spravnou funkci,
je treba pred pouzitim provést jejich opravu.

Spodni ochranny kryt miZe mit zpomalenou funkci v
dusledku poskozenych ¢Easti, lepkavych tsad nebo
vytvarenim tfisek.

Spodni ochranny kryt je tfeba zatahnout ruéné pouze
v pfipadé specialnich druhti fezani, jako je provadéni
“zapichovacich” a “slozitych” fez(. Zvednéte spodni
ochranny kryt pomoci zatahovaci packy a jakmile
pilovy list vnikne do materialu, spodni ochranny kryt
se musi uvolnit.

Pro vsechna ostatni fezani musi spodni ochranny kryt
pracovat automaticky.

Vzdy sledujte, zda spodni ochranny kryt zakryva pilovy
list pfed umisténim pily na pracovni sttil nebo podlahu.
Nechranény pilovy list dobihajici setrvacnosti zplisobi,
Ze pila se posunuje dozadu a feZe vse, co mu stoji
v cesté.

Zajistéte, aby se pilovy list po uvolnéni vypinace zastavil.

DALSI BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO

v§

ECHNY PILY SE STIiPACIM NOZEM

a)

b

-

c)

d

-

€]

-
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Pouzijte vhodny stipaci ntiz pro pouzity pilovy kotoug.
Aby Stipaci niz mohl byt funkcéni, musi mit vétsi tloustku
nez téleso pilového kotouce, ale mensi tloustku nez
ozubeni kotouce.

Nastavte $tipaci nGz tak, jak je popsano v tomto
navodu.

Nespravné umisténi a vyrovnani vzdalenosti mize
zpusobit, Ze Stipaci ndZ neni funkéni, aby se zabranilo
zpétnému razu pily.

Vzdy pouzivejte Stipaci niz kromé pFipadu, kdy
provadite zapichovaci fezani.

Stipaci niiz se musi po provedeni zapichovaciho fezani
opét namontovat. Stipaci niiZ pii zapichovacim Fezani
prekazi a muZe zpdsobit zpétny raz pily.

Aby byl stipaci niz funkéni, musi byt zasunuty do
fezaného materialu.

Aby se zabranilo zpétnému razu pily béhem provadeéni
kratkych rezd, vyradi se Stipaci niiz z funkce.
Neuvadéjte pilu do provozu, kdyz je Stipaci ntz
ohnuty.

Dokonce i mirné branéni ve funkci mize zpomalit rychlost
zavirani ochranného krytu.

1.

2.

oo~

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

NepouZivejte pilové kotouce, které jsou deformované
nebo prasklé.

NepouZivejte pilové kotouce vyrobené z rychlofezné
oceli.

Nepouzivejte pilové kotouce, které nesplriuji parametry
specifikované v téchto pokynech.

Nezastavuijte pilové kotou€e bo¢nim tlakem na kotou¢.
Pilové kotouCe udrzujte vzdy ostré.

Ujistéte se, Ze spodni ochranny kryt se pohybuje
plynule a volné.

Nikdy nepouZivejte kotoucovou pilu, kdyz spodni
ochranny kryt je upevnén v oteviené poloze.
Ujistéte se, Ze zatahovaci mechanizmus ochranného
systému ma spravnou funkci.

Téleso pilovych kotoucl musi byt vzdy uzsi nez
Stipaci nGz a $itka fezu nebo Feznd spara (pomoci
zubl) musi byt vétsi nez tloustka Stipaciho noze.
Nikdy nepracujte s kotou€ovou pilou, kdyz pilovy
kotou¢ je otoen nahoru nebo do boku.

Zajistéte, aby materidl neobsahoval cizi predméty,
jako jsou napf. hrebiky.

Stipaci ndiz je tfeba pouzivat vzdy vyjma pfipadu, kdy
se provadi zapichovani uprostied fezaného materialu.
Pro modely C6UY a C6BUY by mél byt rozsah
pilovych kotouél od 165 mm do 162 mm.

Pro modely C7UY a C7BUY by mél byt rozsah
pilovych kotou¢l od 190 mm do 185 mm.

U modell C6BUY a C7BUY bud'te opatrni na zpétny
rdz brzdy.

Modely C6BUY a C7BUY jsou vybaveny elektrickou
brzdou, ktera se uvede do ¢&innosti, kdyz se uvolni
vypina¢. ProtoZze dochazi ke zpétnému razu pfi
uvedeni brzdy do ¢innosti, drzte hlavni télo néaradi
pevné.

Kdyz se vypinaé vypne, mlze nékdy dojit ke vzniku
jisker zplsobenych brzdénim, nebot modely C6BUY
a C7BUY pouzivaji elektrické brzdy.

Tento jev vSak nepredstavuje zdvadu néradi.
Kdyz brzda u modelt C6BUY a C7BUY ztrati u¢innost,
vyménte uhlikové karta¢ky za nové.

Pfed provadénim jakéhokoli nastavovani, oprav nebo
Udrzby odpojte zastrcku ze zasuvky.



PARAMETRY

Cestina

Model CeUY

| ceBUY | Cc7UY | c7BUY

Napéti (podle zemé urceni)*

230 V"

90° 66 mm

78 mm

Hloubka fezani

45° 46 mm

55 mm

Prikon*

1300 W

Otacky bez zatizeni

5500 min”

Hmotnost (bez $idry)

3,8 kg

4,2 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Pilovy kotou¢ (namontovany na naradi) .........cccceeenne 1
prdm. 165 mm ............ CeUY, CeBUY
( prdm. 190 mm ............ C7UY, C7BUY)
(2) Kli¢ na vnitini Sestihrany
(3) Vedeni
(4) Nastrény kli¢
(5) Sbéra¢ prachu
(6) Sroub M4 ...........
(7) Adaptér vodici kolejnicky ...

Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

POUZITI

Rezani rGznych typl dreva.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouZzivany zdroj napéti splriuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zaéne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Pripravte si direvénou pracovni desku (obr. 1)
Ponévadz pilovy kotou¢ se vysune na druhou stranu
spodni plochy dfevéného prkna, umistéte dievéné prkno
pfi fezani na pracovni stll. Pokud se pouZiva jako
pracovni deska Ctvercovy blok, zajistéte, aby podklad
byl pro dosaZeni nalezité stability rovny. Prace na
nestabilni pracovni desce je nebezpecna.

UPOZORNENI
Aby se zabranilo moznému vzniku nehody, vzdy zajistéte,
aby ¢ast dievéného prkna zbyla po fezani byla bezpe¢nym
zplsobem podeprena nebo pridrzena v poloze.

SERIZENI PILY PRED POUZITIM

1. Sefizeni hloubky fezu
Uchopte rukojet jednou rukou tak, jak je zobrazeno na
obr. 2 a piitom uvolnéte oto¢nou rukojet druhou rukou.
Hloubku fezu Ize sefidit posunutim zakladové desky do
pozadované polohy. Timto zplsobem nastavte hloubku
fezu a potom znovu pevné dotahnéte otocnou rukojet.

2. Sefizeni stipaciho noze
Nejdfive utahnéte oto¢nou rukojet a pevné zajistéte
kryt pily. (obr. 2)
Uvolnéte Sroub pfiruby (2 ks) pro upinani stipaciho
noze, nastavte Stipaci n(iz tak, aby vzdalenost mezi
Stipacim nozem a okrajem pilového kotouce nebyla
vétsi nez 5 mm a okraj pilového kotouce nepresahoval
vice nez 5 mm pres nejspodnéjsi okraj Stipaciho noze
(obr. 3), a znovu pevné dotahnéte Sroub. pfiruby (2
ks).

3. Sefizeni thlu sklonu
Jak ukazuji obrazky 4 (A) a 4 (B), uvolnénim packy na
stupnici sklonu a kiidlového Sroubu na zékladové desce
Ize pilovy kotou¢ naklonit do maximainiho Uhlu 45° vici
zékladové desce. Po sefizeni se Uijistéte, ze packa a
kiidlovy Sroub jsou pevné dotazeny.

4. Sefizeni vedeni
Uvolnéte packu svorky v predni i zadni ¢asti zakladové
desky a odmontuijte vodici kolejni¢ku z hlavni jednotky.
(obr. 5)

POZNAMKA
Méjte na paméti skutecnost, ze u nékterych vyrobki
mUze dojit ke kolizi mezi knoflikem a adaptérem vodici
kolejni¢ky, pokud se adaptér vodici kolejnicky
odmontuje. V takovém pfipadé nejprve snizte hloubku
fezu télesa a pak odmontujte adaptér vodici kolejnicky.
(obr. 6)

Polohu fezani Ize sefidit posunutim vedeni doleva nebo

doprava po uvolnéni jeho packy svorky. Vedeni Ize

namontovat bud’ na levé nebo pravé strané. (obr. 7)
5. Jemné nastaveni rovnobéznosti

RovnobézZnost pilového kotouge viéi zakladové desce

je mozné jemné sefidit pomoci Sroubu sefizovani

rovnobéznosti.

Sefizeni bylo jiz provedeno pfi expedici z vyrobniho

zavodu. V pfipadé, Ze je rovnobéznost nastavena

nespravnym zplsobem, provedte sefizeni nasledujicim
zpUsobem.

(1) Uvolnéte pouze upeviiovaci Srouby ¢asti zavésu vika

pily (obr. 8).

(2) Zatahnéte spodni ochranny kryt do krytu pily.

(3) Vlozte odstépek dieva do zadni strany zékladové
desky pilového kotou¢e a poznaéte si polohu na
zéakladové desce (obr. 9).

Presurite oznac¢eny odstépek dfeva k predni strané
zakladové desky a otocéte Sroub sefizovani
rovnobéznosti tak, ze znacka souhlasi se stranou
zékladové desky (obr. 10).

Po provedeni sefizeni upeviiovaci Srouby pevné
dotahnéte v této poloze.
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POZNAMKA

O RovnobéZznost nemusi byt nastavena zcela spravne,
pokud se sefidi hloubka fezu az po nastaveni
rovnobéznosti.

6. Sefizeni vodiciho segmentu
Na okruzni pile je mozné provést jemné sefizeni
upeviiovaci polohy vodiciho segmentu, kdy je treba
vyrovnat pilovy kotou¢ a pfedznacenou rysku.

Pfed dodavkou z vyrobniho zavodu je linearni ¢ast
predni stupnice na vodicim segmentu vyrovnana se
stfedni polohou pilového kotouce (obr. 11).

Pokud je poloha upnuti chybnd, uvolnéte $roub M4 na
vodicim segmentu a provedte nezbytné sefizeni polohy.

7. Pouziti vodici kolejnicky
Proviéknéte adaptér vodici kolejni¢ky hranatou zasuvkou
zakladové desky a upevnéte packu svorky tak, aby se
adaptér vodici kolejnicky a povrch strany zakladové desky
stykaly. (obr. 5)

POZNAMKA

O Meéjte na paméti skutenost, Ze u nékterych vyrobkd mize
pri instalaci vodici kolejni¢ky dojit ke kolizi mezi knoflikem a
adaptérem vodici kolejni¢ky. V takovém pfipadé nejprve
mirné snizte hloubku fezu télesa a pak instalujte adaptér
vodici kolejnicky. (obr. 6)

(1) Uvolnéte kiidlovy Sroub. Sefid'te polohu ty¢e kolejnicky
podle vodici kolejnic¢ky, ktera se pouZzije, a upevnéte ji
kiidlovym Sroubem. (obr. 13)

(2) Umistéte téleso n a vodici kolejniku tak, aby vyénélek vodici
kolejnicky dosedal do drazky adaptéru vodici kolejnicky.
(obr. 14)

(3) Uvolnéte packu svorky, upravte polohu pilového kotouce a
pak znovu uchytte packu svorky.

(4) V tomto stavu méZete zahéjit operaci fezani.

POZNAMKA

O V prabéhu fezani pouzivejte vodici kolejnicku,
nezapominejte, Ze hloubka fezu se se zvySovanim tloustky
vodici kolejnicky snizuje.

O Tento adaptér vodici kolejni¢ky Ize pouzit na vodici
kolejnicky BOSCH, FESTO a MAKITA.

O Pokud je vodici kolejni¢ka pouzivana ve sklonu 45 stuprii,
poloha pilového kotou€e se nebude shodovat s drazkou
na Spicce zakladové desky.

8. Pouziti sbérace prachu
Pro pouziti vysavace na vysati pilin nasurite saci hadici
na sbéra¢ prachu, ktery je pomoci Sroubu M4 pfipojen
k hlavni jednotce. (Obr. 15)

9. Sefizeni polohy packy svorky
Stlaceni packy svorky tuto oddélite od hlavy Sroubu,
¢imz je umoznéna jeji volna rotace.

Po bezpe¢ném uchyceni voditka a vodici kolejnicky
zatlacte na packu svorky a otocte ji do takové polohy,
ve které nebude branit fezani. (Obr. 16)

POSTUP PRI REZANi

1. Umistéte zakladovou desku na material, potom
vyrovnejte predznacenou rysku a pilovy kotou¢ s predni
stupnici na vodicim segmentu v predni ¢asti zakladové
desky (obr. 11).

KdyzZ neni zakladni deska sklonéna, pouzijte jako vedeni
velky vytez (obr. 11, obr. 12 (A)).

KdyzZ je zakladni deska sklonéna (45 stupnd), pouZzijte
jako vedeni malou predni stupnici (obr. 11, obr. 12

(B).
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2. Ujistéte se, Ze vypinac je otocen do polohy ON (zapnuto)
predtim, nez se pilovy kotou¢ dostane do styku s
dfevenou deskou. Vypina¢ je zapnut, kdyz je pojistka
stisknuta, a vypnut, kdyz je pojistka uvolnéna.

3. Posuvem pily v pfimém sméru konstantni rychlosti se
vytvofi optimalni Fez.

UPOZORNENI
Pfed Fezanim zkontrolujte material, ktery budete fezat.
Pokud ocekavate, ze material bude vytvaret Skodlivy /
toxicky prach, presvédcte se, Zze sacek na prach nebo
vhodny systém na odsavani prachu je pevné pfipojen k
vyvodu prachu.
Pokud méate k dispozici protiprachovou masku, pouzijte
navic i tu.
Zakladové desky jsou opatfeny ochrannym povrchem z
PFTE. Netlacte prili§ velkou silou na téleso naradi, nebot
jinak dochazi k velkému zatiZzeni motoru. Pouzitim mirného
tlaku se segment posunuje snadnéji a umozni fezani mensi
silou. Pokud se snazite fezat drevo, které je pokryto
materidlem z tvrdych &astic, jako je napfiklad pisek nebo
kovové tfisky, dojde snadno k pos$kozeni ochranného
povrchu plochy po$krabanim, proto bud'te v tomto pfipadé
opatrni.

O Pred uvedenim pily do chodu se presvédcete, ze pilovy
kotou¢ dosahl maximalnich otacek.

O Pokud se pfi chodu pilovy kotou¢ zastavi nebo se ozve
neobvykly hluk, okamzité vypnéte vypinac.

O Vzdy dbejte na to, aby se pfivodni kabel nedostal do
blizkosti otacejiciho se pilového listu.

O Préace s kotoucovou pilou, jejiz pilovy kotoué je otocen
nahoru nebo do boku, je velmi nebezpe¢nda. Vyvarujte
se tohoto neobvyklého zplsobu pouZiti.

O P¥i fezani materidlu vzdy pouzivejte ochranné bryle.

O Po dokonéeni prace vytahnéte zastréku ze zasuvky.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENI

Aby se zabranilo vaznym nehodam, zajistéte, aby vypina¢

byl v poloze OFF (vypnuto) a odpojen od zdroje energie.

1. Demontaz pilového kotouce

(1) Uvolnéte oto¢nou rukojet a mirné snizte hloubku fezani
od maxima. (obr. 2)

(2) Umistéte kotoucovou pilu tak, jak je zobrazeno na obr.
17.

(3) Zatlacte na pojistnou paku, zajistéte hiidel a pomoci
nastrékového klice vySroubujte Sestihranny Sroub.

(4) Pridrzte spodni ochranny kryt tak, aby byl zcela zasunuty
do vika pily, a sou¢asné vymontujte pilovy kotouc.

2. Montaz pilového kotouce

(1) Uvolnéte oto¢nou rukojet a mirné snizte hloubku fezani
od maxima. (obr. 2)

(2) DUkladné odstrarite vSechny piliny, které se zachytily
na vretenu, Sroubu a podlozkach.

(3) Podle obr. 18 musi byt bok podlozky (A) stejného
prameéru jako vnitfni prdmeér pilového kotouce a vyduta
strana podlozky (B) namontovany vysttedéné k bokim
pilového kotouce.

(4) Aby se zarugil spravny smér otaceni pilového kotouce,
musi se smér Sipky na pilovém kotouci shodovat se
smérem Sipky na krytu pily.

(5) Prsty utahujte Sestihranny Sroub a co nejvice drzte
pilovy kotou¢. Potom stisknéte pojistnou packu, zajistéte
vieteno a Sroub ndlezité dotahnéte.




UPOZORNENI
Po upevnéni pilového kotouc€e se znovu ujistéte, Ze pojistna
packa je pevné zajisténa v predepsané poloze.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola pilového kotouce
ProtoZe pouzivani tupého pilového kotoucée snizi G¢innost
a mize zplsobit nespravny chod motoru, naostiete
nebo vymérite pilovy list hned, jak zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartaéka (obr. 19)

Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotiebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotiebené
kartaky mohou vést k problémim s motorem, vyméiite
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotrebeni. Udrzujte kartaCky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.

UPOZORNENI

O Pfi vyméné uhlikovych kartackl vzdy pouzijte originalni
uhlikové kartacky firmy Hitachi s ¢islem uvedenym na
vykrese.

O Pokud se pouziji jiné uhlikové kartacky, nez jsou uvedeny
u modelu C6BUY a C7BUY, nemusi byt brzda funkéni.
KdyZ brzda ztrati G€innost, vymérite uhlikové kartacky
za nové.

4. Vyména uhlikovych kartaéka
Sroubovakem sejméte kryty kartagkd. Poté Ize kartacky
lehce vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

6. Sefizeni zakladové desky a pilového kotouée pro

zachovani kolmosti

Uhel mezi zakladovou deskou a pilovym kotouéem byl

nastaven na 90°, pokud ovéem dojde z néjakého ddvodu

k poruseni kolmosti, nastavte ji nasledujicim zplsobem:

Otocte zékladovou desku vzhlru (obr. 20) a uvolnéte

packu a kiidlovy Sroub (obr. 4 (A). obr. 4 (B)).

Pro zakladovou desku a pilovy kotou€ pouzijte étyfhran

a oto€enim sefizovaciho Sroubu s drazkou v hlavé

pomoci Sroubovaku presurite zakladovou desku pro

vytvoreni pozadovaného pravého Uhlu.

7. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.

Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.

Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

(1
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ZARUKA

Rucéime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokradujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

C6UY « C6BUY

Zmérfena vazena hladina akustického vykonu A: 101 dB(A)
Zméfend vazena hladina akustického tlaku A: 90 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

C7UY « C7BUY

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 106 dB(A)
Zméfend vazena hladina akustického tlaku A: 95 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezani drevotfisky:
Hodnota vibraénich emisi @h = 2,4 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho néstroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predb&zném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pristroje se mlze od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouZiti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpecnostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zalozenych na odhadu vystaveni vliviim v
danych podminkach pouziti (v Gvahu bereme vSechny
Casti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy béZzi naprazdno pfipoctenych k dobé
spousténi).
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GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

A\ DIKKAT

Tim glivenlik uyanlarini ve tiim talimatlar okuyun.

Upyarilara ve talimatlara uyulmamas elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Galigma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken cocuklari ve izleyicileri
uzaklagtirin.
Dikkatinizin dagiimasi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir adaptor
kullanmayin.

Fislerde dedgisiklik yapiimamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa gegmesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya fisini prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini- artinir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Agik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin i1slak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kogullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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(Asil talimatlarin gevirisi)

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gii¢ dtgmesinin (izerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ digmesi agiimis durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giicinii agmadan 6nce alet lizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin ddnen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
egyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli pargalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar igin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz i icin dogru
alet kullanin,

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
dederinde daha glivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet gii¢c diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glig diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce fisi gii¢
kaynagindan ve/veya akii Gnitesinden sokiin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri g¢ocuklarin
ulagamayaca@ bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler editimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlg hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullar kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kot bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, caligma kosgullarini ve yapilacak isi
g6z oniinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkl islemler
icin kullaniimas tehlikeli bir duruma yol acabilir.

Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Béylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.



ONLEM

Cocuklar ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

BUTUN TESTERELER iCIN GUVENLIK
TALIMATLARI

a) A\ TEHLIKE: Ellerinizi kesim alani ve de testere
bigagindan uzak tutun. Kullanmadiginiz eli, yardimci
kollun lizerinde veya motorun muhafazasinda tutun.
Egder iki eliniz de testereyi tutuyorsa, testere bigagi
tarafindan kesilmesi mdimkdin degildlir.

b) Uzerinde calisilacak parganin altina elinizi sokmayin.
Testerenin tzerindeki koruyucu, sizi galigilan parganin
altindaki bicaktan korumaz.

c) Kesim derinligini, iizerinde caligilacak parcanin
kalinhgina gére ayarlayiniz.

Sadece tam bir testere diginden fazlasi galigilacak
parganin altindan gdoriinmeyecek sekilde galigin.

d) Hicbir zaman kesilecek parcayi elinizle veya iki

bacaginizla tutmaya ¢aligmayin. Pargayi giivenli bir
sekilde saglam bir platforma baglayin.
Kontrolden ¢ikma, bigadin kilitenmesi veya viicuda
gelebilecek zararlari asgari dlizeyde tutabilmek igin
tzerinde calisilan parcay! dizgin bir sekilde
desteklemek 6nemlidir.

e) Elektrikli alet, gizli elektrik tertibati veya gii¢c kablosuna
temas edebilecedi calisma ortamlarinda, aletinizi
yalitkan kavrama yiizeylerinden tutun.

“Akim ydkli” bir telle temas, aletin metal kisimlarini
da ‘iletken” hale getirir ve kullaniciyi elektrik carpar.

f) Oluk acarken her zaman oluk agcma tertibati veya
diiz kenar kilavuzu kullanin.

Bdylece kesim hassasiyetini gelistirmis ve bigagin
kilittenme ihtimalini de azaltmis olursunuz.

dg) Her zaman dogru tip (yuvarlak veya elmas) ve
blyiklikteki bicaklari kullanin.

Montaj donanimina uymayan bigaklarin kullaniimasi
durumunda, testere eksantrik dénmeye baslar ve
kontrolden ¢ikmasina neden olur.

h) Hicbir zaman hasarli veya yanlig bicak rondelasi
veya civatasi kullanmayin.

Testereniz igin 6zel olarak tasarlanmig bigak rondela
ve civatalar, aletinizin optimum verimlikte gtivenli
isletimini saglar.

BUTUN TESTERELER ICIN DIGER GUVENLIK
TALIMATLARI

Geri tepmenin nedenleri ve kullanici tarafindan énlenmesi:

— geri tepme: sikisma, yapigma veya iyi hizalanmamadan
dolayi testere bicaginin ani tepki yaratmasi ve bundan
dolay! testerenin kontrolsiiz olarak yukariya kalkmasi ve
islenen parcanin kullaniciya dogru gelmesine neden olur;

— kesim deliginin kapanmasi sonucu bicagin sikismasi veya
sikica yapismasi durumunda, bigak kilitlenir ve motorun
glculyle Unite hizla kullaniciya dogru yonelir;

— eger bigak egilir veya kesigin icersinde hizalanmamis
konumda olursa, bicagin arka kosesindeki dig, ahsap
yuzeyi yakalayip Uzerine tirmanabilir ve bigak kesikten
firlar ve kullaniciya dogru yonelir.

Tiirkce

Geri tepme, testerenin dogru kullaniimamasi ve/veya yanlis
kullanim y6ntemlerin uygulanmasindan dolay! olugur ve
asa@ida belirtilen dogru yéntemleri izleyerek onlenebilir.

a) iki elinizle testereyi sikica kavrayin ve kollarinizi

geri tepme kuvvetine direng gésterecek konumda
tutun.
Viicudunuz bigcagin sag veya sol tarafinda olmali,
kesinlikle bigakla ayni ¢izgi lizerinde bulunmamalidir.
Geri tepme testereyi geriye dogru sigratabilir fakat dogru
Snlemler alinirsa, geri tepme kuvveti kullanici tarafindan
kontrol edilebilir.

b) Eger bicak yapigiyorsa veya herhangi bir nedenden
dolayi kesime ara vermek isteniyorsa, tetigi birakin
ve testereyi bicak tamamen durana kadar parcanin
lizerinde hareket ettirmeden tutun.

Bicak hareket halinde iken asla testereyi parcadan
ayirmaya veya geriye dogru cikartmaya calismayin.
Aksi taktirde geri tepebilir.

Bigak yapismasinin nedenini arastirin ve ddzeltici
onlemleri alin.

c) Testereyi parcanin lizerine tekrar yerlestirirken,
kesigin icersine tam ortalayin ve diglerinin materyalin
icersine gecmediginden emin olun.

Eder testere bigcagi yapisiyorsa, testere tekrar
calistirildiginda parganin (lzerine atlayabilir veya geri
tepebilir.

d) Geri tepme ve bicak yapigmasi riskini azaltmak icin
biiyiik panel parcalarini iglerken destek kullanin.
Bliytik paneller genelde kendi agirliklarinin lizerinde bel
verirler. Panelin altina her iki tarafindan kesim cizgisine ve
panelin kdsesine yakin, destek verilmesi gerekir.

e) Korelmis veya hasar gérmiis bicaklari kullanmayin.
Keskin olmayan veya yanlis yerlestiriimis bicaklar dar
bir kesik olugtururlar. Bu da asiri sdrtinme, bigak
yapismasi ve geri tepmeye yol agabilir.

f) Kesime baglamadan 6nce bigak derinligi ve agisini
ayarlayan Kkilitlenebilen kollarin siki sikiya kapal
olmasi gerekir.

Eder kesim sirasinda bigak ayari oynarsa, sikisma ve
geri tepmeye neden olabilir.

g) Duvarinin icersine veya arkasi gériinmeyen diger
yerlerde “dalarak kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin.

Iceri giren bicak gériinmeyen cisimleri kesebilir, bu da
geri tepki yaratabilir.

PANDUL KORUYUCULU VEYA GEKME KORUYUCULU
TESTERELER iCiN GUVENLIK TALIMATLARI

a) Her kullanistan 6nce alt koruyucunun diizgiin
kapandigini kontrol edin. Alt koruyucu rahatca hareket
etmiyor veya hemen kapanmiyorsa, testereyi
kullanmayin. Higbir sekilde alt koruyucuyu acik
pozisyonunda, kelepceyle veya iple baglamayin.
Egder testere kazayla dlisdrdrse, alt koruyucu egdilebilir.
Geri cekme kolu yardimiyla alt koruyucuyu kaldirin ve
her agida ve kesim derinliginde, rahatca oynadigindan
ve de bigak veya herhangi bir parcaya degmediginden
emin olun.

b) Alt koruyucu yayinin iglevligini kontrol edin. Eger
koruyucu ve yay diizglin caligmiyor ise, kullanimdan
once aletinizin bakimi yapilmalidir.

Hasarli pargalar, yapiskan ¢okeltiler veya tortu birikmesi,
alt koruyucu iglevini kétdlegtirir.
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Tiirkce

c) Sadece “dalarak kesim” ve “birlesik kesim” gibi DiSK TESTEREYi KULLANIRKEN ALINACAK

6zel kesimleri yaparken, alt koruyucu elle igletilerek

ONLEMLER

geriye cekilmelidir. Kolu geriye cekerek alt
koruyucuyu kaldirin ve bicak malzemenin icersine 1.
girer girmez alt koruyucu birakilmalidir.

Diger kesme islemlerinde alt koruyucu otomatik islev 2
gérmelidir.

d) Testereyi tezgahin lizerine veya yere birakmadan 3
once alt koruyucunun, bicagi kapadigini her zaman '
kontrol edin. 4
Korunmamis, yalpalayan bir bigak, testerenin geriye '
dogru yiirimesine ve yolunun (zerindeki her seyi 5

kesmesine sebep olur. 6.
Anabhtar birakildiktan sonra bigagin tamamen durmasina '
kadar olan stirenin farkinda olun. 7.

YARMA BICAKLI BUTUN TESTERELER iCINEK 8.
GUVENLIK TALIMATLARI

a) Kullanilan bigaga uygun yarma bicagi kullanin.
Yarma bigaginin dogru islemesi igin bicak gévdesinden
daha blylik fakat bigagin dis takimlarindan daha ince  10.
olmasi lazimdir.
b) Bu kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi yarma 11.
bicaginin ayarlanmasi.
Yanls aralik, pozisyon ve hizalama, yarma bicaginin  12.
geri tepme dnleminde etkisiz kalmasina neden olur.
c) Dalarak kesme diginda her zaman yarma bicagi 13.
kullanin.
Dalarak kesmeden sonra yarma bi¢agi degistiriimelidir.
Yarma bigagi dalarak kesim sirasinda sorun yaratir ve
geri tepmeye neden olabilir. 14.
d) Yarma bicaginin diizgiin caligmasi icin iglenen parcaya
direk uygulanmasi gerekir.
Kisa kesimler sirasinda yarma bicagi geri tepmeye karsi
etkili degildir.
e) Eger yarma bicagi burkulmugsa testereyi
kullanmayin.
Sadece ¢ok az bir ediklik bile koruyucunun kapatma
hizini yavagslatabilir. 15.

Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.
Yiksek hiz celiginden yapilma testere bigaklarini
kullanmayin.

Bu talimatlardaki 6zelliklere uymayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Yanal basin¢ uygulayarak testere bicaklarini
durdurmaya calismayin.

Testere bigaklarini her zaman igin keskin tutun.
Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Higbir sekilde alt koruyucu agik pozisyonundayken
disk testereyi kullanmayin.

Koruyucu sistemi geri cekme dlzeneginin dogru
calistigindan emin olun.

Testere bigaginin gévdesi yarma bigadi ve kesimin
genigliginden ince veya kesim (dis takimli) yarma
bigaginin kalinligindan daha buylUk olmalidir.
Hicbir sekilde testere bicag! yukari veya kenara déniik
iken disk testereyi kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Caligilacak parganin (zerine ortadan dalma islemi
disinda, yarma bigadi her zaman igin kullanilimalidir.
Sadece C6UY ve C6BUY modelleri igin testere
bigaklari 165 mm ile 162 mm arasinda olmalidir.
Sadece C7UY ve C7BUY modelleri igin testere
bicaklari 190 mm ile 185 mm arasinda olmalidir.
C6BUY ve C7BUY modellerinde, frenleme
mekanizmasi geri tepme etkisi gosterebileceginden
dikkat edilmesi gerekir.

C6BUY ve C7BUY modelleri, anahtar birakildiginda
calisacak elektronik bir fren mekanizmasina sahiptir.
Fren mekanizmasi calistiginda bazi geri tepmeler
olacagindan aletin ana gdvdesini siki tutugunuzdan
emin olun.

C6BUY ve C7BUY modelleri elektronik bir fren
mekanizmasi kullandigindan anahtari kapatip kapanin
frenleme yapildiginda bazen kilicimlar gikabilir.
Fakat bu alette bir sorun oldugu anlamina gelmez.

16. C6BUY ve C7BUY modelleri igin frenleme
mekanizmasi etkisiz olmaya basladiginda komir
firgalarini yenileriyle degistirin.

17. Herhangi bir tamir, bakim veya ayarlama yapmadan
6nce fisi prizden cekin.

TEKNIK OZELLIKLER
Model CceUY | ceBUY | C7UY | c7BUY
Voltaj (bdlgelere gore)* 230 VU
Kesim Derinlici 90° 66 mm 78 mm
esim Deriniigi 45° 46 mm 55 mm
Glc girisi* 1300 W
Yiksltz hiz 5500 min™'
Agirlik (kablo harig) 3,8 kg 4,2 kg

*Bu deger bdlgeden bélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.
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STANDART AKSESUARLAR

(1) Testere bigaai (aletin tzerine takili)

Cap 165 mm ....
Cap 190 mm ....

CeUY, C6BUY

(2) Altigen Cubuk Anahtari .......cccceiereenenenieeieseeeens 1

(3) Kilavuz
(4) Lokma anahtari
(5) Toz toplayici ..
(6) M4 vida ..........
(7) Kilavuz Makara Adaptord ..

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

Cesitli ahsaplarin kesimi.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1.

Gig kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynadinin, Grinln Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gii¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glicti kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

Tahta calisma tezgahinin hazirlanmasi (Sekil 1)
Testere bigag kesim sirasinda, kerestenin alt ylizeyinin
de asagisina ulagacag icin, kesilecek keresteyi bir
calisma tezgahinin lzerine koyun. Eger tezgah yerine
kare bir blok kullanilacaksa, dlzgln sabitlenmesi igin
diz bir zemin secin. Dengesiz bir galisma tezgahi,
tehlikeli bir ¢alisma ortami yaratir.

UYARI

Olasi kazalari 6nlemek igin, her zaman kesim sonrasi
arta kalacak parganin emniyetli bir sekilde
sabitlendiginden veya tutuldugundan emin olun.

KULLANILMADAN ONCE TESTERENIN
AYARLANMASI

1.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Sekil 2'de gosterildigi gibi aletin sapini biri elle tutarken
obir elinizle tokmak digmesini gevsetin.

Kesim derinligi alt taban kismi oynatarak ayarlanabilir.
Kesim derinligini bu sekilde ayarladiktan sonra tokmak
digmesini tekrar sikica sikistirin.

Yarma bigaginin ayari

ilk énce digmeyi sikin ve testere kapagini sikica
sabitleyin. ($ekil 2)

Yarma bicagini kenetleyen flang civatalarini (2 adet)
gevseterek yarma bicagini, testere bicak kenar ile
yarma bigak arasindaki uzaklik 5 mm’yi gegmeyecek
ve de testere bicak kenari yarma bicaginin en alt
késesinden 5 mm’den daha uzun olmayacak sekilde
ayarlayin (Sekil 3); ardindan flans civatalarini (2 adet)
tekrar iyice sikin.

Tiirkce

Egim acisi ayari

Sekil 4 (A) ve Sekil 4 (B)de gosterildigi gibi, egim
Olgeginin Uzerindeki kolu ve tabanin Uzerindeki kelebek
civatayl gevseterek, testere bicagl tabana en fazla 45°
derecelik bir aciyla egilebilir. Bu ayarlamayi yaptiktan
sonra kolun ve kelebek somunun sikica kenetlendiginden
emin olun.

Kilavuzun kontrolii

Sikma kolunu tabanin 6niinde ve arkasinda gevsetin ve
kilavuz ray adaptérini ana dniteden ayirin. (Sekil 5)

NOT

Bazi UrUnlerde, kilavuz ray adaptori cikarildiginda
digmenin kilavuz ray adaptériine garpabilecegine dikkat
edin. Boyle bir durumda, kilavuz ray adaptérini
goévdenin kesme derinligini hafifce azalttiktan sonra
cikarin. (Sekil 6)

Kesme pozisyonu, sikma kolunu gevsettikten sonra
kilavuzu sola veya sada hareket ettirerek ayarlanabilir.
Kilavuz, aletin sa§ veya sol tarafina takilabilir. (Sekil 7)
Paralellik ince ayari

Paralellik ayarlama vidasini kullanarak testere bigaginin
tabana olan paralelligi ince ayarlanabilir.

Fabrikadan c¢iktiginda aletin ayarlamalari &nceden
yapiimistir. Fakat, paralelligin beklenmedik bir sekilde
kusurlu bulunmasi durumunda agagida belirtilen sekilde
ayarlamalar yapilabilir:

(1) Testere kapaginin sadece mentese kismindaki baglanti

vidalarini sokun (Sekil. 8).

(2) Alt muhafazayi testere kapaginin icerisine geri gekin.
(3) Testere bigaginin alt arka kismina bir tahta parcasi

sokun ve pozisyonunu tabanin (zerinde igaretleyin
(Sekil. 9).

(4) Tahta pargasini igsaretlenmis alandan ¢ikartip 6n tarafa

taglyin ve igaretler taban tarafinda gelecek sekilde
paralellik ayarlama vidalarini gevirin (Sekil. 10).

(5) Ayarlamalardan sonra baglanti vidalarini sikica yerlerine

vidalayin.

NOT

(@)
6.

Eger kesme derinliginin ayari paralellik ayarlamasindan
sonra yapilirsa, paralellik ¢ok az kusurlu olabilir.
Kilavuz parcasinin ayari

Daire testerede, testere bigagini énceden isaretli
cizgilerle hizalayarak, kilavuz pargasi sabitleme
pozisyonuna ince ayar yapmak muimkundir.
Fabrikadan ¢iktiginda kilavuz pargasinin izerindeki 6n
Olcegin dogrusal kismi, testere bigaginin ortasina
gelecek sekilde hizalanmistir (Sekil 11).

Kilavuz pargasinin Gzerindeki sabitlenmis M4 vidasi
gevsetilerek, eger sabitleme pozisyonu bozuksa gerekli
dizeltmeler yapllir.

Kilavuz rayin kullaniimasi

Kilavuz ray adaptorini tabandaki kare soketten gecirin
ve sikma kolunu kilavuz ray adaptériniin ve taban kenari
ylzeyinin temas ettigi pozisyonda sikistirin. (Sekil 5)

NOT

O

Bazi Urinlerde, kilavuz ray adaptért takildiginda
digmenin kilavuz ray adaptériine garpabilecegine dikkat
edin. Bdyle bir durumda, kilavuz ray adaptérini
goévdenin kesme derinligini hafifce azalttiktan sonra
takin. (Sekil 6)

(1) Kelebek civatay! gevsetin. Kullanilacak kilavuz raya

gbre ray gubugunun konumunu ayarlayin ve kelebek
civata ile sabitleyin. (Sekil 13)

(2) Govdeyi, kilavuz rayin ¢ikintisi kilavuz ray adaptorinin

oluguna girebilecek sekilde kilavuz ray (izerine yerlestirin.
(Sekil 14) 50



Tiirkce

(8) Sikma kolunu gevsetin, testere bicaginin konumunu
ayarlayin ve ardindan sikma kolunu tekrar sikigtirin.

(4) Bu durumda kesme islemine baglayabilirsiniz.

NOT

O Kilavuz rayi kullanarak kesme islemi yaparken, kilavuz
rayin kalinligi arttikca kesme derinliginin azaldigini
unutmayin.

O Bu kilavuz ray adaptéri BOSCH, FESTO ve MAKITA
marka kilavuz raylar i¢in kullanilabilir.

O Kilavuz ray 45 derecelik bir egim agisiyla kullanildiginda
testere bigaginin konumu tabanin ucundaki ¢entikle
uyusmaz.

8. Toz toplayicinin kullanimi
Elektrik sUpurgesiyle talag toplamak igin emme
hortumunu, ana Uniteye M4 vidasiyla takili olan toz
toplayiclya baglayin (Sekil 15).

9. Sikma kolu konumunun ayarlanmasi
Sikma koluna bastirildiginda, civata kafasindan ayrilarak
civatanin serbestgce dénmesine izin verir.

Kilavuzu ve kilavuz rayini emniyetli sekilde tespit ettikten
sonra, sikma kolunu bastirip déndirerek, kesme islemini
engellemeyecegi bir konuma getirin. (Sekil 16)

KESME iSLEMI

1. Testere tabanini kesilecek malzemenin Uzerine yerlestirin
ve sonra tabanin 6n tarafinda bulunan kilavuz
pargasindaki 6lgegi kullanarak, énceden isaretli gizgi ile
testere bigagini hizalayin (Sekil 11).

Taban yana yatik degilse, biytik kesilmis kismi kilavuz
olarak kullanin (Sekil 11, Sekil 12 (A)).

Taban yana yatiksa (45° derecede), on taraftaki dlcegi
kilavuz olarak kullanin (Sekil 11, Sekil 12 (B)).

2. Testere bicagdl keresteye degmeden o6nce anahtarin
ACIK (ON) konuma getirildiginden emin olun. Tetik
cekildiginde anahtar ACIK (ON), tetik birakildiginda ise
KAPALI (OFF) konuma gelir.

3. En uygun kesim sekli, testereyi sabit bir hizda ve diiz
bir sekilde igletmektir.

UYARILAR
Kesme islemine baglamadan énce kesilecek malzemeden
emin olun. Eger kesilecek malzemenin zararli veya toksik
toz madde Uretmesi séz konusu ise, toz torbasinin veya
toz toplayici takimin toz ¢ikisina sikica baglh oldugundan
emin olun.
Eger saglanmigsa, ek olarak toz maskesi kullanin.
Tabanlara bir kat PFTE surdimistlr. Motoru zorlayacagi
icin Gnitenin gévdesine ¢ok kuvvetlice bastirmamaya 6zen
gbsterin. Hafif bir baski glcu parganin daha kolayca
kaymasini ve daha az bir kuvvetle kesimini saglar. Kum
veya metal pargacik kapli tahta malzemeleri kesmeye
caligiimak dis ylzey kaplamasini kolayca gizebilir. Bu yizden
cok dikkat edilmesi gerekir.

O Testereyi baslatmadan 6nce bigagin tam devir hizina
ulagtigindan emin olun.

O Testere bigaginin durmasi veya galisma esnasinda anormal
bir ses gikarmasi durumunda derhal salteri KAPATIN.

O Dénen testere bigaginin yakinlarina aletin gii¢ kablosunun
gelmesini énlemek icin her zaman dikkatli olun.

O Disk testeresini, testere bigagi yan tarafa veya yukariya
dénuk pozisyonda kullanmak cok tehlikelidir. Bu tar
olagandisi uygulamalardan kaginiimaldir.

O Malzeme kesimi sirasinda her zaman koruyucu gézliik
takilmalidir.
O lsiniz bittiginde aletin figini prizden ¢ikartin.
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TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

UYARI

Ciddi kazalardan korunmak icin, giic anahtarinin KAPALI

(OFF) pozisyonunda ve de gii¢ kaynagi baglantisinin kesik

oldugundan emin olun.

1. Testere bigcaginin sokiilmesi

(1) Dugmeyi gevsetin ve kesme derinligini maksimum
deg@erden itibaren yavas yavas azaltin. ($ekil 2)

(2) Daire Testereyi Sekil 17°de gorildigu gibi yerlestirin.

(3) Kilit ignesine basarak mili kilitleyin ve lokma anahtarini
kullanarak altigen basli civatayi cikarin.

(4) Alt koruyucu kolunu tamamen teskere kapaginin igersine
geri cekilmis konumda tutarken, testere bicagini gikarin.

2. Testere bigaginin takilmasi

(1) Dugmeyi gevsetin ve kesme derinligini maksimum
degerden itibaren yavas yavas azaltin. (Sekil 2)

(2) Mil, civata ve pullarin Gzerine biriken talas pargaciklarini
tamamen temizleyin.

(8) Sekil 18'de gosterildigi gibi, arzu edilen testere bigaginin
ic capi ile ayni capta olan (A) Pullunun kenariyla (B)
pulunun konkav kenarlari, testere bigaginin kenarlarina
yerlestirilmelidir.

(4) Testere bicaginin dogru yénde dénmesini saglamak
icin, bicagin Uzeredeki yon ok isaretinin testere kapaginin
lzerindeki isaretle ayni yénde olmasina dikkat edilmelidir.

(5) Parmaklarinizi kullanarak, testere bicagini tutan altigen
bagli civatayr mimkin oldugu kadar sikistirin. Sonra
kilit koluna basip, mili kilitleyin ve civatayi iyice sikistirin.

UYARI

Testere bigagini taktiktan sonra kilit kolunun, istenilen

pozisyona oturdugunu yeniden kontrol edin.

BAKIM VE iINCELEME

1. Testere bigaginin incelenmesi
Kérelmis bir testere bigaginin kullaniimasi verimliligi
distirecegi gibi motorun da arizalanmasina yol agabilir.
Diglerde aginma gériir gérmez, testere bigagini bileyin
veya yenileyin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevgemis vidalar ciddi tehlikelere yol agabilir.

3. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 19)

Motor slrekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kdmurleri
kullanir. Asir derece aginmig kémirler motorda soruna
neden olabileceginden, kémdr bittiginde veya “asinma
sinirna” geldiginde, sekilde gosterilen kdmir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kdmirle degistirin. Ayrica,
kémdarlerin her zaman temiz oldugundan ve koémir
tutucularinin iginde rahatca kayabildiklerinden emin olun.

UYARI

O Kémdir firgalarini yenileriyle degistirdiginizde her zaman
¢izimde belirtilen numarali orijinal Hitachi kémur fircalarini
kullanin.

O Model C6BUY ve C7BUY’lerinde belirtilen kdmdar firgalari
disindaki pargalarin kullaniimasi halinde fren
mekanizmas! c¢alismayabilir.

Frenleme etkisiz duruma geldiginde karbon kémdirlerini
yenileriyle degistirin.

4. Koémiiriin Degistirilmesi
Kémdr kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla ¢ikardiktan
sonra kémiri kolaylikla degistirebilirsiniz.




5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

6. Dikeyligi korumak amaciyla taban ve testere bigaginin
ayarlanmasi
Taban ve testere bigaginin arasindaki agi 90° dereceye
ayarlanmistir. Herhangi bir nedenden dolayi bu dikeylik
kaybolursa, asa@ida belirtilen sekilde ayar yapin:

(1) Tabani yiizi yukariya gelecek sekilde gevirin (Sekil 20)
ve kolu ve kelebek civatayi gevsetin (Sekil 4 (A), Sekil
4 (B)).

(2) Taban ve testere bicaginin arasina bir kare parga
koyun ve dlz bagl bir tornavida yardimiyla diiz viday!
cevirerek, alt tabanin pozisyonunu istenilen dik aci
saglanacak sekilde kaydirin.

7. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Gi¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegciriimesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaciyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.

Gug takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her tlke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine ulkelere 6zgu hukuki
dizenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HITACHUI'nin slregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Tiirkce

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

C6UY « C6BUY

Olgllmls A-agirhkh glrdltd gig derecesi: 101 dB(A)
Olgiilmiis A-agirlikli guriilti glic derecesi: 90 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

C7UY « C7BUY

ngﬂlmﬂs A-agirhikh gurdltt guc derecesi: 106 dB(A)
Olgllmls A-agirhkh glrdltl gig derecesi: 95 dB(A)

Belirsiz KpA: 3 dB(A)
Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (lg¢
eksenli vektor toplami).

Sunta kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 2,4 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test
metoduna gbre olgllmistir ve bir aleti bagka bir aletle
karsilagtirmak igin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n de@erlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim slresine ilave olarak
aletin kapatildi§i ve rolantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalari dikkate almak
suretiyle) operatdri korumak icin gerekli guvenlik
onlemlerini belirlemek igin.
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AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electricd alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (férd cablu de alimentare).

1) Siguran,a On zona de lucru

2
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a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sd pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

in cazul in care corpul dvs. este legat la pamant exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie gi nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o scula electricd mdreste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitatd, folositi o sursd de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

(Traducerea instructiunilor originale)

3) Siguranta personala

4

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.
Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si Tnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativd a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situafii neasteptate.

Imbrécati-vad adecvat. Nu purtati haine largi gi
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele i manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treaba mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.



d

-

Depozitati sculele electrice neutilizate departe

de zona de actiune a copiilor si nu lasati

persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile

utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.

Elementele de tdiere bine intretinute si cu muchiile

taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si

este mai putin probabil s& se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile

etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,

ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeazé a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat

cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor

situatii periculoase.

-

[¢)

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii gi persoanele infirme la distanta.
Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si
a persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA PENTRU
TOATE FIERASTRAIELE

a) /A\PERICOL: Tineti mainile departe de zona de tiiere
si de lama. Tineti cealaltda mana pe méanerul auxiliar
sau pe carcasa motorului.

Daca tineti fierdstraul cu ambele maini, acestea nu pot fi
taiate de catre lama.

b) Nu atingeti zone de sub piesa de prelucrat.
Apadrétoarea nu va poate proteja de lama in zone situate
mai jos de piesa de prelucrat.

c) Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei de
prelucrat.

Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil mai putin de
un dinte al lamei.

d) Nutinetiniciodata piesa de prelucrat in mana sau pe
picior. Prindeti piesa de prelucrat pe o platforma
stabila.

Este important s sustineti corect piesa, pentru a
minimiza expunerea corpului, agdtarea lamei sau
pierderea controlului.

e) Atuncicand efectuati operatiuniin timpul carora scula
electrica poate veni in contact cu cabluri electrice
ascunse sau cu propriul cablu de alimentare, tineti-o
de suprafetele pentru prindere izolate electric.

Romana

Contactul cu un cablu sub tensiune poate pune sub
tensiune partile metalice expuse ale sculei electrice si
poate provoca soc electric operatorului.
f) Cand taiati folositi intotdeauna o rigla pentru taiere
sau un echer pentru taiere.
Astfel se mareste precizia tdierii si se reduce posibilitatea
ca lama sa se prinda.
Folositi intotdeauna lame avand o dimensiune si o
forma corespunzatoare (diamant versus rotund)
pentru orificiile arborelui.
Lamele care nu se potrivesc cu echipamentul de montare
al fierdstraului vor avea o miscare excentrica, ceea ce
duce la pierderea controlului.
h) Nu folositi niciodata saibe pentru lama si suruburi
pentru lama deteriorate.
Saibele pentru lama si suruburile pentru lama au fost
special proiectate pentru fierastraul dvs., pentru a obtine
performante optime si siguranta in exploatare.

-

[¢)

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU
PINZE CU APARATOARE PENDUL SAU
APARATOARE CABLU

Cauzele reculului si prevenirea reculului de cétre operator:

- reculul este o reactie brusca la blocarea, prinderea sau
alinierea defectuoasa a lamei de fierastrau, provocand
o ridicare necontrolata a fierastraului si o miscare a
acestuia de pe piesa de prelucrat spre operator;

— atunci cand lama este blocata sau prinsa in canalul care
se ingusteaza, lama se opreste iar reactiunea din partea
motorului face ca scula sa se deplaseze rapid spre
operator;

- daca lama se rdsuceste sau nu mai este aliniata in canalul
taiat, dintii de pe muchia posterioara a lamei pot sapain
suprafata superioara a lemnului provocand urcarea lamei
peste canal si deplasarea brusca spre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a fierastraului si/
sau al unor proceduri sau conditii de utilizare
necorespunzatoare si poate fi evitat prin adoptarea
precautiilor adecvate prezentate in continuare.

a) Tineti cu fermitate scula electrica si pozitionati-va
corpul si bratul in asa fel incat sa puteti rezista
fortelor de recul. Pozitionati-va corpul in lateralul
lamei si nu in linie cu lama.

Reculul poate face ca fierdstraul sa sara spre inapoi, insad

fortele de recul pot fi controlate dacd sunt luate precautiile

corespunzdtoare.

Atunci cand lama se prinde, sau cand intrerupeti

taierea indiferent de motiv, eliberati butonul de

comanda si mentineti fierastraul nemigcat in material
pana la oprirea completa a lamei.

Nuincercati niciodata sa scoateti fierastraul din piesa

si nici sa il trageti inapoi atata timp cat lama se afla

in migcare, in caz contrar putand aparea reculul.

Cercetati cauza blocarii lamei si luati masuri corective

pentru a elimina cauza acesteia.

c) La repornirea fierastraului in piesa de prelucrat,
centrati lama de fierastrau in canelura si verificati
dintii lamei pentru a va asigura ca acestia nu sunt
blocati in material.

Daca lama de fierdstrdu este blocata, la pornirea
fierdstraului aceasta se poate urca pe piesa sau poate
provoca recul.

b

-
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d)

e)

9)

Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza riscul de
prindere a lamei si de recul.

Panourile mari au tendinfa de a se curba sub propria
greutate. Suportii trebuie plasati sub panou pe ambele
laturi, in apropierea liniei de taiere si Idnga marginea
panoului.

Nu folositi lame tocite sau deteriorate.

Lamele neascutite sau cele necorespunzdtor reglate
produc o canelurd ingustd, ceea ce provoacd frecare
excesivd, prinderea lamei si recul.

Manetele de blocare pentru reglarea adancimii lamei
si a unghiului de tesire trebuie sa fie bine fixate inainte
de efectuarea taierii.

Daca reglajele lamei se deplaseaza in timpul taierii,
aceasta se poate prinde si poate provoca recul.

Fiti foarte atenti atunci cand efectuati taieturi in
pereti sau in alte zone necunoscute.

Lama poate taia obiecte care pot provoca recul.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAIE CU APARATOARE PENTRU
PENDULUL INTERIOR

a)

b)

c)

d)
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nainte de utilizare, verificati aparatoarea inferioara
pentru a va asigura ca aceasta se inchide complet.
Nu utilizati fierastraul daca aparatoarea inferioara nu
se misca liber si nu se inchide imediat. Niciodata nu
prindeti si nu legati aparatoarea inferioara intr-o
pozitie deschisa.

In cazul in care fierdstraul este scdpat accidental,
apdratoarea inferioarad se poate indoi.

Ridicati aparatoarea inferioard cu ajutorul manerului de
retragere si asigurati-va cd apdratoarea se miscé liber si
cd nu atinge lama si nicio alta componenta, la toate
unghiurile si la toate adancimile de téiere.

Verificati functionarea resortului aparatorii inferioare.
In cazul in care aparatoarea si resortul nu
functioneaza corespunzator, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare.

Apdratoarea inferioard poate functiona cu incetineald
datoritd componentelor deteriorate, a depunerilor
vascoase sau a acumuldrilor de murdarie.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual doar
pentru taieturi speciale cum ar fi "taieturi in
adancime" si "taieturi compuse". Ridicati
aparatoarea inferioara prin retragerea méanerului si,
imediat ce lama intra in material, aparatoarea
inferioara trebuie eliberata.

Pentru toate celelalte taieri, aparatoarea inferioara trebuie
utilizatd pe functionare automata.

nainte de a pune fierastriul pe banc sau pe podea,
aveti intotdeauna grija ca aparatoarea inferioara sa
acopere lama.

O lamd neprotejata si care se roteste liber va face ca
fierdstraul sd se deplaseze inapoi, taind tot ce intalneste
in cale.

Tineti seama de timpul necesar ca lama sa se opreascé
dupa ce a fost eliberata.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ADITIONALE
PENTRU TOATE PINZELE CU CUTIT DE
DESPICAT

a) Folositi cutitul de despicat potrivit pentru lama
folosita.
Pentru ca cutitul de despicare s& functioneze, acesta
trebuie sé fie mai gros decit corpul lamei dar mai subtire
decit setul de dinti al lamei.
Ajustati cutitele de despicat conform indicatiilor din
prezentul manual cu instructiuni.
Spatierea, pozitionarea si alinierea incorecta poate rezulta
in ineficienta cutitului in ceea ce priveste impiedicarea
reculului.
c) Folositiintotdeauna cutitul de despicare, cu exceptia
cazurilor operatiunilor de taiere de plonjare.
Cutitul de despicare trebuie inlocuit dupd taierea de
plonjare. Cutitul de despicare provoacad interferente pe
durata taierii de plonjare si poate rezulta in reculuri.
Pentru ca cutitul de despicare sa functioneze, acesta
trebuie sa fie implintat in piesa prelucrata.
Cutitul de despicare este ineficient in ceea ce priveste
reculul, pe durata operatiunilor de tdiere scurte.
e) Nu operati cu pinza daca cutitul de despicare este
indoiat.
Chiar si o interferentd abia sesizabild poate incetini viteza
de apropiere a protectiei.

b)

-

d

-

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
CIRCULAR

1. Nu folositi lame de fierastrau deformate sau crapate.

2. Nu folositi lame de fierdstrau fabricate din otel rapid.

3. Nu folositi lame de fierdstrau care nu respecta
caracteristicile specificate in prezentele instructiuni.

4. Nu opriti lamele de fierastrau prin aplicarea unei
presiuni laterale pe disc.

5. Mentineti intotdeauna lamele de fierastrau ascutite.

6. Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se deplaseaza
cursiv si liber.

7. Nu folositi niciodata fierastraul circular cu aparatoarea
inferioara fixata in pozitie deschisa.

8. Asigurati-va ca mecanismul de retragere al sistemului
de protectie functioneazd corect.

9. Corpul lamelor pinzei trebuie sa fie mai subtire decit
cutitul de despicat si grosimea taieturii sau despicarii
(cu set de dinti) trebuie sa fie mai mare decit grosimea
cutitului de despicat.

10. Nu folositi niciodata fierastrdul circular cu lama
intoarsa in sus sau spre lateral.

11.  Asigurati-va ca materialul nu prezinta obiecte straine,
cum ar fi cuie.

12. Se va folosi intotdeauna cutitul de despicat, cu
exceptia cazurilor cind se plonjeaza in mijlocul piesei
prelucrate.

13. Pentru modelele C6UY si C6BUY, sortimentul lamelor
de pinza trebuie sa fie cuprins intre 165 mm si 162
mm.

Pentru modelele C7UY si C7BUY, sortimentul lamelor
de pinza trebuie sa fie cuprins intre 190 mm si 185
mm.

14. Pentru modelele C6BUY si C7BUY, fiti atenti la reculuri
ale frinei.

Modelele C6BUY si C7BUY sint dotate cu frina
electricd care functioneaza atunci cind intrerupétorul
e eliberat.
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Deoarece la functionarea franei apare un oarecare  16. Pentru modelele C6BUY si C7BUY: atunci cind frinele
recul, tineti bine corpul sculei. devin ineficiente, inlocuiti periile de carbon cu altele
15.  Uneori pot apare scintei, cauzate de operatiunea de noi.
frinare, atunci cind intrerupatorul e deconectat, 17. Inainte de a efectua orice fel de reglaje, reparatii sau
deoarece modelele C6BUY si C7BUY sint dotate cu operatiuni de intretinere, scoateti stecarul din priza.
frine electrice. Tineti cont, totusi, de faptul ca acest
fenomen nu constituie un deranjament al aparatului.
Trebuie sa stiti ca acest fenomen nu este o defectiune
a sculei.
SPECIFICATII
Model ceUY ceBUY | C7UY C7BUY
Tensiune de alimentare (pe zone)* 230 Vv
A < 90° 66 mm 78 mm
Adancimea de taiere 25° 26 mm 55 mm
Putere instalata* 1300 W
Viteza fara sarcina 5500 min”
Greutate (fard cablu de alimentare) 3,8 kg 4,2 kg

* Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

ACCESORII STANDARD

(1) Lama de fierdastrau (montata pe sculd) ...

(7) Adaptor pentru sind de ghidare

@
3)
@
©)
©)

Dia. 165 mm ...

Dia. 190 mm
Cheie hexagonala
Ghidaj
Cheie tubulara ...
Colectorul de praf
Surub M4

..... CeuY, C6
..C7UY, C7BUY

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARE

Taierea diverselor tipuri de lemn.

INAINTE DE UTILIZARE

1.

Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.
Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzéatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.
Pregatiti un banc de lucru din lemn (Fig. 1)
Deoarece lama de fierastrau se va extinde si va trece
de suprafata scéndurii, atunci cand tdiati puneti
scandura pe un banc de lucru. Daca pe post de banc
de lucru se foloseste un suport rectangular din lemn,
puneti-l pe un teren orizontal pentru a asigura o buna
stabilitate. Taierea pe un banc de lucru instabil este
periculoasa.

PRECAUTIE

Pentru a evita posibilele accidente, asigurati-va
intotdeauna c& portiunea de scandurd care ramane
dupa tdiere este bine ancoratd sau bine tinutd pe
pozitie.

REGLAREA FIERASTRAULUI iNAINTE DE
UTILIZARE

1.

Ajustarea adincimii de taiere

in conformitate cu Fig. 2, tineti minerul cu o mina, in
timp ce eliberati butonul cu cealalta.

Adincimea de taiere poate fi ajustatad prin schimbarea
bazei in pozitia doritd. Ajustati astfel adincimea de
taiere, dupa care reglati la loc butonul.

Ajustarea cutitului de despicare

Stringeti, mai intli, si securizati protectia pinzei. (Fig.
2

Slabiti flansa surubului (2 p) folosit pentru a strange
panza zimtatd, reglati panza zimtata astfel incat distanta
dintre cutit si marginea paletei sd nu depdseascd 5
mm, iar marginea paletei nu trebuie sa treaca cu mai
mult de 5 mm peste cel mai mic dinte al panzei zimtate
(Fig. 3) si strangeti la loc flansa surubului (2 p).
Ajustarea unghiului de inclinare

in conformitate cu Fig. 4 (A), Fig. 4 (B), prin slabirea
manetei de pe calibrul de inclinare si a piulitei-fluture
de pe baza, lama pinzei poate fi inclinata sub un unghi
maxim de 45° fata de baza. Ajustarea odata finalizata,
re-asigurati-vd ca maneta si piulita-fluture sint bine
strinse.

Reglarea ghidajului

Slabiti maneta de fixare din fata si din spatele bazei
si detagati adaptorul pentru sina de ghidare de la
unitatea principala. (Fig. 5)

NOTA

Tineti cont ca pentru anumite produse, butonul si
adaptorul pentru sina de ghidare se pot ciocni atunci
cind adaptorul pentru sina de ghidare este inlaturat.
in astfel de cazuri, inliturati adaptorul pentru sina de
ghidare dupa ce ati redus usor adincimea de tdiere
a corpului. (Fig. 6)
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Pozitia de taiere poate fi reglatd prin miscarea ghidarii
spre stinga sau spre dreapta, in urma slabirii manetei
de fixare. Ghidarea poate fi montata atit pe partea
dreaptd, cit si pe partea stingd a sculei. (Fig. 7)

5. Ajustarea de mare precizie a paralelismului

Ajustarea de mare precizie a paralelismului lamei pinzei

la baza este posibila prin folosirea surubului de ajustare

a paralelismului.

Ajustarea a fost efectuata din fabrica, la livrare. Totusi,

in cazul putin probabil al paralelismului eronat, ajustati

dupa cum urmeaza.

Desurubati numai suruburile de montare ale portiunii

protectiei pinzei (Fig. 8).

Retractati protectia inferioara in protectia pinzei.

Inserati elementul de lemn in marginea laterald a bazei

lamei pinzei si marcati pozitia pe baza (Fig. 9).

Miscati elementul de lemn marcat spre partea frontala

a bazei si rotiti surubul de ajustare a paralelismului

astfel incit marcajul sd coincida cu partea de pe baza

(Fig. 10).

) Tnvurma ajustdrii, stringeti suruburile de montare la loc.

NOTA

O Paralelismul trebuie sa fie usor eronat daca adincimea
de tdiere e ajustatd in urma ajustdrii paralelismului.

6. Ajustarea piesei de ghidare
Este posibila efectuarea ajustarii de precizie a pozitiei
de fixare a piesei de ghidare pe pinza circulara, acolo
unde trebuie aliniate lama pinzei si linia de pre-marcare.
La livrarea pinzei din fabrica, portiunea lineara a
sortimentului frontal de pe piesa de ghidare este aliniat
cu pozitia centrald a lamei pinzei (Fig. 11).

Slabiti surubul fixat M4 de pe piesa de ghidare, in cazul
in care pozitia de fixare e gresita si efectuati ajustarile
de pozitie necesare.

7. Folosirea sinei de ghidare
Treceti adaptorul sinei de ghidare prin pana de fixare
a cuibului rectangular si fixati maneta de fixare in
pozitia in care adaptorul sinei de ghidare si suprafata
bazei intra in contact. (Fig. 5)

NOTA

O Tineti cont de faptul ca in cazul anumitor produse

butonul si adaptorul sinei de ghidare se pot ciocni

atunci cind este instalat adaptorul sinei de ghidare. in
astfel de cazuri, instalati adaptorul pentru sina de
ghidare dupa ce ati redus usor adincimea de tdiere

a corpului. (Fig. 6)

Slabiti piulita-fluture. Ajustati pozitia barei sinei in

conformitate cu sina de ghidare care urmeaza sa fie

folosita si fixati-o cu cu piulita-fluture. (Fig. 13)

(2) Plasati corpul pe sina de ghidare astfel incit iesitura
sinei de ghidare sa se incadreze in canelura adaptorului
sinei de ghidare. (Fig. 14)

(3) Slabiti maneta de fixare, ajustati pozitia lamei pinzei
si apoi fixati dinnou maneta de fixare.

(4) In aceste conditii puteti demara operatiunea de taiere.

NOTA

O Pe durata procesului de téiere cu folosirea sinei de
ghidare, nu uitati ca adincimea de taiere descreste pe
masura ce grosimea sinei de ghidare creste.

O Acest adaptor al sinei de ghidare poate fi folosit pentru
sinele de ghidare fabricate de BOSCH, FESTO si
MAKITA.

O Atunci cind sina de ghidare e folosita sub un unghi
de inclinare de 45 de grade, pozitia lamei pinzei nu
corespunde canelurii din dotare de pe suprafata bazei.

=

E 2B

(1

=

57

8. Folosirea colectorului de praf
Pentru a folosi aspiratorul in scopul curatarii prafului
de pinza, atasati hosa de aspirare la colectorul de praf
care e atasat la unitatea principalda cu suruburi M4.
(Fig. 15)

9. Ajustarea pozitiei manetei de fixare
De-apasarea manetei de fixare o decupleaza de capul
de surub, permitindu-i rotirea libera.
Dupa fixarea in conditii de sigurantd a ghidajului si a
sinei de ghidare, de-apasati maneta de fixare si rotiti-
o spre o pozitie din care aceasta nu va stinjeni
operatiunea de taiere. (Fig. 16)

PROCEDURI DE TAIERE

1. Plasati baza pe material, apoi aliniati linia premarcata
si lama pinzei cu sectiunea scérii frontale a piesei de
ghidare in partea frontala a bazei (Fig. 11).

Atunci cind baza nu este inclinata, folositi profilul larg
pe post de ghidaj (Fig. 11, Fig. 12 (A)).

Dacd baza este inclinatda (45 grade), folositi scara
frontald micd pe post de ghidaj (Fig. 11, Fig. 12 (B)).

2. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia “ON” inainte
ca lama pinzei sa intre in contact cu lemnul.
Intrerupatorul e in pozitie “ON” atunci cind tragaciul
este apasat si in pozitie “OFF” atunci cind tragaciul
e eliberat.

3. Taietura optima se realizeazd prin deplasarea
fierastraului drept, la vitezd constanta.

PRECAUTIE
Inainte de tiere verificati materialul care urmeaz4 a fi téiat.
Daca materialul care urmeaza a fi tdiat este posibil sa
elibereze pulberi daunatoare / toxice, asigurati-va ca sacul
pentru praf sau sistemul adecvat de extragere a prafului
este conectat corect la iesirea pentru praf.
Suplimentar, purtati masca de praf daca este disponibila.
Pe bazd se aplicd un strat de PFTE. Aveti grija sa nu
apasati prea puternic pe corpul unitdtii, deoarece acest
lucru provoacad plasarea unei greutdti mari pe motor.
Folosirea unei presiuni moderate va face ca piesa sa
alunece mai usor si va permite taierea cu un efort mai
mic. Tentativele de taiere a lemnului acoperit cu particule
de material tare, ca nisipul sau fragmente de metal, se
pot solda cu zgirieturi ugoare ale invelisului suprafetei, din
care cauzd va rugam sa luati masurile necesare de
precautie.

O Tnainte de a incepe si taiati, asigurati-va ca lama a
atins viteza de rotatie maxima.

O Daca lama de fierastrau se opreste sau face un zgomot
anormal in timpul utilizarii, opriti imediat fierastraul prin
plasarea comutatorului pe pozitia OPRIT.

O Aveti intotdeauna grija sa preveniti apropierea cablului
de alimentare de lama de fierastrau aflatd in miscare
de rotatie.

O Folosirea fierastraului circular cu lama de fierdstrau
indreptata in sus sau spre lateral este foarte periculoasa.
O astfel de utilizare nestandard trebuie evitata.

O Atunci cand téiati materiale purtati intotdeauna ochelari
de protectie.

O la terminarea operatiunii, scoateti stecarul din priza.




MONTAREA §| DEMONTAREA LAMEI DE
FIERASTRAU

PRECAUTIE

Pentru a evita accidentele grave, asigurati-va ca ati pus

comutatorul pe pozitia OPRIT si ca sursa de energie

electricd este deconectata.

1. Demontarea lamei de fierastrau

(1) Slabiti surubul si reduceti lent adincimea de taiere de
la pozitia maxima. (Fig. 2)

(2) Plasati Pinza circulara conform Fig. 17.

(3) De-apasati maneta de inchidere, blocati tija si inlaturati
surubul cu cap hexagonal cu cheia tubulara.

(4) Tindnd maneta aparatorii inferioare in asa fel incat
aparatoarea inferioara sa fie complet retrasa in carcasa
fierastraului, scoateti lama de fierastrau.

2. Montarea lamei de fierastrau

Slabiti surubul si reduceti lent adincimea de taiere de

la pozitia maxima. (Fig. 2)

Indepértati complet toate acumularile de praf de pe

ax, surub si saibe.

(3) Asa cum este prezentat in Fig. 18, lateralul Saibei (A)
avand proiectia centrului cu acelasi diametru ca
diametrul interior al lamei de fierdstrau si latura concava
a Saibei (B) trebuie montate pe lateralele lamei de
fierastrau.

(4) Pentru a asigura sensul de rotatie corect al lamei de

fierastrau, sensul sagetii de pe lama de fierastrau

trebuie sa coincidd cu sensul sagetii de pe carcasa
fierastraului.

Stringeti cu ajutorul degetelor surubul cu cap hexagonal,

retinind lama pinzei cit de mult posibil. Apoi apasati

maneta de blocare, blocati axul si strangeti bine surubul.

PRECAUTIE

Dupéa montarea lamei de fierastrau, asigurati-va ca maneta

de blocare este bine fixatd in pozitia specificata.

8 3
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INTRETINERE S| VERIFICARE

1. Verificarea lamei de fierastrau
Deoarece folosirea unei lame tocite va avea ca efect
scaderea eficientei si este posibil s& provoace
deteriorarea motorului, ascutiti sau nlocuiti lama de
fierastrau imediat ce se observa tocirea acesteia.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Verificarea periilor de carbune (Fig. 19)
Motorul utilizeaza perii de carbune, care sunt elemente
consumabile. Deoarece uzura excesiva a periilor de
carbune poate provoca probleme la motor, atunci cand
periile de carbune se uzeaza pana la sau in apropierea
"limitei de uzurd", inlocuiti-le cu unele noi care sa aiba
acelasi numar de perie de carbune ca cel indicat in
figura. In plus, mentineti intotdeauna periile de carbune
curate si asigurati-vd ca acestea se misca liber in
suporturile lor.

PRECAUTIE

O La inlocuirea periilor de carbune cu perii noi, folositi
intotdeauna perii de carbune originale Hitachi care sa
aiba numarul specificat in desen.

Romana

O in cazul modelelor C6BUY si C7BUY, e posibil ca frina
sa nu functioneze daca sint folosite alte perii de carbon
decit cele specificate.

Atunci cand frana devine ineficientd, inlocuiti periile de
cérbune cu unele noi.

4. Inlocuirea periilor de carbune
Scoateti capacele periilor cu ajutorul unei surubelnite
obisnuite. Periile de carbune pot fi scoase cu usurinta.

5. Intretinerea motorului
Bobinele motorului sunt chiar "inima" sculei electrice.
Fiti foarte atenti pentru ca bobinele sa nu se deterioreze
si nici s& nu se ude cu ulei sau apa.

6. Reglarea bazei si a lamei de fierastrau pentru
mentinerea perpendicularitatii
Unghiul dintre baza si lama de fierdstrau a fost reglat
la 90°, totusi, daca perpendicularitatea se pierde din
diverse motive, reglati-o in modul urmétor:

(1) Intoarceti in sus fata bazei (Fig. 20) si slbiti maneta
si piulita-fluture (Fig. 4 (A), Fig. 4 (B)).

(2) Puneti un echer pe baza si pe lama de fierdstrau si,
rotind surubul de reglare cu ajutorul unei surubelnite
obignuite, modificati pozitia bazei pentru a obtine unghiul
drept dorit.

7. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, ntretinerea dispozitivului laser va fi
efectuatd de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizata de Hitachi.
Aceasta listd de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreund cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.

Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementérile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.

De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzétoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conformd cu ISO 4871.

C6UY « C6BUY

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 101 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 90 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

C7UY ¢ C7TBUY

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 106 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 95 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Taiere placi lemn:
Valoarea emisiei de vibrati @h = 2,4 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea totald declaratd a vibratiei a fost méasurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).
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(Prevod originalnih navodil)

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektri¢no
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

a)

b)

-

c)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocdjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocéje vkljuéenega elektricnega stroja.
Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vtiéa ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, pe¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vle¢enje
in izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vrocino,
olje, ostre robove in premicne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
prikljucite podaljSek, ki je izdelan za taksno
uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektricnim orodjem v vlazZnem
okolju neizbezno, uporabite napajanje, ki je
zasciteno s stikalom za diferen¢ni tok (RCD).
Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

4

b)

c)

d)

e)

9)

Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo
si obvezno nadenite zascito za odi.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, Celada ali zascita za uSesa, ustrezno
uporabljena v danih pogojih, zmanjsa nevarnost
telesnih poskodb.

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektrinega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrecC vecje.
Preden elektricno orodje vkljucite, odstranite
vse nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je klju¢
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacdila in snemite nakit. Z lasmi, oblacili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

ElektricCnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektriéno
orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljuditi.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravljati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke
ali orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega
vira in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.
S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja
ne poznajo in ki niso prebrale navodil.
Elektri¢no orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ce je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so
deli polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo
na delovanje elektricnega orodja.
Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesre¢ je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in Cisto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
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g) Elektricno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoénih oseb.

VARNOSTNA NAVODILA ZA VSE ZAGE

a) A NEVARNOST: Z rokami ne posegajte v obmocje
rezanja in lista. Z drugo roko drzite pomozni ro¢aj ali
ohisje motorja.

Ce z obema rokama drzite ?ago, ju ne morete
poskodovati z listom.

b) Ne posegajte pod obdelovanca.

Varovalo upravljavca ne $¢iti pred rezilom pod
obdelovancem.

c) Nastavite rezalno globino ustrezno debelini
obdelovanca.

Pod obdelovancem se mora videti manj kot cel zob rezila.

d) Obdelovanca ne drzite v rokah ali preko noge.
Obdelovanca pritrdite na stabilno plos¢o.

Delo je treba ustrezno podpreti, tako da zmanjsate
izpostavijenost telesa, upogibanje lista ali verjetnost
izgube nadzora.

e) Med delom, kjer lahko rezilo pride v stik s skritimi
zicami ali svojo prikljuéno vrvico, drzite elektricno
orodje za izolirane povrsine rocaja.

Po stiku z "Zivo" Zico postanejo tudi izpostavijeni kovinski
deli elektri¢nega orodja "Zivi" in udarijo upravijavca.

f) Med trganjem obvezno uporabljajte zas¢ito ali vodilo
z ravnim robom.

Na ta nacin izboljsate natancénost reza in zmanjsate
verjetnost oteZenega hoda lista.

g) Uporabljajte le zagine liste z grednimi luknjami,
ustrezne velikosti. in ustreznih oblik (rombast proti
okrogel).

Listi, ki ne ustrezajo montaZnemu strojnemu orodju Zage,
tecejo izsredno, kar pomeni nevarnost izgube nadzora

h) V nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati
posSkodovanih ali neustreznih podlozk in vijaka
zaginega lista.

Podlozke in vijak Zaginega lista so posebej oblikovani za
vaso Zago, in sicer za najboljSe rezultate in najvecjo
varnost pri delu.

NADALJNJA VARNOSTNA NAVODILA ZA VSE
ZAGE

Vzroki in varnostni ukrepi proti udarcu nazaj:

— udarec nazaj je nenadna reakcija na pritisnjen ali
neporavnan zagin list oz. na oviran hod Zaginega lista,
pri ¢emer se Zaga nenadzorovano dvigne ven iz
obdelovanca proti upravljavcu;
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- ko se Zagin list pritisne ali zagozdi tesno v zozZen rez, list
zavira in motor reagira tako, da enoto na hitro potisne
proti upravljavcu;

— Ce se zagin list zvije ali pade iz linije v rezu, lahko zobje
na zadnjem robu lista zareZejo v zgornjo povrsino lesa,
list dvigne ven iz reza in vrZe proti upravljavcu.

Udarec nazaj je posledica nepravilne uporabe in/ali
nepravilnega postopka in pogojev, ki ga lahko preprecite
z ustreznimi varnostnimi ukrepi, kot sledi.

a) Ohranite dober prijem z obema rokama na Zagi; roki
postavite tako, da se lahko uprete silam udarca nazaj.
S telesom se postavite na katero koli stran lista, a ne
v smeri z listom.
Pri udarcu nazaj lahko Zago sune nazaj; sile udarca nazaj
lahko upravijavec nadzira, e ustrezno ukrepa.
Ko ima list otezen hod, ali ko se rez, zaradi ¢esar koli
ze, prekinja, spustite sprozilec in zadrzite zago v
materialu, dokler se list do konca ne zaustavi.
V nobenem primeru ne poskus$ajte odstraniti zage iz
obdelovaca ali jo povleéi nazaj, medtem ko se list
premika - nevarnost udarca nazaj.
Preglejte in ustrezno ukrepajte, tako da odpravite vzrok
za oteZen hod lista.
c) Priponovnem zagonu zage v obdelovancu, centrirajte
list v rez in se prepricajte, da zobje niso zaskoéeni v
material.
Ce ima Zagin list oteZen hod, lahko spremeni smer na
gor ali udari nazaj iz obdelovanca, ko Zago ponovno
zaZenete.
Velike plosS¢e podprite, tako da zmanjSate nevarnost
pritiskanja na Zagin list ali udarca nazaj.
Velike plosce se rade povesijo pod lastno teZo.
Podpore je treba namestiti pod plosco na obeh straneh,
v bliZini linije reza in roba plosce.
e) Ni dovoljeno uporabljati topih ali poSkodovanih
zaginih listov.
Neostri ali nepravilno nastavijeni Zagini listi reZejo ozko
in pri tem ustvarjajo prekomerno trenje, oteZen hod lista
in nevarnost udarca nazaj.
f) Blokirni vzvodi za globino lista in poSevno prirezane
robove morajo biti dobro in varno pritrjeni, preden
zarezete.
Ce se nastavitev lista prestavi med rezanjem, lahko
postane hod oteZen ali Zaga udari nazaj.
Posebej previdni bodite pri "potopnem rezanju" v
stene ali druga slepa obmogja.
Prodirajoc¢ list lahko zareZe v predmete - nevarnost udarca
nazaj.

b)

-

d

=

-

9

VARNOSTNA NAVODILA ZA 2AG§ z
NIHALNIM VAROVALOM ALI VLECNIM
VAROVALOM

a) Pred vsako uporabo preglejte spodnje varovalo, &e
je pravilno zaprto. Zage ni dovoljeno uporabiti, e se
spodnje varovalo premika ovirano in na hitro zapre.
Spodnjega varovala ni dovoljeno speti ali pritrditi v
odprt polozaj.

Med nenamernim padcem Zage se lahko spodnje
varovalo upogne.

Z rocko na poteg nazaj dvignite spodnje varovalo in se
prepric¢ajte, da se neovirano premika, in da se ne dotika
lista oz. drugega dela, v vseh kotih in globinah reza.



b) Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce
varovalo in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred
uporabo servisirati.

Spodnje varovalo deluje pocasi zaradi poskodovanih
delov, odlaganja lepilnih snovi ali kopic¢enje odpadkov.

c) Spodnje varovalo lahko potegnete nazaj z roko le pri

Slovenscina

VARNOSTNI UKREPI V ZVEZI Z UPORABO
KROZNE ZAGE

1.

Ni dovoljeno uporabiti Zaginega lista, ki je deformiran
ali pocen.

: y . o - 2. Ni dovoljeno uporabiti Zaginega lista iz hitroreznega
pos_ebnlh rez_lh, kot so "potppr_n rezi" in "sestavljeni jekla.
rezi". Spodnje varovalo dvignite z rotko na poteg 3\ govoljeno uporabiti Zaginega lista, ki ne ustreza
nazaj, in tako! ko list vstopi v material, spodnje specifikaciiam v teh navodilin.
varovalo SP",‘,St'te' . , ) 4. Zaginega lista ni dovolieno zaustaviti s stranskim
Za ostale nacine rezanja mora spodnje varovalo delovati pritiskom na plogco.
avtomatsko. . i o 5. Zagin list mora biti oster.

d) Preden Zago odloZite na pult ali tla, pomislite, da g pyeprizajte se, da se spodnje varovalo neovirano in
spodn‘je varvov\_lalo pokrlva list. ] 5 prosto premika.

Zaradi nezascitenega lista med prostim tekom se zacne 7 Nj dovoljeno uporabiti krofne Zage, na kateri je
zagavpren?lkafl nazaj, tj. rezati vse Kkar ji stolllna poti. spodnje varovalo pritrieno v odprt polozaj.
Upostevajte Cas, v katerem se list zaustavi, potem ko g prepricajte se, da mehanizem umika varovalnega
spustite stikalo. sistema pravilno deluje.

9. Osnova Zaginih listov mora biti tanjSa od razcepnega

NADALJNJA VARNOSTNA NAVODILA, Ki noza in rez ali zareza (s kompletom zob) $irSa od

VELJAJO ZA VSE ZAGE Z RAZCEPNIM debeline razcepnega noza.

NOZEM 10. Ni dovoljeno uporabiti krozne Zage, pri kateri je list

obrnjen na gor ali v stran.

a) Uporabite razcepni noz, ki ustreza izbranemu 11. Prepri¢ajte se, da v materialu ni tujih snovi, kot so zeblji.
zaginemu listu. 12.  Razcepni noz je treba uporabiti vsakokrat, razen med
Razcepni noZ deluje, e je debelejsi od osnove Zaginega potopom v sredino obdelovanca.
lista in tanj$i od kompleta zob Zaginega lista. 13. Za modela C6UY in C6BUY velja, da mora biti doseg

b) Nastavite razcepni noz, kot opisano v priroéniku za Zzaginih listov 165 mm do 162 mm.
uporabo. Za modela C7UY in C7BUY mora biti doseg zaginih
Nepravilna razmik in poravnava sta lahko vzrok za listov 190 mm do 185 mm.
neudinkovito delovanje razcepnega noZa pri 14. Za modela C6BUY in C7BUY velja nevarnost udarca
preprecevanju udarca nazaj. nazaj.

c) Obvezno uporabite razcepni noz, razen ko potopno Modela C6BUY in C7BUY sta opremljena z elektri¢no
Zagate. zavoro, ki se vklju€i, ko spustite stikalo.
Razcepni noZ je treba zamenjati po konéanem potopnem Ker pri zaviranju stroj rahlo udari nazaj, dobro primite
Zaganju. Razcepni noZ ustvarja motnje med potopnim in drzite osnovno ogrodje - varnost.

Zaganjem in s tem nevarnost udarca nazaj. 15. Ponekod se lahko iskri med zaviranjem, in sicer ko

d) Razcepni noz deluje, &e je vklopljen v obdelovanca. spustite stikalo, ker modela C6BUY in C7BUY
Razcepni noZ med kratkimi rezi neuspesno prepreéuje elektri¢no zavirata. UposStevajte, da ta pojav ne pomeni
udarce nazaj. tezav stroja.

e) 2age ni dovoljeno zagnati, ¢e je razcepni noz Upostevajte, da ta pojav ne pomeni napake stroja.
upognjen. 16. Za modela C6BUY in C7BUY velja, da je treba
Tudi najmanjéa ovira lahko upocasni zapiranje varovala. zamenjati grafitne krtacke z novimi, ko postane zavora

neucinkovita.
17. Preden se lotite nastavitev, servisa ali vzdrzevanja,
odklopite ¢ep posode.

SPECIFIKACIJE

Model [of:19) C6BUY | C7UY C7BUY
Napetost (po obmogjih)* 230 Vv
Rezalna globina 90° 66_mm 78 mm

45° 46 mm 55 mm
Vhodna mo¢* 1300 W
Hitrost brez obremenitve 5500 min™'
TeZa (brez kabla) 3,8 kg | 4,2 kg

* Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.
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STANDARDNI DODATKI

(1) Zagin list (montirano na orodje) .......c..ccceervrrereenne. 1

@
3)
@)
©)
©)

Prem. 165 mm ........ ceuUY, Ce6BUY

Prem. 190 mm ..C7UY, C7BUY
SeSterorob. KIUS .....c.vuvceereeeeeeeeeeeeseseeeesenessseeneneanes 1
Vodilo
Ocesni izvijac .
Zbiralnik za prah
Vijak M4 ......

(7) Vmesnik za vodilni tir ... "1

Standardni pripomocki se lahko spremenijo

brez

vnaprejSnjega obvestila.

UPORABA

Rezanje razliénih vrst lesa.

PRED VPORABO

1.

Vir napetosti

Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.

Stikalo za napetost

Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikaé prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektri¢no orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzro&i resno nesreco.
PodaljSevalni kabel

Ce je delovno obmodje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.
Pripravite lesen delovni pult (Skica 1)

Ker se Zagin list razsiri ¢ez spodnjo povrsino stavbnega
lesa, le-tega postavite na delovni pult med rezanjem.
Ce uporabljate za delovni pult kvadraten blok, izberite
ravna tla in poskrbite, da je blok stabilen. Nestabilen
delovni pult ustvari nevarno situacijo.

POZOR

Morebitne nesreCe preprecite tako, da poskrbite, da
je del stavbnega lesa, ki ostane po rezanju, varno
usidran ali zadrzan v polozaju.

NASTAVITEV ZAGE ZA UPORABO

1.
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Nastaviti globino rezanja

Kot kaZe Skica 2, primite ro€aj z eno roko, medtem
ko z drugo odvijte gumb.

Globino reza lahko poravnate tako, da prestavite
osnovno enoto v Zeleni polozaj. Nastavite globino
rezanja in nato varno privijte gumb.

Nastaviti razcepni noz

Najprej privite gumb in trdno pritrdite pokrov zage
(Skica 2).

Nekoliko odvijte prirobni¢ni vijak (2 kosa), s katerima
je vpet razcepni noz; nastavite razcepni noz, tako da
razdalja med razcepnim nozem in robom lista ni ve¢
kot 5 mm in tako da rob lista ne sega ve¢ kot 5 mm
preko spodnjega roba razcepnega noza (Skica 3);
varno privifte nazaj prirobni¢ni vijak (2 kosa).

3. Nastaviti kot nagiba
Kot prikazano na sliki 4 (A) in sliki 4 (B), lahko z
odklopom vzvoda na merilniku nagiba in krilatega vijaka
na osnovni enoti zagin list nagnete pod kotom maks.
45° na osnovno enoto. Potem ko zakljucite nastavitev,
trdno privijte vzvod in krilati vijak.

4. Regulirati vodilo
Odvijte vpenjalni vzvod spredaj in zadaj na osnhovni
enoti in odklopite vmesnik za vodilni tir z glavne enote.
(Skica 5)

POMNI
Upostevajte, da na doloc¢enih proizvodih lahko pride
do trka med gumbom in vmesnikom za vodilni tir, ko
slednjega odstranite. V taksnih pogojih odstranite
vmesnik za vodilni tir, potem ko najprej zmanj$ate
globino rezanja na osnovni enoti. (Skica 6)

Polozaj rezanja lahko regulirate s premiki vodila levo
ali desno, potem ko najprej odklopite vpenjalni vzvod.
Vodilo je treba montirati na desno ali levo stran orodja.
(Skica 7)

5. Natanéno uravnavati paralelnost
Mozno je natanéno nastaviti paralelnost Zaginega lista
na osnovno enoto, in sicer z ustreznim nastavitvenim
vijakom.

Ob dostavi je naprava tovarni§ko nastavljena. Vseeno,
a malo verjetno, paralelnost morda ni pravilna in jo
nastavite, kot sledi.

(1) Odvijte le montaZzne vijake na predelu te¢aja pokrova
za zago. (Skica 8)

(2) Potegnite nazaj varovalo spodaj v pokrov za Zago.

(3) Vstavite leseni element zadaj v osnovo Zaginega lista
ter oznacite polozaj elementa. (Skica 9)

(4) Premaknite oznaceni leseni element v sprednji del
osnove in zavrite vijak za nastavitev paralelnosti, tako
da je oznaka poravnana s stranjo osnovne enote (Skica
10).

(5) Potem ko nastavite, pritrdite montazne vijaki trdno na
mesto.

POMNI

O Paralelnost ponekod ni popolnoma pravilna, ¢e nastavite
globino, potem ko ste Ze nastavili paralelnost.

6. Nastaviti vodilni fiting
Na krozni Zagi je mozno natanéno nastaviti polozaj
pritrditve vodilnega fitinga, v katerem se poravnata
zagin list in predoznacena linija.

Zaga je tovarni§ko nastavljena, tako da je linearni del
prednje skale na vodilnem fitingu poravnan s sredis¢nim
polozajem Zzaginega lista. (Skica 11)

Odvijte vijak M4, pritrjen na vodilni fiting, ¢e seveda
polozaj pritrditve ni pravilen, in po potrebi nastavite.

7. Uporabiti vodilni tir
Potisnite vodilni tir skozi Stirikotno vti¢nico v osnovni
enoti in vpnite vpenjalni vzvod v poloZzaj, kjer prideta
v stik vmesnik za vodilni tir in povr§ina osnovne enote.
(Skica 5)

POMNI

O Upostevajte, da na dolo¢enih proizvodih lahko pride
do trka med gumbom in vmesnikom za vodilni tir, ko
je slednji namescen. V takSnem primeru namestite
vmesnik za vodilni tir, potem ko najprej zmanj$ate
globino rezanja osnovne enote. (Skica 6)

(1) Odvijte krilati vijak. Ustrezno nastavite polozaj vodilnega
tira in ga pritrdite s krilatim vijakom. (Skica 13)

(2) Namestite osnovo na vodilni tir, tako da se izboceni
del vodilnega tira usede v utor vmesnika za vodilni tir.
(Skica 14)



(3) Odklopite vpenjalni vzvod, nastavite polozaj zaginega
lista in nato ponovno vklopite vpenjalni vzvod.

(4) V tem stanju lahko zaZenete Zaganje.

POMNI

O Med Zaganjem z vodilnim tirom upo$tevajte, da je
globina reza manj$a, vecja kot je globina vodilnega tira.

O Vmesnik za vodilni tir lahko uporabite za vodilne tire
BOSCH, FESTO in MAKITA.

O Ko je vodilni tir nagnjen za 45 stopinj, polozaj zaginega
lista ne ustreza utoru, ki je na vrhu osnovne enote.

8. Uporaba zbiralnika za prah
Sesalno enoto za prestrezanje prahu vkljucite tako, da
pritrdite sesalno cev na zbiralnik za prah, ki je pritrien
na glavno enoto z vijakom M4. (Skica 15)

9. Nastaviti polozaj vpenjalnega vzvoda
S pritiskom na vpenjalni vzvod se ta odklopi z vijaka
- se prosto vrti.
Potem ko varno pritrdite vodilo in vodilni tir, pritisnite
vpenjalni vzvod ter ga zavrtite v polozaj, kjer ne bo
posegal v postopek rezanja. (Skica 16)

REZALNI POSTOPKI

1. Namestite osnovno enoto na material, poravnajte
predoznaceno linijo in zagin list z vodilnim fitingom na
skali spredaj na osnovni enoti. (Skica 11)

Ce osnovna enota ni nagnjena, uporabite velik izrez
za vodilo. (Skica 11, Skica 12 (A))

Ce je osnovna enota nagnjena (45°), uporabite majhno
skalo spredaj za vodilo. (Skica 11, Skica 12 (B))

2. Obvezno preklopite stikalo na "ON", preden pride zagin
list v stik z obdelovancem. Stikalo se vklju¢i "ON", ko
pritisnete na sprozilo; stikalo se izklju¢i "OFF", ko
spustite sprozilo.

3. S premikom Zage naprej z enakomerno hitrostjo
dosezZete najboljSe rezultate rezanja.

POZOR

Pred rezanjem preglejte material, ki ga nameravate rezati.

Za rezanje materiala, ki ustvarja Skodljiv / strupen prah

se prepricajte, da je na izhod za prah ustrezno name$¢ena

vre€¢ka za prah ali odpraSevalni sistem.

Poleg tega uporabite masko za za$¢ito pred prahom, ¢e

je na voljo.

Osnovne enote so premazane s PFTE. Na enoto pritisnite

previdno in ne premo¢no, ker lahko s preveliko silo mo¢no

obremenite motor. Z rahlim pritiskom kos drsi hitreje in

Zaga reze z manjso silo. Med rezanjem lesa, ki je prekrit

s trdimi delci, kot so pesek in kovinski ostruzki, je vecja

verjetnost pojava prask in poskodb plasti na povrSini -

zato previdno.

O Pred zacetkom Zaganja se prepriCajte, da je Zagin list
vzpostavil polno hitrost.

O Ce se zagin list med delom zaustavi ali postane
nenormalno hrupen, takoj stikalo preklopite na "OFF".

O Obvezno preprecite, da bi prikljuéna vrvica pri§la v
blizino vrteCega Zaginega lista.

O Uporaba krozne zage, pri kateri je list obrnjen na gor

ali vstran, je zelo nevarna. Tak$ne neobicajne uporabe

je treba preprediti.

Za rezanje materialov obvezno uporabljajte zascitna

ocala.

O Ko delo zakljucite, izvlecite ¢ep iz posode.

O
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MONTAZA IN DEMONTAZA ZAGINEGA LISTA

POZOR

Resne nesreGe prepreéite tako, da stikalo preklopite na

"OFF" in izkljugite omrezno napajanje.

1. Demontaza zaginega lista

(1) Odvijte gumb in zmanj$ajte globino reza - malo pod
maks. (Skica 2).

(2) Namestite krozno zago, kot kaze Skica 17.

(3) Pritisnite blokirni vzvod, blokirajte vreteno in s klju¢em
odstranite Sesterorobni vijak.

(4) Medtem ko drzite vzvod spodnjega varovala do konca
nazaj v pokrov Zage, odstranite Zagin list.

2. Montaza zaginega lista

(1) Odvijte gumb in zmanjsajte globino reza - malo pod
maks. (Skica 2).

(2) Temeljito ocistite Zaganje, ki se je nabralo na vretenu,
vijaku in podlozkah.

(3) Kot kaze Skica 18, mora imeti podlozke (A) s Strle¢im
sredis€em enak premer kot notranji premer Zaginega
lista in konkavna stran podlozke (B) mora biti pritrjena
na strani Zaginega lista.

(4) Za pravilno smer vrtenja Zaginega lista mora biti puscica
na listu enako skladna s pusc¢ico na pokrovu Zage.

(5) S prsti privijte Sesterorobni vijak, ki drzi zagin list, in
sicer do konca giba. Nato pritisnite na blokirni vzvod,
blokirajte vreteno in do konca privijte vijak.

POZOR

Potem ko pritrdite Zagin list, se ponovno prepri¢ajte, da

je blokirni vzvod varno pritrjen v predpisan polozaj.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregled zaginega lista
Ker s topim Zaginim listom zmanjSate ucinkovitost in
povzroCite okvaro motorja, Zagin list nabrusite ali
zamenjajte, takoj ko opazite odrgnjenost.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Pregled grafitnih krtack (Skica 19)

Motor uporablja grafitne krtacke, ki so potro$ni material.
Ker mo¢no obrabljene krtacke lahko pomenijo tezave
z motorjem, zamenjajte grafitne krtacke z novimi z
enako §t., kot je oznac¢ena na sliki. Grafitne krtacke
zamenjajte, ko se obrabijo do "omejitve obrabe". Poleg
tega grafitne krtacke redno Ccistite in poskrbite za
prosto drsenje krtack v drzalih.

POZOR

O Obrabljene grafitne krtacke nadomestite z originalnim
grafitnimi krtackami Hitachi s Stevilko, kot je ozna¢ena
na sliki.

O Za modela C6BUY in C7BUY velja, da zavora ne
deluje, ¢e uporabite grafitne krtaCke, ki ne ustrezajo
dolo¢enim specifikacijam.

Ko zavora postane neucinkovita, zamenjajte grafitne
krtacke.

4. Zamenjava grafitnih krtack
Z izvijatem za vijake z zarezo razstavite kape krtac.
Grafitne krtacke se lahko nato enostavno odstranijo.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitie motorne enote je "srce" elektricnega orodja.
Ukrepajte previdno in poskrbite, da se navitie ne
poskoduje in/ali zmo¢i z oljem ali vodo.
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6. Nastavitev osnovne enote in zaginega lista za
ohranitev pravokotnosti
Kot med osnovno enoto in Zaginim listom je nastavljen
na 90°, a se lahko ta pravokotnost zaradi ve¢ razlogov
izgubi; nastavite, kot sledi:

(1) Obrnite osnovno enoto na gor (Skica 20) in odklopite
vzvod in krilati vijak (Skica 4 (A), Skica 4 (B)).

(2) Na osnovno enoto in zagin list namestite kotnik in
zavrtite naravnalni vijak z zarezo z ustreznim izvijacem
in prestavite poloZaj osnovne enote, tako da nastavite
Zelen pravi kot.

7. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.

Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrZzevanje bo v veliko
pomo¢, e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izro€ite tudi ta seznam delov.

Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.

Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

dolodite

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas&eni servisni center Hitachi.

OPOMBA:

Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.
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Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

C6UY  C6BUY

Tipi¢en A-obremenjen nivo moéi zvoka: 101 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 90 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

C7UY « C7BUY

Tipi¢en A-obremenjen nivo moci zvoka: 106 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo zvognega pritiska: 95 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zasc¢ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Rezanje ivernih plo$¢:
Emisija vibracile @h = 2,4 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim. Uporablja se lahko tudi
kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.

O Zaidentifikacijo varnostnih ukrepov za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
teCe v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).



Pycckui

(MepeBoA opUruHanbHbIX UHCTPYKLIUIA)

OBLUME NPABUNIA BE3OMACHOCTWU NMPU PABOTE
C ANEKTPONHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXAEHVE

MNpouTuTe BCe npaBuna 6€30MacHOCTH U MHCTPYKLMK.

He BbinonHeHWe [PaBun W UHCTPYKUWI MOXET MpUBECTU K
TOPAXEHNIO BTEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy WWIM CepbeaHoi

Tpaswme.

CoxpaHsiiTe Bce NpaBuia  MHCTPYKLK Ha GyayLiee.

TepmuH

"971eKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTe BCeX Mep

MPesfoCTOPOXHOCTU OTHOCUTCA K IKCryaTupyemomy Bamu
3N1EKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETEBOW PO3ETKY (C CETEBbIM
LUHYPOM) WITW 3MTEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMY IITOPHOM
6atapen (6ecrpoBogHoMy).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a)

b)

<)

MopAepxuBaiiTe YUCTOTY M XOpollee OCBeleHne Ha
paboyem mecTe.

EECHOPFI,QOK U rnrioxoe ocselyeHne npuBogAT K HecHacTHbIM
cryqasm.

He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOOMACHbIX OKpYyXalowux ycrnoBusx, Hanpuvep, B
HenocpeaCcTBEHHOM 6IM30CTH OrHeONacHbIX XUAKOCTEN,
FOPHYMX ra3os nnu nerxoaocnnameuﬂmmeﬁca MblNNn.
3ﬂeKTp0MHCprMEHTbI nopoxJaroT UCKpPbI, KOTOPbIe MOryT
BOCIIAMEHUTb Mbiflb WM UCTaPEHHs.

lepxute geTeit n Habnogalowmx Ha 6eaonacHom
paccTosaHuu BO Bpems dKcnnyatayuu
371eKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBneYeHne BHUMAHUS MOXET CTaTb Aana Bac I'lpM'-IMHOﬁ
noTepu ynpas/ieHus.

2) JnekTtpobesonacHoOCTb

a)

b)

<)

d)

€)

CeTeBble BUJIKN 9NEKTPOMHCTPYMEHTOB AOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorpa He moguduyupyiTe WTENCENbHYO BUNKY
HUKOMM 06pa3om.

He ucnonb3yitte HUKakne afanTepHble NepexofHUKU C

3a3eMIeHHbIMK (3aMKHYTbIMMK Ha 3emni)
9NEKTPONHCTPYMEHTaMM.
HemogunpuympoBaHHble  WTENCENbHbIE  BUNKM 1

COOTBETCTBYIOWME UM CETeBble PO3ETKM yMeHbluaT
0MacHOCTb MOPaXEHNS INEKTPUHECKUM TOKOM.

He npukacaiiTecb TeqIoM K 3a3eMNeHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposopam, paguaTopam, KyXOHHbIM
NAUTam U XonoAunbHUKaM.

Ecnu Balwe Teno conpukocHeETCS C 3a36MEHHbIMM
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMNACHOCTb MOPaXEHUS
3NIEKTPUHECKUM TOKOM.

He nogBepraiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHTbI AEHCTBUIO BOAbI
WK BRaru.

Mpn nonagaxnn BoAbI B 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT
0MAaCcHOCTb MOPAXEHNS SMEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpaujaitech co WHypom. Hukorga He
nepeHoCuUTe ANEKTPOMHCTPYMEHT, B3SBLUMCH 3a LHYP, He
TAHUTE 3a WHYP W He AepraiiTe 3a WHYp C Uenblo
OTCOE/IMHEHNS ANEKTPOUHCTPYMEHTA OT CETEBOI PO3ETKH.
Pacnonaraiite WHyp nofanblue OT UCTOYHUKOB Tenna,
HedTenpofyKTOB, NPEAMETOB C OCTPLIMW KPOMKaMu U
ABUXYLWMXCA AeTanen.

oBpexAeHHbIe UM 3anyTaHHbIE LUHYPLI yBEN4NBaOT
0MAaCHOCTb MOPAXEHNS SNMEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu oakcnnyaTauuu 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHE
nomelyeHnit, NCNONb3yiTe YANUHNTENbHbIA WHYP,
npeAHa3HaueHHbIN AN UCONB30BaHNS BHE NOMELLEHUS.

Ucrnonb3oBanme LWHypa, MpeaHasHa4yeHHoro Ans pabotsl
BHE nomeu;e/-lm?, YMEHbLNT 0nacHoOCTb MopaxXxenHns
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu akcnnyaTauun aNeKTPOMHCTPYMEHTa BO BNaXKHOW
cpepe, UCMoNb3yiATe YCTPOHCTBO 3aLYUTHOTO OTKITIOHEHMS
(RCD) ncToYHUKa NUTaHMS.

Wcnonb3osaHne RCD yMEHbLMT OMAacHOCTb MOPaXEHUs
O/TIEKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6esonacHOCTb

4)

a)

b)

c)

d)

e)

9)

ByfAbTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyauusMm,
BHMMaTeNbHO crniefjuTe 3a CBOMMMU [eACTBUAMM W
pykoBofCcTBYWTeCb 3/paBblM CMbICNIOM Npw
3KCnnyaTayum aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yite aneKTpOMHCTPYMEHT, KorAa Bbl yctanu
WM Haxo[uUTeChb NOA BIIMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNN neKkapcTBeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi NoTepsi BHUMAHUS BOBPEMS dKCriyaTaymn
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEpbe3HOM
Tpaswme.

Wcnonb3yiiTe MHAMBUAYaNbHble CPeACTBa 3alUThI.
Bcerpa HapieBaiiTe cpeficTBa 3alWMTbl rnas.

3awyutHoe CcHapsKeHue, Hampumep, MPOTUBONbINEBOM
pecrnpatop, 3aluTHasi 06yBb C HECKO/b3KON MOJOLIBON,
3alYUTHBINA LEM-KAacKa WM CPEeACTBa 3alyuThl OpraHoB
CNyxa, WCronib3yemble A7 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUIA,
YMeHbLAT TPaBMbl.

W3beraite HenpeHaMepeHHOro BKNIOYEHUA ABUraTens.
Y6eauTtecb B TOM, YTO BbIKNKOYaTesnb HaxoguTcA B
NonoXeHUN BbIK/IOYEHUS nepef MOAHMMaHWeM,
nepeHOCKO# UK NoficoeAMHEHNEM K CeTeBOM poseTke u/
WNN NopTaTUBHOMY 6aTapeiHOMY UCTOYHUKY NUTaHUSA.
lNepeHocka 3neKTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbl naney
AEpXNTe Ha BblKaKOYaTene, WU N0f4COe[UHEHNE
971eKTPOMHCTPYMEHTOB K CeTeBOJN po3eTKe, Korga
BbIK/tO4aTe b 6YAET HAXOANTLCS B MONIOXEHNN BKITIOYEHUS,
MPMBOAUT K HECYACTHbIM CITy4asm.

CHUMUTE BCE PerynupoBOYHbIE UMM raeyHble KIYU
nepep BKNOYEHEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa.

TaeyqHblii UM perynnpoBOYHbIA KITKOY, OCTaB/IEHHbIA
npuKpenneHHbIM K Bpawarwesics  getanu
371EKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K M0S1y4eHui0
TpaBmbl.

He Tepsiite ycTonumBocTb. Bce Bpems nmente Touky
ornopbl U COXpaHsiTe paBHOBECHE.

OT0 MOMOXET nyHiLe ynpaBrsiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HENpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

OpeBanTecb Hagnexawum o6pasom. He HapgeBainTe
NpPOCTOPHYIO OfieXAY UNK oBeNUpHble 3penus. flepxure
BOJOCHI, OAEXAY U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue oT
ABUXYLMXCA YacTen.

MpocTopHas ofexpa, 10BeNMPHbIe U3AENNS UM [TIHHbIE
BOJIOCHI MOTYT MONAacTb B ABMXYLYMECS HacTu.

Ecnu npeaycmoTpeHbl yCTPOMCTBA A4nA NPUCOeANHEHUA
npucnocobneHuii Ans oteofa 1 cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, YTO OHM MpPUCOEAUHEHbI U UCMONb3YIOTCA
Hapinexawmm obpasom.

Mcnonb3oBaHne [fjaHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbIUMTb
0MacHoCTH, CBSI3aHHbIE C MbISIbIO.

Akcnnyartayus u 06CnyXuBaHUe ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

He neperpyxainTte anekTpomHcTpymeHT. Mcnonb3aynte
Hagnexauwun ans Bawero npumMeHeHUs
3MeKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalywi 351eKTpONHCTPYMEHT by4eT BbIMONHATL paboTy
Jlydle u HagexHee B TOM pexuMe paboTbl, Ha KOTOPbI
OH paccyuTaH.
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b) He ncnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT C HEMCNPaBHbLIM
BbIK/IlO4aTeNeM, eCiM C ero NOMOLbI Henb3s byfer
BKITIO4UTb U BbIKNKOYUTL UHCTPYMEHT.

Kaxgblit 3MeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEfb3S YNpaB/isiTh
C MOMOLLbIO BbIK/TIOHATENs, 6Y4ET MPeACTaBsTh ONacHoCTb,
n ero 6ygeT HeobXo4MMO OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeauHuTE WTENCENbHYIO BUNKY OT UCTOYHUKA NUTaHNS
M/Mnn nopTaTMBHbINA GaTapeifHblii UICTOYHUK MUTaHUA OT
3NeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe/; Ha4aroM BbINOSTHEHUS KaKoii-
nn60o U3 perynupoBoK, Nepes CMeHoN NpuHaanexHocTel
WIN XpaHeHUeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takme npochunakTU4eckue Mepbl 6e30MacHOCTY yMeHbLLAT
OMacHOCTb HEMPeAHAMEPEHHOTO BKIIOYEHNS [BUraTens
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOUHCTPYMEHTLI B
HeAoCTYNHOM NS ieTeil MeCTe, U He pa3peLuaiiTe nogam,
He 3HaIOWMM KaK 06paLjaThCsi C ANEKTPONHCTPYMEHTOM
WK He U3YYUBLUIMM flaHHOE PYKOBOACTBO, paboTaTb ¢
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTbI NMPEACTABISIIOT ONAacHOCTb B pyKax
HEMOAroTOBMIEHHBIX M0/b30BATENEN.

€) CofepXxute 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B UCNPaBHOCTH.
MpoBepbTe, HET NU HECOOCHOCTW MNKU 3aefjaHnA
ABWXYLLMXCA YacTel, NOBPEeXAEHUA AeTaneil Unu Kakoro-
nn6o Apyroro o6CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATH
Ha (pYHKLIMOHNPOBaHMUE 31IeKTPOMHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanuyuu nNOBpPEXAEHUA OTPEMOHTUPYHTE
3NIEKTPOMHCTPYMEHT Nepes ero 3KCnyaratyei.
borblloe KOMMYECTBO HECHACTHbIX CJly4aeB CBSI3aHO C
710XUM  OBCTTYKUBAHNEM 371EKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) CopepxuTe pexyLyne MHCTPYMEHTbI 0CTPO 3aTOYEHHBIMM
M YUCTBIMM.

Hagnexaiyum o06pasoM Copepxalynecss B WCMPaBHOCTH
PEXYLYNE UHCTPYMEHTBI C OCTDBIMU PEXYLYMMA KPOMKaMU
6y[yT MeHblue 3aefatb M Gy[yT fierye B yrpaBrieHum.

g) Mcnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAZNEXHOCTH,
HacafjKu U T.N. B COOTBETCTBUM C JaHHbLIM PYKOBOACTBOM,
NPUHUMas BO BHUMaHWe YCNOBMUS U 06beM BbINONTHAEMO
paborbl.

Ucnonb3oBaHne 3neKTPOUHCTPYMEHTA AN BbINOSHEHNS
paboT He Mo MPSIMOMY Ha3HAYeHMIo MOXET MPUBECTA K
onacHo# cuTyayum.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Balero 3neKTPOMHCTPYMEHTa [OMKHO
BbINONHATLCA KBanuguuupoBaHHLIM NpeAcTaBUTENEM
PEMOHTHOW cNyX6bl ¢ MCNONb30OBaHUEM TONbKO
MAEHTMYHDBIX 3aNacHbIX YacTei.

9710 o06ecneynt COXpaHHOCTb ¥
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

6e30nacHOCTb

MEPA NPEJOCTOPOXHOCTH

[LepxuTe noganblue oT AeTeil U HEMOLHbIX NOAEN.

Ecnm UHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCS, UX CrieAyeT XpaHUTb B
He[JOCTYNHOM NS AeTeil U HeMOLHbIX Nlogen mecTe.

NPABUNIA NO TEXHMKE BE3OMACHOCTU
ana BCEX BMAOB nNun

a) A OMACHO: lep>xuTe pyKu Kak MOXXHO farnblue oT
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30Hbl pe3aHus U NonoTHa nunbl. flepxute Bawy
BTOPYIO PYKY Ha BCromoraTtesibHOW PyKOSiTKe Uin
Ha Kopnyce gBuraTtens.

Ecnn ypepxusatb nury obenmmn pykamu, pyku 6yayT
3alyuiyeHbl 0T riope3a rosIOTHOM MnIIbl.

b

~

c)

d

=

e)

f)

-

9

h

=

He nonagute noa obpabaTbiBaemoe usgenue.
lNpepoxpannTtensHoe npucnocobrieHne He CMOXeT
3awuntnte Bac oT nonotHa nunbl  CHU3Y
obpabaTbiBaemMoro u3gesnus.

OTperynupyiTe rnybuHy pesaHusi B 3aBUCUMOCTH OT
ToNuwMHbI 06pabaTbiBaeMOro n3genus.

lMog obpabaTbiBaeMbiM U3[esmeM [OSIKHO ObITb BUAHO
He 6osblwe, Yem 3y6 MnosioTHa Musbl LEJIMKOM.
Hukorga He yaep)xuBaiiTe obpabartbiBaemyto getanb
B pyKax unu Ha koneHsx. HagexHo 3akpennsite
obpabaTbiBaeMylo pAetanb Ha YCTOW4YMBOW
nopjcraBke.

OueHb BaXKHO 3akpernuTb obpabaTbiBaeMoe u3genve
Hagnexawmm obpasoM 4719 YMEHbLUEHUS] OMacHOCTH
1071y HeHUsT TpaBMbl, 3aLLeMIIeHNsT NOSI0THA WU MOTepU
ynpaBrieHus.

[epXxuTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT 3a M30NMpPOBaHHbIe
NOBEpPXHOCTN 3axBaTOB NPy BbINONHEHMN paborT,
Korgja peXxylmin UHCTPYMEHT MOXeT KOCHYTbCS
CKpPbITOW 93N1eKTPONPOBOAKU UMM CBOEro
CcOGCTBEHHOro CEeTeBOro WHYypa.

COrnMpuKOCHOBEHNe C rpoBOAOM "Mog HarnpsKeHnem
npuBeAeT K OnacHoOCTM TOro, 4TO MeTaslIn4eckne
AeTann 371eKTPOUHCTPYMEHTa TOXe OKaxyTcs "nojg
HanpskeHnem" u ornepaTop Mosly4YnT MopaxxeHune
SMIEKTPUHECKMM TOKOM.

Mpu paspesaHuM Bcerga  ucnonb3yiTe
HanpaBnAKWY NMaHKy MW BepTUKabHYIO
Hanpasnsoulylo ANA Kpasa geTanm.

OTO yny4qyWwnT TOYHOCTb PE3aHusi U YMEHbLUNT
BEPOSITHOCTb 3alLeM/IeHNs1 MOI0THA.

Bcerpa ucnonb3yiiTe NonoTHa Hagnexauiero
pasmepa u hopmbl (POM6 MM KpYr) B COOTBETCTBUM
C OTBEPCTUSAAMM ONpaBKM.

lMonoTHa, koTopble He O6y[yT COOTBETCTBOBATh
AeTansaM OCHacTku nunbl, 6y[yT nepemeLlyatscsi co
CMelLYeHneM OTHOCUTETbHO LYeHTpa, NpuBOAs K notepe
ynpasneHus.

Hukorga He ucnonb3yiTe NnoBpeX/AeHHble Mnun
HenoAxoAsAwme A4NA NosoTHa Wwanbbl unu 6onTt.
Laibel n 60nT [ns nonoTHa Obi paspaboTaHbl
crnieymnasnbHo Ana Bawei nunbl g8 nosayYeHns
ONTUMASIbHBIX JKCII/TyaTaynoOHHbIX XapakTepucTuk wu
6e30racHoCTV npu IKcryaTaymu.

AOMOJNIHUTENBHIOE NPABUIIA MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTU ANdA BCEX
BNAOB nMun

MpuynHbl

oTAauuM u gencTBus onepatopa Ans

npeAoTBpaLLEHUs OTAaum:

oTAava npeacTasnsieT coboil BHE3AMNHOE OTBETHOe
OelcTBMe Ha 3alieMeHve, orpaHuyeHne xog4a umu
rnepekoc MOSIoTHA NUAbl, M CTaHeT MPUYMHOW
HeynpaB/sieMoro nepeMeLLeHst NSl BBEPX U BbIXOAA U3
o6pabaTbiBaeMOii 4eTanv Mo HaNpaseHMIO K ONepaTopy;
PV MIOTHOM 3aLLEMIEHUM UIU TYTOM OFpaHUYeHM Xoaa
NPV Cy)XEHWM NPONKia, NOSIOTHO 3aCTPSIHET, a ABUraTesb
BCMNEACTBME OTAAuM ObICTPO HanpaBuT annapart B
06paTHYI0 CTOPOHY MO HAMPaBJIEHUIO K OrNepaTopy;

€CIM MONOTHO UCKPUBWTCS WS MEPEKOCUTCS BHYTPU
MPONMa, TO MOXeT NPON30ITY 3aefjaHue 3y6bes Ha 3aaHel
KPOMKE M0J10THa B BEPXHEil H4acTy AepEeBSHHON MOBEPXHOCTU,
YTO CTAHET MPUYMHON NOAbeMa NosioTHa BBEPX 13 nponusia
1 cKauKa 06paTHO Mo HaNpaBMEHMIO K onepaTopy.



OT,qaqa ABNAeTCA

pesynbTaToM HenpaBWUbHOM

3KCyaTaLmv ML MUY HAPYLIEHNS TEXHUKY BbINOSTHEHNS!
pPaboT UMM TEXHNHECKOTO COCTOSIHIS, U €€ MOXHO 136eXXaTb,
NpYHUMas HaAnexallime Mepbl NPeA0CTOPOXKHOCTH, KOTOpbIE
NPUBEAEHBI HUXKE.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Kpenko yaep)uBaiTe nuny obemmu pykamum u
pacnonoXuTe pyku B TaKOM MOJSIOXKEHUMN, KOTopoe
No3BOJNIUT NPOTUBOAENCTBOBaTb CMIIaM OTAauMm.
BcTaHbTe Tak, 4T06bI Bawe Teno Haxogunocb ¢
KaKomn-nimbo M3 CTOPOH OTHOCUTENIbHO MOJIOTHA
NUIbl, HO He Ha OAHOW JIMHUU C NOJIOTHOM.

OTpgavya MOXeT cTaTb MPUYMHON CKadka nusbl B
06paTHOM HanpassieHWW, HO orepaTop [AO/DKEeH He
noTepsATb CrOCOOHOCTb ynpaBrieHUs BCE[CTBUE
A[eVicTBusl curl oTgauqn, ecrm OH 6y[eT npuHUMath
Hagnexaiyme Mepbl MpegoCTOPOXXHOCTH.

Mpu MCKpUBEHUM NONOTHA, UMK NPKU NpepbiBaHUMN
npoyecca pe3aHuMss NO Kakon-nub6o npuyuHe,
OTNycTUTE nycKaTenb U yAepxusawute nuny
HenoABWXHO B MaTepuarne [0 Tex nop, NoKa nosioTHoO
MONMHOCTbIO He OCTAaHOBUTCH.

Hukorpaa He nbiTaTeCh BbIHYTb NUITY U3 AeTanu unm
NOTAHYTb MUY B 06paTHOM HanpaBJieHUM B TO
BpeMs, Korfa nosioTHO HaxoAUTCA B [BUXEHUWN,
MHaye MOXXeT nocnepfoBaTh oTAaya.

BeisiBuTe npuYuHy WCKPUBIIEHWUS U MPEJNPpUMNTE
Heobxogumble A[eCTBUSI A1 YCTPaHeHUs1 MpUYnHbI
UCKPUBIIEHUS.

Mpy1 noBTOPHOM 3anycke ABuUraTtesns, Korga nonoTHO
NUnbl HAXOAUTCA BHYTPM Nponuna obpabarbiBaemMon
[eTanu, BbIpOBHANTE NOMOTHO B nponune u
nposepbTe, He 3acTpAnNuM nu 3ybbA nunbl B
maTtepuane.

Ecrm nonoTHO nusbl UCKPUBWUTCS, OThada MOXeT
rnogevicTeoBaTh Ha obpabaTbiBaemyto geTasb B 1060M
HanpasfieHun rpu MOBTOPHOM 3arycke aBuratesns
nsbl.

HapexHo nopaepxuBaiTte 6onblune TOHKUE [OCKN
ANA TOro, 4Tobbl CBECTM K MUHUMYMY PUCK
3alemMsnieHns NonoTHa 1 oTAaum.

bonbwmne TOHKME [OCKM UMEIT TEeHZEHUUIo K
npoBuCaHNo Mog CBOUM COOCTBEHHbIM BECOM.
lMogaepxxvBaroyme ornopsi HEOOXO[MMO PacrioNOXNUTh
o4 4OCKoW ¢ 06enx CTOPOH, PSAOM C SInHNeN paspesa
U OKOJIO Kpasi [OCKM.

He ucnonb3yiiTe Tynbie Unu noBpeXXAeHHbIe NosIoTHa.
HesaTo4yeHHble unn HenpaBwu/ibHO YCTaHOBIIEHHbIE
nosI0THA CAYXaT MPUYUHON Y3KOro nponusa, 4To
npuBegeT K 4Ype3MEPHOMY TPEHUIO, UCKPUBIIEHUIO
rnosioTHa u otgade.

Pbiuarn 6110KMpoOBKM rAy6uHbl U HaKsoHa NOMOTHa
[OJKHbI 6bITb TOYHO BbICTaBJfiEHbl U HafeXHO
3achmkcmpoBaHbl nepep Ha4anom pesaHus.

Ecnn npucriocobnenns 4715 yCTaHOBKN OJI0XKEHNS
roI0THa CABUHYTCS BO BPEMSI pe3aHusi, 3TO0 MOXeT
cTatb NPUYUHON WUCKPUBIIEHNSI U OTZaqn.

Mpumute [AONOJIHUTENbHbIE Mepbl
npeaoCTOPOXKHOCTKU NpPU BbINONHEHUU “Bpe3aHua”
B YyXe cyujecTByolme CTeHbl MK pgpyruve
HeoCTYyMNHbIe 4N OCMOTpa Y4acTKMU.

BeicTynarolyee Briepes} nosioTHO MOXET HaqaTb pe3aHue
rpeAMeToB, KOTOpble CTaHyT IMPUHMHON OThaquu.

Pycckui

NPABUJIA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
ans nui C 3AWUTOU MAATHUKA UIn C
SALUMUTON LENHOINo NPUBOJA

a) Mepep Havanom akcnnyaTauuum KaxpAbli pas

b

-~

c)

d

=

npoBepsiiTe NPaBUJIbHOCTb 3aKPbITUA HUXHEro
npefoxpaHUTenbHOro npucnocobneHua. He
akcnnyaTupymnre nuny, ecnu HUXHee
npepoxpaHuTenbHoe npucnocobnexHve He 6yger
cBo6OAHO ABUraTbCA U HeMeANeHHO 3aKpbiBaTbCS.
Hukorpa He 3akpennsiiTe HUXHee NpegoxpaHnTeNbHoe
npucnoco6rieHne B OTKPbLITOM MOSIOXKEHUM MPK NOMOLLN
32)KMMOB WUITM XOMYTOB.

Ecnn nuna 6yget cry4allHO ypOHeHa, HUXHee
rpegoXpaHNTE IbHOE MPUCTIOCOBIIEHNE MOXET MOrHYTHCS.
MogHumute HUXHee npefoxpaHnTesibHoe
nprcrnocobieHne ¢ NMoOMOLYbIO BTSMVBAIOLYEVNICS PYKOSTKU
u ybeauTech B TOM, YTO OHa 6y4eT cBO60AHO ABUraThCs,
u He bygeT KacaTbCs MOI0THA WMIN Kakow sinbo Apyrov
AeTanu npu pesaHnn rog JobbiM YriioM u C JIo6ou
r71y6UHOM.

MpoBepbTe hyHKLMOHUPOBaAHUE NPYXKUHbI HNKHErO
npefoxpaHuTesibHOro npucnoco6neHus. Ecnu
npegoxpaHuTenbHoe npucrnocobreHne U NpyxuHa
He 6yAyT hyHKLMOHMpPOBaTb HagneXxalum obpasom,
WX HYXXHO OTPEMOHTUPOBaTb Nepes aKcnyaTayuen.
HuxHee npegoxpaHnTesibHoe rnpucrocobieHne MoxeT
YHKLYMOHMPOBATb HEAOCTATOYHO ObICTPO BC/EACTBUE
noBpeXA[eHNs pJetarnen, HaKOMIeHUS JIMNKUX
OTJIOXKEHWN, uim ronagaHvsi 06/I0OMKOB.

HuxHee npepoxpaHuTenbHoe npucnocobnexHune
[ONMKHO BTArMBaTbCA BPYYHYIO TONbKO Ans
cneuunanbHbIX BUAOB MU, TaKUX Kak “Bpe3Hble” U
“KoM6buHUpoBaHHble”. TlogHUMUTE HUXKHee
npefoxpaHnTenibHoe NpucnocobrieHne ¢ NOMOLLYbIO
BTArMBaloLWENCA PYKOATKU, U KaK TOJNbKO MOJSIOTHO
BOAAET B MaTepuan, HNKHee npefoxpaHUTenbHoe
npucnoco6sieHne Heo6xo4MMO OTNYCTUTD.

Ans Bcex ocTanbHbIX BUAOB MU, HUXHEe
npefoxpaHNTesIbHoe npucrnocobrieHne [OSIKHO
YHKLYMOHMPOBATL aBTOMAaTUHECKM.

He 3abyabTe npoBepuTb, 4TO HUXHee
npegoxpaHuTenbHoe npucnocobneHve 3akpbiBaeT
NONOTHO, Nepep, TeM KaK NOSIOXUTb MUY Ha BepcTak
Wnu Ha non.

HesawyuwjeHHoe, aBuxyLjeecs no uHepYMn MoS0THO
CTaHeT MPUYUHOM TOro, HTO nuna rfpv ABMXKEHUN B
obpaTHOM HanpassieHun 6ygeT pesaTb Bce, YTO
rnonageTcs Ha nyTu.

lMomHNUTe, 4YTO [715 OCTaHOBKM [0J/I0THA rocrie
BbIK/TIOYEHNS HEOBXOAMMO HEKOTOpOe BPEMS.

OONONHUTENbHBIE MPABUNA MO TEXHUKE
BE3OMNACHOCTU ANA BCEX BMAOB nui C
PACK/TMHMBAIOLWUM HOXXOM

a) Ucnonb3yiTe pacK/IMHMBAIOWMUA HOX, KOTOPbIWA

COOTBETCTBYET UCMOJIb3yeMOMY MOJIOTHY.
[Ansi paboTbl packvHUBaKLero Hoxa Heobxo4umo,
4TO0bbI ero TonwmuHa bbina 6osiblie, Yem TOUHA
010THA, HO MEHbLLE, YEM PACCTOSIHUE MEXAY psaamu
3y6L{0B M0/I0THA.
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Pycckui

b) OTperynupyiTe pack/MHUBaWOWMUA HOX, Kak 8. Y6eauTech B TOM, 4TO NpucrnocobneHne Ans oTeoaa,
onucaHo B fJaHHOM PYKOBOZCTBE M0 3KcnyaTauyun. KOTOpPOEe BXOAMT B CUCTeMy 3awuTbl, byger
HeTouHbie ycTaHOBKa B 0npegenieHHOM MOSIOXEeHUN u hYHKLMOHMPOBaTb MpPaBUbHO.

BblpaBHWBaHMe MOryT npuBeCcTM K TOMY, YTO 9. TonwmHa NONOTEH NWMbl JOMKHA ObiTb MEHbLLE, Yem
PacK/IMHNBAIOLYMIT HOX HE CMOXET MpernsiTCTBoBaTh TONWMHA pacKMHUBAIOWEro HOXa W WupuHa
oTgade. pacnuna, uim Nponua (C paccTosiHeM Mexay psigamu

c) Ucnonb3yiTe pacK/IMHMBaKOWMA HOX BO BCeX 3y6L0B NONOTHA) AOMMKEH ObITb LUMPE, HYEM TOSLWMHA

crny4asix, 3a UCKJIl04YeHUEeM Bpe3aHusl. pacKnNMHMBAIOLLETO HOXa.
PackrnHnBaroLymii HoX [O/KeH 6biTb 3ameHeH rnocrie  10. Hukorga He akcnnyaTupyiiTe AWCKOBYIO MUy, ecnn
Bpe3aHns. PacknuHuBawowuii HOX Bbl3biBaeT pexyLyuii Anuck 6y4eT NoBepHYT BBEPX U B CTOPOHY.
HanpsKeHusi B MaTepuarie Bo BpeMsi Bpe3aHus umoxetr 11, Ybegutecb B ToM, 4TO B matepuane He 6yget
npuBECTY K OTAade. MOCTOPOHHUX MpPeAMeToB, Hanpumep, rBo3aei.

d) Ona pa6oTbl packnuMHuUBalLWEro HoXa ero 12. PacknvMHMBAIOWMIA HOX HYXXHO UCMOMNb30BaThb BO BCEX
Heobxogumo BBecTM B 3auennieHne ¢ crydasx, 3a MUCKIIOYEeHWeM BpesaHus nocpeaviHe
obpabaTbiBaeMbIiM U3fenuem. obpabaTbiBaemMoro usgenus.

PacknvHuBarowjesi Hox He cMoxeT npenatcTeoBate  13. [Ons mogenein C6UY m C6BUY, gnameTpbl NonoTeH
oT4aqe Bo BpeMsi KpaTKOCPOYHOro pe3aHusi. [OKHbI 6bITh B Mpefenax guanasoHa oT 165 mm

e) He ucnonb3yiite nuny, ecnu pacKNMMHUBaIOLMIA HOX [o 162 mm.

WU3OTrHYT. Ona mogenen C7UY n C7BUY, amameTpbl NONOTEH
Jaxxe nerkoe Hanpsi>xeHne MOXeT 3aMeA/ITb CKOPOCTb AOMKHBI 6bITh B Mpefenax guanasoHa oT 190 mm
3aKpbITUS NPEAOXPAHNTENIBHOrO NPUCTIOCOBIEHNS. Ao 185 mm.

14. Tpw akcnnyaTtauum mogenein C6BUY n C7BUY 6yabte

MEPbI I'IPEAOCTOPO)KHOCT_M neu K/ICOT,::J?:( ngfJ\?;ACa;gﬂYngr:jZﬁbl ANEKTPUHECKNM

SKCNJIYATALMA ANCKOBOW MWJibl TOPMO30M, KOTOPbIA BKIIOHAETCA MPU OTMyCKaHun

1. He uchonbayiiTe pexylie AUCKW, UMelolne BblKNoYaTens. Tak Kak Mpu BKJIOYEHUM TOpMO3a
ZechopMaLyn AN TPeLHbI. BO3HMKaeT orpeAenieHHas otgaya, ybéegutech, 4To
2. He ucnonbsyiiTe pexylpe [OUCKW, CAenaHHble 13 Bbl HaAeXHO yAepXVBAeTe KOPMyC MHCTpYMeHTa.
BbICTPOPEXYLLE CTarm. 15. Tak kak B moaenax C6BUY n C7BUY npumeHnsieTca
3. He vcronbayiiTe pexyLume AUCKM, CBOWCTBA KOTOPbIX SNEKTPUHECKMI TOPMO3, MHOTAA MPW BbIKIIOHEHM
He COOTBETCTBYIOT XapakTepuUcTUKaM, yKadaHHbIM B BbIk/IO4aTENA BOSMOXHO MOABNEHNE  MCKP,
LAHHOM pYKOBOACTBE. BbI3BAHHbIX TOPMOXXEHUEM.
4. He ocTaHaBnuBanTe pexxyLme AUCKU HaaBnMBaHnem HecmoTps Ha aTo, NOMHUTE, YTO AaHHOE ABeHNe
Ha ANCK COOKY. He CBUAETENbCTBYET OT HEUCTIPABHOCTI MeXaHM3Ma.
5. Bceraa fepKuTe pexylume Qucku ocTposaTodeHtbie, 10+ AR mopeneit C6BUY n C7BUY, ecnu Topmos
6. Y6epuTech B TOM, UTO HIKHEE MPeOXPAHUTENBHOE CTaHOBUTCS HEI(PEKTUBHBLIM, 3aMEHUTE YrosibHble
npucnocobnexHve 6ygeT ABUraTbCs MAaBHO WU LUETKN HOBbIMMA. N
CcBO6OAHO. 17. OTcoefuHUTE LWWTencenbHyl0 BUNKY OT ceTesont
7. HUMKOrAa He SKCAyaTUpyiTe AUCKOBYIO MUY, €cin poO3eTKu nepef Hayanom BbINOSHEHUS KakoW-nnéo
HWKHee npefoxpaHnTesibHoe NpUcnocobieHne nNusbl U3 PErynMpoBOK, NEpe/, Ha4anom 06CTyKMBaHNS Nk
6yAeT 3aPMKCUPOBAHO B OTKPbITOM MOMOXEHNM. TEKYyLero peMoHTa.

TEXHUHECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb [ |  ceBuy | C7UY | c7BUY
Hanpspkenne (no pervoHam)* 230 BV

v 90° 66 MM 78 MM

fyOuHa pesaHms 45° 46 MM 55 mm
MoTpebnsiemas MoOLWHOCTL* 1300 BT

CKOpOCTb BpallyeHns 6e3 Harpysku 5500 MUH!

Bec (6e3 wHypa) 3,8 kr 4,2 kr

* MNpoBepbTe NAcnoOpTHYO TabNMUYKy Ha U34ENnn, TaK Kak OHa MEHAETCA B 3aBUCUMOCTM OT pernoHa.
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CTAHOAPTHbBIE NMPUHAONEXHOCTU

(1

2
(3
(4) TopueBoOW rae4qHbl KoY
(5) Mbineynosutens

(6) BuHT M4 .

(7) ApanTep HanpasnsioLen

) Pexxywmin auck (yCTaHOBNEH Ha UHCTPYMEHTE) ....... 1
[nameTp 165 MM ........ C6UY, C6BUY
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Habop cTaHAapTHbIX MPUHAAEXHOCTEn MOXET ObiTb
n3MeHeH 6e3 yBeJOMIIeHUs.

n

PUMEHEHUE

Pes3aHve pasnuyHbIX TUNOB Aepesa.

NOArOTOBKA K JKCMJIYATALUUU

1.

UcToYHMK 3aneKTponuTaHus

Mpocneaute 3a Tem, 4TO6bl UCMONb3YEMbIA UCTOYHUK
3M1eKTPONUTaHUsi COOTBETCTBOBAsSI TpeboBaHUAM K
MCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHUS, yKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuuke usgenus.

Mepeknioyatens “Bkn./ Bbikn.”

VY6eauTecb B TOM, YTO MepekniovaTesib HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3€TKY, a NepekovaTesb HaxoAUTCs B NMOJOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HeMeAsieHHO 3apaboTaeT, 4TOo
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOWN TpaBMbl.
YanuHuteno

Korga pa6odas nnowagka yfaneHa oT WCTOYHUKA
3MEeKTPONUTaHUS, NONb3YNTEChb YANUHUTENEM.
YanuHuTenb JOJDKEH MMEeTb Tpebyemyio nowanb
nornepeyHoOro ce4yeHns un obecneuymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3afaHHoW MmolHocTW. PasmatbiBaiite
YANMMHUTESb TONMbKO Ha pearibHo Heob6XoAuMytlo Anst
[aHHOrO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUS [NUHY.
MoaroToBbTe AepeBsAHHbINW BepcTak (Puc. 1)

Tak Kak pexywmin auck 6yaeT BbIXOAWUTb 3a npegesibl
HUXXHEW MOBEepPXHOCTW muyioMaTepuana, pacronoxuTe
[OaHHbIA NunomaTepuan Ha BepcTake npu oTpe3aHuu.
Ecnu B kadyecTBe BepcTaka OyAeT MCronb3oBaHa
NpsiMOyronbHasi pama, BbI6epuTe POBHYHO MOBEPXHOCTb
Ons obecneveHns Haanexalen yCTonyMBoOCTM pambl.
HeycToumBbIN BEpCTak MOXET MPUBECTU K OMacHOCTU
npy aKcniyaTaumu.

OCTOPOXHO

Bo u3bexaHne BO3MOXXHOTO HECHacTHOro cry4asi,
Bcerga criegyet yb6eauTbcs B TOM, 4YTO 4YacTb
nunoMartepuana, Kotopas 0CTaHeTCsl Nocne pesaHus,
6ydeT HaZleXKHO 3aKpenreHa unn yaepxxaHa Ha mecTe.

P
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ErYJIMPOBAHUE NWUJbl NMEPE]
KCNNYATAUMEN

1.

PerynuposaHue rnybuHbl pe3aHuns

Kak nokasaHo Ha Puc. 2, ygepxuBaiTe pyKOSiITKY
Of}HOW PYKOW, OJAHOBPEMEHHO OCNabnsas pyyky Apyrom
PYKO¥A.

[nybuHy pesaHuWs MOXHO OTperynupoBaTb MyTem
nepemeLleHnsi OCHOBaHUS B >KeNaemMoe MOoXKeHue.
OTperynupynte nogo6HbIM 06pa3om rnybuHy pesaHuns
N 3aTeM HafeXHO 3aTSHUTE PY4Ky.

2

Pycckui

PerynupoBaHue packfMHUBalOLWEro HoXxa

CHavana 3aTsHuTe 60NT U HafeXHo 3aduKcupyiTe
orpaguTenbHoe yCTpoMcTBO nmunbl. (Puc. 2)
OcnabbTe 6apalkoBble 60NTbl (2 WT.), KOTOpble
MCMOMb3YITCA AN KPenyeHus packiIMHMBaloLWero
HOXa, OTPEerynupyiTe packiMHUBAIOLMA HOX TakuM
06pa3oM, 4TOObl paccTOsiHUE MEXAY HUM U KPOMKOA
pexxyLiero gucka coctaensasnio He 6onee 5 MM 1 4To6bI
KpOMKa pexyLiero He BbicTynana 6onee 4em Ha 5 MM
3a HWXXHWUIA Kpal packnuHusatowero Hoxa (Puc. 3),
3aTeM CHOBa MIIOTHO 3aTsHUTe 6GapalukoBble 60MTbl
(2 wT.).

PerynupoBaHue yrna HakfoHa

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (A), Puc. 4 (B), c nomoLybto
ocnabneHus pbl4ara Ha HakNOHHOM Kanubpe wu
6apalukoBoro 60/Ta B OCHOBaHUMN MOXHO HaKMOHUTb
pexyLwuin AUCK MoA YriioM [0 OCHOBaHWSi MakCUMyM
45°. MNocne HacTPOWKM 3akpenuTe pbldar U NAOTHO
3aTsHWUTe 6apallkoBbii 6ONT.

YcTaHoBKa HanpasnsioLjei

OcnabbTe 3aXXMMHOW pblyar cnepean u csagu
OCHOBaHUA 1 0TBEANTE afanTep pesibca HanpasstoLei
OT rnaBHoro 6n1oka. (Puc. 5)

NPUMEYAHUE

Heo6x04MMO NOMHUTb, 4YTO B HEKOTOPbIX YCTPOMUCTBAX
pyyka u apgantep penbca Hanpasnsiowen moryT
CTONMKHYTbCHA, €CnuM CHAT ajanTtep penbca
HanpasnstoLiein. B Takom cnyyae, npexae Yem cCHUMaTb
ajanTep penbca Hanpasnswleni, cnegyeT crnerka
YMEHbLWUTb rNy6uHy pesaHns koprnyca. (Puc. 6)

MonoxeHne pesaHUsas MOXHO perynumposarTb,
nepefsuras HanpaensiloOWYyO BMeBO WAW BMpaso,
ocnabus 3aXMMHOW pblyar. HanpaBnsioLyto MOXHO
yCTaHOBUTb C NEBOW MAN C NpaBON CTOPOHbI
MHCTpyMeHTa. (Puc. 7)

TouyHas HacTpoWKa napannenbHOCTH

ViMeeTcsi BO3MOXHOCTb AN BbINOSIHEHUSA TOYHOW
HaCTPOWKM MapannefnibHOCTU Pexyliero gucka no
OTHOLWEHNIO K OCHOBAHWIO C MOMOLbI BUHTA
perynupoBku napannenbHoOCTH.

PerynupoBka 6yaeT y>Xe BbINOMHEHA K MOMEHTY
oTNpaBku ¢ npeanpusTus-narotosutens. OgHako, B
crny4ae HapyleHWs napannenbHoCTW, 4YTO O4eHb
MasnioBEPOSITHO, BbIMOMHUTE CriefyoLWme perynmpoBKu.

(1) BbIKpyTUTE TOMBKO KPENEXHbBIE BUHTLI HABECHOW YacTu

(2) OTBepguTte

KpbIWKU nunbl (Puc. 8).
HUXHee npefoxpaHuTensHoe
npucrnoco6sieHne B KPbILKY MUIIbI.

(3) BcTaBbTe TOHKMI KycoyeKk fepeBa B 3a4HIO 4acTb

OCHOBaHWS PEXYLLEro AuUCKa, U OTMETLTE MOSIOXEHNE
Ha ocHoBaHuu (Puc. 9).

(4) MepemecTnTe Kyco4ek gepeBa C METKOW K nepeaHew

4acTU OCHOBAHWSA, W MOBEPHWTE BUHT PEryriMpoBKW
napannenbHOCTM Tak, Y4To6bl METKa COOTBETCTBOBaNa
cTopoHe ocHoBaHus (Puc. 10).

(5) Mocne BbINOMHEHUSI PETYNIMPOBKMW, TYro 3aTsHUTE

KpeneXHble BUHTbl Ha CBOUX MecCTax.

APUMEYAHUE
O MapannenbHOCTb MOXET OblTb HEMHOro HapylieHa,

ecnu rnybuHa pesaHns 6yaeT oTperynumpoBaHa nocne
perynnpoBku napannenbHoCTH.

PerynupoBsaHue Hanpasnsiowen getanu

Ha uuMpKynsipHOM nuie MOXXHO BbIMOMHATL TOYHOE
perynupoBaHne  (OUKCUMPYIOLWEro  NOJ0XeHus
HanpaBnstoLLen AeTanu, Koraa AormKHb! ObiTb MOPaBHEHb!
MONOTHO MWMbl N 3apaHee MapKUpOBaHHAs JIMHUSA. 70



Pycckui

Mpu oTnNpaBke ¢ NpeAnNpPUATAS-U3roTOBUTENSA NUHENHAs
4acTb nepefHel WKanbl Ha HanpaBnsiowen getanu
nopaBHEHa C LEHTpasibHbIM MOJIOXEHUeM MonoTHa
nunel (Pue. 11).

B cny4ae HenpaBuibHOroO MKCHPYIOLLEro NONoXeHUs
ocnabbTe 3aKpenneHHbin BUHT M4 Ha HanpaBnsiowjen
getanu n nposeauTe HEOOGXOAVMOE perynupoBaHvie
MONOXEHNS.

7. WUcnonb3oBaHue penbca Hanpasnsiowen
MpoBeauTe ajanTep penbca Hanpasnsiowein Yepes
KBagpaTHoe rHe3fo B OCHOBaHWM U 3adukcupyiTe
3a)KWMHOW pblyar B MOMOXEHUU KOHTaKTa ajantepa
penbca Hanpasnsiowen U NOBEPXHOCTU CTOPOHbI
ocHoBaHus. (Puc. 5)

APUMEYAHUE

O Heob6x0AaMMO NOMHUTb, YTO B HEKOTOPbLIX YCTPOWCTBAX
pydyka u apganTtep pefibca HanpaBnsiowein moryT
CTONKHYTBCS, KOrAa ycTaHaBMBaeTCa afantep penbsca
HanpaBnisioleii. B Takom cnyyae, npexze 4Yem cTaBuTb
ajanTep penbca HanpaBnsiowei, cnegyeT crerka
YMeHblWUTL rNy6uHy pesaHuns kopnyca. (Puc. 6)

(1) Ocnabnenne 6apawkoBoro 6onta. OTperynupynte
NnonoXeHne penbcoBOW CTOWKM B COOTBETCTBUAM C
penbcom HanpaBnswolwen, koTopas 6yaeT
MCnonb30BaThCA, U 3aKpenute ee C MOMOLYbIO
6apalukosoro 6onta. (Puc. 13)

(2) YcTaHoBWTE KOpMyC Ha penbC HanpasrsoWen Takum
o6pa3om, 4TOObI BbICTynawuwas 4acTb penbca
HanpaBsnsioleit nonagana B nas ajantepa penbca
Hanpasnsowen. (Puc. 14)

(3) OcnabbTe 3aXWMHOW pbldar, OTperynupynte
NnonoXXeHne pexyllero gucka u 3adukcupyinTte
3a)XKMMHOWN pblyar.

(4) Mocne 3TOro MOXXHO HayMHaTb MOPE3KY.

NPUMEYAHUE

O BbINnONHAA nope3ky C NOMOUWblO  penbca
HanpaBnsooLwen, HeobxoAMMO MOMHUTb, YTO rrybuHa
pe3kn cokpaljaeTcsi Mo Mepe YBENnUYeHUs TOMLUMHbI
penbca HanpasnsioLen.

O OJT1oT apanTep penbca HanpaBnsloOWeENRn MOXHO
Mcrnonb3oBaTtb C pefnibcamMu Hanpasnstowen BOSCH,
FESTO n MAKITA.

O Ecnu penbc HanpaBrswoowWwen wncnonb3yetca nog
HaknoHoM 45 rpafycoB, NONOXeHNe pexyLiero amcka
He COrfacoBblBaeTCs C METKOW Ha BEpXHeW 4actu
OCHOBaHWS.

8. Wcnonb3oBaHue NbineynosuTens
YT0o6bl cobpaTb ApeBECHble OMUKW C MOMOLYbIO
nbifecoca, MOAKMIOYUTE LWMAHT BTATMBAHUA K
NbINEynoBUTENIO, YyCTAaHOBNEHHOMY Ha rnaBHOM 6510ke
c nomouwbio BuHTa M4. (Puc. 15)

9. PerynupoBaHue NOMOXEHUSA 3aXXMMHOro pblyara
HaxaTne 3aXuMHOro pblyara BbICBOOOXAAET €ero ¢
ronoBku 6onTa, B pesynbTare Yero pblyar cBo60AHO
BpaliyaeTcs.
3akpenve HanpasnsloWy U pefibC HanpaBnsSoLWeN,
HaXXMWTe 3aXWUMHOW pbl4ar W MOBEPHUTE ero B
nomnoXkenue, rae oH He 6yaeT mewaTb nopeske. (Puc.
16)

NPOLUEAYPA PE3AHUA

1. lomecTWTe OCHOBaHWe NUNbl Ha MaTepwan, 3aTem
COBMECTUTE MPEABaPUTENBHO HAHECEHHYIO JUHUIO
pesaHust U PeXyLLMIA UCK C CEKLMei nepeaHei LWwKarnbl
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HanpaBsnsioLLel 3aroToBKU crnepeAn OCHOBaHWS MMbl
(Puc. 11).

Ecnun ocHoBaHWe He HaKMOHEHO, UCMONb3yiTe 60MbLION
Bblpe3 B KayecTBe Hanpasnsiowen (Puc. 11, Puc. 12
(A)).

Ecnn ocHoBaHue HaknoHeHo (45 rpapgycos),
ncnonb3yTe Manylo nepefHioln LKany B KayecTse
Hanpasnsowen (Puc. 11, Puc. 12 (B)).

2. Y6eputech, 4TO BbIK/OHaTENb MOBEPHYT B MONOXEHNEe
ON (BKI) nepen TeM Kak pexywuii AUCK BonaeT B
COMPUKOCHOBEHWE C Nunomartepuanom. Beiknioyarernb
NnoBepHyT B nonioxxeHue BktodeHust ON (BKJT), korga
nyckatenb 6yAeT HaxaT; U MOBEpPHYT B MONOXeHue
Bbikmiovenns OFF (BbIK), korga nyckatenb 6yget
OTNyLYEH.

3. OnTtumanbHoe pe3aHue Nony4aeTcs Npu NepeMeLLeHnm
NUMbl C MOCTOSIHHOW CKOPOCTHIO.

OCTOPOXHO

Mpexae 4em HayaTb onepauLMio pesaHus, npoBepbTe

matepwvarn, koTopbin Bel 6yaeTe pesartb. Ecnv npu pesanum

npegnonaraeMoro martepuana BO3MOXHO obpa3oBaHue

BpeAHOWN / TOKCUYECKOW Nbin, y6eauTech B TOM, YTO K

OTBEPCTVIO A1 0TBOAA MbIN MII0THO NOACOEAVHEH MbINIEBON

MELLOK WM crneumanbHas Mbineynaenmneaiollas cuctema.

B pononHeHue ko BceMmy, HafeHbTe MPOTUBOMbINEBOW

pecnvparop.

Ha ocHoBaHus HaHeceHo nokpbiTne PFTE. bygbTte

OCTOPOXHbI, HE HaXUMaNTE CIIULIKOM CWUMbHO Ha KOpryc

YCTPOWCTBA, TaK Kak 3TO NMPUBOAUT K MOSIBIIEHWIO GOMbLLON

Harpysku Ha moTop. Mcnonb3oBaHne nerkoro Haxuma

cAenaeT CKonbXeHve Aetanu 6onee nerkum M no3sonuT

Npou3BOAUTb pe3aHyie C MEHbLUMM yeunveM. MonbiTka pesaTb

AepeBo, KOTOPOe MOKPbITO TBEpAbiM rpaHyMpoBaHHbLIM

maTepuasniom, TakUM Kak Necok Un MeTannndeckas Kpoluka,

NErko MPUBOAWT K  MOSIBMEHWMIO MOBPEXAEHUA MOKPbITUS

MOBEPXHOCTM B BUAE LiapanuH, Tak 4YTo 6ybTe OCTOPOXKHBbI.

O MMepepd Ha4anom pacnunmsaHus yoeautecb B TOM, YTO
peXyLWmin OUCK YyXXe [OCTUr pabo4vert CKOpOCTU.

O B cny4ae ocTaHOBKM pexyLero Avicka unu nosiBfieHns
HenpeAycMOTPEHHOro LWyma npu 3KcnayaTauum,
HeMeNEHHO MOBEepHUTE BbIKMOYaTENb B MONOXEHWE
OFF (BbIKN).

O Bcerpa cnegute 3a TeM, 4TOObl LWHYP MUTaHWUSA He
oKasancs B OnacHom 6nmM3ocTV OT BpaujaroLierocs
pexyLiero aucka.

O OdeHb OMacHo 3KCnyaTMpoBaTh AUCKOBYIO MUSTY, €Cun
pexywmii auck 6yaeT HanpasrieH BBEpPX UK B CTOPOHY.
He cnegyeTt npuUMeHSATb MUy TakuM HEOObIYHBIM 06Pa3oM.

O Bcerpa HafeBaliTe 3alWTHblE OYKW Nepes pe3aHvem
maTepuarsnos.

O TMocne okoHYaHWst PaboTbl BbIHbTE LUTENCENbHYIO BUMKY
M3 CEeTEBON PO3ETKM.

YCTAHOBKA U CHATUE PEXYLErO AUCKA

OCTOPOXHO

Bo wusbexaHune cepbe3HOro Hec4yacTHOro cry4as,

ybeauTech B TOM, YTO BblKnoyaTesb 6yfeT yCTaHOBNEH

B nonoxenve OFF (BbIKJl), a uCTOYHWK nuTaHus 6yaeT

OTCOEMNHEH.

1. CHATMe pexyLiero gucka

(1) OcnabbTe 60NT U HEMHOrO YMEHbLIMTE YPOBEHb
pesaHus OT MakcumarnbHOro 3Hadenusi. (Puc. 2)

(2) PacnonoxuTe AMCKOBYIO Ny, Kak NokasaHo Ha Puc.
17.




(3) OnyctuTte pblyar 6NOKUPOBKU, 3adukcupynTe
WNUHAENb U CHUMWTE GONT C LIECTUrPaHHOW rofIoBKOM
C MOMOLLbIO TOPLEBOrO raeyHoro Kroua.

(4) CHUMUTE pexyLmin uck B TO BpeMmsl, noka 6yaeTe
yAEpX1BaTb pblyar HUXXHEro npefoxpaHUTeslbHoro
npucnoco6seHns B TOM MOJIOXEHWUU, KOTopoe
Heob6xoumo, 4TO6bI yAaepxaTb HUXHee
npeoxpaHMTenbHOe NPUCNoco6sieHne MOMHOCTbIO
OTBEAEHHbIM B KPbILWKY MWbI.

2. YcrtaHOBKa pexylyero aucka

(1) Ocnabbte 601T M HEMHOr0 YMEHbLUNTE YpPOBEHb
pe3aHus OT MakcuManbHOro 3HaudeHus. (Puc. 2)

(2) TwartenbHo yaanuTe BCe ONUIIKW, KOTOPble HAKOMUMWCh
Ha WnuHgene, Ha 6onTe M Ha wavbax.

(3) Kak nokasaHo Ha Pwuc. 18, cTopoHa waiibbl (A) ¢
pacyeTHbIM LIEHTPOM TaKoro e fauameTpa, Kak W
BHYTPEHHUI AMamMeTp pexyliero Aucka, v BorHyTas
cTopoHa warbbl (B), 4OMKHBI 6bITb NIOTHO NOCaXKEHbI
no o6eVM CTOPOHaM peXyLero Aucka.

(4) Ons obecneyeHus NpaBWbHOTO HaNpPaBeHUs BpaLLeHWs
pexxyLyero Aaucka, HarnpasfieHue, yKa3aHHOe CTPesikon
Ha pexyuem fucke, [AOJKHO coBnajath ¢
HarnpaBieHVeM, YKa3aHHOM CTPESIKOW Ha KPbILKE MUSbI.

(5) 3aTaHuTe nanbuamMu 60NT C LECTUFPAHHON FOSIOBKOWM,
yAepXuBasi Mo MakCUMymy pexywmi auck. 3aTtem
Ha)KMUTE pblyar 6510KUPOBKM, 3a6510KVpYITe WNUHAEb
N 3aTaHuTe 60NT A0 KOHLA.

OCTOPOXHO

Mocne npukpenneHus pexyuiero Aaucka, euje pas

ybeauTech B TOM, YTO pblyar 6510KMPOBKK ByAeT Npo4HO

3aKpenneH B 3aJaHHOM MONOXEHUN.

TEXHWYECKOE OBCIY>XXUBAHME U
OCMOTP

1. OcmoTp pexyujero gucka
Tak Kak WCMonb30BaHWE He3aTOYEHHOro pexyLiero
ancka byaet ymeHblwaTb 3(PdPEeKTUBHOCTb U MOXEeT
NPUBECTU K HEUCTMPABHOCTMN ABUraTens, 3aTounte um
3aMEHUTE PexyLmii AWCK cpasy >Xe, KakK TOSbKO
3ameTuTe cnefpl abpasvBHOrO M3HOCA.

2. TMpoBepka ycTaHOBMIEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BUHTbI, CneauTe 3a TeM, YTOObl OHU 6binm
KakK cnegyeT 3aTsaHyTbl. HemeAneHHO 3aTSHUTE BUWHT,
KOTOPbIA OKaxeTcs ocnabneHHbiM. HeBbinonHeHne
3TOr0 MpaBuna rpo3nT CepbE3HON OMacHOCTbIO.

3. O6cnepgoBaHMe yronbHbIX WeToK (Puc. 19)
B aBuraTene ncrnonb3yloTcs yronbHble LLEeTKW, KoTopble
NOCTENEHHO M3HaWwuBalTCsA. Tak Kak 4pe3MepHo
M3HOLWEHHAsA YronbHas LjeTka MOXXeT NoBpeAnTb
ABuraTesib, 3aMeHSINTE N3HOLIEHHbIE YTrofbHble LEeTKK
HOBbIMW, UIMEIOLLMMU TOT XKe HOMEP, Kak W NoKa3aHHbIN
Ha pYCyHKe, unn 61mM3kuMm K "npegeny nsHoca". Kpove
TOro, BCErAa COAepXXMTe YronbHble LWEeTKW B YUCTOTE
n obasatenbHO crnegute 3a Tem, YTOObl OHU MOrnn
CBOOOAHO CKOMb3WUTb B LUeTKoAepXaTensx.

OCTOPOXHO

O TMpu ycTaHOBKE HOBbIX YrosibHbIX LWeETOK Bcerga
MCronb3yTe (PUPMEHHbIe YrombHble LWeEeTKN upMbl
Hitachi ¢ HomepoMm, yka3aHHbIM Ha 4YepTexe.

O [Ons mopeneir C6BUY n C7BUY, TOpMO3 MOXET He
paboTaTb MpW WCMONb30BaHUM APYIUX LUETOK, 4YeMm
yKa3aHHble.

Pycckui

Ecnu Topmo3 cTan HeadpdpeKTUBEH, 3aMeHuTe
YronbHble LWETKU HOBbIMU.

4. 3ameHa yronbHbIX WETOK
CHMMWUTE KOMMNaKu LEeTOK Npu MOMOLM OTBEPTKMU C
NJIOCKOW rofIoBKOW. [1oce 3Toro yrosnbHbIe LWEeTKN MOoryT
6bITb JIETKO CHATI.

5. TexHuyeckoe obcnyxusaHue asurartens
O6mMoTKa gBuraTtens - “cepaue” aNeKTPONHCTPYMEHTa.
MposBnsAnTe AOMKHOE BHUMaHWe, cneas 3a TeM, 4Tobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuTta Macrom
N BOZJOW.

6. PerynupoBaHue OCHOBaHWSA U MONOTHa NUNbl A4NA
noaAepXXv nepneHANKYNApPHOCTH
Yron wmexpay OCHOBaHWEM W TMOMOTHOM MNUIbI
oTperynuposaH B 90°, opgHako ecnu 23Ta
nepneHanKynspHOCTb JoSkHa OblTb U3MeHeHa Mo
KaKoW-To MNpuyuHe, npoBefuTe perynmpoBKy
cnegyowmMm obpasom:

(1) NMepeBepHuTe ocHoBaHue (Puc. 20) u ocnabbTe pblyar
n 6apawkosbii 6onTt (Puc. 4 (A), Puc. 4 (B)).

(2) MpucoeanHWTE YronMbHUK K OCHOBAHWIO W MOJSIOTHY
NUsIbl, U NOBEPHYB YCTAHOBOYHbIA BUHT C NMPOAONbHbIMU
LWMyamm npu NoMoLM NSIOCKOW OTBEPTKU, U3MEHUTE
MOJI0>XKEHWNE OCHOBAHWS, YTOObI YCTaHOBUTb >KenaeMbli
npaBWUbHbIA Yron.

7. Topsagok 3anucen No TexobecnyxusaHuio

OCTOPOXHO
PeMOHT, MogndmKaumio n 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOMO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposBoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CEpPBUCHOM UeHTpe Hitachi.
3TOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTer NpPUroauTcs Mpuv
npeAcTaBfieHNUN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbI CepBUCHbIN LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee ob6CnyXuBaHMe.

Mpn paboTe ¥ 06CNYXMBAHUU MeXaHW3UPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO Co6/0aTh Npasuna n ctaHAapThbl
6e30MacHOCTH, JENCTBYIOLME B KaXKAOW AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE

®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWA, MO3TOMY Mbl
CcoxpaHsieM 3a coboV MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHU B
TEXHUYECKVE XapaKTepUCTUKW, YMNOMSHYTble B AaHHOW
MHCTPYKLUMM MO 3KcnsyaTtaumm, 6e3 npedynpekaeHus ob
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyeM cOOTBETCTBME aBTOMaTUYECKUX
MHCTpYMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHBLIM
nonoXxxeHusm. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHsieTcs Ha
AedekTbl Mnu  yujep6, BO3HUKWMNA BCNeAcTBUe
HenpaBUNbHOTO WCMONb30BaHNE WV HeHadnexalyero
obpalLlieHVs1, a Tak)xe HopmaribHOro usHoca. B cnyyae nogauu
Kanobbl OTNpaBnAWTE aBTOMAaTUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM cocTosiHUN BMecTe ¢ FTAPAHTUMHBIM
CEPTUOUKATOM, KOTOpbld HaxoAWTbCs B KOHLUE
WHCTPYKLUUM No ob6paljeHunto, B aBTOPU3OBAHHBIA LIEHTP
obcnyxmBanus Hitachi.

APUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSHHbIX NporpaMMm MccrnefoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsaioT 3a coboil npaBo Ha
M3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHWYECKUX [aHHbIX 6e3
npeABapuTeNIbHOro YBeAOMNEHUS.

72



Pycckui

WHdopmauuna, kacawlwascsa cosgaBaemMoro lwyma u
BUOpaLum

M3mepsieMble BeNMYMHbI 6binv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

C6UY « C6BUY

MN3MepeHHbIN cpeAHEB3BELEHHBIN YPOBEHb 3BYKOBOM
mouyHocTu: 101 b (A)

M3MepeHHbIii cpeHeB3BeLLEeHHbI YpOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexusi: 90 ab (A)

MorpewHocTtb KpA: 3 ab (A)

C7UY « C7BUY

MN3MepeHHbIi cpefjiHeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 106 b (A)

M3mepeHHbIi cpeHeB3BELIEeHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexusi: 95 ob (A)

MorpewHocTtb KpA: 3 b (A)

HagesaiiTe HayLUHUKW.

Obwue 3HayeHuss Bubpauuum (Cymma BEKTOPOB
TpUakcmanbHoro kabens) onpeAensitoTCs B COOTBETCTBUAN C
EN60745.

Peska ACIM:
BenuuuHa Bubpauum @h = 2,4 m/c?
MorpewHocTtb K = 1,5 m/c?

3aABMNeHHbIN 06WMIA YypoBEeHb BUOGpaLmMM W3MEepAncA B

COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHLIM TECTOBLIM METOA0M. OTOT

YPOBEHb MOXET UCMOMNb30BATLCA ASIA CPABHEHWNA Pa3NINYHbIX

VHCTPYMEHTOB.

Kpome TOro, ero MOXHO wucnonb3osaTb AnA

npeaBapuTenbHON OLEHKN BO3AENCTBUA.

NPEAYNPEXAEHUE

O Benun4ynHa Bubpauyun BO Bpemsa (PaKTUHeCKoro
MCMOMb30BaHUA MHCTPYMEHTA MOXET OTNN4aTbCst OT
YyKa3aHHOro 3HayeHusl, B 3aBMCMMOCTW OT crnocoba
MCMOMb30BaHNA MHCTPYMEHTa.

O OnpepenuTb Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, 4TOObI
3alWMUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JeNCTBUA nNpu  (pakTM4ecKux yCnoBuSX
MCnosb30BaHNs (MPUHUMAasi BO BHUMaHWe Bce nepuogpl
UMKna aKcniyatauuM Kpome BpemeHW 3anycka, To
eCTb KOraa WHCTPYMEHT BbIK/IOYeH, paboTaeT Ha
XOOCTOM X0Z4y).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(®) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUENI LIST

@ Model ¢.

) Série C.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tirkce

GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

® ‘Ovopa kat dleUBuvon meAdTn

(® 'Ovopa Kal dlelBuvon HETATWANTH
(MapakaAhoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenséina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@) Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

® A Vasarlo neve és cime

® A Kereskedé neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

CAPAHTUAHbIV CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [data nokynkwu

(4 HasBaHue u agpec 3akasuuka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(Moxanywncta, BHecuTe Ha3BaHWe U aapec
aunepa)
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HITACHI

Hitachi Koki

79



80



81



Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with standards or standardized documents EN60745,
EN60335, EN55014 and EN61000 in accordance with Council
Directives 2004/108/EC and 2006/42/EC.
The European Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd. is
authorized to compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlaujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida
normam EN60745, EN60335, EN55014 a EN61000 v souladu se
smérnicemi 2004/108/EC a 2006/42/EC.

Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki Europe Ltd.
je opravnény ke zpracovani technického souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daR dieses Produkt
den Standards oder standardisierten Dokumenten EN60745,
EN60335, EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit den
Direktiven des Europarats 2004/108/CE und 2006/42/CE
entspricht.

Der Manager fiir européische Standards bei der Hitachi Koki Europe Ltd.
ist zum Verfassen der technischen Datei befugt.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Grlintin, 2004/108/EC ve 2006/42/EC sayili Konsey Direktiflerine
uygun olarak, EN60745, EN60335, EN55014 ve EN61000 sayili
standartlara ve standartlagtinimis belgelere uygun oldugunu, tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.

Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartlar Mudurd, teknik dosyayi
hazirlama yetkisine sahiptir.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan Crinler igin gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHAQ3H ENAPMONIZMQY

AnA®OVoulEe e AMOAUTN UMEUBUVOTNTA OTL AQUTO TO TIPOLOV Eeival
£VAPHOVIOUEVO ME TA TMPOTUTA 1) Ta €ypapa mpotunwv EN60745,
EN60335, EN55014 kair EN61000 oe oupopwvia pe Tig Odnyieg Tou
SupBouliou 2004/108/EK kat 2006/42/EK.

O urelBuvog yla Ta eupwnaikd mpotumna omv Hitachi Koki Europe
Ltd. eivat e£0UC1080TNHEVOG VA CUVTACTEL TOV TEXVIKO PAKEAO.

Autn ) dAwon oxUeL oTo TPoLoV pe To onuadt CE.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere cé acest produs este conform cu
standardele sau documentele de standardizare EN60745, EN60335,
EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului 2004/108/CE si 2006/
42/CE.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe Ltd. este
autorizat s& intocmeasca fisa tehnica.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialno$cia, ze produkt ten pozostaje w
zgodzie ze standardami lub standardowa formag dokumentéw EN60745,
EN60335, EN55014 i EN61000 w zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/EC
i 2006/42/EC.

Menedzer Standardéw Europejskich w firmie Hitachi Koki Europ Ltd. Jest
upowazniony do kompilowania pliku technicznego.

To o$wiadczenie odnosi sig do zataczonego produktu z oznaczeniami CE.

Slovenscina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu s standardi
ali standardiziranimi dokumenti EN60745, EN60335, EN55014 in
EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/108/EC in 2006/42/EC.
Direktor za evropske standarde podjetja Hitachi Koki Europe Ltd. je
pooblas€en za sestavljanje tehni¢nih datotek.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék megfelel
az EN60745, EN60335, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak illetve
szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs 2004/108/EC
és 2006/42/EC Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurépai Szabvanykezel6je fel van
hatalmazva a mUszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuin

i

LOEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MONMHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiB/IieM, YTO JaHHOe u3fenve
COOTBETCTBYET CTaHAapTaMm WM CTaH4APTU30BaHHLIM AOKYMEHTam
EN60745, EN60335, EN55014 n EN61000 cornacHo [vpekTuam
CoseTta 2004/108/EC n 2006/42/EC.

MeHe[pKkep OTAena eBpOMEViCKUX CTaHAAPTOB KayecTBa KoMMaHwm
Hitachi Koki Europe Ltd. MMeeT npaBo coCTaBnATb TEXHUHECKWIA chaiin.

ﬂ'aHHaﬂ AeKnapauyus OTHOCUTCA K u3fenusam, Ha KOTOpbIX umeeTca
mMapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:

Hitachi Koki Europe Ltd.

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan
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K. Kato
Board Director
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